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La présents invention a pour objet d’obtenir

en partant d'un mélange gezeux, un liguide.

carburant apte i remplacer le pétrole nahurel.

La syothise de oo produit est cbtenne de la
fagon gnivante :

Tn mélange d'hydrogéne et d’acide carbo-
miguc, st formé moyennant accumulation dans
un gazoméire. Un catalyseur composé par de
Peau distillée jusqu’a un niveau déterminé, par
de la chaux, de Ju magnésie et de la tournure
de cuivre, regolt le mélange gazeux, anguel on
fait arriver de Tozons, gui est passé ampara-
yaut sur dn phosphore blane, pur. gargouille
ment, Ca mélange qui sort du cammlyseur enire
dans un grzomdfre, et on a ainsl réalisé la
premiére phase du procédds, qui est aussi la
phasc prigcipsle,

Un appareil réchanffenr regoit le gaz ainsi
composé et In réchauffe jusqu'a wne tempéra.
ture rmi pent varier entre 100 et 150°C. et &
Ia sortie du réchanflewr un eatalyseur de son-

- fre réchauffé jusqu’an poini. de fusion rcgoit

le gaz, qut dans la siite va se réunir avec wne

certaine guamité de vapeur d'eaw pomr com-

pléter la réaction. Un appareil refroidissant
stpare Pean par condensatfon en libérant sinsi
{hydrocarbure encore i D'état gazeux, lequel
est aspiré dans un compresseur et comprimé

jusqn’s environ 30 atmosphéres cn domnant le

produit lguide désiré.
Le procédé suivant Iinvention permet d’ob-

4~ DOEYY

tenir un hydrocarbure synthétique.similaire au
pétrole maturel.
Dans le dessin annexé o a représemé un

schéma de Pinstallation avee laquelle il est pos- !

sible de-réaliser lo pracédé objet de 'inven-
fioa,

Un exemple d’exéention pour le traitement ©

de 1.000 Ktres de mélange gasenx est le sui-
vant : )

Le gaz de dépurt, formé par 90 % d'anhy-
dride carbonique ¢t par 10 % d’oxygéne, passe
dans une manidrc continue 3 travers un ré-
servoir 1, dans lequel sont contenues les sub-
stances snivantes :

3.000 grammes d’eaun distillée;

1008 grammes de phosphore Wane;

100 grammes de. chanx vive pulvérisée;
100 grammes de tournmre de cuivre;
10 grammes de magnésie carbonée.
Pour la préparation de ce mélange de réae-

- tion on opére de la fagon suivanie :

On verse dabord Tesu distiliée dans. un
réscrvoir 1 of on ¥ ajoute la chauxe viva et la
magnésie, et on mélange. Ensuite on ajonte la
tournure de cuivre et enfin le phosphore blane.
Afin de rendre- aptif 1& phosphore il faut in-
suffler, du has vers I hast, 4 travers le mé-
lange de réaction susdit, un courant d'oxygine

- ozonist, dans un rapport de 25-30 litzes par

hemra, c’est-d-dire dans Iz proportion d’enviran
3 % du gaz de départ, Dans ls réserveir 1 on
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réalise la réduction de lanhydride carbonique’

par le phosphore et la combinaison du carbone
avee Phydrogéne. Dans Iinstallativn de pro-
duction au lfew d'avoir un seul réservoir 1 on
ponrra an avoir plusisurs, disposés soil ex dé-
rivatian soit en série, smivant les earactiristi-
fques constrizctives choisies 1 la vilesse de pas-
sage dans le méfange gazeusx,

Le gaz qui sort dm réservoir I est ensuﬁe
réchauffé entre 100 st 150° C: (par sx. moyen-
nunt un réchauffeur 2 4 bain de sable) et 4
la sertic de colui-ei il passe en contact super-

ficiel aver un bain de soufre fondu (5 kg.}-

maintenu en fosion daus le four 8, en amélio-
rant et en prolongeant lv contuct & Iaide de
conduits en labyrinthe. La températore est

mainienee enviran & 130°C, La consomma-
tion du soufre est insignifiante, poisque mémne
la peiite partie de vapeur de soufre qui est en-
trainée par le courant gazenx de réaction peul
Glre récupérée moyennant un réeupérsteur de
type conno, inséré & la suite. La confact avec
le soufre fomdu &ant termind, on ajoute au
mélange gozeux une peiite quantité de vapenr
d’eau produite dans la chanditre 4, aprés quoi
les gaz passent dans le réfrigfrant 5 et ensuite
dans le condensatenr & oft fls sbandonnent
Peuy de condensation qu'ils contenaient. Le
produit fingl réside est ensuite comprimé jus-
qn’d 30-40 Atm. dans le compressenr 7 et re-
aueilli dans le réservoir sous pression & sous
a forme d'un liguite épals, ayant les caracts.
risties des hydrocarburcs naturels. La quan-

. tité ahiemne par le traitement de 1.000 litres

de-mélange gazenx est d’environ 150-200 ¢m®
d’kydrocarbure condensa.

H eet entendu que Fépuisement des gaz de
départ n'esl pas complet dans mme installation
stple du type déerit et qu'on pourra prévoir
des dispositinns pour porter de nouvear en
circvlation les gaz qni sont encorc uiilisables
et pour obienir un épuisement complet mime
duns le premier traifement. La durée du cyele
de travail -est d'environ nne henre.

HESIRE.

Cette invention comcerns :
A. Un proeédé pour obtenir du pétrole syn-

thétique caraciérisé nolamment par les prinef- -

pais pnints suivants pris cnsemble ou sépars-
ment :

1* Un mélange danhydride carbonique et

—

Thydrogéne passe dans un eatalyssur conte-
nant du phgsphore qui permet la réduction de
Farhydride ot la combinaison du carbone
libéré gvee Thydrogéne, pnis Ie mélange obtenu
est rechenlle jusqu'a- une température comve-
auble pour passer ensuite sur du soufra fandu,
galement ainlenu & une lempérature conve-
nable, pufs aprés adjonction de vapeur d'eau,
dans un réfrigératenr, puis dans un condensa-

.temir oft il est séparé de Pean de condensation,

pnis dans un compresseur obt il est sowmis 3

-une ecompression denviron 30 atmosphires;

—2°Le mélange pazeux initial est formé par
00 % d'anhydride carborique ot 10 % &hy-
drogéne;

3¢ Le catalyseur est formé par un mélangs
de phospkore- blage, de chaux vive, de tou:.
nure ds culvre ¢t de magnésie carbonée, le tout
dans de Pean distillée;

4° Le phosphore du catalyseur est rendn
préalablement actif per barbotement d’ozone
ajouté an mélange Inital;

5% Le catalysear est formé des produits,
mentonnés sons 3% dans la proportion sui-
vante :

3.000 grammes dean distillaa;

1,000 grammes phosphore blane;

100 grammes chaux vive pulvérisde;
100 gremmes de tournure de cuivre;
10 grammes magnisic curbonée;

6 Le mélapge gazeux sortent du (,atalvseur
est réchauffé jusqu'a 150° C.;

7° La température du baln de soufre, & lu
snrface dugquel passe le mélange gazeux sor-
tant du catalyseur, est de 130° C.;

8° Le soufre, &ventuellement antraing sons
forme dc vapeurs de soufre par le courant dun
mélange gazeux pussant 4 sa surface, peut étre
séparé dans un réeupérateur;

9° La quantiié doxyeéne oczonisé insufile
dans Ie catalysens pour rendre actif le phos-
phore blanc est enviren 3 % dan melange sa-
zeux en ‘traitement:

B. Une installalion pour Vexfontion du
procédé ci.dessus caractériséa natamment an ea
gu'elle comprend au moins En réservoir pour
contenir les produits du catalyseur provoquant
Lt premiére partie de la résction (phosphore
blane, chaux vive, bowrnure de euiyre. mapné-
sie carhenée et eau distillée), un réchauffenr
apta & porter Je mélange sazeux sortant du
catalysenr jusqu'id la températnre 150°C. un
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creuset contenani le soufre fondu a 130°C,

sur la surlace duguel on a prévu des conduits
en labyrinthke pour le mélange gazeux, une
chaudiére pour la prodaction de la vapeur qui

I doit &tre insufflée dans le mélange  gazeux
aprls son contact avec le soufre fondu, un
condenseicur ¢l un cowmpresscar 5 40 stmo-
sphires.

Tieo FREY.

Par prarointion

Cabinet, IFaazs.

Pour I vente des fascieeles, s'adresser A PTuernrerm Matmonarg, 27, rue de la Convention, Peris (157,
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