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On.-a trouvé que, dans le eraquage des 1

hydrocarbures buileux pour leguel on falt

passer i une température de cragnage ics

Tatitres premidres i travers In zone de réac-

f tion comtenant nn catalysemr de eraguage

par exemple en les conduizant dans la phase

vapenr sur des catalyseurs rigidement dig-

posés, on augmente le rendement en com-

mstibles indétonants et Yon peut améliover

10 la gqualit§ des produits en augmentant 1a

pression et si Fon veut aussi la templrature

dans 1z zone de réaction de fagon telle que

Pangmentation de pression seif d'an moing

5 atm., <o préférence 10 atm. ou plus, pen-

15 dant que le catalyseur de craquage agit sur

1o matidre premidre. La différence de fem-

pérature peut Btre d’an moing 107 0 La

pression et la température penvent éire aug-

nientées sans interruption on graduelement.

a0 Ou pent régler 1a température dans la nome

de réaction an moyen de vannes appropries.

T opérant de eetie manidre on obtient dos

earburants ayant de huutes qualités d'indé-

fonance, the grande susceptibilité au plomb

ob ot qui d'une fagon générale w'exigent pas
de roffinage subséquent.

{(lomme matidres premidres on peut citer
en particulier les hydrocarbures, riches en
hydrogine ot suseeptibles d’étre vaporisés

%0 dang les conditions de réactiom, tivés de pé-

troles, do prodnits d’hydrogénation destrue-
tive, cte., en partienlicr les essences lourdes
on les huiles moyennes, On peul avantageu-
sement employer es mélanges d’hydroear-
bures qu'on obtient par réduction du mono- 3%
xyde de carbone. On peut égaleent traiter
des hydracarbures riches en hydrogine con-
jointement & des hydrocarbures plus pau-
vres en hydrogne, en particulier des hydro-
carbures aromatignes. A
Tlopération s'effectuora par exemple en
angmentant do g quantiié susindiquée 1a
pression dans Pensemble de la chambre de
réaction pendant la réaction, par exemple
pendant 1 & 5 heures, la pression initiale A
&tant par exemplo comprise dans 1a Zone qui
g'stend de 1 & 100 atm, on plus, par exem-
ple de 200 & 500 atm. D'une fagom générale
on sugmentera toujours la pression lorsque
Pactivité du catalyseur commence 3 dispa- bi
raitre ou peu avant cet instani. Lozsqu’i}
west plus possible Q’cbtenir ume activité
catalytique suffisante par nne nouvelle avg-
mentation do pression on remplace o Tom
régénize le catalyseur et Pon recommence & 5
opérer sous une pression inférieure. On peut
employer des fempératures eomprises enire
400 et 700° C. L’augmentation de la tem-
pérature, dans Ia mesure ofl il est désivé,
est ordinairement de 10 & 100° €., de pré- b«
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favence de 13 2 30° C. On peut &ever a
température soit 23us interruption soit par
palicrs dans T'enzemble de la zome de d&
Joublement jusqn’au mement ot {"on rem-
place ou Ton réginere le eafalysenr.

Comme catalyseurs, yui sevont de préfé-
rence disposés 3 demeure dams la c¢hambre
de Téaction, on pent citer les substances qui
favorisent le craquage, par exemple les gili-
eates d'alnminivm naturels ou genfhétiques,
ywWen peut si Fon veut traiter préalablement
an moyen d’acides, et anssi les alomines
on ieg charbons actifs, aun besoin en mélange
avee les vxydes du chrome, du molybdéne,
du fungsténe, du manganise, du magnésinm
ot du zine, comme par exemple I'atumine
avee Poxyde de chrame on des mélanges des
uxydes indiqués. Ces oxydes métalliques
penvent fgalement semployer seuls.

Ya zonc de réaction peul étre garnie d¢

eatalysenrs avunf ne action dédoublante
difiérente. Tes catalysenrs usés servnt régé-

nérés do préférence d'abord au moyen d’hy-
drogtue et ensuite de gaz en eonfcnant, par
excmple en augmentant graduellement leur
leneur en uxygéne, 3 une tempétature erois-
sente, puis on Fen scrvira de nomvesu, si
Cop vent en mélange avee du ecatalysenr
nent. o
Les exemples ei-apres auxquels la pré-
sente invemtion nest foutefols pas imitée
mnetiront micus en lumidre 1a_natore de
celle-gi _
 Bremple 1. — A travers une chambye de
réaciion remplie de moreenux de terre déco-
lorante faire pusser 4 ume température de
160° C. et 2 raison de 0.3 litre par litre de
catalyscur et pur heurs de Phoiie meyenne

“paraffinique (limites, d'ébmilition : 210 &

310° C.). Amener In pression 3 atteindre
progressivement 30 atm. en 40 minnies.
TRefraidir le produit de régetion d'ahord an
moyen dean et epshite an moven d'anhy-
dride carhonigue solide. Recueillix dans un
réservoir & gaz la portivn mon condensée
{guz permanents). T.e condensat Isolé par
réfrigération & l'eau contient 23 55 en poids
Tessence (bovillant aux températures infé-
sieures 3 200°C.) . I est ineolore, a un

‘fndice d'iode de 37, un point d'aniline de

g2° C., un iindice d'octane de Gk et aprds
adjonction de 0,00 5o €0 volume de plomb-

g _

&

¢ tptpaéthyle, un indice d'octane de 82.

En opérant dans des conditions J'ailtenrs
identiques mals sans amener 1a pression i
sélever graduellement il ost néeessaive d'in-
terromypre l'opération au bout denviren une
hewre X cause de Ia forte diminution de Yac:
tivité dn eatalvseur. On obtient un conden-
sat qui ne eontient que 21 ¢ en polds des
sence. Jaume, elle a un indice d'iode de 136,
un point daniline de 32* C., un indice doe-
tame de 61 qui, aprés adjonetion de 0,09 %
en volume de plomh-téivaéthyle, est porté i
T6.

Exemple 2. — A travers une chambre de
réaction remplie de moreequx de terre déeo-
lorante fuire passer i une températire ini-
tigle de 460° C. et % raison de €5 litre par
titre de catalyseur et par heure de Thuile
moyenne paraffinigue (zone J*#bullition :
210 & 340° C.). Porter graduellement en
1 heure 1/2 la tempéraiure dans s chams-
re de réaclion A 50 atm. et la tanpérature
5 480° (L Refroidir le produit de réaction
Zabord au moyen d'eau et ensuife au mMoyCn
d‘anhydride earhonigque sotide. Reeneillir les
portions non condensées (gaz permanenis)
dans uo gazométre. Le condensai isolé pax
réfrigération a I'eant conticnt en poids 40 %
Jessence (point d'ébullition inférieur &
300° (L). Incolore, clle a un indice d’inde
de 7, un poini daniline de 62°C., un
indice Loetana de G ef, aprés adjonetion
de 0,09 en volume de plomb-tétraéthyle, un
indice Loctane de S2.

pfsTME © :

1¢ Proeédé ponr produire un carburant
indétonant par eraquage dun kydrocarhure
rnilenx, consistant & faire passer ledit hy-
dvoenthure huilens 3 une terapérature de
eraquage & fravers uyne zomne de Téaction
contenant un catalvseur de eraquage et A
angmenter la pression dans ladite zone de
réaetion 'au moins 3 aim. pendant que ledit
catalvsenr agit sur ledit hydrocarbure Tai-
lemx; -
90 A titre de produits industriels nou-
venus, le earburant indéfonant obtenn par
le proeédd ei-dessus défini

Sociélé dits ¢ 1. Gu FARBENIXDUSTRIE
i ) AKTIENGESELLSCHAFT,
Par pracuralion :

Brérny.

Pour ia senle

(dus fascienles - sadresser & Di2rryeme YiTION LE, 5.

rire de bn Cavention. Paris {15}

6o

Gb

Hu

85

go

100



