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La présente invention se rapporte 3 des | lo butane et le butylane, ou des mélanges en 3o
perfectionnements 3 I fabrieation et Ia pro- ¢ eontenant, Cetic opération endothermigne
daction de mélanges gazeux renfermant du | peut veffectuer par exemple en faisant pas-
monoxvde de earbdne et de Ihydrogine. Ces | ser leg hydracarbures gazeux en méme

9 mélanges gazeux comviennent comme my-  iemps qu'un exeds de vapenmr dwan 3 deg
titee premidre pour 1a synthése d'intéres- | températures eompriscs entre enviren 600 et 35
sonty prodiits marchands on intermédiaires, | 1000° . & travers des tubes remplis de cata-
en particulier d"hydroearbnres liquides pro- | Ivscurs et chanfés de Vextérieur, Fusqu’s co
pres o servir ecomme carburants of analo- Jour le monoxyde de earbone présent dans

10 gues, ou comme matiére premisre pour 1a | Ie gaz obtenu &tait ordinairement iransformé
production d’huiles Iubrifinntes, ou du mé- | pur fa vapeur d’ean cn hydrogine et anhy- 4o
thanel, ou do butancl, ete, dride earbonique qu'on Siminait,

Tour que dans ces symthescs on ohtienne Lorsqw'on part duo méthane on du pro-
des résultuts aussi satisfaisants gue pogsi- | pane la réaction se déroule théoriqueinent

15 ble, il faut gne e monoxyde de earbone et | eomme suit : _

Phydrogene soient prévents dans lo wélange CH, 4 Hy0 = (0 + 3 11, 4%
primitif dans mme certaine proportion défi- GsHe 4 8 H,0 — 3 €O -+ 7 H..
nie yui dépend des conditivus de réactions Le mélange pazeux ainsi obteny eontenait
particulidres adoptées et deg produits qu'on | tonjours wue propertion d’hydrogtne supg-

20 désire obtenir, par exemple wue proportion | rieura dans la plupart des eas 3 celle qu’il
entre le monoxyde de earhone ot Phydro- | faut ponr 1a synthdse de produnits intéres- §q
gene comprise entre envirom 2 : 1 of 1 : d, | samis, méme ol In véaction se dérouluit em
telle qne de 2 : 12 1 : 2, - pratique exactement en accord aves la théo-

Il est conmu de produive des mélanges | rie indiquée. _

ad gazenx vontenant de Uhydrogine et du mo- En pariiculier, 12 produetion directe de
noxyde de carbone en tramsformant au mélanges gazeux eontemant dn monoxyde de 51,
moyen de vapenr d’eau en présence de cata- | carbone ot de I'hydragéne en propertion de
fyseurs des hydrocarbures gazeux comme le | 1: 2, on de plus fortes proportions de
méthane, Péthane, e Propane, le propyléne, | monoxyde de carhone, tels qu'ils somt de

Prix du fascicuole : 10 francs,
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[845.492] —
préférence requis ponr les synthéses susin-
diqnées, par tramsformation d’hydrocar-

bures gazenx snturés au moyen de vapeur
d'eqan, n'est done pas possible pour des con-
sidérationg théariques.

-iDans la produetion indusiriclle on em-
plole un exeds de vapear dean, faute de
quoi il risque de se produire uve diminu-
tion de 'activité du eatalysenr par snifc de
1y formation de noir de fumée.

Cependant, forsqu'il y a excls de vapeur
d'eau. une partie dn monoxyde de earbone
se transforme en anhydride earbonique
d'apres In réaction €O + .0 — CC. +
H,. T en réslte pratiquement gue la com-
position du gnz final, Jorsqu'en. partdn mé-
thane, va étre 3 pen prés ka suivante :

ots SPRRDU cere. BALLY,
€O ataaareaeinns 19411 -
Hopononeemennsenes e T6AT8 -

Ly composition dépend de la température
et de 1a quantité de vapenr 4'ean employées.
Tovsqu'on part du propane, la composition
in gaz fieal est trés analogue.

1 s'ensuit que 1a proportion CO : H, est
en pratique de 1: 44 1 : 7 suivant les con-
ditions de réaction telles que 1o température
et In proportion de vapeur dean, anu lien de
ln proportion théovique de 1: 8 pour lo
transformation du méthane. En puatique
done ia proportion du monaxyde de earbone
i T'hydrogene dans les gaz est cmcore phus
faible gue les proportions auxquelles on
pourrait s'attendre d'apres les équations sus-
indiquées, de sorte que les gax obtenus sont

Hydrovarlowe gazeux primifif . .ooia ok

[ S

Plus 1a proportion d’anhydride carboni-
que ajoutée est €levée, pius la feneur ch
monoxyde de carbone des gax recucillis est
forle; ¢'est pourquol on réglern Ia propor-
tion d’anhydride carbonique ajoutée daprés
Ia proportion de monoxyde de carbome
gwon désive obtenir dans le gaz final, et un
essai préliminaire permet de déterminer 3
I’avanee les proportions voulues. En consé-
quence, suivant la prfscnte invention, un
réglage convenalle do ln quantité d’anhy-

-

F.)

impropres pour la majorité des synthéses
dans lesquelles on emploie comme ruatitres
premidres des mélanges contensnt du mo-
noxyde de carhone et de Fhydrogtue.

Or on a tronvé gue dans la transforma-
tion d'hydrocarbures gazenx su moyen d'on
exeds de vapenr d'eaun avee formation de
mélunges gazeas confenant du monaxyde de
catbone ¢t de Phydrogdne on obtient des

ho

proportions beancoup plus fortes de mo- .

noxyde de carbone en ajoutant sufisamment
danhydride carbonique pour que le gaz pri-
mitif en renferme up exeds dsterming, ce
pendant gu'on conserve toms les avantages
du procédé susindiqué, en parlieulier I'ab-
senes sensiblemeni, compléte de Ia formation
nuisible de noir de fumdée. '

Par la présence dun exeds déterminé
d’anhydride earbonique on entend gu'il en
existe une plus forte proportivn daus le gnz
primitif que dans le produit de xéaction et
d’antre part qu'nne proportion apprécialie,
clest-A-dire au Tmoins un tiers mas de préfé-
renee an moins lo moitié, de Yanhydride
cavhonigque primitivement présent exisfe
dans le produit de véaetion. La proportion
d'anhydride carbonique gtablic dans le gaz
primitif sera en général telle que duns le
gaz final et pour 100 m® de monoxyde de
eavhone et d’hydrogne, 11 ¥ ait am plus
40 m® ef au moins 5 m® danhydride carbo-

" nique, 1x dose étant de préférence comprise
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enire 10 et 80 m®, Comme exemples dey pro- .

portions cn méties enhes des matitres pre-
midres & employer suivant la présente in-
vemlion, on pent indiguer les suivanies :

..... cH CH, CH
..... 100 100’ 100"
..... 100300 200600  $00-900
..... 50_150  75-325  100-300

drida mrhnnitiue sjoutée permet de pro-

70

duire directement & partiv dhydrocarbires .

gazewx, d'une manidre pratiqne et avantu-
geuse, dog mélanges gazeux contenant du
monoxydo de earbone et de Dhydrogine
dans les proportions voulues pour la syn-

85

thése envisagée. I est facile dobtenir des .

gaz confenant des proportions de monoxyde
de ecarhope ot dhydrogéne de 1: 8, plus
particulifrement do 1 : 2,5 et en. partieuiier
de 1: 2 ou méme encore plus riches en

90




1

ra

th

20

ah

==
=

—_—F

monoxyde de carbone. Dans certaing cus, il
pent &tre avantageux de produire un gaz &
forte tenenv en monoxyde de carhone of de
composition autre que celle gl fant pour
Tu synthdse subséquenic ct dohtenir ensuite
la composition désivée par adjonetion d'me
quantité convenable dhydrogéue ou de gax
e contenant, suivant les cireonstanees, no-
tannuent lorsqu'on dispose d'mne sonree ex-
cbdentaire de ves gug,

Iiadjonetion d’anhydride carbonique per-
met de diminner quelque peu 1 quantité de
vapeur d’ean ajoutée par rapport an eas ofi
Pon n’emploie que de 1a vapeur d’ean, mais
dans la pratigue un exeds de vapeur est en
tont éfat de enuse désirable. Cependant,
dans des opérations pour la transformation
d'hydrocarbures gazeux pu moyen de vapenr
d'eau en proportion théorique ow moindre,
Padjonction d'un certain exeds d’anhydride
envbonique suivant In présente invemtion cst
également avantagense,

Pour les fins de la plapart des synthdses
il ek prétérable d'éiminer an moing une
partic de Tanhydride earbonique présent
douy le mmélige gazenx provenaut de la
transformation des hydrocarbures. 11 y a
intérdt & eudever eonplitement "unhydride
carbonique du mélauge gazens, price A quoi
on obtient un gaz trds pur pour la synthése.

Liélimination de {'anhydzide- carbanique
présent duns le gaz provenant de 1a lrans-
formation des hydrocarhures peut seffec-
tuer de diverses manidres. Par cxemple,
lorsque des synihises subséquentes g'effee-
tuent sous la pression nurmale, on choisiea
avantagensement des procédés gqo’on peut
metire en wuvre sous Ia pressivn atmosphé-
rique ou la dépassant de quelgues atmo-
sphéres, par exemple des proeédés duns les-
yuels Uanhydride varbonique est- absorbé
par nn solvant eonvenable, comme une sotu-
tivin contenant un aleali en combinaison
chimique avec des acides organigues ecar-
boxyliques ou sulphoniques convenubles,
par exemple des amino-acides, solution d’olt
Panhydride carhonigue absorbé peut Atye 1é-

- expulsé par @évation de la température de

Y solulion, 8ile gaz & synthése est desting
A étre employé sons pression on peut Agale-
ment en retirer I'anhydride earbonigue an
moyen d'eau souy pression, quoique duus ce

[845.492]

cas ausst, il puisso y avolr avantage 3 reeou-
riv 3 une élimiration de Pachydride carbo-
nique effectude sous la pression normale.

L'aulbiydride earbonique #liming pent
avantageusement faive vetour au vécipient
de réaction dans lequel s'effeciue lg trans
formation d'hydrocarbures gnzeny an moven
de vapeur d’ean. Comme il y 2 consomma-
tion d’anhydfide carbonique dans cstte
transformation, il est nécessaire d’ajonter
shivant la présente invention, un supplément
danhydride carbonique qu'on pent tirer
d'une source queleonque, par cxemple ds
g2z de combustion et en particulier de ceus
qui. proviemnent du chauffage dn convertis-
senr d’hydrocarbures,

La proportion minimum de vapeur dean
suseeptible @’&tre employée dépend entre
autres de 1a nature du catalyseur of du gaz
quil 'agit de traiter.

Cette transformation en m&langes de
monoxyde de earbong ef hydrogime suivant
la présente invention soffectue de prafé-
renes ew présence de aatnlyseurs connus
ponr 3a transformation d’hydrocarbuves ga-
zenx an moyen de vapear d’ean. On obtient
des’ résnitats particudidrement bons en ew-
ployant des catalyseurs comprenant du nie-
kel ou ves compasés rapportés sur des sup-
ports réfractaires. On obtient dc trds bons
catalyseurs en fupuant au moyen dun agent
lant bydraulique unc pite aquense dune

- matiére comprenant au molns une substance

choisie dans Ia catégorie constitnée par les
métaux du grempe du fer, lenrs oxydes,
leurs hydroxydes at lenrs carbonates et en
laissani durcir Ia piite obtenue, ¢f en parti-
culier les ecatalyscurs contemant du nickel
ou gz composés, .
Pour la transformation des hydrocar-
bures gazeux smivant fa présente invention
on emplayera de préférence une tempéra-
ture inférienre & 1.000° (., par exemple
comprise entre TO0 ef §00° C,
Ordinairement cette transformation d’hy-
droearbures gazeux s'effestuc sous une pres-
sion sensiblement normals ou quelque. pen
&levée, mais, notumment lavsque le mélange
gazenx produit cst desting A servir dans une
synthése effectude sous pression dlevée, il
peut &ire avantageux que la transformation
@lrydrocarhures gazeux suivant la présente
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invention soit elle aussi effectuée sous pres-
sion &levée, par cxemple sensiblement sous
1a méme pression que la synthése.”

Lorsque lca hydroearbures gazeux primi-
tifs coutiennent du soufre organiquement
ecambiné ou de hrdrogéne snlfuré, i y 2
intérét, afin d'obtenir de bons résvitats dans
la pratique, & Jes d6hurrasser aussi bien des
nas gue de Fautre,

Pour la transformation d’hydreearhures
suivant 1a présente invention, on pent ajou-
ter 'l ¥ a lien des gaz fartement oxydanis,
comme par exemple de oxygéne, ou dey gaz
riches en umgene provenant de Ia diquéfac-
tion de Tair, ou de I'uir méme, ou lours mé-
langes lorsque la présence d’azote n'est pas
nuisible ou est utile dans la synthése pour
agquefle on les emploie,

Comme cxemples de gaz primitifs compo-
sés d'hydroearhures gazenx ou en contenant
et destings & &tre traités snivant la préseute
inveniion on peut ciler par cexemple le gaz
naturel, le gnz de raffinerie, des gaz riches

~ en hydrocarbures gazenx tels qu'on pent en

obtenir dans 1"hydrogénation destruetive de
charbons, de goudrons, de pétroles bruts ou
de produifs de distillation, d'épuisement oun
de fransformation de cen matidres. (les gaz
assurent 4 pen de frals ef aux prix de i
nimes difficultés quant & D'epuration une
forte comcentration de méthane om amtres
ydrocarbures parafiiniques gazenx. Cepen-
dant, des gaz de qualité inférienrs tels que
ceux qu'en ohtient dans la distillation dn
charbon, pur exemple les gaz de cokerie vn
les gaz obienns par distiliation B basse tem-
pérature, peuvent so traiter avee suecds sui-

_ vant la présente invention, et particulidre-

ho

ment les fractiona de res gaz qui sont riches
en hydrocarbures gazenx. Les gaz composés
d’bydrocarbures gazews, comme le méthane,
[éthane, ete., obienus sous forme de guz de
sortie dans la fransformation syathétique de
mélanges comprenant du monoxyda de ear-
bone et de I'hydrogine, ou des fractions de
ces guz, penvent dune facon particuliére-
ment avantagense s'employer comme ma-
tidres premidres pour la transformation en
mélanges contenant du monoxyde de car-
bene et de T'hydrogéne snivant ia présente
invention, griice 3 yuol 1ls sont de-nouvean
transformés en gax primitifs Intéressants

—h —

pour la svnthése,
On peut également frmter des mélanges
de ecs gaz duns un certain réeipient de réne:
tion et, dans un récipient oft d’autres hydro-
enrbures gazeus sont transformés suivant 1a
présente invention cn oxydes du earbone ef
hydrogéne, ou peut retonrner notamiment les
produits gazenx provenant de la synthése.
Parfols cependant, I peut ¥ avoir Inié
rét, par exemplo du poini de vue de 1'éco-
nomie d’anhydride earhonigue, { transfor-
mer des hydrocarhnres gazenz au moyen de
vapeur d'ean de maniére connue en mn mé-

lange gazeux contenant de Yhydrogéne et du -

monoxvde de carbone, celui-el existant & une
dose trop faible pour que ic gaz convienne
4 des fins de synthése. Dans un auire con-
verfissenr, les hydrocarbures gazeus prove-
nant de v synthdse & partir de mélanges de

fa
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menvxyde de earhone et d'hydrogine sont -

transformés au moyen de vapenr dean et
d'm exeds déterminé d’anhydride earbomni-
que 1églé de fagon telle qu'on obtienne un
guz renfermant une assez forte dose de mo-
noxyde de carbone pour que, ce gaz &tant
mélangé uvee celul qui provient de ia trang-
formation d’hydrocarbures gazeux considé
rée cn premier liew, on obtienne un gaz ol
le monoxyde de earbone ¢t 'hydrogéne exis-
tent dans fes proportions voulucs pour ia
synthése. An besoin, ces demx transforms-
tions penvent g'effertuer suivant ¥invention
en présence d'un excés dﬁmmmé danhy-
dride earbonique.

Les exemples ci-aprés montreront mienx
comment ia présente invention pout Cize
mise en oenvre, sans pour cela quielle ¥ soit
limitée.

Faemple 1. — Dans cet exemple, on sa
réfare & 1o fig. 1 du dessin cianuexd, gui
représente schématiquement une installation
pour la mise en csuvre du proeédé suivant
la présente invention.

En vue de produire 10.000 m® par heure
d'un guz conlemant du monoxyde de earhone
¢t de Thydrogéne duns Ja proportion de 1: 2
on introduit par }a conduite 1, 2.700 m*® de
gaz naturel composé de 93 % de méthane
et de 5 % d'azoie ef on le mélange aves
3.400 kg. de vapenr 47san introdnite par Ia
conduite 2 et 2.920 m® d’anhydride earbo-

nigue inbroduit par la conduite 8. 81 pour

8o
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1a synthése, on désire un gz exenpt de sou-
fre, ou pent débarrasser an préalable le gux

vaturel de TILS et du soufre organique- '

meut combing, On fait passer le mélange
gazeux A travers les tubes de rézction 4 qui
sont remplis de eatalyseur et chunffés de
Pextérienr 3 wne température de 850°
Aprds refroidissement dans le condensenr 5
et condensation de V'excds de vapeur d’ean
dans e sépurateur 6, e gaz oblenu 4 la com-
pusition snivante :

Ho........ R 6480 n®
GO 3240 -
1010 e 21 -
CIL e, 135 —
Nt T

Ou fait ensuite passer le gaz » travers
une tour d’absorption ¥ dans laguelle on 1o
déburrasse de Vanhydride carbonique par 1a-
vage aw moyen dune solution ayueuse du
sel sodigue de Valanine. Le gaz i syuthdse
épuré a la composition suivante ;

L e 480 1y?
GO ey, v 3240 -
G e creran 1 -
GH...... e “ 135 —
No... Craeeiaaeeane .y 135 -

10.000 m”

La selution suturée issue de 1a tour dab-
sorption 7 et qui a absorbé 2.100 m* Pan-
bydride carhonique est chauffée dans 1a tour
de réeupération 8, ce qui a pour effet de
remettre en libertd I'anhydride earbonique
qu’on retourne par la condnite 3 & 13 traus-
formation des hydrocarbures Zarenx,

Comme wu cours de a transformation
e pagtie de ianhydride earbonique ze
tronve convertie en monoxyde de carbone,
Padjonetion d'nn complément dauhydride
carbonique s'impose, On lu réalise en faisant
passer une partie des gaz de combustion qui
out scrvi an cheutfage des tubes de transfor-
mation, aprés les avoir rofroidis, & fravers
un laveur fonctionnant an moyen d’une so-
lution aqueuse du sel sudique de I'alanine,
Lu ligneur sainrée, qui 2 absorhé 820 m®
d'anhydride earbonique, est chanffée .dans
la tour de réeupéralion % en mdme temps
que la liqueur saturée gui a servi pour
Vépuration du gaz & synthése, gréce & quot

[845.499)

on et e libertd an total 2,920 m® Canhy-
dride earbonique quon introdait daus le
Drocédé par 1a conduite 3,

Te guz 3 synthése prodult suivant e pré-
sent procédd coniient 97,2 % de monnxyde
de carbone et d’hydrogéne. (Si Ie gazx ng-
turel avait 816 débarrassé de Pazote 1a tenenr
en monoxyde de carhone ef hydrogtne se
serait devée ) 98,5 % ). :

Si Yon transforme 1y- méme quantitéd de
guz nuturel (2,700 ™m*) au moyen de
5.400 kg, de vapeur dean sums adjouetion
d’anhydride carbonique en opérant 3 une
température de S00°
dissement a 1a wumposition suivante

Ho 0L oo 7950 m?
CO...veun il vere 1770
GO, oo 660 —
0 cer 185 -
Npteennn, 135 —

10650 e

C., e gaz aprés refroi- |

hh

La teneur du gaz en monexyde de car

bone et hydrogéne n’est que de 81,2 %, tan-
dis que o rapport CO : II, est de 1 : 4,5
D'sutre part, Ia quaniité de monoxyde de
carbone (1770 m®) nlest que de' 54,5 9% de
eele qu'on tire de 1o méme quantité de gaz
nzturel en opérani snivant 1a présents in-
veation, quantité gui est de 8.840 mé

Comme la proportion de menoxyde de
carbone est d'une importance capitale pour
le rendement qu’un pent obtenir dans Ig gyn-
thése, e’est en particudier cette dernidre dif-
férence qui met en Inmidre Pintérét de Ia
présenta invention, :

Bywemple 2. — On régénire de munidre
conuue du gaz de cokerie contenant environ
33 % d'hydrogiue, 25 % de méthane ef
8 % de monoxyde de carbone, l¢ rests &tant
constitué par de Panhydride earbonigne, de
Vazote et d’antres gaz, e le faisant 2éagir
avee de 12 vapeur dean et un peu danhy-
dride carbonique en présence d'un eataly-
seur; on recueille un guz qui est trep riche
en hydroglne pour assurer les résultats ap-
tima dans In synthése d’hydrocarbures, On
améue ¢e gaz & la composition convenabie
en effeciuant Ia transformation du gz de 1a
synthdse restitng au eyde dans un second
régenérateur dans des conditions assurant Ia
formation de la proportion muximmm de
moenoxyde de carbune grice 3 Ju présence,

65
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vonjointement i la vapeur d'cay, d'un exeds
déterming d’anhvdride carbonigue,

On v parvient en régénérant le gaz d'ali-
mentation & part et le gaz de refour 3 part
et en m&langeant ensemble les produits, en
vue de quei on les faits passer emsemble
{fig. 2} & travers le réchauffenr 19 avunt
de lex intbodnive dans le réeipieni de réac-
tion 20. L'anhydride earbonique servant i
régler les cunditions daps les deux régéné-
rateurs s'obtient, aulant que possilde, cu
restituant de Fanbydride carbonique prove-
nant des laveurs 12 et 38 par les conduites

— 6

bonigue peut ére tivé duue souree couve-
nable quelcongue, comme des gaz de fover
o autres. 11 est parfois désivable que P'hy-
dropdne soit 1épérement en excds sur le rap-
port de 1 i 2, et T'on pent ¥ parvenir en
diminusnt quelque pen la proportion d'an-
hivdride carbonique dans la premidre étape.

Bremple 3. — Te tablean ei-aprés donne
les résndtats qu'on obtient en transformant
auivant la présente fnvention du gaz naturel
au moyen de vapenr d'eunt et d'un exels dé-
toyming ("anhydride carbonique, ainsi que

n composition du gaz de sortie de la syn-

13 et 39. Un supplément d’anhydride car- | thése :
POURCEXTAGEN YOLTMETRIGUES. o
C—— i Wﬁ—- —— =
HU W o, CH, H CuFiy

Entrée da regénéralonr ¢ R T o )
Gazpaburel. . oo veervinnnanenn P ga- - K¢ A 1680
Vapear d'eat, v raeiiiniiiaeans P 111+ R 1041
et e a ke aabaanbd e vaea 100 14,22

Sorlie du régénérateur appés relroidise- _
TOET 4 v h exas e v s vararanas R 0,4 20,7 Tk 14 LA b 75,08
Sorlie Je elbninaietr de GOy v vvn e 3 b trace 1,8 1.5 il 63,40
Sovtie du réeipient de réation. ... ..... 43 4 Lo Ta 831 355 | 1L
{ Boride e Vabsorbeur oz de relowr. .., 2,3 5 7 22| 20 118 | 207 1,51

On régéndre ce gaz soit séparément, soit
dans 1'étape de régénérafion du gaz d’ali-
mention par le procédé suivant 1z présunie
invention de facon guion obticnne les guan-
iités de monoxvde de ecarbone et d'hydre-
gine voulnes pour que le rapport approxi-
matif de 1 : 2 désiré soit obtenn,

Eremple 4. — On se référern pour cét
exemple i 1u fig. 2 du dessin ci-annexé, qui
représente schématiquement un mode d'ap-
plieation pratique du procédé suivant la
préuents Invention.

Considérant 1a fig. 2 du dessin, 1 désigne
une conduite par laquelle ox infroduit du
waz naturel -

Afin d’en éliminer les componés sulfureés,
eo gaz d'alimentadion est traitd par Phn
queleonque des procédés classiques, par ex-
emple an moyen de carbonate de sodium,
dauvs 1'épurateur 2. Le gaz épuré s'éeonle
par Ja conduite 3 duns le régéndratenr £ on

on le foit 2éngir avee de la vapeur d'eau ef |

da "anhydride carbonique en exeés fel que
30 9% de eelni qulon 2 ajonié solent présents
dans lez guz de sortie, afin de preduire un

gaz ot o monoxyde de carhone et $*hydro-
géne soient sensiblement dans le rapport de
1 : 2, On fait fonctionner le régénérateur i
une température voisine de 870° (. ¢f sous
une pression d’environm 1 atm. La vapenr
d’eau et Panhydride carhenique sont intro-
duits dans Ie régénératenr respectivement
par les conduites 5 ef 6. Les guz lssus du
régénératenr s'Geoulent par une conduitc T
dans un refroidissenr § ot ils passent em
sens eontraire dun conrant d’ean 3 moins
gi'on ne les refroidisse par d’antres moyens
appropriés. Les gaz refroidis se rendent par
la eonduite 9 & un compresseur 10 dans Je-
quel on les porte I une pression d'environ
243 atm. T

Le gaz ecomprimé se rexd par 1a conduite
11 duns I'éliminatcor ‘danbydride carbomi-
gue 12 gl traverse & contre sens dun con-
rant de lquide de lavags tel que de Ja tri-
gthanolamine, du diamino-propanol on ana-
logue. I7dliminatenr d’anhydride carboni-
que est pourvo d'une condulte de détente 13
comprenant mu manodéiendeur 14 qui per-
met & Panhydride carboniqus de passér dans
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la eonduite 8. Quani zu gar sensiblement
déburrnssé de Panhydride earbomique, i se

vend pur une conduite 15 dans w réservoir .

16, de préférence du {ype sphérique, pourvit
' manadétendeur 17, oft par 1a conduite
de dérivation 18 dans un véchanflony 10,
Dans ce derier, le gaz est porté & une
fempérature d'environ 195° €. avant son
ntradnetion dams le véeipieut de rdaetion
20. Ta chute de pression dans co dernier est
denviron 0,07 atm, Jorsqu'on optre aux
températires eomprises eutre 195 ef 210° (',
a Teflet de transformer le monoxyde de car-
bane et 1hydrogene en hydrocarhnres et egu
couformément aux équations :

Uy €0 -4 2all, ——ae nlil, 4 ol g}
(I nCH, + H, — CAl

Les hydroearbures formés par cette réae-
tion couvrent une large zone qui s'étend de-
puis le méthane jusqu'd la cive & puint
d'éhodlition &evd, 60 i 75 % dn earhone
ézent en combinaison chimique dans 1e
gz primitif sont transformés en produits
liquides, Fnviron 800 % de cos hydeuear-
bures sent des eléfiney ol pour leur produe-
How il « 6té comsomuné envivon 2 volumes
Lhydrogéane par volnme (e monexvde Je
tarbone, Les anfres sent des puratines qui
exigent Ifgdrement pins d’hydrogéne,

Du vécipient de réaction 20, les gaz se
rendent par la eonduite 21 dans na refroi-
dissenr 22 afin que 2’y condensent Peau et
les hydroeardmres normalement Tiquides qui
Sécoulent dans un réserveir 23,

Les gaz résiduels sont amends par Ia con-
dnite 2% dams un compresseur 25 od leur
pression est portde L environ 7 3 25 alm. et
de 13, pur 1a conduite 26, dans nn layeur 27
alimenié d'hwile ou d'une autre substanee
apte & alsarber les hydroearbures normale.
ient liquides présents dans le gaz, Ou peat
recourir si on le désire & una adsorption &
basse pression par le charhon de hois.

Le gaz provenant de Tabsorbenr 27 est
amené par i econduite 28 & un sceond régs.
nératenr 29 3 Pexception de Ja portion de
8 guz qui n'est pus nécessaire & et effet:
P'exetdent est amené par la couduite 30 an
e oft 11 sera emmagaxing on uftitisé comme
gz combustille. La seconde étape de régé-
nération s'effectue cle anssi an moyen de
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vapeur dean en présence d'un excds déter-
ming d’anhydride carhonique _suivani In
Présente invention & Veffet de produire dn
monoxyde de carbone et de {’hydrogine dans
des rapports ealenlés pour supplémenter le
produit du régénératenr 4. Une condnite de
vapenr §0e et me condnite de gaz oxydant
A1 sont préwmes ponr le régénérateur 29. Te
gaz d'alimentation arrive par la condpiie de
dérivation 82. On pent le faire passer diree-
tement dans la conduite principale 3 si lo
seeond réginérateur 20 n'est pas ca serviee,

Le gaz dg réaction provemant du régéné
rateur 29 se rend par 1a condnite 83 dans
un refroidissenr 34 et de 12, par 1a conduite
85, 18 compressenr 86 et la conduite 81,
dans un &iminateur d’anhydride earhonique
38, Une conduite 89 ponrvie d'un manodé.
tendeur 40 améne Tanhydride carbonigue 3
la eonduite 31. Le gax contenant dy mo-
noxyde de carbone et de Phydrogéne sc rend
par da conduite 41 an réchauffenr 19, Les
eonduiies en pointilié 42 ot 48 indiguent
Véconlement du gaz lorsqu’on désire miilisar
le refroidisseur % et Téliminatenr d’anhy-
dride earbonique 12 du premier régindra-
four 4. '

Alin empécher que 1a tencur en azote
du gaz Féldwe duns une mesure madinissible
fn eonséquence de la restitution dang Ie cas
ot 1o gaz employé pour produire 1s mélange
de monoxyde de carhone et d’hydrogine con-
tient de ¥azote, un lajese une partie dé ce
gaz s'échapper. La quantité & évacuer dé-
Pend de 12 teneur en azote du gaz primitif
et du pourventage permissible de I'azote
dans Vensemble du gaz participant au pro-
cédé. Le tablean ei-aprés montre I'augmen-
tation dn pourcentage d’azote dang le gaz o
svmthise pour divers ponreentages d'évarma-
tion lorsyne le gaz primitif eontient 4 %
d'azote ;

NUMERo 2.
BiHR L'ENSEMLLYE DU GAZ.

GAZ BVAULE,

& 1’:30
1 A0
bils! 18
50 8
100 h

T est préférable de laisser s"échapper
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sans inferrupiion 28 i 50 % des maz de
sortie par la conduite 50.

La facon d'opérer déerite dans cet exem-
ple permet & lopérateur d’équilibrer le pro-
r8dé sans angmenter exngérément la propor-
tion de gaz diluant (azote), ce contréle S'ob-
tensnt en utilisunt pour Palimentation d'un
régénératour 50 875 % de la production
normale do gaz résiduel (gaz de queue). En
général. 1a part du gaz de retour dans Pen-
semhle de la régfnération est inférienre 3
25 %,

Une parlicolarité importante dn procédé
déeril 4 cel exemple est 1a facllité avee la-
quetle on peut régler fa composition du gaz
dalimentation. On y parvient t13s eommo-
dément par emplol de denx régénérateurs
4 ot 20 fonetionnant chacun dans ses pro-
pres comditions optima quoeique le régnd
rateny & puisse fonetionner seul

RESTME

1° Proeédé pour produire des mélanges
gazeux comprenunt du monoxyde de carbone
et de Thydrogiéne par trunsformation d'hy-
drocarbures gazoms sn moyen de vapeur
d'equ, consistant & angmenter 1a proportion
du monosyds de carbone 3 Phydrogine dans
le m&langs gazenx en ajoutant aux consti-
tuants de la réaction assez d’anhydride ear-
banigue pour que la teneur en ce dernier y
soit plus Elevée que daws le produit de réac-
tion et qu'an moins un tiers, de préférence
an mains la moitié de Panhydride earboni-
gue primitivement présent se retvouve dans
le preduit de réaction,

2* On vpfre en présence d'un exeds de
vapeur d'ean. S

8° On ajoute asser danbydride earhoni-
que pour quion obticume un gax ol la pro-
portion du monoxyde de ecarbone 2 Yhydro-
gene zoit de 1 & % an encove Plus Alevée.

4° On régle In quautitd Canhydride ear-

horique dans Je gaz primitif de mumidre .

qume, prur 1K m® de mondxyde de sarboxe
et d’hydrogéne, e gaz final renferme 5 2
40 i’ d’anhydride earbonigne et de préfé-
renee 10 & 30 m®

$* On élimine au moing ‘une partie de

3

o J—

Vanhydride earbonique des gaz de réaction
&t on les retourne § la transformation d'hy-
drocaxbures gazenx touf en y ajontant un
supplément d*anhydride earhonique suffisant
pour qu’il ¥ oz aif un certain excés dans les
gaz primitifs, .

G On opdre A des femplrafures infé-
rieures & 1000° ., de préférence compriscs
entre 700 el 900°(C., en présence d'un eata-
lysemr comprenant du nickel ou des eompo-
sés dn nickel déposés sur des supporiz 76
frartaires, de préférence ceux guon obtient
en laissant dureir des phtes aqmenscs
d'agents liants hydrauliques,

7% Comme hydrocarbures gazeux 3 frans-
former on emploie Jes gaz de sortie prove-
nant de la synthdse d'hydroearbures par
hydrogénation du monoxyde de enrbone.

8" En vue de produira un gaz desting &

+ 1z synth¥se de produits commercianx inté-

ressants A partir du monoxyde de carbome
on transforme wn hydeocarbure gazeux am
maoyen de vapeur desn pour obtenir dn
monoxyde de earbone et de Uhydrogine, vn
rigénére un gz e sorfie provensnt de
Popération de synthése en opérant confor-
mément aux indications exposées aux para-
graphes 1 A 7 daus Jes conditions voudues
ponr régler in composition. aux proportions
convenables dn monoxyde de eaxhone i Yhy-
drogine et I'on mélange les deux gaz régé-
nérés, . ) :

9° On trangforme le yaz de sortie dans les
eonditions vonlues pour eréer des quantités
de monoxyde de earbone et d’hydrogine
telles qu'elles compensent les défciences de
ces comstitnants dans le gaz dalimentation
fourni A 7a synthése. _

10* A titre de produits industriels nou-
vealx, les mélanges mazeux obtenus par lc
procédé ci-dessus défini, ainsl que levrs pro-
duits de transformation,
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