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On weit que los catalyseurs, néeessaires
pour 1a synthése de T'essence 4 partir &’oxy-
de de carhone et d’hydrogéne, perdent de
leur efficacité au bout d'un certain temps de

5 fonetionnement. Cette réduction d'activité
doit étre aftribude pour Ia plus grande
partie & ce gu'il sc dépose sur les cataly-
seurs dos substances organvigues a poids
moléoulaire élevé. On réussit & rétablir

10 Peffioacité de oes catalyseurs an moyen de
modes de traitement qui conviennent pour
snlever des catalyseurs les dépdts constitués
par des matidres organiqnes & poids moléou-

" laire édlevé. Ainsi, par exemple, on peub
1Y trziter log catalyseurs aifaiblis, & la fempé-
rature de synthése, par de 'hydrogéne ou
par un fluide approprié. On peut répéter
fréquemment ces opérations servant i revi-
vifier les eatalyseurs, mais, finalement, les

20 gubstances organiques 3 poids moldvulaire
élevé adhérent si fortement aux eatelyseurs
gue L'on ne peut réutiliser 1a matidre gqu'en
dissolvant la substance de contact et en
Tobtenant 4 nouveau par précipitation des

ah métanx catalytiques. Dans ce traitement
das matidres de conbach usées, on a constaté
que les dépdis restant dans la matitre de
contuct rendaient difficile 1n réobention des
entalysewrs. Ainsi, par exempie, la filtration

30 de la solution du sel métallique, obtenn par

attagque an moyen d’acide, est rendue diffi-
cile par les paraffines & poids moléenlaire
élevé contenues dans les catalysenrs nsés,
Eu outre, la reprécipitation des métanx ea-

talytiques est troublée par los acides pras 59

gui se produdsent & partir des paraffines loxs

de Ia dissofution dee satalyseurs dans Yacide
azotique eb par d’autres corabinaisons con-
tenant de Voxygéne qui empéchent Ia préei-
pitation du fait de Ia formation de produits 4o
complexes.

On a coastaté que Yon pewt remédier 3
toutes cos difficulids en faisant passer sur le
catalyseur usé, avanl sa diszolut'on dans
des acides, & des températures supérienzes & 45
300°, de préférence & dea tempdratuves do
350 & 400°, de ’hydrogéne ou dos gom eb.
des vapeurs inertes tels que par exemple de
Yazote, de Vanhydride carbonigue ou de la
vapour d'ean. Grice & ce fredtemont préa-
lable, fes catalyseurs sont débarrassés com-
plétement des grbstances organigues. ’

An cas ol la paraffine dure, & point de
fugion éleve qui g’esh déposée sur les cataly-
seurs usés devrait &tre vécupérée d’abord, 55
séparément, # ¢st bon d'cflectuer, avant le
traitement, une extraction des catalyseurs &
Yaide d'un solvant ou d'un agent de net-
toyage appropris. Lors de exfraction, on
utilisa de fagon avantagenss, des tempéra- Go
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tures supérioures aux points de fusion des
paraffines dures. L/extrachion préaslable des
ontalyseurs ayant perdu de leur efficacité
présente encore Vavantage que, dans e frai-
tement subsSquent des catalyseurs - ail
moyen &hydrogine, on seonomise de facon
importante de T’hydrogéne.

Le temps qui est néeessaire pour robirer
de sur les catalysetrs les dépiits organiques
dépend de la.température ntilisée eb de 1a
vitesss do civoulation des gaz on Vapeurs
gue P’on y fait passer, de tella sorte qu'en
augmentant 1a vitesse de passage et on aug-
mentant la température de fraitement, on
réduit Is temps qui est nécessaire. pour la
{zaitement préalable des catulysours.-On oh-
tent déjh en ung demi-heurs un cnlévement
complet des substances. organiques déposées
sur Ja matiérs de contact lorsguwon faif
passer leg gaz 3 des tompératures de 350 &
400°, avec une vitesse ds passage do 60 A
80 lte./h. et cm® On peut encore réduive
co temps en sugmentant encore lo vitesse
de cireulation ef en augmentant encore de
fagon correspondante la température.

- Les composés organigues sont Tetirés de
ia masse do condach, toutes conditions élant
égales por aillewrs, plus rapidement avee
Phydrogdne qu'avee Tazote ou Panhydeide
carhonigue. Cependant, les conditions de
fonotionnement peuvent étre felles qui
peut &tre plus avantageux dratiliser, & 1a
place d’hydrogéne, les gaz ncrtes connus ou
1a vapeur d’ean. D’auatres essais ont montrd
qr'd lu place de Pnidlisation genle de gaz
inertos ou de vapeur, on peub wbiliser Ieurs
mélanges avee Phydrogéne. Ll ukilisation de
vopenr d'eau ou 'addition de vepeur deam
aux gaz servant an traitement prosente en-
core Pavantage que T'on eniéve da 1a masse
de contact par U'action oxydante de la
vapeur & 'eau, ses proprictés pyrophorigues,
de sorte que I"on peut Iz mettre, sans danger

- d'autoaliumage, au contach de T'adr.

Lo procéds selon Uinvention peut &tve ap-
pliqué de fagons trés différentes, fos diffé-

" renies conditions de fonctionmement pou-

vant Sire adaptées dens chaque cas aux
conditions existanbes, Par exemple, ln masso
de contact peub dtre traités d'abord par de
’hydrogino puis par des gez inertes ; endin,

" on pent encore faire suivre le traifement par

| gav inerbes;

9.

de I'hydrogéne ou des gaz ineries par un

- traitement spéeial 3 la. vapeur d’eau pour

retirer dn catalyscur, débarrassé des sub-
stances organiques, sos propriétés pyropho-
ﬁq_ueﬁ'. '

On va déerire plus en détafl Pinvention &
Paide de Texemple snivant. Un catelyseur
ntilisé pour la synthise de T'essence par
réduction de P'oxyde de carbone an moyen

© de vapeur d’ean, qui & Gt dSjh régénérd.

‘plusienizs fofs par traitement au moyen d'hy--
drogine, 4 la température de synthese, dans
ie four de synthése tni-méme, jusqu’a réduc-
tion délinitive de.son efficacité, o 666 traité
3 350° aveo de Phydrogéne en sourant ra-
pide. Au bout d¢ denx heures, ia asse-du
catalyseur avait subi une réduction de poids
d’envivon. 40- 9 étent dormé que Ton a
yotird, de la masge du catalysenr, au moyen

__f:'t’hydrogéne, -de In paraifine et d'autres
gubstances organiques ef, en fait, on & re-

cueilhi 80 & 85 9 des substances organiques
retirées de la masse de eontact, sous forme
& une paraffine 3 point de fusion de 60-637
La masse de catalyseur, débarrassée prati-
quement complétoment des substances orga-
nigmes par le traitenbnt & i’hydrogéns, est,
aprds refroidissement, humidifiée aves de
Pean et dissoute dans Pacide azotique. De ia
solution do sel métailigne ainsi obtenus et
purifiée par fltration, on précipite an moyen
d'une solution de soude les méfaux sfficaces
nu point de yue eatalytique. La masse des
catalyseurs, lavée eb séohde, est ensnite ré.
duite par Phydrogdne et sonvient de nou-
veau pour effectuer 1a synthése,
. T pBsTME.

Procédé pour Ja régénération de cataly-
seurs uiilisés pour la synthéso de Pessence &,
partie de m#langes d'oxyde de earbome et
d’Lydrogéne, régéndration g'effectuant par
dissotution dans des acides eb précipitabion
des métaux efficnces oatalytiquement, carac.
térisé par los points suivanbs, ensombie ou
séparément : "

1¢ Los oatalyseurs ayant perdu de leur

| effiencité gont traités, avant Jeur dissointion
| dans des acides, i des températtres de 3007 100

et plus, par un courant &hydrogine eb ou do

2° Ou ajoute do In vapenr d’sau aux goz

- sorvant & ce traitement- préatable ;
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3¢ (o traitement préalable se fait au
moyen de vapeur d’ean senle;

4° Le traitement préalable des cataly-
gotes se fait par échelons, Ie traitement se
faisant dans les différents échelons avee des
gaz différents et, dans le dernier échelon, 1o
catalyseur étant traité, de préférence, au
moyen de vapeur d'ean ou de gaz contenant
de lu vapeur d’cat ;
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5" Avant Je fraitement par I'hydrogine 10
ou par des gaw inertes, les catalysenrs somt
oxtiraits & Paide d’nn solvant approprié’pour
en enlever partieflement les snbstances orga-
niques.
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