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Procédé de fabrication d'un combustible pour moteur 4 partir de gaz de
four a coke ou autres gaz industriels.
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(Demande de brevet déposée en Allemagne le 17 juin 1935. — Déclaration du déposant.)

On obtient des combustibles liquéfiables
pour moteurs & température normale, uni-
quement par application de pression, & partir
de gaz industriels, tels que le gaz de fours
a coke ou gaz analogues en séparant des gaz
& travailler, des parties appropriées, par
adsorption ou encore en uiilisant des
agents de lavage ou d’autres moyens indus-
triels, sous des conditions de température
et de pression appropries. On a constaté
qu’en ce cas, les produits obtenus ne conve-
naient pas d’emblée au fonctionnement
des moteurs & explosion, car, du fait de
leur teneur en corps formant des résines,
ils ont tendance & déposer de la résine sur
les tiges de soupapes et autres parties des
moteurs. Or, on a constaté selon la présente
invention, que les corps formant des résines
sont contenus dans les parties les plus diffi-
cilement volatiles des carbures d’hydrogéne
séparés et que I'on ne peut utiliser comme
combustibles pour moteurs que les produits
dont on a retiré une partie & point d’ébulli-
tion élevé de ce mélange gazeux, liquéfiable
seulement sous pression & température nor-
male.

On va expliquer plus en détail I'invention,
a T'aide de quelques exemples d’importance
particuliére en pratique.

Lors de la récupération de carbures d’hy-

drogéne & partir de gaz de fours & coke ou
autres gaz industriels, par adsorption sur
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du charbon activé ou matitre d’adsorption -

analogue, fonctionnant comme le charbon
activé, comme par exemple, un gel de silice,
il se produit, par exemple, lorsque I'on dé-
charge P'agent d’adsorption, aprés le refroi-
dissement du gaz déchargé, en outre de la
phase liquide — laquelle renferme la vapeur
d’eau condensée et des carbures d’hydro-
gene liquides, tels que, par exemple, le
benzol et ses homologues — une phase ga-
zeuse qui consiste en carbures d’hydrogene
gazeux dans les conditions ordinaires de tem-
pérature et de pression. En traitant ultérieu-
rement la phase gazeuse pour donner un
combustible moteur liquéfiable & tempé-
rature normale uniquement par application
de pression, on obtient cependant par com-
pression et/ou fort refroidissement, des
produits qui ne conviennent pas directement,
pour les raisons données ci-dessus, au fone-
tionnement de moteurs & explosion. Confor-
mément & la présente invention, on fraite
done Ia phase gazeuse obtenue lors de la
décharge de facon telle que, lors de la liqué-
faction par étapes par compression ou fort
refroidissement, on sépare les carbures d’hy-
drogéne difficilement volatils qui se con~
densent d’abord. On a constaté que, lors de
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la compression, & environ 3 4 6 atm. du mé-
lange gazeux déchargé, on obtient un pro-
duit hquide qui renferme pratiquement
tous les corps formant de la résine. Gonfor-
mément & I'invention, ce produit doit étre
retiré séparément et on ne comprime que ce
qui reste gazeux au-dessus de 6 atm., a une
pression finale de 30 atm. pour obtenir un
gaz moteur liquéfié.

Dans le traitement du mélange gazeux
liquéfiable, obtenu & partir de gaz de four &
coke, il se sépare, dans le premier étage de
compression (3 & 6 atm.), environ de 8 &
10 P. 100 en poids, de carbures d’hydrogéne
rapporté & la quantité totale de gaz moteur.
Pour augmenter le rendement en gaz mo-
teur, on peut éventuellement détendre par-
tiellement ce liquide qui se condense & 3
4 6 atm. et ramener les gaz au compresseur
car ils ne renferment pratiquement plus de
corps formant des résines tandis que le
résidu, du fait de sa teneur en matiéres
susceptibles de réagir, peut servir de
matiére premiére pour I'obtention de résines
ou aufres produits. Par exemple, par trai-
tement avec environ 1 p. 100 de chlorure
d’aluminium, on obtient 20 & 30 p. 100 et
plus d’une résine analogue & de la cire.

Comme la température qui se produit lors
de la compression peut provoquer une résini-
fication des corps donnant de la résine,
contenus dans les gaz, on peut encore pro-
céder en séparant d’abord, sous forme li-
quide, par fort refroidissement, la partie
renfermant les corps donnant de la résine,
aprés quoi la matiére gazeuse peut é&tre
hquéfiée en continuant & refroidir ou par
application de pression et de froid.

Dans le cas de gaz séparés, autres que
ceux de four & coke, on adaptera, de facon
correspondante, les rapports de quantité
des fractions & séparer ainsi que les pres-

o

sions et les températures & appliquer, « ia
nature du gaz et a la quantité des corps
donnant des résines qu’ll contient.

On peut aussi procéder de toute autre facon
appropriée, éventuellement déja dans les
opérations précédentes, comme dans I'ad-
sorption ou la décharge, a I'élimination des
constituants difficilement volatils, de ces
gaz liquéfiables uniquement sous pression
a la température normale.

RESUME :

A. Procédé pour la fabrication d’un com-
bustible pour moteurs, constitué par des gaz
liquéfiables uniquement sous pression a la
température normale, procédé caractérisé par
le fait qu'on enléve du mélange gazeux
les constituants liquéfiables a environ 3
a 6 atm,

Ge procédé peut encore étre caractérisé
par les points suivants, ensemble ou sépa-
rément :

1° Pour améliorer les combustibles liqué-
fiables pour moteurs, uniquement sous
pression A la température normale, et sépa-
rés de gaz de four & coke ou gaz analogues,
on liquéfie par étapes le mélange gazeux
séparé et on sépare les carbures d’hydrogéne

servant comme combustible, des parties -

liquéfiables 4 3 4 6 atm.;

2° La liquéfaction des carbures d’hydro-
géne analogues a la gazoline se fait par fort
refroidissement, le liquide précipité dans la
premiére étape du refroidissement étant
séparé.

B. A titre de produit industriel nouveau,
combustible pour moteurs obtenu par le
procédé ci-dessus.
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