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Lo présente mvenijon a frait i un pro-
obdé pour préparer une matidre catalytique
d’sn genze tel qu'elle peul étre appligués 3
I’hydrogénation des huiles, corps gras, cires,
ete. et i d'autres réactions catalytiques

TUn des buts de Pinvention est de produire
une matitre eatalytique par 1a combinaison,

_sous forme dun aliage, de proporlions di-

verses d'une matidre eatalytique et d'une on
plusieurs autres matiéres. Elle a en oufre
pour nhiet la produetion de matiéres possé-
dant de trds bunnes proprictés catalytiques
par un procédé de traitement perfectionng
d'un alliage de ce genre. -

A cet eoffef, Vinvention envisage la pré-
paration de V'alliage d'une matidre eatalyti-
que et d'une ou plusienrs autres matidres
et le traifement de cet alliage par un gaz
tel que "hydrogéne dans des conditions con-
veoables de température, de pression et d’hu-
midité du gaz (ou dhomidifieation de Yal-
linge en poudre aprés le traitement par le
gaz), d'une maniére propre & produire nue
matidre eatalytique active.

Flic cuvisage en ontre le iraitement de
I"atliage par une solution de carbonate de
sodivte en vue de Iz produrtim ’une ma-
tidve catalytique.

Suivant une anire caraetérisiique, aprds
avoir lavé le produit catalyligune résultant
u traitement de 'eiliage par la solution de
earbonate de sodium, de fagon 4 en &liminer

sensiblement P’alcali, on traite ce prodwit, ie
cas 8chéant aprés I'élimination d'antres sous-
produits, par du gaz hydrogine, dans des
conditions convenables de température et de
pression, ce iraitement pouvant étre effectué
au mouillé ou & see, Le produit final solide
résultant est cxtrémement catalytigue.

Suivent tne auntre caraetéristique de Vin-

vention, on traite T’alliage par de Thydrate
de sodinm ou un amnire corps susceptible de
dissondre une ou quelques-unes seulement
des matidres constituant Palliage. ce solvant
§tant appliqué en guaniité insnfHsante pour
dissvudre compldtement cette matidra et on
lave le produit résuitant pour en #liminer
sensiblement Paleall, er produit possédant
des propriétés eatalytiques. '
On peat encore améliorer les propriétés
eatalytiques du produit en les traitant par
dn gaz hydrogéue dang des eonditions eonve-
nahles de terapérature et de pression.
Suivunt une guire earactéristique de 'in-

vention, on fraite 1'alliage par de Peanm :

froide, de Fean chande, de Vean houillante &
Ia pression atmosphérique on de Pean
chaude ou de la vapeur d'eau sons pression.
L'invention envisage en outre. d'une fagon
générale, le traifcment de P'alliage par de
T'egu dont le point d'ébudlition o &té &evé
par Paddition de siere, de sel ordinaire et
de divers antres sels on ecomposés solubles
dans Tean et ssceptibles &’dever cffcetive-
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men{ le poimt d'ébuilition de Vean et da
soumetire ainsi Valiiage & une fempératura
pluy &evée sans Fapplication d'une pression

on indépendamment d'une telle application.

On pent aussi améliorer les propriéiés cate-
Igtiques de la matidre résultant dn traite
ment aguenx cn traitant cette matidre par
du gaz hydrogéne dans des condifions econ-
venables de température et de pression,

Le nickel est de préférence appliqué
somme matidre principale ou agent cataly-
tique de Palliage, bien gue Vinvention envi-
sage anssi Papplication du fer, du cuivre,
du cobalt et d'autres matidres ealalytigues.
A titre de matidre secondaire (vu seeond éé-
ment de Talliage), laguelle mafidre pent
dailleurs 8tre non catalytique, il est préfé
roble d’appliquer Yalumiium o le sii-
gium, bien que d'zuires matidves puissent
&tré applignées,

Dans 1a mise en pratique de Yinvention
avee du nickel & titre de malidre catalytique
ef de Paluminium i titre d'auire on d'une
des autres matidres, ¥'il cn existe plusiens,
on allie Je mickel et Taluminium, avee ou
gams autres matitres, en les fondant — sé&
parément o cnsemble — et en les combi-
nant dans wn réeipient convensble dans des
proportions variant de 10 & 85 0/0 pour e
nickel et de 90 3 15 0/0 pour Yaluminium.

Loysque les éléments ont éé fondus et
parfaitement mélangés, on laisse la masse
refroidir, puis on la hrofe en petits mer-
ceaux ow on la pulvérise dans tout appareil
désire,

T’alliage ainsi broyé peut eloxs &tre sou-
mis i Yaction de gaz hydrogine dans tont
appareil désiré, dans des conditions eomve-
nables ‘de température et de pression, de
préfévence au-dessns de la pression abmo-
sphérique et de Ia température normele, Une
pression de 1,4 kg environ par centimétre
earréd et nne température de 150° C environ
emstitpent des conditions trds désirables. On
maintient de préférence le comrant de gus
hydrogine pendent un temps eonsidérable,
woe période de + henres environ donnani de
hons résuitats. T est préférable que de 'hu-
midité snit présente et on pemt o prévoir
dans le gaz; on bien on peut humidifier
Palliage en poudre ou Ie plonger damns un
liguide aprés le traltement par 1s gaz,

PRI | QUNEI

Ce traitement par de I'hydrogéne donne
un produit possédant un grand pouveir cata-
Lysenr.

L'inventeur a ex ouire déconvert que lors-
qwon soumet Patliage do nickel ef d’alumi-
nium obtenu comme déerit ei-dessng 2 T'ac-
tion d"une selution de earbonate de sedinm,
de préférence 3 la fempérature d'¢bullition
et & tout degré de conespiration désird jus-
qu'a saturation, cn obtient une matiére cata-
Ivtique, L'inventenr iguore quello est ia
réaction chimique exacte qui intervient & ce
mement, mais Ie produit résultant.est extré-
mement volumineuw, probablement i canse
de 1a réaction qui s Heu entre Taleadl et
Palnminium bien qu'll se pulsse gue Ie nic-
kel purticipe & la réaciion. Ce produit solide
de ia rcaction enire la solution d’aleali et
Pellinge, produit dont I'aleali & ét& sensible-
ment Simind par lavage et dont d’anfres
sous-produits et impuretfs peuvent ou non
avalr & séparés, est eatalytique et peut étze
appliqué 4 Thydrogénation d'huiles an autres
mutidres ou i d'antres réactions eatalyti-
ques,
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Des expériences effectudes par inventenr -

en appliquant différentes comcenmirations de
Paleali dans la solution employée pour di-
gérer Pallinge de nickel et daluminium cnt
eonduit 3 cetie découverte gne Palliage est
transformé en un compesé imsoluble d'nln-
minjimm  tel que Vhydeate d'alwminium
APQ® (3T*Q) qui reste aves le mnickel on
anire matiére eatalytique pionr constifuer
une substance catalytique volumineuse. 11
est possible que le carbonate de sodinm Eléve
le point d'ébullifion de la solution et que
ecei rende plus efficace la réaction entre
Paluminivm ef Pean de 1o soluiion ponr
créer Vhydrate d'eluminium comme guit:
2Al 4+ 6H*Q == APQ® (8H°Q) - 8H~,

Qua le carbonate de sodium réagisse ou
non avee Ualuminium, la matidze voluiui-
neuse résultante coniient une matiére inso-
luble en plus du pickel et est activement en-
talrtique,

On pent ou non séparer de ce produit
ecatalytique les antres produiis on matidres
qu'il est smsceptible de contenir et le son-
metive, f 1'élat mouillé on § Tétat see, &
Vaction de gnz hydrogine apprasimative-
ment dans les mémes eonditions de tempéra-
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godium, on sppliquerait 1,33 kg de souds
canstique par kilogramme d’atuminium. 81
Pun appliquait 0,74 de soude eaustique par

ture et de pression que celles propostes pré-
cédernment ot pendant approximativement
le méme temps. Le produit final rdsultant
csl un catuiyseur getif de naiutc volmi-
nouse.

On pout aussi exéer une matibre cataly-
tique volmnineuse en remplagant le calbo-
nate de wodium dew exemples précédents par
une solution dhydrate de sodium ou wutte
dissclvant de Valuminivm appliquée en
giwntits insuffisante pont dissoudic complé-
temont Ialnminiuis de Palliage, Lorsque e
produit éstitunt o 4t4 sensiblement déhar-
rnssb do Tadenli par lavage, il est de nature
volutsinetse et possode de bonmes proprictés
eatulytigiies. :

On peut encore augnenter les propriétés
eatalytiques du prodult voluminetis - véani-
taut de ve traitement en Jo traitant par du
gaz hydrogéne dans des conditions vosvena-
Yies de pression et de température.

Suivant 1a prdsente invention, on se sert
dune quantité de svude caustique insufil:
sante pour dssondre lu qhntitd totale d"alo-
minium appliguée. Patr exemple, on pota-
ratt appliguer une guantité suffisunte do
soude canstique pour dissondre tout Putu-
miniwm 2 Texeaption de § i 10 0/0 qui fas
teraient, dans la matidve eatalytique pous
fopiue Lalnminiue  métallique, probrble
ment méangé ovee de Uhydrate d'aluini-
ninm. A titre dwdre cxempla, on pourreit
appliguer 10 soude caustique e quantité
tefle que 40 & 50 0/0 de Paluminiln res-
tent 3 Patat non dissous, Dang ce eas, L'alu-
utinimn resterait on prande pattie sous
forme dhydeate daluminiwn, Dans T et
Fuutrs eas, on obtient une maulitve eataly-

* tigie volumineuse,

ho
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I’éguution représentant o réuction da
I'sluminiom avee la soude causiique peut
alte exprimée vonune suit:

Al 4 gNUH 4 o100 = APNGO® 5 §H
54 8o 86 164

Ti pessort de cette Gquation que e poids
théorique de la soude canstique névessaire
pour convertir Fultminium en aluminate de
sodinm est de 1,48 fois ie poids do Potumi-

pium, En d’actres termes, powr chagne kilo

b0

Tuluminim, 1 fuut 1,48 kilo de soude ety
tigae, S1 T'on se proposait de ne eonvertir
guie 90 0/0 de Palumininm en alumindte do

[799.357]

Lilogramme d’slumininm, la  proporiion
A’slumininm convertie en sluminnte de so-
dium serait théoriquernent 50 0/0, mais la
j10itié zestante o0 hon convertie serait tenns-
formée en hydrate d'alumininm per Pean,

Duns 1a pratique, on appligitera un exeds de

aonde cuustique paz tapport aux quantités
théoriques pour ohtenir les réswitats indi-
qiés,

I/inventeur a décotivert qu'on peut obte-
nir une metidro eatalytique volmnineuse
analogue & colle résultant du iraitement de
Palliage de nickel et d’alumizium par dn
earhonate de sodium, et i celle résultant du
traltemeni par wne guantilé insnffieante
d'hvdrate de sodiuw ou soude canstique, pur
I'application d'eant non chauffée seule, d’ean
chanffée & In pression atmogphérigue on 3
une pression plus élevée, de vapeur deau
sous pression ou & la pression atmesphéri-
que ef, d’nne fagon générale, F'eau dont I
point d*éhuBlition a été élevé par Faddition
de suere, de sel ot de divers antres composés
solnbles dane Peau.

Le traitement par de Venu froide ou non
chaufige, clesti-dive le traitement par do
Pean 2 ia température normale de 21° T,
par esemple, est efficace, mais exige un
temps plus long gue le traitement par de
Pean & 82° C, par exemple.

Pour préparer le catalyseur & Paide d’eav,
on peut faire bouilliv lo poudre de nickel et
d’alnminium dans de "ean 3 la pression at-
mosphérique. Ue traitement esi assez lent
et peut exiger phisieurs heures. Dans lo trai-

tement par de Pean, aluminiun finement

Alvisd véduit apparemment Pesu, met en 1i-
herté Yhydrogine qu'elle contieni et #'unit
3 Poxygine pour donner naissance & de hy-
drate @Falwninium, selon Péqualion eui-
vanta!
2A1 4 $H?0 == APQ* (31[*0) -+ SH™
T2uetion eat d’zitast plus rapide que Yexa
est pluy chaude. Pour travaitler i la pros.
gion atmosphérique, on peut élever le point
Taputlition de ean en ajoutant divers com-
posds solubles dans Pean tels que Je suere,
l¢ sol commun et le chlorure de caleinm,
mais, bien que P'addition de ces matidres
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éeve le point d’&bhullition de Pean, Finven-
teur a constaté que la réaction qui a Heu
avee la prmdre d’aluminium o’est pas anssi
rapide que lorsqme Yeau est additionnéa de
bicarbouate de sodium.

Une fagon beaucoup plus efieace et plus
commade d'élever le puint Pébullition est
de digéver Ia poudre de nickel et &’alwmpi-
nium duns un réeipient fermé, avee de Pean
ou de 1a vapeur d'ezu sons pression, A cct
effet il suffit de placer 1u poudre et Veau
dans un réeipient convenable et dintrodunire
de u vapenr d'ean directement dans le réci-
pient ou de chaufler e contenn du réeipient
de toute autre manitre sppropriée. Pendant
la digestion, on fait communiquer le Téei-
pient avec T'atmosphére dans nne mesura
suffisante pour permettre 1'é&happement de
Phydrogéne engendré,

Dans 12 discussion qui préesde relative
2u (raltement qui eonvertit Malumiuium en
hydrate d'aluminium, on 2 fait ressortir que
te compnsé contient frois moléendes d'eau.
Pour certains usnges, 11 cst désirable que Ia
majeure partie de cetle cau de eristaliisa-
tion soit Sliminde, ef 1 est quelquefois né-
cessaire, 3 cet effet, de chanffer lo eatalyseur
3 base d’hydratc d’alumininm dans dn gaz
hydrogéne i une telnpérature qui pent s'éle-
ver jusqu’a 371°C. A cefle températurs,
toute I'eau n’auva pas &8 chassée, et i une
opération gueleonque exigenit Péimination
fotale de I'cau, il faudrait chauffer e cata-
yseur & base Chydrate d’atominimm dans
Pean & nme température atteignant 815° G,
- Lorsque de produit a &6 exposé & Pair
cette température, presque toute I'eair z &6
8liminée mais d’autres modifisations se sont
en méme temps produites et la malidre
exige, pour couserver son pruvoir eqtalyii-
que, le traftement supplémentaire suivant:
~ On place cette matidre ginsi chauffée 3
815° C dans Pair dans un réeipient conve-
nable et on la traite par de Fhydrogéne
une température comprize entre 260 ef
316° C Jusqu’s ce qu'on ne trouve plus d’hu-
midité daus le gaz qui s'échappe. I7humi-
dité que le gaz d*échappement serait sucep-
tible de renfermer A cc stade est engendréa
par Taction réduetrice de Phydrogine sur
des vxydes réductibles queleonques qui ont

— i -

¢ engendrés pendant le chauffage dams
Lair,

Liiavention n'est pas limitée aux tempé-
ratures indiquées, &tant doané que Ics eon-
ditions pewvent exiger des températurcs plus
ou moins fevées puur chasser Peau de Thy-
drate d’alnminjum. En ontre, Thydrate
d’slnminfum pest nuillerment appliqus a 4-
Lre de matidre inactive, Outre qu’s supporte
le nickel, ce composé contribue probablement
i essurer Je pouvoir-catalytique du prodeitf.

Tinvention nest pas limitée & Vapplicn-
tion de Pgdumininm & titre de mafidre non
catulytique ou secondaive du nickel 3 titre
de mutidre catalytique et des solvants men-
tiounés, éfant tlonné quon peut appligner

- L’antres matidres suns s'éearter de Pesprit de

Tinvention,

H n’est pas néeessaive que la wmutitre soit
pulvérisée finement, mais il est avanlugenx
de préparer un poids donn# de la matidre
catalytique sons une forme possédant une
suriace augsi grande que possible, en pavti-
enlier Jorsque fa wuatidre eatalytique est des-
tinée 3 &tre utilisée dans un milien lignide,
Pour Femploi avee des gaz, il est nécessaive

que 1z matidre catalviique soil présemie spus-

lorme de moreeanx asses gros pour qu’ils ne
risquent pus d'étre entratnds par les gnz hors
de 1n chambre de réaction. Ponr réaliser ce
résulta avee des cafalyseurs précipités qui
sont nsuellemnent & étal finement divisé, i
est ndcessaire d’agglomérer les caialyseurs &
Paide de quelgne type de eolle ou ciment
POTEUS, S

- Lo matigre cafalytiqus obtenne paz lc pro-
¢édé suivant Piuvention peut étre appliquée

non sewdement 4 Phydrogénaiion des huiles,

cOTps gras ef cires, mais anssi 3 Cautres hy-
dropénafions felles que eclles des hydroear-
bures gazeuxz et de ¥azote,

Les équations chimiques qui ont 44 indi-

qudes se rapportent i des résuiiats compara-
tifs et penvent varicr considérablement dans
la pratigue, Jes réaclicny relatives restant
néanmoing exastes, C

" Procédé pour préparer une matidre cata-
Iytique, ce procédé consistant A former wn
allinge d'une matitre catalytique et d’mne
antrs mafidre et, deo préférence, apris Pavoir
réduit en. poudre, 3 traiter cet allinge par du
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gaz hydrogine sous une tempétature et une
pression &levées et en présence &’bumidité.
(e procédé pout, en outre, &ire caractérisé
par les points suivants, ensemble ou séparé-
ruent:

« On tepite Pafliage pulvérisé par de gaz
hydrogéne & une température de 140° G en-
viron et sous une pression de 1,4 kg. par
centimétre careé environ, puis on plonge le
produit résultant dans de Pean.

p. Les deux matidres traitdes sont le nie-
kel ¢t Paluminivm, le nickel constitnant ia
matidre catalytique.

¢ L'alliage est iraité par une solution do
carbonate de sodinm. le produit résultant
&unt do préfévence lavé en vue de V'élimi-
nation sensiblement compldte de Paieali.

4. Aprés le traitement de Valliage par Ia
solution de earbonate de sodimm, on sépare
12 matiére solide du lignide gui surnage.

e. La matidre volide résultant du traite-
ment de alliage par une solution de earbo-
nate de sodinm est traitée par de Phydro-
gdne, ce traitcment éiant de préférence réa-
}isé sur la matidre & Pétat monillé.

f. Le traitement dn produit par de ¥hy
drogime est de préférence réalisé sous T'se-
tion de 1a chaleur et d'une pression.

g- Om pent encore {raiter Palliage par wn
solvant deo 1n secomde matiére appliqués en
quantité insufisante pour dissoudre compid-

(799.357]

temeni cette seconde maiidre.

#. Dans le cas dun allioge de niekel et
d"alnminium, on réduit Tallinge en pondre
par une solution de soude caustique appli-
quée en quantité insuffisante pour dissondre
complétement Paluruiniom.

i. Ta quantité de soude eaustique appli-
quée est telle qu'il reste approximativerent
a Pétat non dissous soit 5 & 10 0/0, soif 40
3 50 0/ do Yaluminiam.

§. Suivant une auntre modifieation, on
peut traiter I'alliage palvérnlent par de Yean
chauffée on de la vapeur sous pression, puis
chanffer le eatalyscur vésultant dans de Thy-
drogine ) ume température propre & chasser
une partie de Teau, e yui augmente Paeti-
vité du catalyseur.

.. On fait bouillir Yalliage pulvérulent
da pickel et d'alumintum dans de Yeau, de
préfévence sous pressiom, pour obfemir mm
catalyseur voluninens, )

7. L’esu dans laquelle on fait bouillir I'al-
linge contient de préférence, i I'état dissous,
une fnatided propre A Elever son poing d’éhul-
Yition, velte matidre Gtant inactive A 1'égard
dn nickel.

Muznay RANEY.

Far pyocnratied

Buazspow, Simossoer et Rnsy.

Vour ju venie dés faseienles, s'edresser & Pluentegore Natiowioe, 47, rue de la Gonvention. Parie (15).
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