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Ostte invention a frait & la synthése des
composds organiques oxygénés.

Comme exemplas de synthéses de ce genre
on mentionnera plus particuliérement celles
dans lesquelles on sonmet & I'aetion de
oatalyseurs chaufiés des mélanges d’oxyde
de carbone et d’hydrogine, des mélanges
d’oxyde de carbone {ou de gaz qui en
confiennent) ot d’aleool méthylique ou
d’estors tels que par exemple, le formate de
méthyle, oules viapeurs d’esters (par exemple
ie formate de méthyle) cu Pabsence d’oxyde
de carbone.

Dans 1a pratigue, il est uguel d’cffeotuer
la synthése de composés organiques oxy-
généa en fuigant; cireuler les gaz ou vapeurs
{ou des mélanges de oces gaz el vapeurs)
d'une fagon répétée sur lo catalysenr dans
unl eirouit fermé, étant donnd qu'un pas-
sage wnique sur le catalyseur donne des
rendemeants de conversion trés faibics, usuel-
fement trop faibles pour étre économigques.
Tontefols, lorsgue la cirenlation au eontact
des cutalyseurs est effectudée d'une fagon
pépétée, on est sujet & éprouver certaines
diffieudtés, car on constate usuellement,
par exemple, qu'un équilibre esl atleint
dans 1a réaction & une phase & laquclle une
proportion considérable du gaz ou des
vepeurs nN'est pas encore convertie. De
plus, des réactions secondaires ou latérales

indésirables sont sujettes & se produire
commo résuttat des comtacts répébés des
produits de conversion aveo lo catalyseur.
Ri des mesures sont prises pour &liminer
Jes produits de conversion {par exemple par
condensation) avant de les faire circuler
de nouvesu sur les catalysenrs, ces incon-
vénients sont diminués jusqu’d un ceriain
point, mais on constate que le pourcentage
de conversion des gaz o vapeurs n'est pas
augmenté dans une mesure considérable
et que des réactions latérales indésirables
gonh encore trés sujettes & se produire ecm.-
me résuitat de la circulation répétée des
faibles quantités do produits de conversion
restant dans les gas ou vapeurs.

Suivant invention, on a déeouvert gu'il
ast possible de surmonter en grande pertie

o entitrement ces difficnltés en soumettant B

les gaz ou vapeurs (ou des mélanges de gaz
et de vapeurs) & la réaction en les {aisant
passer successivement & travers un certain
nombre de récipicnts de réaction disposds

en ubrie en efreutt ouvert. En outre par !

ce moyen, on peut effectuer facilement une
conversion sensiblement compléte des gax
oun vapeurs de réaction.

Nans la mise en pratique de I'invention,
on peut faire usage de tous catalyseurs
susceptibles de favoriser la synthése des
composés organiques oxygénés. Les véoi-
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pients de réaction peuvent stre tous chargés
dn ou des mémes oatalyseurs, du bien
on peut appliguer un ou plusieurs cataly-
seury différents dans un ou plusiewss des
réeipicnts de réactor. Dans certains eas,
il est avantageux de faire usege de cata~
fyseurs dissemblables dans un ou plusieurs
des récipients de réaction, Par exewple,
dans a production du méthanol on d’autres
composés organiques oxygénés 4 L'aide do
g ot vapeurs de réaction contenant des
gaz industriels & base de CO {ou CO of
H) et lorsque des catulyserrs sujets & éfre
poTrompus par fe souire (par exempie CRIX
constitués per ot contenant du citivre ou
des composés de cuivre} sont appliqués dans
un ou plusieurs des récipients de réaclion,

il est avantagenx de fuire d’abord passer

ies gaz ou vapeurs de réaction & travers un
ou plusieurs réeipicnts de réaction chargés
d'un catalysewr moins sensible tel que, par
exelnple, Toxyde de zinc ou les BXydea de
zing et de chrome.

Le procédé suivant Vinvention peub e

9 péalisé sous les pressions eb bempérgtures

appliquées usnellement ou Jusqw’s ce jour
pour 1a synthése particulidre envisagée et
1o on les catulyseurs appligués; et oes tern-
pératures cf pressions peuvent é&tve les
mémes dans les divers réeipients de réuc-
{ion de I'appareil ou différer d'un récipiont
# Tautre.

Dans e passage des vapeurs d'un réei-
.pient de résction au suivant, on peut, &l
on le désire, traiter ees vapeurs pour en
éliminer los produits de conmversiom, par
ezetnple par condensafion, ce fraitoment
pouvant, si on le désire, stre sffectué enire
tes &léments de chacune des paives sucees-
sives de récipients de réaction de Iappareil.
Les synthéses mentionnées o-aprés sonb
des applications cxirémement avantagenses
de limvention, mais il est bien entendu
gn'elles ne sont indiguées gu's titre dexem-
ples : synthése du méthenol en pertant de

L'6xyde de carbone et do Fhydregkne
{ou de gaz industriels sontenant CO et H);

synthése de P'acide acétique en partant de
Toxyde de carbone et du maéthanol, d’es-
ters d’acides organiques ou d'esters ali-
phatiques (par exempls du formate de

méthyle, de Taedtage de msfhyle ou du

diméthyl-éther) ; synthése de Pacide aoé-
tigue par «Uisomérisation » du formate do
méthyle.

On indiquers ci-apzés & bitre d’exemple
whe fagon cummeode de préparer lo méthanol
par le procédé suivant linvention :

Ewemple. — Un courant de gaz & Pcan
(ou d'un awtre gaz industriel) contenant
50 & 65 00 environ de CO et 30 & 45 00
d’hydrogine est refoulé sous une pression
de 50 & 150 kg . & travers un chaine de
réoipients de réaction disposés en sérmie.
Dans le ou Ics premiers réeipients de la
série est placé un catalysenr qui est rela-
tivement peu sujet & &fre corrumpu par
e souire, eomme par ezeinpls de Yozxyds
de ine pur. Dans les récipients de réaction
restants de Is série ost placé un satalyseur
an méthanol contenant du euivre ou du
manganése, par exemple wn mélange doxyde
de cuivre et Q’oxyde de zine, La tempéra-
e de o rédction dass les récipiedts de
réaction est maintenwe & la valeny habi-
tuelement appliguée potr Ie catalyseur
particolier envisagé. Cette bompérature est
usuellemeit comprise entre 200 eb 540° U,
¢t plos particulitrement 300 et 480° €,
Emvtre les Sléments di shague patrs de réei-
pients de xéaction on traite les gaz de #au-
tion e vue den &liminer le méthsuol e
plus possible, par exemple pas unw opé-
rotion de refroidissement b (ou) de lsvage
& Tean ef, aprés ce truiteoiont, les paz
peuvent, Ie cas Gohdant, éfre de monvean
portés & la température de réaetion par
tout disposilif convenable avank d'étre
conduits dans 1o révipient de réaction siii-
vant dc 1o série. B on ls_désire, o pent
prévoir dans fa série un numbre sidiieard-
nnt grand de récipients de réaction pour
gwon soit skr gue sensiblement fout 1o

-gaz sera soumis b la gumversion; quatte

au vitng récipients da résction cotvieptent
usucllement & et effeb.
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Procéds de synthéss de pomposés orgd-

nigues oxyginse, oe procédé conslitubil b
soumetire & 1a réackion les gux ou vapours
ou des mélanges de gaz et de vapeurs oo~
trant dans la synthése e les faivant passer
& travers un certsin nombre e récipictts

‘de péactivn eontenpnt des catalysetrs sp-
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propriés & la synthése et disposés en série
dans un cireuit ouvert. Ce procédé peut, en
outre, &fwe caractérisé par les points sui-
vants, enscmbie ou séparément :

a. Lomsque los gaz ou (st) les vapenrs
sont destinés & passcr & fravers un oum
plusieurs récipients de réaction munis de
catalyseurs sujots & étre corrompus par
le souflre (par exemple do catalyseurs
constitués par ou contenant du cuivre ou
des éomposés de cuivre), on les fail s'abord
passer & travers un on pluslenrs récipients
de réaction munis de catalyseurs relative-
ment peu sujets & &tre corrompus par le
soufre, scomme par exemple I'oxyde de zinc
ou les oxydes de zinc ot de chroms.

b. Dans leur passage d™un réeipient de -

réaotion au suivant on dans un tel passagoe
gur deux, on traite les gaz eb vapeurs pour

‘20 on éliminer les produits de la conversion,
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¢. Le nombre de réoipients ds réaction

‘& travers lesquels Jos gaz, oto., passent sne-

cesedivement est suiffisamment grand pour
assurer la conversion de sensiblement tows
CBS EAZ. :
d. Le procédé est appliqué i la synthése
-du méthanol en partant de I'oxyds de caz-
boue et de Phydrogéne (ou de gaz indusiriels
contenant 0O ot H) ; & 1a synthése de Paeide
postique en partant de Uoxyde de carbone
et dn méthanol, d’esters d’acides organigues
ou d'éthers sliphatiques {par exemple du
formate do méthyle, de I'acétute de méthyle
ou du diméthyl-éther) ou & la synthése
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dua formats de méthyle.
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