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Cmoédé pour 'exécution de réactions catalytigues exothermiques. )
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[Brevet d'invention dont la délivranee a ¢t¢ ajonrnée en exdonlivu de Yart, 12 § 7 de laloida 5 juillet 1844
modifide par Ta lal du 7 avril 1902.]

La présente invention esl relalive # un
proeédé pour 'exéeuntion de réactions cata-
Iytiques exothermiques dans lequel les gaz
avant réaction circulent au, contact indircct
de 1a matiére catalysante en s’échauffant pro-
gressivement avec appoint éventuel da cha-
leur per ure souree extérienre.

On sait que dans les procédés de ce genre,
our gbtenir un fonetionnement normal, on
oit adapter les surfaces d’échange & la quan-

tité de oﬁaleur dégagée dans le tube pendant
'unité de temps, ef cette adaptation une fois
fuite pour des conditions de marche déter-
minées on ne pent faire varier ces eonditions
que dans une fatble proportion Inmitée par les
variations que i’on peat obtenir en faisant
varier 1o chauffage par une source extérieure
ou la température des gaz arrivant au contact
indirect de la matiére catalysante.

Il a été resonnu dans le pratique indas-
trielle qu'il était néecssaire d’obienir une
plus grande souplesse de marche des tubes de
catalyse ef la présente invention fournit A cet
effet un moyen permettant dassuver & tout
moment Is foneticnaement normal des tubes
de catalyse dans lesquels se produisent des
variations importantes de la quantité de
chaleur dégapée par la réaction dans I'unité
de temps, variations se produisant en marchs

el pouvant provenir de variations de teneurs 3o
des yraz en produitsréagissant, desvariationns
de débit des produits réagissant, des varia-
tions de pression, sic.,

(e moyen consiste & prévoir sur le récipient

~ou Ja cartouche contenant la malitre cataly- 35

sente demx on un plus grand nombre de
surfaces distinetes de transmission de cha-
leur, & faive cireuler le gaz devant réagir le
long de ces surfaces et 4 faire varier en marche

la transmission de chalenr des dites surfaces 4o
en faisant varicr, avant ou pendantiaréaction,

les débits gazeur le long des différentes
surfaces.

Les fignres 1 ot a du dessin cijoint repré-
sentent schématiquement 3 titre d’exemple 45
deux formes dexéention de la présente in-
vention, la figure 3 éiant une vue en plan du
réeipient eontenant la metitre catalysante
de la figure a. _ _

Suivent la figure 1, le récipient ou car- 5o
touche A contenant la matisra catalysante est
disposé comme d’habitude & Vintérienr d'un
réeipient B qui résiste si néeessaire 3 Ja pres-
sion ef rette cartouche comperte une surface
extérieure C ainsi qu'nn faisceau intérieur de 55
tubes D. Les surfaces da Cet D peuvent &ire
partiellcrent ealorifugées.

Le gaz devant réagir et pouvant Atre préa-
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fablement chauffé arrive par le tuyau G of
peut étre séparé en -deux parties 1 1'ome
passant par {6 tmyau H'Twini du robiriet de
réglage S arrive & lintérieur du récipient B
ot circule sutour de la surface G; 1'amire
passant par le tuyau F muni du robinet do
réplage R arrive dans une boite E qui le
répartit dans le faisceau I).

Ces denx conrants gazeux se.
nouveau dans te haut de la cartonche, passent

sur 1a mgtitre eatalysante ol a lien iz réaction-

et sortent ensuite par ls toyau K. )
A tilre d'exemple, on prendra eomme cas
particulir d’application de cette figure,

- selui de la variation de débit des produits

devant réagir. Si le débit des gaz fraités esk
faible, on ferme R of on n'utilise quie V'extré-
riewr C de Ia cartouche. Sile débit augmente,
on outre B ot on rdgle la répartition des
gaz entre B et 8 de fagon 4 e que les denx
courants de gaz aprés avoir cirenlé respeeti-
vement autonr de C el 16 long de D of 5'8re
mélangés soient & une températare convénable
pour la réaction. - AT
Dans le figre 2, la matidre catalysante
est disposée dans un fube central G dont
Ia surface peut bire partiellement calorifugée
et dans un faiscean de tubes D extévicur & ce
tube tentral. ; ' _
(e dernier ost en relation avec une sotiie
des paz I munie d'un robinet R et le faiscean
D est, par Pintermédiaire d™upe boite E, e
relation aves un tuhe de sortie H muni d'un
robinet 8. Les tubes F et 1 sont réunis en-
suite par un tube de sortie commun K,
Lies gaz devant réagir arrivent par G et des
chicanes convenablement disposées fes for-

senl & cirealer A la fois. au  contach de la-

surface du faisceau D et de la surface du
tube central G, L

Arvivés & Pexirémité de lewr parcours, ils
se divisent en deux parties régides par Tes
rohinets R et S, I'une passant sur la thatiére
catalysante du tube C, autre sur 1 maiigre
catalysante contemme dans les tubes du
foisceau D. Aprds réaction, les gas sortant
par H et F se réunissent dans le tube K.

A titre d'exemple on prendra comme cas
particalier de Papplication de cefte fighre 1o
eas de la variation de feneur des gaz en pro-
duoits réagissant dane la transformation de

i'nxy_dc de mrbqne en méthane dnns le |

ﬁéiangent i |

-nahle. .

| mélange gazeux N 4 H® 51 Ja feneur en

oxyde de carbone est levée, a &3 7, par

exemple, on fermera S et on owvrira B si 55

au confraire elle est faible, de Tordree de

1 millidme par exemple, on famea R

¢t on ouvrira 8. Pour les tenewrs intermé-

diaires, on réglera R et 5 d’une fagon conve-

bo
An licw du tube central mnigue G ei-

dessus, ont peut utifiser nn faiscesu de tubes

relids an méme tube de sariie F.

Bien entendu, ls procédé de Iz présenis
invention peut &ive utilisé avec un dispositif 65
réglable de chauffage électrique extérienr

- pu intérieur ainsi- qu'en faisant varier 1o

température d’arrivée des gaz & Iapperel
dans la figure + on pourrait faive varier la
températore des gaz en ¥, et dens 1a figare o,
colle des paz en @ par Gehange partiel de
chaleur respectivement aves les gaz sortant

i

en K ef avee ceux sortant en S.

WESUAE :
1° Procédé pour 1'exéeution de réactious
eatalyliques cxothermiques dans lesquelles
les gad avant réaction s'échauflent par lewr
ciroulation au comtact indivect de la matiére
catalysante, corisistaut & faire cireuler ces gaz

simultanément le long de deux ou ur plus 8o

* grand nombre. de stnfages distinctes de trans-

mnssion de chaleur réalisant cet échauflement
of & faire varier en merche veite fransmission
dé chaléur en futsanl varier avant ou pendant
la réaction fes débits, gazetx le Iong des
différentes suefades. . . B

. 9° Réalisation du piocédé cj-dessus par
dex'ou un plus grand nombre de -srfaces
du réeipient de’ réaction’ qui-sont relides
ehacime i sa propre arrivée réglable des gaz
avant réaction. o S

3 Réalisation du proeédé ci-dessus par
deux on un plus grand nombre de surfaces
du “réeipient de réaction qui sont relides
chacuyie & $on propre départ réglable des gaz
aprés réaction.

4" Forme d'exéeution de la réalisation
guivant s° comsistant en un récipient de
réaction contenanl la matitre cafalysante et
muni d'uwne part dune surface extéricure
relide 4 une arrivée réglable de gas et d’autre
part: d’'vne surace intérieure relide & urie
aitre arrivée réglable de gaz.
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5¢ Forme dlexéention de la réalisation
- suivant 3° consistant en un ou plusicurs
récipicnts de réaction ceniraux refiés & nn
départ réglable de gaz aprés résction el en

un ou plusieurs récipients de réaction
disposés autour des réeipients centraux ct
relids & un auire départ réglable des gaz
aprés réaction.

SOCIETE: CLTMIOUE DE T.A GRANDE PAROISSE :
AZOTE ET PRODUITS GHIMIQUES,

I'ar procuration :

Calnnet J. Bonxer-Tainiun,

5

Pour 12 venie des Faseivules, s'adrasser & Plupatiesiz Nironsug, a7, roe do Ja Convention, Paris (05%).
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