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Dans Phydrogénation de Poxyde de carbone réa-
list sous la pression atmosphérique (synthdse sons
pression normale} i est connu demployer les cata
lyseurs di contact au fer qui, oulre le fer contien-
neni presque tonjours de Imibles quantitis de cui-
vre cf souvent anssi des sclivateurs appropriés par
exemple calcium ou zine, Do tels catalysenrs de
coutect an fer présentent constamment une teneur
en aleali plus ou moins forte par exemple sous
forme de carbonate de solium, hydroxyde ds so-
diam, hydroxyde de polussium on carbomaie de
potassium.

La quantité d'aleali présente, gue Pon exprime
en général en K20 est d'uue importance primor-
diale. Lors de lemploi de petites quantités d"aleali,
par cxemple de 0.5 4 1 % de K20 caleulées sur la
tencur totale en fer (Fe), la proportion &hydro.
carbure 4 haut poids moléculaire dans les produils
est relativement [aible. Par contre la formation de
méthane est assez Slevée. S on live la quantits

daleali 4 5.10 % de K*0 la formation d’hydrocar-

bure & haut peids moléculaire cst sensibiement plus
tlevée tandis que la formation de mwéthane esl
moindre. Ces catalyseurs de contact se Yecouvrenl,
pendant la synthiése, trds rapidement de perafline,
ce qui a pant conséquence une chute rapide de leur
activité et exige des extractions du cstslyseur de
contact souvent A de courts intcrvalles de temps.
Dans Thydrogéustion catalytique de Poxyde de
carbane on attache souvent une importanve particn-
litre & une faible teneur en hydrocarbure i hamt
peids moléeulaire. On a trouvé que Lon peut chte-
nir cc résultat en opérant & Ix pression normale on
suptricure & celleci de quelques atmosphéres seule-
ment en employant I catalysenr ‘de contact an fer,
lorsqu’on emplote des catalyseurs qui, au Feu d'Gre
imprégnés avee des hydroxydes alealing on des car-

bonates alealins, sont imprégmés avee des sels alealine

¢t en particulier des sels de poiassium ayant un
varaclére seide marqué. On obtient des catalyseurs
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de comtact ayant des propri¢tés particulicrement
bonnes, lorsque Iimprégnation du catalyseur de
contact cst réalisé 4 Puide de silicate alcalin des
phosphates alealine primaires et/ou des bhorates
alealing primaires. Les phosphates secondaires par
contre ne sont pas appropriss parce que lenr carac-
tire acide rlest pas suffisamment warqué et en
conséquence, lorsqu'on les emplofe pour’ Pimpré-
gnation des calalyseurs de contact ils provoquent
unc formation notablement phus levée dhydrocar.
bures 3 haut poids meléenlaire, X

Lovsque Fimprégnation des catalyseurs de con-
tact esl réaliste & Paide de silicate aleslin il est
parliculiérement avantageux dutiliser un silicate
doat le rappart K20/Si02 est compris entre T : 3
¢t 1: 6 environ. Si lon dépasse, d’une manitre
nette, les compositions de silicate ci-dessus, le con-
tact moutre une chute trés nelte dactivits, L'aug-
mentation des composants slcalins par excmple, de
tells fagon que pour une partie de K20 on ait
moins de 3 partiss de Si02, Pravogue une formation
de paraffine notablement acorue. .

Avee les catulyseurs de contact 3 base de fer
selon invention, dans Ies conditions de synthése
rigourenses, par exemple lorsquion travaille avec
Rae décompuosition anssi élevée que possible par
Uemploi de températures de réaction coTTespon-
danies la formation de paraffine est trés faible bien
que la formation de méthane soit alle aussi, d'tme
maniére surprenante, relutivement basse. Dans des
conditions de travail vlus douess il ne s prodait
pas des quantitds particulidrement Elevées de pa-
ralline. La formation de méthane, dans eos eondi-
tions, est encore plus faille,

Pour obfenir des rendements ansei dlevés que
possible en hydrocarbure 3 bag point I'éhullition
dont le nombre d’atomes de carbone est PaT exet-

. ple compris entre 0% et €22 ] ext particuliérement

avantageux de réduire les catalyscurs de conlact
suivant Pinvention, qui doivent ftre employés A

Prix du faseienle : 100 francs.
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des ternpératures refalivemoent basses, avec 110 Thy-
drogine et en apfrant avec des vitesses de gaz é&le-
vées. Les températures de réduction somt & choisir
de préférence entre 220 et 2507 C. Les vitesses des
gaz doivent e de 1,0 & 1,5 métres/seconde. Unc
tnpdification de ces conditions de réduction donne
des catalyssurs de contact an fer qui, ou bien, pos-
stdent une activitd plus faible, ou bien provoquent
1me formation de méthane plus grande. SI la rédue-
tion, au Heuw dtre eflectute uvee de Uhydrogiae,
eat ellecluée avec du gaz i Pean, la formation indé-
sirable d’hydroecarbure 3 haut poids moléculaire
avgments de ponvean dans ¢e cas.

Les caralyseurs de contact aa fer suivaot Iinven-
tien sont de prélérence préparés, absolument sans
- ou biep avec seulemeqnt une faible quaniité de sop-
port usuel (par exemple Kieselguhr).

Exemple. — Ul catalysemr de confact se compo-
tant da 100 patties de fer et 5
a été précipité, de la manidre bien connue, & partir
des solutivns eorrespondagles de nitrate 4 Paide
dune zolution de carbonate de sodimm. Tmmédiate-
ment aprés la précipitation la Tiquenr mére a &8
filirée et Talcali encore présent dans le gitesu de
filtration €limné par Iavage avee de Peurt conden-
sée jusqu'd ce qu'on ait oblenu une feneur en K20
voisine de 0,8 %, ensuile le gitean de eatalyeanr de
contact encore humide a &5 imprégmé avec une
soltion de sificate de polasse qui confenait pour
ane partie de K*0, environ 3 parties de 5102, Aprés
cette fmprégnation il y avait daus cetle mamse. de
contact humide, 25 % de 5i0? caleulfs sur le fer
présenl total, Llglesli en excds a &€ Eliming par
" meutralization avec de I'acide nitvique dildé snivie
de filtration, Amﬂ on a obtenw un repport de

E20/5:0% de 1. ¢
. La masse de cuntar.(: a €IE cosuite séchée 24 heu-
res & 130°C ef tamisfe pour dommer des grains
ayant une grosseur de 1-3 mm, La réduction subsé-
quente 2 en lien 3 Paide d'hydrogine & 225° C avee
une dorée de réduction de 60 minutes ef unv vitesse
din courant gazeux de 1,2 witres svconde, Lie cala-
Iysenr de contact obtomu de cette manitre possé-
dait une valeur de réduction eorrespondant 3 30 %
de fer libre,

Ce catalyzseur de contact a &8 niilisé ponr Iz
transformation dn gaz & Vean, dans un four de
synthése dans lequel on falzait pusser, per heure,
100 parties en volume ie gaz & I'cuu 3 220° C par
volume de catalyseur de contact. Ainsi on a

btenu fa [eux de iransformation (CO + H?) de

7274 9% ce qui correspond 3 un traitement de
Poxyde de ecarbnne de 9598 %. La formation do
méthane s’8levait & environ 7-8 % du volume trans-
foraut, Le rapport d'utilisation (CO/H?) 8evait &
environ 1: 0,7. Les rendements par métre cabe de
gaz idéal, mesuré dang les conditions normales g'éle-
vaient & 142 g de produit de synthése sans méthane.
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En comparaison des chifires ci-dessus un cata-
byscur de contact au for qui avait regu, au Hen de
Pimprégnalion an silicate snivant Pinvention, wme
imprégnation cotrespondante avee de la potasse
donmait un rendement de 138 g par métre cuobe de
gazr idéal mesuré 2 la pression nommale, Par suite
de ln forle leoneur cn aleali libre le taux de trans-
formation en irois jours était tombé 4 47 % ce
qui nécessitait vme extraction pour la réséneration
de Jactivité compléte du catalysenr de contact,

Lorsque le euntact sufvent Piuvention u &8 Im-
prégné de telle soric qu'il contienne, pour un rap-
port identique K*Q/8i0%, =eulement 1% d’aleali
calcalé en K2(), # e produirait slors une formation
de méthane qui s%levait, pour un tax de taosfor-
mation semblable. & environ 14 9%. Les rendemenis

gélevalent dans ce cas 4 130 g de produils de syo-

thise par métre cube de gez idéal mesuré A la pres-
sion abmnosphérique. Mais ces rendements wavalent
été obtenus qu’an dibut parce que la formation de
méthane, déji aprés un temps de marche zelative-
ment coart, s’€tait flevée & eavivon 15-20 % cc qul
racn#it les rendoments 4 120 g par méire cube de
gaz idéal mesnré dans les conditions normales.

Lorsqoe le catalysenr de contact a &té imprégnd
de telle sorte gu'on ait un fapport K20/8i0% de
1: 3. la synihise donnail slors des quaniiiés plus
grandes d'hydrocarbure & hawnt poids molécnlaire.
En oulre, dans ce cas, il élait nécessaire de faire
ne extraction du catalysenr de contact rerouvert de
paraffine aprés un femps de marche relativement
court.

81 Tou rédult Ic catalyseur de comtact smivant
Vinvention avec du gaz A Vean an lien d’hydrogdae,
il se produit alors dgalement des Tendements élevés

~ en paraffine. Le catalyseur de contact présentait

en outre une durée de vie plus luible que lowsque
la rédaction avalt £ effecinée avec de I'hydrogire.

Lorague la quantité donnée de Si0® a &2 dlevie,
on a oblenir des catalyseurs de eontact gqui pré-
sentaient dans les mSmes conditfons de marche une
activits notablement diminuée de wlle serlc gue e
taux, de translonoation §Etait abamse & environ
60-63 %%.

HESIME.

La présente invention a pour ohjet un procéda
pour Ihydrogénation de Poxyds de cathome sous
la pression mormale on scus des presdons Lufble-
ment supérieures avee une formeation wmeindre de
méthane ¢t dChydrocarbure & haut poids molécan-
laire, proeédé préscntant les caractfristiques snivan-
tes considérées isolément on en sombinaison @

1* On emplaie des catalyseurs de contact au fer
qui peuvent contenir des gclivateurs habituels el
soul lmprégnés avec des sels alealing ayant mn
carsctdre acide marqué; -

2° Les catalyseurs de comtart au fer sont fmpré-
gnés avec du silicate alcelin des phosphates alea-
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lins primaires et/oun des borates alealins primaires;

39 Le rapport K20/8i0% de Vimprégation du
catalysenr de contact cst de 1: 33 1: 6 environ;

4° Les catalyseurs de eontact sont rédufts avec
dc Phydrogéne en opfranl avec des viterses de
circulation de gaz éleve, de préférence des vitesses
linéaires de 1,0 - 1.5 métres seconde et & des tome
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pératnres rclativement basces -do préférence 290.°
2500 C,
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