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—Vertahren zur Herstellung vor Hechdruckrohrbiindelofen, .
insbesondere fiir die Benzinsynthese I

Patentiert jm Deutschen Reick vom 8 November 1038 an

Patenterteilong hekanntgemackt am 6, August 1942

Gemah § 2 Abs.1 der Verordnung vom 20, Juli 1040 ist die Erklarung abgegehen worden,
daB sich der Schutz suf das Protektorat Bohmen und Mihren erstrecken soll,

Die Exrfindung betrifft den Aufbau und die
Herstellong von Hochdruckkontaktdfen, vor-
mgsweise fir die Benzinsynthese.

MaRgcbend fiir den Awfbau solcher Kon-
taktiofen ist die Voraussetzung, dall die Kon-
taktmasse sich micht in einer grébercn Stdrke
als 1omm anbiufen darf. Auf Grund dessen
wurde bereits vorgeschlagen, Doppelrohre zu
nehmen, wobei die Kontaktmasse zwischen
dem Huleren und inneren Kohr angehinfi
wurde, wobel jedach die Kontaktmassenring-
broige nicht stitker war als Tomm. s wurde
auch hereits vorgeschlagen, Rohre zu nchmen,
die innen mit Blecheinsitzen versehen waren,
wodurch die Kontaktmasse im Innern der
Rohre auch keine grobere Dicke als Tomm
arhilt. .

Es war bisher nicht mdglich, das einfachste
Element anztwenden, also Rahre von Iomm

lichter Weite, da mun kelnen Weg sah, um
die in diesem Fall bendtigren groBen Mengen
Rohre, etwa 20000 Stiick, in den Baden eines
Kontaktofens zu befestigen. Die bokunnien
Rohrelemente, cimnel als Doppelrohre, «in
andermal als Rohre mit Blecheiusiitzen, hatten
alle einen Nurchmesser von etwa 50 mm, und
es war hierfiir das Gegebene, die Rohrenden
heiderseits in die Kesseibtden elekirisch ein-
mschweiBen, da die Wandstirke dieser einzu-
srhwelBenden Reohrelemente mindestens 2 mm
betrng. Das Einschweifien kleiner Rohre von
1o mm lichter Weite und [ min Wand auf

| gleiche Welse durchzufithren, ist praktisch

schon durch die geringe Entferming der Rohre
voneinander, die etwa 3 mm beiriigt, nichit aus-
fiihrbar, Ein einzelnes Einléten der Rohre in
die Rohrbéden ist infolge der peringen Eat-
fernung der Rohre voneinander nicht maglich,
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da benachibarte Lotstellen sich immer wieder
infolge erneutet Hitzeentwicklung-__.1osen
wiirden, '

Cemial der Erfindung ist es nun miglich,
Rohre mit o mm lichter Weite von T mm
Wand und Rohrentfcrnung von etwa 3 mm zi
verwenden, dadurch, daf dic in dem Hoch-
druckafen gegeniiberliegenden Boden, in wel-
chen die Rohrenden befestigt sind, aufgetellt
sind in einzelne Rohrhodenplaiten, die mit-
cinander verschweilr sind, Diese Auflosung
der Méden in einzelne Platten ermdglicht, die
zu einer Platte gehizigen Rohre gleichzeitig
dnrch Hartldten mit der Platte zu verbinden.

Man unterteilt die Rohrbdden sweckmiblg
derart, dab in eine Teilrohrplatte bzw. zu die-
ser  gegeniiberliegend  ctwa 100 bis 200
Rohre lommen, wobei die Rohrbiden sechs-
antig ausgebildet und mit einer entsprechen-
den Anzalhl Bohrungen versehen sind. Diese
sechskantigen Teithodenplatten in emer Grilie,
deren Litung gut zu iilerwachen ist, werden
alle wabenartig nebencinander nacheinander
vingebanr upd za dem eigenttichen Robr-
hoden verschweifst,

Die Erfindung ist in den Abb. 1 und 2 dar-
sestellt.

ADb. 1 stelli schematisch einen Lingsschnitt
dmrch den Ofen dar,

Abb. z die Ansicht auf einen Rohrboden.

In den Abbildungen ist ¢ die Timmanielung
des Ofens; B sind die nebeneinanderliegenden
Teilrohrbodenplatten; ¢ sind Fuilerstilcke, die
subten den Radins des Innendurchmessers der
Ummantelung besitzen wnd innen doen sechs-
kantigen Rohrenden angepabt sind; d sind dic
van Boden zu Boden reichenden Rohre.

Die Harteinlotung der Rohred in dic Plat-
ton & erfolgt beispislsweise untet Verwendung
eines Lotbleches, das wie dic Sechskant-
hadenplatten gelocht ist. Es kann auch un-
gofiibr die Grobe dieser Platte besitzen. Diese
Lothleche werden auf die Bodenplatie gelegt,
bever dic Rohre eingeschoben werden, Die
Rohre werden dann durch das Lathlech in die
Bodenplatte cingefithrt; aks Flulmittel fir die
LAmng wird in dblicher Weise Borax nder

. Létpaste zugesetzt.

30

Darauf wird die Bodenplatte mit cinge-
setzten und gemeinsam cinzuldtenden Rohren
in sinen Muffelofen so eingeschoben, daf dic
Rohre senkrecht stehen, damit heim Flissig-

werden des Litbleches . dieses fiftssige Lot
dic Bohrungen bzw. Einsatzstellen der Rohte
im Rohrboden flieflen kaun, Nimmi man 1.5t
draht, so macht man hievaus Ringe, die zu-
erst fiber die einzuldienden Rohre geschoben
werden, setzt dann die Rohre in den gemein-
samen Rohrboden ein und 1tet, wie ohen be-
schrieben, wie beim Léthlech. Nachdem der
LétprozeP beendet ist, erfolgt eweckmifig die
Ablkiihlung mit Luft.

Gegeniiber dem Bekannten ergibl sich der
Vorteil, dal man beim Bohren der Kesscl
baden keine grofien, teuren Bohrachablonen
braucht, wie das bisher bei ginem Stlick von
etwa 2,7 m Durchmesser erforderlich war.
Fhense wird das Bohren billiger, weil man
keine grofie Radialbohzmaschine mehr braucht.

Weiter vereinfacht sich der Aufbau des inne-

ren Hoblkdrpers durch die Erfindung, du die
cimelnen Elcmente vorher fertiggemacht wer-
den mnd nur im Ofcen eingesstzr und mitein-
ander verbunden werden, wihrend Dbisher
jedes Rohr eineeln eingesetzt hrzw. buiestigr
werden muBte, ’

Vorteilhaft ist nocl, dafh es bei spateren In-
standsetzungen moglich ist, die einzelncn Ele-
mente gegencinander auszuwechseln,

PATENTAMNSPROCHE:

1. Verfahren mur Herstellimg von Haocli-
druckkontaktdfen mit einer groben Anzahl
nehe beieinander stehender und hesonders
enger Rohre, die an ihven Enden in inner-
halb der Ummantelung engeordneten Rohr-
béiden befestigt sind, inshesondere fir dic
Benzinsynthese, dadurch gukennzeichiret,
dab jeweils eine Vielzahl von Rohren an
den Enden in einzelnc, vorzugsweise sechs-
eckige Flatten gleichzeitig eingelStet und
JQiese Platten darauf durch Schweifien zu
den Rohrbiden vereinigt werden.

2. Vorfahren zum Belestigen der Rolre in
Bodcuplatten nach Amspruch I, dadurch
gekennzeichnet, dafi festes Lot an der Ein-
satzstelle der Rohre in der Platte um das
Rohr angeordnet wird, dann die Boden-
platte mit den Rohren in senkrechter Siel-
lung erhitzt wird, his das flissige Lot in
die Einsatzstelien gefiossen isf, worauf sich
sweckmiiBig eine Abkithlung mit Luit an-
schiliefit,

Hierzu 1 Blatt Zcichnu'n-é;; :
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Abb. 1




