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Q Wirmeaustauscher, insbesondere fiir hochgespannte Gase und Flﬁssigkn;f:a?"‘&
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Patentiert im Deutschen Reiche vom 24. Juli 1937 ab

Patenterteflung bekauntgemacht am 1g. Oktober 1030

Gems8 § 2z Abs. 2 der Verordnung vom 28 April 1938 ist die Frklirung abgegeben worden,
daf sich der Schutz auf das Land Osterreich erstrecken soll

Die Erfindung bezieht sich auf Warmeaus-
tauscher, inshesondere fiir unter grofiem
Druck stehende gasformige oder fliissige. Mit-
tel, wie sie beispielsweise bel Kontaktdfen
fitr die Hochdrncksynthese von Benzin oder
beim Cracken von Ol vorkommen, Leizters
erfordern neben der einfachen druckfesten
and den Wirmetibergang rasch voliziehenden
Aushildung noch ein in allen Teilen des Gas-
raumes ziemlich gleichmiBiges Temperatur-
gefille, da dieses fitr den auf ein einheitliches
Endprodult gerichieten chemischen Umwand-
lungsprozeB von erheblicher Bedeniung ist
und ein ungleichmifiger Warmeanstausch
unerwiinschte Anderungen des Umwand-
lungsprozesses in einzelnen Schichten ergeben
wiitde. Dazu kommt noch, daB. bel der-
artigen Wirmeaustauschern der von den Vor-
produkten des Benzins oder des Oles durch-
strBmte Gasraum mit einer die Umwandlung
ermiigiichenden Koeniaktmasse ausgefitllt ist,

die gegen Uherhitzungen schr empfindlich ist
urd mdglichst gleichmiBig ausgenutzt (ver-
hrancht) werden soll.

Bei den bekannten Wirmeaustanschern fiir
gréBeren Druck, auch solchen ohlne chemi-
scher Umwandiungsprozefl, wurden haupt-
gichlich mehr oder weniger dickwandige
Gefifle verwendet, an deren AuBenwand
Rohre kreisférmigen oder rechteckigen Quer-

[ schuitts aufgeschweift wurden. Der Winme-

austausch voltzieht sich hierbei iiber die ganze
Gefifwand an die Sufleren Teile der dort
befindlichen Flitssigheit und dringt von dort
aug in die mittieren Zonen vor. Der Vorgang
dauert daher ziemlich lange ond ist mit nicht
unerheblichen Wirmeverlusten verbunden,
welche durch Abgabe von Wirme an die Um-
gebung cntstehen, Vollzieht sich mit dem
Wirmeaustatusch auch ein chemischer Um-
wandiungsprozefl des einen Wirmeanstausch-
mittels, baw. ist ersterer dberhaopt Voraus-
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setzung ffir den mit oder ohne Druck i be-

' etimmicn = Temperaturgrenzen ablaufenden
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" Wirmeatstauschmitte!

- 25

30

chemischen Prozell, so.kann bei solchen Ge- .
fifen in den mittleren Zonen nicht mehr mit’
der Bildung des gewimschien Endproduktes™
gerechnet werden, da dort das Temperatur- |

gefille schon wescnilich anders ist als in den-:
- Kanilen 2 (Abb.1) versehen ist, die oben et

Randzonen. Wiirde man mit Riicksicht auf

den mittleren Teil das Temperaturgefilie er-

hohen, so wiirden die Randzonen die Grenzen
des vorgeschriebenen Produktes fiberschreites.
GemiB der Erfindung wird eine Beschleu-
nigung des Wiirmeaustansches und ‘das fir
chemische Umwandlungsprozesse wichtige
gleichméafige Temperaturgefille dadurch er-
reicht, daB in dex wirmeanstadschenden
Wand einseitig offene Kanile filr das eine
yorgesehen  sind,
welche durch Rohre fiir das apdere wirme-
anstauschende Mittel abgedeckt sind. - Man
erhilt damir &ine einfache and bis zu den
héchsten Driicken leicht herzustellende Bau-

- art mit grofem Warmeaustanschvermagen,

dic sich wegen der gleichmafigen und rasch
epreichbaren Tiefenwirkung auch fiir Kon-
taktmassetriger besonders cignet. Die Wand
erhilt zweckmadig die Form eines Zylinders
o. dgl, mit achsparailelen Kanilen, welche
durch. entsprechende Trbetginge entweder.
hintereinander oder gruppenweise niebeniein-
ander geschaltet sind, so dell dlese von dem
betreffenden Wirmeanstauschmittel in eibem .

" oder mehreren Stromzweigen durchzogen
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werden. In gleicher Weise erfolgt auch die
Zufeitung der diese Kanile 2m Zylinder-

mantel begrenzenden Rohre. Im Tonern des.’
Zylinders lkonnen weitere und- entsprechend
dom Kieineren Umfange leichter gebaute

Wirmeaustauschwinde " yorgesehen  sein,
weliche nacheinander yon den von der dufler-
sten Wand kommenden Flissigkciten oder
Gasen durchstrichen werden, Diese Baumart

eignet sich besonders’ fitr Kontaktdfen 0.dgl.

hei denen die Gase und. sonstigen Vor-
produkte, weliche unter Druclk stehen, am

Umfange aufgeheizt baw. abgekithlt werden.

Bei gewdhnlichen " KochgefiBen wird man’
zweclomiBig fir die Kanile in der warme-

atrstauschenden Zylinderwand mehrese Ver-
bindungsstellen in dem
welche einen Umiauf des Inkalts zu und von
den Kandlen ermdglichen. Weitere Erfin-
dungsgedanken bestehen ih der zweckm3figen
Ausbildung und
Teile. . -
" In den Zeichnungen sind mchrere Ausfith-

rungsbeispiele mit den Mezlanalen der Er-'
findung dargestellt, und zwar zeigen

" Abb.1 cinen Teil der zylinderformig: ge-

ferfimmten Wirmeaunstazuschwand mit mehre-

ren Ronrformen, :

Gefifinnern schaffen, |

Anordnung der einzelnen |

33

Abb. 2 die Ausbildung der Umkehrstelle an
. cinetn Wirmegustanscher, wie ¢t fiir Reak-
 tionsgefifc Verwendung findef. o
& 1bezcichnet die wirmeaustanschende Wand,

hat und an der Aubenseite mit achsparallelen

unten durch Uberginge verbunden scin kon-
ner. Die Kanile 2 sind nach auflen hin offen

-rechteckigen, halblkreisférmigen oder ovalen
Ausnehmung, welche an den die Kandle bil-
“denden Seitenwanden Nuten 3 besitzt, die der

Rohre 4 weisen einen viereckigen oder ahuo-
1ichen Querschnitt auf, decken mit einer Seite
' die Kauile 2 ab. und sind mit ilren -Eck-
kanten §.in die Nnfeu 3 eingepudt und hier
‘mit der GefiBwand r vorzugsweise - umter

ebene Winde O anege-

Rohre 4 kénnen als
Versteifung und Ver-

bildat sein oder zur

nach den mit 7, 8 und ¢ bezeichneten Formen
gekritmt  sein. Auch der segmentartige
Querschnitt der Rohre 4 gemil dem Bezugs-
. zeichen 4° dér Abb, 1 ergibt éine widerstands-
fahige und dic Wirmeverluste nach auflen
verringernde Form. Die Rohre4 werden ent-
weder gezogen oder- aus zusammengeschweid-
tan Formeisen mit dem Durchilullzaum 10 ge-
bildet. Die Rohre kinnen, da Ihre Warme-
austenschfliche im Verhiltnis zum - Gefdl-
iuhalt kein ist, auch bei hohen Driicken ver-
hltnismabig dinnwandig gehalten - werdes,
was ciuen raschen und guten Wirmeans-
tausch ergibt. : : . :
" Die Ubergangsstelien von dem einen Rohr 4
zum  nichsten Rohr werden durch  Aus-
schneiden der Rohrenden, Fuschweiflen der
Fwischenriume und Einschweifien der einzu-
setzenden Teile (Bleche) gebildet (vgl.Abb. 2),

Zweige anzubringen sind. _
Abb. 3 zeigt die wirmeaustauschende
“Wand 1 in Anwendung® awf den duBeren

stoffe) bei 11 in die Rohre 4 eintritt, dicse
nacheinander durchstrémt, dabel die  in
Gegenrichtung in den Kanilen 2 strimende
" Flissigkeit,
Gefafies libergefiihst und dort in Gegsnwart

wirmt und bel 12 anstritt. -Selbstvarstind-

weitere Wirmeaustauschelemente dieser Arf

angeordnet scin. ~ Bel Kochgefafen versicht

groferndg der wirmeaustauschenden Fliche

lich kénnen im Innenraum des Zylinders auch’

dem Rohr und Abb.3 einen Ausschnitt aus -
o5’

welche die Form eines zylindrisches Gefifles

To .
4md haben die Form einer im CQuierschnitt .
75

Torm des das andere Wirmeanstsuschmittel .
flihrendesn Rohres 4 angepaBit sind. Diese .

%o

Ausfiitiung der Zwischenrdume verschweilit. -
Die. die Kanile 2 abdeckenden “Teile der.
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welche je nach Schaltung der einzelneh

10
TTeizmantel cines Kontaktofens, bei dem das -
Warmeaustauschmittel {z. B, Kohlenwasser- .

welche nachher in das Iniere des -,

eines Katalysators umgewandelt wird, o -
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man zweckmilig die oder cinzelue der
Kanile z mit VYerbindungsbohrungen zum
Cefifinnern, damit sich dott ein setbsttitiger |
Umlauf der aufzuheizenden Flissigkeit bil-’
den kann. T

PATENTANSPRUCHE!?

1. Wirmeanstauscher, inshbesondere fiir
unter grofiem Druck stehende fliissige
oder gasformige Mittel, dadurch gekenn-
zeichnet, dab in der wirmeaustatschen-
den Wand (1) einseitig offene Kanile {2)
fiir das eine Wirmeaustauschmittel vor-
gesehen sind, welche durch Rohre (4) fiir
das audere Wirmeaustauschmittel ab-
gedeckt sind.

2. Wirmeausteuscher nach Anspruch 1,
gekennzeichnet durch Vierkantrohre {4),
welche mit jhren Eckkanten (5) in Nu-
ten (3) der die Kapile (2) bildenden
Seltenwinde eingepaft sind.

3. Wirmeanstauscher nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, daf die der
wirmeaustatischenden Wand {1) zZuge-

3

kehrten Eckteile (5) der Rohre {4) mit
der Wand (1) gegebenenfails unter Aus-
fifllnng der durch die vorstchenden
Rohfe (4) gebildeten Zwischenydwme ver-
schweiflt sind. '

4. Wirmeanstauscher nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, daB der die
Kanile (2) abdeckende Teil der Rohre (4)
als gekrimmlte, vorzugsweise als wellen-
formige Wand (7, 8 oder §) ausgebildet ist.

5. Wirmeanstauscher nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB die Rohre (4)
an den Ubergangsstellen des vinen Mit-
tels ausgcschnitten sind, dic benachbarten
Fwischenriume zwischen den Rohren {4)
mit Schweifgut ausgefiilli und die frei-
bleibenden Teile durch eingeschweiflte
Bleche geschlossen sind (Ahb.2).

6. Warmeaustanscher nach Anspruch 1
und 2, gekennzeichnet durch eine Wand m
Form cines Zylinders (1) mit achsparal-
telen Kanflen (2), welche aben nnd nnten
durch Uberginge und gegebemenfalls
durch Leitungen mit dem Zylinderinmern
in Verbindung stehen.
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Abb. 3.




