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Patenttert im Dentschen Reiche vom 1. Marz 1924 ab

Es wurde gefunden, daB man benzin- bzw. | talytisch wirksames Metall enthalten oder

petroleumartige Gemische von fiissigen Kohlen-
wasserstoffen erhilt, wenn men anf ungesitiigte
gasfornige Kohlenwasserstoffe, inshesonders
Olefine, bei erhdhtem Druck und erhohter
Temperatur Wasserstoff in Gegenwart von
Katalysatoren elawirken JABt, die Sauerstoff-
vorbindungen won Metallen, die unter den
angewandten Arbeitshedingungen nicht wesent-
tich zu Metall reduziert werden, enthalten.
Als Katalysatoren sind in erster Linie die
reduktionsbestindigen  Sauerstoffverbindungen
der Schwermetalle geeignet, doch lassen sich,
je nach den angewandten Arbeitsbedingungen,
unter Umstiinden aucl: schwer reduzierbars
Sauerstoffverbindungen anderer Metalle ver-
wenden., Besonders zweckmiBig ist es, Gemische
von verschiedenen Sauerstoffverbindumgen zu
nehmen, und ian wihlt dabel vorteithaft
solche von Metallen aus verschiedenen Gruppen
des periodischen Systems bzw. ven verschic-
dener Badizitit. Auch zelgen sich solche Ge-
mische vielfach besonders witksam, die wenig-
stens cine Sauerstofiverbinduny eines Schwer-
metalls enthalten, das verschiedene Oxydations-
stufen bilden kann. Ferner kinnen auch noch
weitere Stoffe, z. B. anch Triiger, oder nnter-
geordnete Mengen von Metall zugegen sein.
Ausgeschlossen sind (Gemische, die neben den
Sauerstoffverbindungen wesentliche Mengen ka-

solche bel der Verwendung durch Reduktion
liefern, sowie Katalysaforen, die Sanerstoff-
verbindungen der Eisen- wnd Platingruppe ent-
halten. Zun bericksichtigen ist, defl in Gegen-
wart mancher schwer reduzierbarer (Ixyde viele
fitr sich allein verh8ltnismiBig leicht reduzier-
bere Qxyde, wic dicjenigen des Wismuts, Cad-
miwms, Bleles, Antimons usw., inshesondere
wenn sie im Gemisch in geringerer Menge vor-
handen sind, und wenn bel verhiltnisméaRig
miederer Temperatoren gearbeitet wied, nicht
zu Metall redugiert werden.

Von den zu verwendenden Katalysatorkom-
binationen seien beispielsweise genannt: Zink-
oxyd-Chromoxyd, Zinkoxyd-Mangupoxyd, Va-
nedinoxyd-Manganoxyd, Wismutoxyd-Chrom-
oxyd, Rleloxyd-Uranoxyd, Kalinmhydrexyd-
Zinkoxyd-Chromoxyd und Tonerde-Zinkoxyd.

Dabei kémnen Mischungsverhilinisse uwnd
Herstellungsart in der mannigfachsten Weise
gewihit werden; doch ist es vielfach zweck-
miBig, die Keontaktmassen bei niederer Tunpe-
ratur, beispiclsweise in der Hydroxydform her-
zustellen, so dab sie beim Uhergang auf die
Arbeftstemperatur eine Forntierung unter Was-
geraustritt erfahren. Andererseits itt eine
solche Formierung unter Bildung sehr wirk-
samer Xatalysatoren anch jmz Falle hoher
Herstellnngsternperatur z. B. anf dem Schmelz-

=) Von dem Patentsucher sind als die Erfinder angegeben worden:
D, Abpin Mittasch i Mannheim,
Dy, Karl Winkler und Dr. Wilhehn Urban it Ludwigshafen a. Rh.
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wege ein, naménilich dann, wenn wenigsicns
das eine Oxyd beim Gebrauch in einc niedere
Oxydationsstafe ibergeht; dies ist beispiels-
weise bei der Verwendung vun geschmolzenen
Chromaten, Wolframaten, Manganaten u. dgl.
als Kontaktmasse der Fall.

Das Verfahren -crmoglicht es, Gasgemische,
die nngesittigte gasfirmige Kohlenwasserstoffe,
incbesondere Olefine, enthalten, wie z. B. Olgas,
Leuchtgas, Urgas w. dgl, mit guten Ausbeuten
in Benzine 1md petroleumartige Produkte iiber-
pufithren. Dabei kann man entweder die (ras-
gemische unmittetbar verwenden oder &ns
fhnen zondchst die ungesittigten Anmteile fiir
sich gewinven bzw, anreichern und danach
die Hydrierung vornehmen. Dic bel dem Ver
jahren zur Anwendung gelangenden Kontakt-
massen haben zudem den besonderen Vortell,
duB sie nicht oder nur wenig empfindlich gegen
Katalysatorgifte sind. '

Neben dem Wasserstoff kimmen auch andere

_Gase, wic Kohlenoxyd, sowie Wasserdampf zu-

gegen seil.
T ist zwar bekannt, in bestimmnter Weise

hergastellte Gasgemische, die arm an wnge--

sattigten Koblenwasserstoffen sind, bei erhohier
Temperatur wnter Drucken von 2 bis 25 at in
Gegenwart von Wasserstoff in melueren Stufen
in fiflesige Koblenwasserstoffc iiberzufiihren.
lierbei sind als Katalysatoren Metalle und
Metallverbindungen, u. a. anch schwerrednzier-
bare Mefalloxyde, genanmt. Es heilit zwar,
dal diese Katalysatoren gleichzeitig oder ge~
trenmt verwendet werden kdppen, zuwvor ist
jedoch ausdriicklich erwihnt, dafi in den eln-
zelnen Stnfen verschiedene Katalysatoren, in
der Hanptsache aber reduzierte Metalle ver-
wendet werden sollen. Hiervon ist die vor-
lisgende Arbeitsweise sehr verschieden. Sofern.
hier clefinreiche Gasgemische zur Anwcendung
gelangen, liegt der Unterschied schon in der
Wah? der Ausgangsstolfe. Grumdsitzlich unter-
scheidet sich aber das vorliegende Verfahren
dadurch, daB hier dic Reaktion in einer einzigen
Arbeitsstufe in Gegenwart sin und desselberd
Katalysators vorgenommen wird, Dieser soll
zuch keine wesentlichen Mengen katalytisch
wirksamer Matalle oder solche unter den Ar-
beitshedingungen lisfernder Metallverbindungen
enthalten, wibrend im Verfauf des-bekannten
Verfalrens zur [Hauptsache Metalle verwendet
werden. Sofern bei dem vorliegenden Ver-
fohren an ungesittigten Kohlenwasserstoffen
arme Gase zur Anwendung kommen, Hegt noch
ein weiterer Unterschied darin, dal ein Mindest-
drack von 30 at verwendet werden ymB. Die

Vortetle, .die dem. vorliegenden Verfalmwen zu-

komumen, liegen demmach in der Vereinfachung
bei der Ausfithring in einem Arbeitsgang, fernet
in der Verwendung von Katalysatoren, die
keine zn Koksbildung AnlaB gehenden Metalle

enthalten und daher sehr wisksam sind, so daB’

bei Anwendung hoker Drucke mit technischem
Erfolg on ungesaitigten Kohlenwasserstofien
arme Gasgemische verwendet werden lconnen.
Beispiel x
Uber eine Kontaktmasse, die aus reinem
gekorrtem Zinkoxy<d besteht, wird bei 300
Lis 4o0° und cinem Druck von 30 bis Too at
ein Gasgemisch geleitet, das aus 35%, Athylen,
fio®), Wasserstoff, 4%/, Methan und 19/, Stick-
stoff besteht. Es bestehen reichlichc Mengen
fiissiger Kohlcawasserstoffe, deren Flanptanteil
swischen 30 und So° siedet. Je mach Tempe-
ratur, Druck, Uberleitngsgeschwindigkeit, Gas-
mischungsverhaltnis und Kontaktmasse kin-
nen verschiedenartige Produkte entsiehen.
Katalysatoren, die wescutliche Mengen von
Kupfer, Nickel o.dgl. katalytisch wirlenden
Mctallen enthaltcu, liefern unier den ange-
wandten Bedingungen Athan.

Beispiel 2

Ein Kokereigas mit ctwa 89/, ungesitiigten
R ohlenwasserstoficn, 50 bis 35%, Wasserstoff,
3 bis 4%, Koblenoxyd, 30 bis 35% gecttigien
Rohlenwasserstoffen (Methen und Flomologen)
1nd 3 bis 5%, Sticksto wird unter 4o at Druck
bei 450° fiber einen Zinkoxyd, Chiromoxyd
end Manganoxyd enthaltenden Katalysator
geleitet. Das den Ofen verlassende Gas wird

" pnter Druck geldihli, wobel sich ein Gemisch

von Kohlenwasserstoffen von einer dem. russi-
schen Petrolemn dhnlichen Zusammensetzung
abscheidet. Dieses Kohlenwasserstoffgemisch
stellt mach der Destiflation und Raffination
ginen hochwertigen Motorbrenmstoff dar, der
sich infolge seines hohen Gehalts an aromati-
schen Verbindungen durch besondere Klopi-
festigkeit auszeichnet.

Man kann vorteithaft auch so arbeiten, daB
man das Kokereigas zuniichst zwecks Gewin-
pung von Wasserstoff mach dem Linde-Ver-
fahren zerlegt wnd die an 1ngesatiigien Kohlen-
wasserstoffen storls angereicherte Fraliion so-
dann in der oben heschriebenen Weise he-

- handelt.

PATENTANSPRUCI:

Verfahren gur katalytischen Herstellung
fliissiger Kohlenwasserstoffe durch Einwir-
kung wvon Wasserstoff auf wmgesiiitigie
Kohlenwasserstoffe oder solche enthaltende
Gasgemischc bei erhShtem Druck und cr-
hihier Temperatur unter Verwendung von
solchen Metallsanerstoffverbindungen  als
Katalysatoren, die bel den angewandten
Arbeiisbedingimgen nicht oder nicht wesyni-
lich zu Metall reduziert werden, dadwarch
gelennzeichnet, duB man die Resktion in
einin einstufigen Arbeitsgang unter wus-
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schlicBlicher Verwendung solcher kataly- den Arbeitshedingungen liefernder Metall-
tisch wirkender, unter den Arbeitsbedin- verbindimgen nicht beigemischi sein dilcfen,
gungen nicht oder nicht wesentlich zu Metall durchfithrt und auBerdem hei Verarbeitung:
reduzierbarer Metallsauerstoffverbindungen, von an ungesittigion Kollenwasserstoffen ic
denen jedenfalls wesentliche Mengen kata- armen Gasgemischen einen Mindestdruck
Ivtisch wirksamer Metalle oder solche unfer von 30 at anwendat.

HEALTY. ORERTOCNT 1IN OED REWHRDRULLEES!




