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Le Ministre des Affaires Economiques,

Vu la loi du 24 mai 1854 ;

Vu la convantion d'unlon pour la protection de Ia propriété industrielle ;
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Avticle 2 — Ce brevet luf ext délivré sans examen préaloble, & ses risques € périls, sans
gerantie soit de la réalité, de la nouveauté ou du merite de Uinvention, soit de exactitude de la
description, of sans préjudice Jdu droif des fers,

Au présent arrété demevrera joint un des doubles de la spécification de I'invention (mémoire
descriptif el evenluellement dessing) sigrés par {'intéressé et déposés & I'appul de sa demande de
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L V) 11 est conuu yu’il est nécessaire gue les réactions

Coydeslsy)

‘Q\gﬂ- & o des oxydes du carbone et surtent de l’oxyde de carbone avee
'L':-l-._-_,-_._._._f':-_,-f

1hydrogéne se déroulent dans des conditions de température
qu’il faut observer d’une fagon tres étroite si 1’on tient
gbtenir on rendement optimum el composés prganigues comportant
plus d’un atomehde carbene, en particulier en hydrocarbures
liguides ou leurs dérivds oxygénds, et par conséquent le maxi-
mu d7économis du procédé.

Les réactiona en guestion sont exothermignes; oest-
a-dire qu’d partly d’une certalne grandenr de four sm-dessus
de laguelle la chaleur mise en 1lberté excéde les pertes par
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rayonnement, il est nécessaire de pomrvelr sans discontinuer
3 1?évacustion de 1’excédent de cheleur. Sulvant les procédés
de réfrigération -connus & ce jomr, on &tablit un échange ther-
mique indirect en courants de mEne sens ou. ‘des sens contraires
eﬁtre oo finide relativement froid iiouide ou gazenx et le
mélznge de réaction qu’il s?agit de péfrigéper. Le long du
$rejet que parcourt le fluide réfrigérant sa température &’é-
léve et 11 perd de son eff‘icaéité 3 cause de 1z diminution de
lz différence moyenne des bempératures. Ces modes npératuifes
conviennent donc pour effectuer des réa;tions dans lestnelles
le virage de chalenr ne varie pas de fagon uniforme, o’est-&-
dire par exemple dans lesquelles, su commencement de 1a réac-
tion, il est néeessaire d’évacner une fraction sensiblement
plus grande de 1a chaleur totale gu’an miliem et qu’s la fin,
81 par contre la réaction s’accompagns dun dégagement da cha-
letir constant oun si ce dégagement se déroule sans varlations
considérables, ce gul est le cas sn général pour les réactions
qu’on-effectue sous des pressions pen élevées, ¢’est-i-dire
normales ou Taiblement supdrieures, 1l’inconvénient susindiqué
se manifeste alors druhe manidre d?antant plus accentuée gua-
1o réaction se dérovle pivs uvniformément.

Or on a trouvé gue dans lesdites réactions des
oxydes du carbone avec 1 hydrogine, en particulier lorsqu’on
fait apir de L’hydroghne sur de 1’oxyde de carbone Sous pres-
sion normale ou élevée en vue de former des hydrocarbures 1i-
cuides ow leurs 4érivés, on peub trée avantageuscment évacner
par échangs da chuzleur indirect la chaleur en cxecés en intro-
duisant de la vepeur bhumide daps la chembre de réfrigération.
On empleiera utilement wrne vapeur tumide dont on maintiendre .
la saturation dans les Llimltes comprisez entre environ 80 ef

environ 80 %, cezt-i-dire dans laquelie jusqu’a 40 ¥ de l’eau
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se¢ trouve dans la phase liquide (sous forme de petites gout-
telettes en suspension). En ce cas non seulement la tempéra-
tare de la vapeur himide employéde comme’fluide réfrigérant
demenre constante, et a&ec elle par conséquent la température
des substances en réactlon pendant L’absorption de chaleur

par ledit fluide réfrigérant, m=zis le coefficlent de transmis-
sion de chaleur cotserve aussi mne valeur maximum dang les
limites de saturetion de 60 & 100 #. Un tel systime de péfri-
gération posséde le caractére d’nn bain réfrigérant a4 températu-
re rigourseusement wniforme ¢u’il nlest pratiquement pas possi-
ble d’¢btenir suivent d’autres procédds. Pour des paisons de
thermotechnigue c?est la zone de pressions comprise entre 5

et 15 atm qul eonvient pardiculitrement suivsnt la température
de réaction 3 maintenir, car la vepeur saturée i lagnelle Ja
vapeur mumide dolme naissahce sous ces pressions par Schange

de chaleur permet d’utiliser un maximm 4?énergie. I1 v 2 dga-
lement intér8t 3 maintenir le fluide réfrigérant scus nne pres-
sion telle gue la température de la vapeur saturde ne soit que
faiblement Inférieure & celle de la réaction. Lorsquion consta-
te qulau cours de la réfrigération la satupation intervient das
avant la fin de la résction, i1 y a intdérét & abaisser le degré
de saturation, en injectant ou en pulvérisant de 1’eau dans la
chambre de réfrigération,dans une meéure suffisante pour que
dens la suite La température 3 laguelle se forme ds la vapeur
saturée ne soit plus dépassée, de sorte qu’il ne se forme ain-
si pas de vapeur d’eaun surchauffés.

La vepeur humide & employer comme fluide réfrigérant
peut se préparer de diverses manidres. Par exemple, on peut
procéder en chauffant jusqu’i la température de vapeur saturée,
au moyen d'une source de chaleur résiduelle qualcongue d1 spo-

nible, 1%sau qui se trouve sous la pression employde pour la
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réfrigération, puis en la vzporisant, auquel cas Il se forme
wne vapeur homide reafermant une forte proportion d?ezn liani-
de. D’autre mazl_i‘ere, on détend de l’ecu b;}uillante aui se
* trouve sous pression, gu’on avail par exemple chauffée aver
ur virage de chaleur considérable en échange themmique avec
tne chambre de réaction, jusgu’l la pression employée pour
la réfrigération et l%on &tablit le degré de saturation dé-
giré par uane in} eotion @’eayw. La vopeur umide ainsi employée
pour la réfrigération peut évacner de la chateur du récipient
de réaction jusqu’i ce gu’il se forme de la vapemr saturéde. Da
vapsur saturée ainsi obitemie peut s’uiiliser ensuite pour le
chauffage ou bien , aprés détente & une pression inférieure,
pour produire de 1’énergie. I1 y auras Intér8t 3 restituer =m

cycle une partie du condensat.

A travers trois chambres de réaction remplies d’un
catalyseur an nickel, branchées & 1a suite 1’une de 1?autre
ot de 20 m° ds capacité chacune, faisant partie d’un apparell
pour préparer des hydrocarbures & partir de 1l’oxyde de carbo-
ne et de l’hydrogéne (voir le dessin) oo fait passer par heure
8000 m® d’un mélange gazeuz formé de 2 parties d*hydrogéns
(2000 m®) pour 1 partie d’oxyde de carbone (2000 m®). La cha-
Jenr de réaction dégagée aw cours de L?opération est de
600 Cal., par ms de mélange gazeux introduii; il ast donc @é-
gagé au total par heure B.600.006 Cal. La température de réac-
tion doit &tre maintenue entre 300 ‘ et 302C, Le calorifugeage
étant satisfaisant et la température opératolre relativement
peu élsvée, on pent compter aue la perte par royonnement sers
su maximam de 100.000 Cal. par heure, c¢’est-é~dire gu?il fam-
dra évscuer par heure 3.500.800 Cal. A cet effet las chambras
ny
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de réaction z sont construites de fagon telle que le cataly-
geur se trouve dans chague cas dans les intervalles d’un faise
eean tubulaire b & travers leguel on falt passer de la vapeur
humide 3 B0 % de vapeur et sous une pression de 1é atm infra-
duite par 4. La vapeur quitte les faisceaux tubulaires 3 17é-
tat de vapeur saturée en g¢. 1 kg de-vapeur Se charge de

200 Cal.; 11 est ainsi produit au total et par heure 17,5 T.
de vapeur ssturée cu’on peut utiliser par exemple.puur actlon-
ner un groupe de turbines avec un bon rendement. Lprds avoir
évacné les produits de réaction de la derniére chambre de réac-
tion en b ot les fait passer & travers 1”échangeur de chaleur
e et ensuite & travers le refroidissevr £ dans lequel s’effec-
tne la condensation des produits liquides & la températnre or-
dinsire. On sépare ces derniers dss frections non condensées
dans le séparateur g. Les ges primitifs seat introduits en i
"et, aprés les avolr falt passer 2 travers 1’échazngenr de cha-
leur g et le péchauffeur k, on les Introduits en 1 dens la

premidre chambre de réaction a.
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1%) Procédéd pour eifectuer des réactions entre les
oxydes du carbone et L’hydrogine, en particulier la réaction de
1oxyde de carbone avet L’hydregine sous pression ordinaire ou
élevde en vue de former des hydrocarbures liguides ow leurs
dérivés oxygénés, consistant & walntenir la température voulue
pour la réaction en éliminant l’excédent de le cheleur mise en
liberté par échange thermique indirect entre les substences en
réaction et de la vapeur hnmide introdnlte dans la chambre de
réfrigération.

2°} On melntlent la saturation de la vapeur humide
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dans les limites cowprises entre enviren 60 et 8oL,

79) Ta vapeur hmmide employée comme milieun réfri-
gérant est maintemme sous une pression telle que la teipéra‘l:lzre
de vapeur saturée ne soit que faiblement inférieure & la team-

pérature de réaction.

Bruxelles, le 19 Hovesbre 1258
P.pottade la Soc.dite: L.G. FARBENINDUSTIRIE A¥T,GES.

CFFICE KIRKPATRICK
H. % C. PLUCEER Sucers.
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