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o Im 4 I«tro-—aasumwélzofen wurde kleinksrniger Synolkgntakt (’5-5mm
:Korngrﬁaae) 5. T’cchen 1ang bei 195° gefahreno ‘Die Leistung warm.achet
0y4, stieg dazm anf 095 und- hiel'h sich dann. zwiechen 0,4 nnd 095, ’bei
“einem Durchsa‘bs von e 50% \md eizuam 00 & ngVez'haltnia von 6@;40

bZWo 55‘8459

_ Pas *"z'odukt dieser Fahrpez-ioda wur&e nntersucht ﬂ(siehe dié nache:
",folgenden Tabellen)o Da der Alkoholgeha.lt im mit'kelalbereic'h “bei dem
.von Leunsa gesa.naten Praduk% hedeutend besser war, wurde die. Verweil—
zei‘h im ofen auf /3 herabgesetmt, inden der Durchaa‘(;s auf das Drei~
ﬁche ethht wurdeo Zuné.chst stieg dadurch die Leiﬂttmg ‘bei 195 auf

'ﬁurde ausgebaut und zeigte bereita beginnenden Kontaktzerfall (a‘ber :
- ‘ohne RuBbildung)o Der Kontakt wira extrahiert und wieger nen eingebaut.

i'~stung.

‘ In 4 Ltr;-Rﬁhraehaumofen imrae pulyrisierter Synolkontakt ge-
_fahrena Da ‘bei 195° d:le Leistung ganz ungenﬁgend war9 wurde bei 210°
gefahren unddabei die Ileietung 0; 12 - 0,15 erhalteno Dae ?rodnkt 181;

C "Unr d'.!.e I-eistnng ﬁ.e fiu- einen Rﬁhrafen kleiﬁfwwar, zu sﬁeigem
‘ wnrde dia xontakﬁkonﬂen'bration im Snmp:t‘, stark vermehr*b und die R{ 'r..,

"'dadurch nicv verbesse;cto ,

. eirklémmg der Ta:felna
‘ Daa in’ :.euna hergestellte Produkt mafel_i) ha.t m:m#-e%mbe-
reich etwas hShere Alkohol..ahlen als des von uns mit- Synolkontakt her<’
gestellte ('.i.‘afel 1 . '2)e Dexr: Oléfingehalt unseres ?roduktes (Tafel 2)1
das mit Gasumwdlzung hergestellt ist', :.s-t bedeutend haher als; aer
'nach Tafel 1 und 3a
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Groa sveranche o

‘mi.‘b eigenan Rontakten, -
20 Ltro-oSehmmglattenofeuo .

Em iat nit Ausgaatopf unf ﬂmﬁauf_p_umpe fdr &en Sumpf ausgerastet
,wordena Es ergeben) ‘gich bei dieser :meer wieder” schwierig,keiten an’ der~
Stopfbuchseo ‘Fihrend . das Gaagezme eh von Kohleno:ryd ma& Wasserstoﬁ '
“trbtz vorgelegtem Luzmagsenfilter nur achleéh‘he ‘Leistung gab,’ wurde..
m:Lt aem :i.nertenreichen Butylabgae von Oppau, das nach Steuung mit 00
dm groseen Umﬁlaofea—verwandt wifrd. g\we Ergebnisea erzieltu Die A
I.eiatnng betrég‘?z mit Eieenkontekﬁ ans Eieenrot be:!. 250° e‘bwa Qp155 .~

Ak gt

i me rlm noch ein &-Kohlefil‘uer eingebau‘&' am - dami*t das frﬁher- be=
_.nﬁtﬁa Kohlenoxyd~Waaserstoffgemisch endlich wieder Verwendungsféhig
"zu ma.cheno et o - ) :

v Da aie un'henliegende Stopfbﬂchse immer wieder Schwierfgkeitérr
‘macht, wuz-de 8ie umgebautg aeigte« aber__ez'nent S'torungeno Hier soll
j'—gepruft sverden, ob der Ofen, dez- mit~kleinerwxontaktkonzentration vez.'-

‘_~-prima1pie119 !:Tangel wie mangelhaf%e Gaseinrﬁhrdng 'odezL xcntaktaus- o
schleudertmg ‘begitzte In: diaaem F‘élle mﬂaste eine niedrige aber brei-
te Ofenform gewdhlt werden (wie sie in den meinve_rm angﬁv_vanat
wird)ov e . . o o

;Woahen el 320° (atatt wie 4 £rither Yot 325 °Yo- Ey 1ie£ dfe ereten 12 ma-“-
ae normal, erlitt dann infolge Stﬁzung &er xﬁhlwaueeztemperatur eine _‘
g achwaehe O’berhitsung wnd f£iel seitdem atetig in der Leistung ‘@b ‘80~ e
laass er heu%e pur noch die halbe z.eistnng gibt, Uberhizte. Stellen sind’
nicht’ festzuajelleti. Vielleioht leidet der Eontakt schon an einer Vez--p"
stopfung-mit Kochmolekularen, die wir bei 310°% ‘£rilher meigt.nach:10~ -

14 ‘Iagen hat'ben, wahrend wir sie bei 325 " 3‘50 praktisch nicht mehr

merkteno o ‘

- goz: Michal

0653



'fafel 1. -

’ : ;'. Gerade sasghaaeﬁfeno Synolkontakt 3 mm
'0_% eempn 195 L 20 atmo,g«. o EREE

otabg 0,2 s
K i o ‘.a b ,1 c o Caso e

Ul e 2 mo 100;150?. T 'f1_5o;zooo; _1000/3mm 130-150/ 1333#90?/ '200-250°nuckam
2’5,4 g 15,3 i3 12,7 1| 7,873 ~| 1658 %,,P. 5%, ,_4,7 ,_;g 5 #
L R C T T _'Benz.*.n -2oo° 5554 % - ‘ Eittelal 200" -'550"5 3?",1;-5,*' B I
[t | S e REETRE S ..2,490 $ . aumxz U ;_2195 7
_. Aldehyde o, Ketone T. -,f_2498 % ,-116o5 % | 89 ¢ Frs _,., 4,6_ 1 o b 1 Tk 90 %
, freie Bauren ,-- I °r15$ 4z ?5 ) 2T L0t h - b 1 % llong 092 /
_ oleﬁne noﬁydrie ,zahl'"' 33c073 2292 % 1 17,5: g | 20,3 . 14’7 ‘;; | _»9‘5..%;}}?.": | 1;2 : ‘%. §
et i i Wag | 278 |0 (18 [wF PO

| o 3 ) f
I "M‘"i"‘ Cede LT T




_ 150-,200"/ ‘200-250?,
14,5 -

5n4 75

- 'Alkohele ‘ REE
'tKefbone noAldehyde
'fraie Sﬁpran [
_ Weﬁne uogydr_ rzahil
Oleginé ‘nach-Hanus ©
|onertas na‘cn Heta

1

020 200 - 3500 30,0 s
s',s'%’

28 % 39 ﬁ o
# ) 21 %

e
R
Jo:

/“,; ,1 o ) 3.;?



. Eia'felt'_"“,_‘
) "ol‘rodnkt iu Leuna _her eatellto‘

lad !

: mn-fso? 150-200? 20%250? 'nu'e'r:st_a‘,_;
'2mm {,.__ L
14 9 4 5% G4 g
06-3?0 § # ’ % | sﬁi é

Lo 19 4$
- Benzin 50-2

| 30,0 95.:';: 26.1 % 19,0 %

o 3:5‘% 93 & ;5 %
05‘1 % 011 % : 95 %
| 23,4 ¢ 19,0 % %.'—1-3,7 g

-_,&lﬁohola 795‘$ Lhtp

| #3dengae + Eeton o L, a;rg ;

| Preie, Sam'en : 0405 %
Dlerine Hydrierzahl 4498 . %

_ 1e:fine nach Hanus: ' | |! 5190 ﬁ 112640 ﬁ*;.: 22,6 % 1:%,’19,8 %

| pretine nacp Kein Aamo k. L ianos : "-:"3._;__21,4 %10} 1803 ]

-k ; RS s LRt B3 TR .
..AH,' O O M N Nrgoee T T ' Amommres




