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Introduction

S Ths production of- Montan wax in Gernany fron brown coal :
.gg"ffis an old industry, ee is also the production .from this crude Montan SR
" wax of modified wexes, These so-called synthetic vaxeshhnve been -
‘produced by I, G. Parben for meny yeers and sold by the world merket
—-——~ae—&7»0-waxesv-&heae~If~Gf-waxes'have~be£o:e«the.un;~:eplaced.on_*_._.n_,~
""" 'supplemented vaerious of. the nature] vexes of commerce.  Their -
propertiaa end uses hpve been well :nown to the trade ueing waxes
end ‘have been publicized widely in I. G, Farben literature in meny
" langusges. Thie report will, therefors; not covex these phanes of
“the eubject except an they nay be nev.. \

Inqhiry into snd invautl:ation of the Montan wax nnd I. G.
Farbon wexen of Germany wes inetigated by the fact that during the
war period the supply of aaturel wexes hae been curtailed due to
trensportation difficulties and now. mince the war's end, tke
domend has surpassed tho nsturel supply. It is believed that the
informetion geined in this inyestigation nay help to alleviate
‘thet condition in:edome manner, .

The invostigation wae planned t% cover the field of inquiry
by making visite to the following plantl and laboratories:

1. Rieback'ache Montan Werke.

- /el _p) - Offices - Halle sn der Salle
foocio e p) Plent = Amadorf Werke - -
¢) Plant - Wansleben Werke - -
a) Plant - V8lpke Werke

2. I, G, Jarber A, G,

a)- Laboratories - Oppau Weﬁke
b) Plent - Oppau Werke

“¢) Plant - Gersthofen Werke
d) Plent - Ludwigehafen Werke

. Due to the fact thet sll of the Bieback’sche Mbntsn Werke
plants lie within the Bussian occupied zone and since permission could
not be geined ‘to carry on the investigetion there, it was firet
throught that -this part of the inquiry would have to be sbordoned but
@ foraer diroctor-of-Riebeck'ache Montan Werke plants was found im
Grube Mesnel, near Derastadt, who vas able to give a cloor delcription
of the details of the processss used.

All of the,tﬁrgetn of I, G. Farben A, . were viniteq. -



... s descriptions of the processes descrived in this and
i ‘gilcying eection were all obtained from Dr. Walter Rasche nov.

2z i Gcube Messel, near Darmstedt. He was a former plant

iLzonsnr b Riebeck'ache Honten Werke. . -

\

o 411 of the crude Montan wax produced in Gormany is made in

tie Risbook'scha plants at Amsiorf end Vansleben, both near Halle.
© I% 14 al) produced from dbrown coal mined in open pit mines at
- pmador?, OherrBblingen end Grube Concordia, near Hachterstedt. The
hrowa cocls from these areas are richest in wax. The Montan wex o
zentent mns from 10 to 16§ ond somotimes as high as. 188, depending
on tko yuality of the coal. ' . :

. Tho brown coal is gramulated to pieces of a size of § mm.
Yhe grann les aro then dried in a Schults pipe drier with eteanm haat
a% 150=160°C to a molsture content of 10 to 12f. The granules are
#reed Pron powder with sieves. The wex is:now extracted from the
Jrowm copd with a mixture of 85% Benzol and 156 Unrefined Wood . .
~ :lcohol (containing methyl and isopropyl alcohols) in 400 liter tanke
%3 80-10G9C. The alcohols are present to dissolve the cell wills
of the Yrown coal structure and set the wax free to be dissolved by
the vsassl, - The wax solution is dvawn off and the solvent distilled
sf?, lesving the crude Montan wax as a rosidune. The solvents are
recovored. ‘ ' o

., sontimous extraction process has been designed where the =
selvent is percolated through the brown cosl graniles., By this process ‘
* anly 2¥ of the Montan wax is left in the brown coal residue instead
5f the 1,68 left by the bafch process, In thie mothod the wax is
finally steanm distilled to remove ths last traces of solvents, This
rathod hue slso beon used to extract Montan wax fron the powdered
wravn coal, b ‘

“Hontan wax ‘produced by aithorrmeno.d‘tp '-pwfd inte molds, - -
sooled, and brelon into pleces for sale. %he mxtraciod brown coal
1 froed from solvent by steam ond used for fusl in the plant.

Riebeck mines all of their own brown coal. They separate it
in the uines, plcking out the high wax content cosl from Montan wax
sroduction ‘end sell the remainder for fuel.

' Crude Montan wax has also been produced in Czechoslovakia at
¥uslebed by the Bituma Co. They wore mot ia cperation at the end of
the wer.’ i ' - k

, “here are rumours that the Bussiens are experisienting with
1to preduction nesr Moscow. ' ' : /
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vtw--f.-,—e—w-»cm. )(onta,n wax- 1rs¢r1d vy niobock' sche Montan Worlke to - : S

"1,°G, Tarben A. G., to px:odnoo "I, G, waxoe but Biobeck alee e ‘
dorosinifies tho erude nx tor 1, G hrbon. ‘I‘Mo is dono at the

mudorf plant.. '

Tho ‘crude Hontan wax i.o ground in une to o fine &ust-liko
powdor whieh is wet with othyl dcohol te provent oxplouono. ; .

' Tho powdor 16 hentod te 40-45°C .nd. MOPS aleohol is added .

: vith otirring. The resin content of the crude wax diesolves in the :
alcohol and risee to the top of the vessel where it is removed.
This resin solution is agitated further to precipitate more wax.

The combined wax fraction 1s.hoated with eteam, both oxternally and
internally, to remove all of the reoidual solvent. ,

: The originnl crude Montan wax contoina spproximately 20$ of
_resin. The deresinifying treatment remeves 16§, ylelding thon 85
of what is callod wax with resin and 16% of what is called reein with
wvax, The separation is not clean cut,

Tho resin with vax aftor heving been removed from solution
by distillation is sold primerily to the leather industry for leather
impregnation and a8 a rosin eubstitute. The deoresinified wax 1is
‘propared for and sold exclusively te I. G. Farben A. G,, and chipped -
;o ‘t}ho Oppau and Gorothoton Yerke for use in. tho proparn.t!.on of the.

. MAX08.

Lo Biebeck'ache. Montan Werks in fhoir V81pko pl'ant“KreI.o
Heuhaldensleben, noar Magdeburg, prepare so-called refined Montan -
vaxes by distillation. '

The crude Montan wax from Amsdorf is distilled in iren :
“ksttles in a vacuum of 40-to 50 mm of mercury, starting at. 180 ¢ and
rteing to about 500 c. Throe fractions are separated. )

1 - 011 (conteining vax) Fraction 205 ~
, 2 - ¥ax (containing oll) Praction
3 - Pitch (residu n? Fraction 20%

The second fraction is the only one having epecial use in the
preparatien of so-called bleached Monten waxoe, From it tho tolloving
products are mede as indicated. '

" Montan Wax "ST". Tho second or wox fraotion of tho distillation
. 1s mixed vith ethyl nlcohol. Two=-thirds of this fraction ic alcohol
soluble. ' The remaining one-third is separated from tha alcohol.
solution by centiifuging ond.the remainder of the alcohol is ronoved
- by steam distillation. This: residual wax h then bleaohod vith
activated carbons and clays: The

I~ B



_ pesulting bleached vax emounting to about 20% of tho original crude = =
‘Montan vax 48 gold as Montan Wax "SI'. It is theé acid half of the origi- .

aal e oter vhich 1o decomposed by tho vacwn Gistillatton.

.~ Vontan Wax "Nova". The alcohol soluble portion of the gecond ,
—--fmet~;on~of~the—d~is%i}lhtidn&on.ﬁich_tha.acmm&;!&iuﬁl’&rﬁ.ﬁﬁd... as_ -
Montan Wax "ST" is evaporated to ,Are’move, the alcohol. Fhe residune’is - .- -
Mortan Vax "Nova®. It comsists grimarﬂy of the dehydrated alcohol half -

of the original wax esters decomposed by the vacoum distillation, together
. with a little oil and a 1little acid. — - T .

. \ . . . ’ ) .

- = Montan Wax "A" 1s ‘prepared by slightly seponifying Montan Wax "ST" .

with KOR. o , e , v
Montan Wax "IV? is prepared by aapahifying‘yjégta.n Yax “ST" with

. triothanolamine and mixing it with Faraffin Wax.

' the above waxes with natural vaxes, including paraffin.-

1,0, Wax Production

The exact methods used by I.G. Farben A.G, in the production of the
1.0. waxes are contained in detail in Appendix A and B of this report.
Appendix & is the original "Setriebs Vorschriften”, or works methods, in
- . 4te original German as taken from the Gerathofen Werke of 1.0, Farben A.G.
~Thege "Betriebs Vorschriften" are the actual methods-as- employed at .. ..
Gerstbofen. Appendix B is a description plece written in German by the
- chemists in the Oprau Werke describding the production of all I.G. vaxes
mapufactured thera. ' C ‘ :

A fey other proprietary waxes are prepared at Vilpke by blending ‘

In view of the fact that these two valuable documents are included
in this report in their original form, this section will contain only a
_drief resume of these productlion methods.. -~ - -

ngn 1 e
1.0. ¥ax "S". | o

1.G. Wax "S" is one of the basic I.G. waxes from which many others
, arve prepared. It is prepared by,oxid.izing the crudle deresinified Mortan
wax with either Chromic Acld and ‘Sulphuric Acid, or with Potassiun Bl-
chromate. The Chromic ‘Acid method is used at Gorsthofen and the Potassiun
Bichromate mothod at Oppau. .At Gersthofen the Ohromlc Acld is rogenerated
electrolytically and at Oppau the resulting ‘by-product, Chrom Alum, is
sold. e e .

The oxidation reaction is exothermic and is controned‘bi adding
"the oxidising agent gradually over:a 4~hour period. \ﬁan»Potaaaium o



Bichromte is used. the reaction j}gmduéted -under »1t‘s ovo generated

pressure. . '

. When the raa.ction 18 oomplete the waste li.quors are removed and
the wax washed frée of Chromium complexes with gulphuric acid and then _
——with-water-to-remove-the_sulphuric_acid.  The water is removed by heating
under a, slight vacuum, The finiched "S" wax is now either used for the
" preparation of other I.G.-waxes or is flaked or powdered for.sale. .

1.6, wax uge,

. .This wax ig similar to. 1. G. Wax "S" but is mad.o by a milder oxida;-
. ‘ton procesa. ‘ N

I 6. Wax "G",

T
’

This vax sgain ie similar to I. G, Wax "S" and. LM but 18 made by a
sull milder o:idat!.on process. ,

. I.G Yax "E" o : g ‘ ' =
This wax 1s the ethylene glyéol edter of I.G. Ve.x»"S".
.0, Wax "0°. A

.This wax is the lmtylene glycol eator of I G. Wax "S® ,anp\oniﬁed
with calcinm hydroxtde. o : e

1.0, Va.: "oP®.

This wax is the butylene glycol ester of I1.G. Wax "S¥ naponiﬁa'd
with calcium hydroxide. v o

1,G. Wax "OR"..

Thts wax 15 “the 'butylene glycol ester of a mixture of I G Vax "S'
. and raw-deresinified Nontan wax. .

1.6, Vax ¥BJ® (unumhea). ,

This wax 13 the ethylene glycol ester of a mixture of I.G. Hu: uge,
_palm oil fatty acids and stearin, to which is added voolfat. pa.ra.fﬁn and
an aromatic. - o
1 6. Wax "BJ" (bleached).

: This wvax consiste ot 1.6, Vax "BJ" (unbleached) oxidised and.
bleachad with chronic Aeid.

5~



TTUYLG Wex "BGY.

t

il Thie wax-is thO’ﬁropiloneqslycol ea;ertqflllG. Wai‘”S"-,,..fu'
el g~y x~t 8-t he—0 thylone-glycol-ester-of-a-aixture oL LG,
War "S"  palm oil fatty acids, stearin and woolfat, to which 1e
added pareffin, Marseillerseife and Emulphor "A". T

1.G. Wax "ADM."

oot -Thie-wex- 1e tho~propylenejg1yc61 estor of 1.G. Wax "G"
saponified with calcium hydroxids. L '

, 1,6, Wax f#Spectal®,

' This wax is the butyleme glycel ester of a mixture of raw
Montan wax and I.G. wax "G" .saponified with calcium hydroxide.

1.G. Waz "EP",

"This wax-is prepared by oxidizing raw Montan wax (inderosinified)
and estarifying the resultant wax with a mixture of ethylene end
butylene glycol. .-

1.0, ax nypsn, _

o W_Thig,xg;;ji nrgpared by oxidizing = mixture of deresinified
snd underesinified rav Montan waex and esterifying the resultant wax
with a mixture of ethylene and buty}ene glycol, - -

1.G, Wax "29,

- Tnie is a high-molacular weight high melting point
nicrocrystalline wax and essentially a hydrocarbon. It is produced
by Eetonizing 1.G. Wex "S" or "L" by heating with iron powder in a
closad vessel at 3009C for 20 hours, The resulting Ketones are
roduced at 200 atmospheres pressure with hydrogen in the presenco of
metallic nickel as a catalyst at 300° to 3850°C.- '
1.G. Wox "V",

This is the only 1.6, Wax which is not derived from Montan -
wax. It ie basically the polymerised vinyl athor of octyl decyl
alecohol. It ie prepered ae follovs, ’

4 :
, .
0 -6
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' o
‘ One hu.ndred pa.rts ootyl decyl alcoho'l. and approximately five to
- geven parts-of solid potassium: hydroxide ty- ‘wolght are mixed and heated ‘
- $0:1609C in-a closed kettle. -After having purged the kettle to exclude
oxygen, acetylene is ;ntroduced slowly in' the calculated amount., ' The
. acetylene is absorbed from the gurfece while: the ingredients are stirred.
———Aftorthe abtworption-iscomplete thooctyl dacyl vinylethor is purified——"
" by distillation in a simple colum packed with five or six feet of Raschig
ringa, - Ordinary steel may be uged throughout. The veseel employed had a
capacity of approximately one-half oubie metere. ' . ‘

: l’iret add 300 liters of clznsro-cnsa (octyl decyl’ ether from the
-provious etep) to a polymerization enaieled or stainless steel polymeriza- -
tion type vessel of approximately 2 cudic meters capacity. The vessel
should be 'closgd with a steam Jacket suitadle for 5 atm. steam and should
‘be equipped ::%1 a paddle stir and a reflux condenser of stainless steel,

_ The material 18 stirred and heated to 46-50°0 and then a mixture of one =~
part borontrifluoride and thirty parts. of nitrogen gas are bubbled through
the mixture. The gas mixture is contimued bubbling through the reactants
until the temperature rises to 909C, using further steam for heating. The

- balance of the batch of monomer (700 liters) is added during the space of
approximately one hour, 80 that the temperature will be 95° at the end of

the period. _ .

Polymerlsetlon is allowed to continue until a nege.tlve bromine test
is obtained ind:lcati\.no that the-double bonds_have disappeared.

This test is made by taking a sample of 0.5 grms. of the mixture
disgolved in 20«30 cc. of carbon tetrachloride which i3 titrated with a
.5 normal solution of bromine in carbon tetrachloride. If after the
addition of 5 co. of the titrating golution the color remalne. the polymer- .
ization 1s coneidered to be complete. -

After the reaction is complete nitrogen is bub‘olad through the
~bateh until the borontrifluoride is removed which msy take approximately. S
one~-half hour.. When all the borontrifluoride has been removed the product
is run into a water cooled flaker and-the.wax is now suitable for shipment.

The gases are introduced by means of a stainless stoel diffuser
drilled ‘with ‘amall holes. The agitator operates at approximately 30-40
R,P.M. Approxlmately a 0,5 HP motor 1a required. ,

l’ho octyl docyl alcohol used :l.e derived from the hydrogenation of
spern 0il alcohol. The method is a fairly simple one but care must be

taken that the original alcohol is pure and that the resulting monomer 19
likewiae pure. This {8 oritical. ~ _

Emlgier Yax "PSV.
This wax preoa.red by the oxidation with air of I.G. Wax "Z" or of

~ St . o o n"-

X



) high melting point vexes from tha ?iecher-Tropech procees uning
_ potassium pernanganate as a catalyst. _The.oxidation is stopped '
»when the acid Valuz reachee 40 to 45.‘ It has a melting point of -

’-

Phlegmntining Wax for Explosives..

During the var some specinl WaxXes wero prepared to use
‘as & phlegmatising agent with tetranitro penta erythritol and R.D.X.
oxploaivos, especially for the African campalgn.

The best materlnl found was a Ketone prepared like I. G.
" Wax "2" but ueing 1 G, Wex "L" and Emulgler wax "PS" as the starting-
acids, :

Plant Gonditiona

It was 1mpoeslble ‘to vieit the Riebeck'sche Montan Werke
plnntu at Amsdorf, Wansleben and V61pke as they sre all in the Ruesian
Zono snd permission could not be obtained to make an Investigation.
However, Dr. Rasche had received the following informetion from the
superintendent of these plants, vho was & chemist in Halle on
Septembor 25. 1945: .

"All plants are undamsged snd the machinery
intact and not removed, but ware not ae yst in eperation.
The plants all have lerge atocke of ray materinle and
finiehed productu.

. Plant Capacitios: ,
Amedorf - 1,000-1,100 tons raw Montan Wax
' por month, '
_rwnnsleban - 500-600. tons raw Montan Wax
por month. :

V8lpke - consumes 600 tons raw Montan wax .
per month to produce 100-120- tone
Hontan ¥Wax "ST" per month with
corresponding amounts of by-products.

The I. G. Parben A, G, Werke - Gorsthofon, bei Augsburg, e
intact and undamsged. Dr. Heisel is in charge of the plant and

Dr, Hoyer is in charge of the wax/ production. A Dr. Bode was fornerly
in charge of wax production but was discharged on July 5, 1945, becauee:
of party affiliations. Mr. H., J. Albrecht, formerly in charge of I, G./
"Farben' sales in Ohina, is now sales manaéor. All of these men were
contacted and 1ntorvievod. except Dr. Bode.

This plunt was pretioualy innpected and the men 1ntorvievod by
threo or four other American and British delogntlons.

N

-8-



Gerethofen 15 a manufacturing plant only‘ All reaearch work on T
the It. @. waxes was done at Oppau. They. have only.a control laboratory 1n
- Gerathofen, ‘All of the -I.G. waxes previously diacur.sed vere made at
 Gersthofen, with the exception of. 1.6. "we. and i e S

S The following data. on plant capacity. rav material ponnnmption and .
o mployees mmm - '

» From the manufacture of 300 tons of 1.6, wax.r,nonth];y“rnsuit':\
P 263.5 tons of I.G. wax 'S' '
8 7 noon N " lg.'

These quantities were entlrely converted 1nto.

120 tons I.G. wax "OP"

75 0 " n non.
o 60 " n [ ] HEH
. 21 1] fl [} ”sPecm"
9 m m momgpe e
10 M w o0 -tRy-ymbleachedt o
g v w nouy nov" : ‘ Fo
300 tons -

Tor the manufacture of the above-mentioned waxes, the following ravw
materials are needed! o

312 monthly tons of raw l(ontan (mining wax without resin
. furniched by the Riebeck'sche Hontanwerke,
Halle a.S., plant at Amsdorf, near
Oberrfblingen am Ses.
& monthly tons of raw Montan wax yith resin furniched
by the same firm.
570 monthly tons of CrOz produced in the chromic acid-
regeneration in Gersthofen.
12.5 nonthly tons ethylene glycol furnighed by
umt. : .
12,5 monthly tons butylen-glycol furnished by Anorgana,
‘ Gvn.b.H., Gendorf, Upper Bavaria..
5 monthly tons sulphur acid 66° Be furniched by
1.6. Hichst.
7 monthly tone calcium oxydhydrate pure furnished
‘ . by O. Wilhelmi, Taucha, Distr. of
Leipsizg. _
3 monthly tons paraffin supplied by Deutsche
: Gasolin-Gogellschatt,
1.5 monthly tons palm-cernel oil sebacioc acid. suppued
by H. Brand Hamburg.

o .



»-Eamnonda,. Offenbash. .

00» kg ~~stear1ne~~
. @00 kg, wool fat by Leipziger Wollkdmmoret, " .

— r.O kg-*potaesic hydrn.te supplied by T.6.: ‘Bitterfeld.

""" B g. bees! waX erdms 'supplied by ‘Dragoco, H8lgminden. / ‘
"7 200 kg. Marseilles soap suppliéd by Stockhauwaen, Krefeldf E
R )0 kg. Emulphor “A" supplied 'by I 6. HBchst. : :

, Jmlg_x_e 2 M Workmgg , -

1 chemiat and division manager
1 fore-master .
2 omployees (Lab. )

25 ‘workuon and cra.ftemen o

Du_ring the war the: plant opemted at full capacity and is capadble
of doing so mow if the basic raw material Montan wax could be obtained
from Rebeck'ache Montan Werke in Halle. Unsuccessful attempts ha.ve been
made to obtain the Montan wax. _

The present stocks of waxes on hand are:

' 60 tons I,G. Wax "LY (flaked) = P
15 tons I.G. Wax "L (powler) -
37 tons 1.G. Wax "Spscial"
33 tons I.G, Wax "E" (flaked)
9 tops I,G, Wax “EY (powd.er) \
700 kgum. 1.6, Wax "o" ,
-1 ton 1.G. Wax "EG" . I
4 ton I,G. Wax "BJ® (bleached)
2 tons 1,0. Wax "BJ* (unbleached)
- 200 kgm. 1.G. Wax "NU" -
2} tons I.G, Wax "S" (flaked)
2 tons I.G. Wax "S% () vder)
2k tons I.6. Wax "CP" {)o wder)
3 tons I.G. Wax "EP" (ﬂaked.) ,
3 tons 1.G. Wax "KPS™ (flaked) . SR
600 tons Raw Deresinified Montan Wax = . /
14 tons Baw Montan Wax
16 ‘tons Bleached Montan Wax

The plant equipment consists of?

16 Lead lined Chromic Acid Oxydizers of 10 cubic meter
capacity, heated by steam coils and having a frame
adjutator. © -

6 Lead lined Chromic Acid Coolers.
- 5 Phenytol lined water washers.
2 Oeramic lined vacuum drying kettles -

-10-



" 3 Glass’ emel lined Estox‘lfiers. e
: 2 Glace enamel uma Saponinou. e ,
S o14<foot Flaker = 8-feet:An diemetery e R
-1 Lesd 1ired Ohremie Acid Oxydinru for I. A A
2 Boterifiors for colored waXxos, .. . ..
.1 Saponifier fer colored waxes, '

We-oummmmtwrm. —

An eleetrolytic Chromic Acld Ragoneration plant
conoiating of 8 syateme or 80 uni.ta each.

The entire pmcau deponds on the rogonorauon of chronic
"acid and Gersthofen wad selectod ‘because of the availadility of
electric power, Tho capacity of the plent is aleo linlted by t.hu
rogenoro.tion unit.

The Oppm Werke near Indwigehofen wao completely deootroyed
by borbing snd fire, but has been reconstructed so as to be eampable
- of some production. Here all of the I. G, Waxos wore udo. with the
‘exaeption of I, G. Vax V¥,

. The basic oxidation in this plant was carried en ueing
potassium dichromate inatesd of chromic acid. Chrom alum 1s a
by-product of the process and tho plant capacity is governed by the
marint fer the salo of chrem ulun. The caracity dnring tho var vas
45 tons por month. ‘

" Most of the stoek of rav materials and finished ‘preducts 1
wvas burned in the fire, dut they have en hand:

. 35 tens Raw Dereeinifioed uontan Hax _
3 teno I, G, Wax 789
20 tens I. G, Wax "1°
6 tons I, G. Vex "2 -
| Dr. Miehael Jobnstarfen is in charge of sll research work on -
I. G. vaxes at Oppau and Dr, Schwarte 19_ in ohargg of tho manufacture.
Beth mén wore interviewed. :

The Ludwigshafen plant of I, G. Farbon where the 1. 0. Wax e
vas mutacturod. wau(aeetuyod by boabing.

Dr, R&lsch@r vas in charge et I. G, Yox V¢ preduction under
the goneml supervieion ef Dr. Bambsch, Both lon ware 1ntorvl.wod.

Befors and during the war 5 tens of I. G. ¥ax V" wore
manufectured per month. This preduction can snd will de resumed if a
market for tho wax ie found, There ie ne stock en hand,
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Conclusions

" ‘Tue 1.0, Tarben Intustries have produced in the past so-called
_____synthetic vaxes under the name of 1.6, Waxes from ray Montan wax, which ~
~“were a valuable assot on the world market to gupplement the supply of .

{oal gsource of raw Montan wax 1s available. anﬁ‘l{ontirm‘cufbé‘pi‘ewea "
wherever brown coal is mined. It has been prepared in Aungtralia, Now

Zealand, Csechoslavakia, Bussis, and to & small degree in the United States
during the war, in addition to the main source of supply-in-middle- Germany...- }

- -Inview of the present tight nituation in the world market of -
natural waxes, and since the plants for the production of raw Montan wax
are reported to be intact and the plants for the production of 1,6, waxes
are ready to manufacture, it.would seem to be logical and wise to exert

offort to resume the production of raw Montan wax and 1.0, waxes for gale
on the world market. = K : R —

' The carrying out of this recommendation is complicated only by.the .

_faot that the raw Montan wax is produced in the Rugslan sone, the research .
work and some manufecture of the I.0. waxes is carrled out in the Fronch
gone and the bulk of the manufacturing takes place In the American gome.

Supplomentary Notes - - .

1,—The Fumlphors referred to in the body of theméportara.trade -
pamed emlsifying agents produced by I.0. Farben and are condensation . .
produsts of ethylene oxides and fatty alcohols. o

3. fThe "Chromlange® mentioned in the directions for preparing 1.6,
P59 Wax from crude Montan is the chrome liguor used as the primary oxi-
diging refining golution or medium for the conversation of the crude Montan
to 1.0. "S%, It s, apparently, the solution of 110 grs. of Org0z (Chromie
acid) in one liter of concentrated sulfuric acid (Schwelsaure) or the

equivalent concentration of chromic sulphate in sulfuric.
3. In various sections of the report mention is made of & mill that
19 ueed to powder Montans or finighed I.G. waxes. These nills are so-
called "nail mills®, examples of vhich were found at the Gersthofen plant.
The two mills used in this plant differed from each other in that one had
o rotation of 3,000 R.P.M, and the other of 6,000 R.P.M. They were similar
in principle to the Kek mill in wvhich there are two plates facing one
~ another in an external casing. _The plates are fitted with pegs, one plate
- . 4o otationary and the other rotates, the material to be ground passing by
~ centrifugal force.through & system of fixed ank moving Pogs.. Filter bago
are used to prevent loss of powdered materiasl, held in suspension in the
air drawn into the machine. Overheating, with consequent melting -of the™ -

-12-
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APPEIDIX A
: Hagngel:_l,g_ng von IG ngg S.

S-Wachs 18t eln mit 220% Ghroma,&ura (Gr03) ge'bleichtes Rohmontan~

vache entharzt.

« yerden, —.

Schmelzpunkt e 80 - 830

Shurezahl ' © 142 - 167
Esterzahl 10 - 30

Verseifungszahl N 160 = 175 =
Unverseifbares e 7 - 10?’, T -
Spez.Gewicht bel 20% o7 1,01 1,02 0 s o

Die Ausbeute betrhgt ca. 86,5@. 100 kg Rohmontenwachs ben&tigen
190 kg Chromsfiure ( Cro, )

-SMach d 880! rges 11 :
"~ 600 kg Rohmontanwachs entharzt werden in einen Oxydierer (homogen- :
“verbleit) in dem ce. 1000 Ltr. Ohromlauge vorgelegt sind, ge-

schmolzen. Bei laufendem Rilhrer werden dann in zwei Etnlfufen

1140 kg Chromsfure lengéam zugegeben. Temperatur bis 120°, Nach

1 Stunde ebsitzen wird erst die Lauge und dann das Wachs abgelassen.
Dis Leuge kommt in die Leugekflhler, in denen sie mit Kondenswasser
auf ca. 39 Bd verdfinnt und auf ca. 50° gekBhltwird, Dann wird sie
in den ChromsBurebetrieb gepumpt. Das Wachs kommt in die Absitzge--

 fhese, bleibt 4 Stunden stehen und wird in die SchwefelsHure-Aus-
waschgefBese gedrfickt, In dleeen wird das Wachs mit einer 30figen -

Schwefelefiure bei ca. 100° und lemfenddm Rihrer eine halbe Stunde
aufgekocht. Nach 4 Stunden absitzen lBsst man es in einen WHsser-
ungskessel, in dem ca. 1000 Ltr. heisses Wasser vorgelegt sind,
leufen und kocht gut euf. Nach 4 Stunden absitzen wird dem Wasch-
vaseer eine Probe entnommen und wird die SBurezahl festgelegt. Im
Lir. Waseer sollen nicht mehr als 5 gr.SchwefeleBure sein. Das

‘Wasser 1Best man nun durch ein Schauglas solange wegleufen, bis des

Wachs kommt, welches man dann in den Entwleserer gibt. Im Ent-
whsserer wird es bel ca. 90-100° unter Rithren mit 400-600 mm Vakuum
gotrocknet. Das Wachs kann Jetzt als fertigee IG-Wachs S abgelassen

' Oxvdation
I. Binlauf .

6000 Ltr, 110 gr i.ltr, w 660 kg GrOa

" Einleuf der Shure ca. 31 Stunden

Gosant-Bihrzeit 44}Stunden
ibpitzen 1 Stunde.

s



“Einlauf
4360 I.tr. 110 gr. 1.Ltr. =-480. kg o»os
Binlauf. der Skure ca. 4} Stunden T

=Geaammhmfﬂ—smon =

Absitzen :I. Sﬁmde. ‘

Wenn man bei der Oxydation d.ie Séure nchnell einlaufon 18sst, 1st die
Reaktion sehr stark und os besteht die Gefahr, dass der Oxydierer
#berschilumt, Bol stark schfumendes Oxydierer sofort Dampf - und
SHureeinlauf sumachen. Beim Entwllsserer ist gsorgeam dareuf su achten,
dnes das ¥acho nicht Uberschiumt, da const der Edhler wnd eimtliche
Loitungen mit Vachs vollgesaugt werden. Sollte dipsef dennoch passioeren,

"~ guf dem schnellaten Wege an den vorhandenen B!.ppal Dampf anschliessen und
durohblalen.

ggrgteng.gg von IG ~ Wachs L

L-Wachs ist ein mit 160% Chromslure (01'03) gebleichtes Rohmontanvache ‘
enthargt.

Schmelgpunkt o go - 83°
. SHuresahl ’ : 17 - 139
- Hsterzahl 2 - &
Verseifungssahl 156 - 170
Unverseifbtares 7 -~ T10%
 Spez.Gevicht bel 20 ' 0,99 ~ 1,00

*  Die Ausbeuts botrAgt ca. 88% ‘ '
100 kg Bohmontanwachs ben8tigen 143 kg Chromsilure (0r0z).
Die Horstellung ist wie bei IG-Wachs 8.

1. Einlan? A .

" 6000 Ltr. 110 gr.i.Ltr. = 660 kg 0:03
Binlenf dor SHure Stunden
Gosant Rihrsolt 4-} tunden o |
A‘bsit:en 1 Stund.e

. I1. Einlauf
| 1730 Ltr. 110 gr.i.Ltr. = 190 kg 0x0
Binlauf der Sdure 1} Stunden ‘ : J

Gesamt Rulirseit 2} Stundem
Abgitgen 1 Stunde.

' R )



G-Wachs 1st ein mit 111% Ohroma&u'e (0r03) ge'bleichtes nohmontanmho .

"entharzt.
Schmelspunkt e R - - I as°
-~ Sfluresahl ! - -100
Ve}'seifnngszahl 145

_ Dio Ausbeute betrdgt ca. 90%. -

100 kg Rohmontanmhe benltigen 100 kg.

‘entsteht.

Einlanf der SHure 3 Stunden
Gesamt Ruhrgeit 5 -Stunden
Abgitzen 1 Stunde

| . Horptellung v

H neu-Wachs .ist 61n_a1t verschisdenen anderen Wachgon und Fetten

Oxvdation:
5400 Ltr. 110 gr.i.Itr. 2 600 kg Or0z. o7

1G4,

GuWachs die Oxydation in einem Einlanf gemacht wird.
wenig angedleichtes Rohmontanwachs ist, darf es bel der Behandlung mit
Wasser nur wenig gekocht werden, da sonst leicht eine Vachs-Emulsion »

HEn

Q\Glxromd!mx'e (0r0z).

vermischtes und mit Aeothylenglykol verestertes S-Wachs.

‘Schmelgpunlkt
Shuregahl
Batersahl
Verseifungssahl
Unvergeifbares

Spcz.@swicht el ao°c

Dié'ﬁeratellmg igt folgende:
320 ke SWachs
2 kg Palnkernalfetteaure
40 kg Stearin
8 kg VYollfett

48 kg Asthylenglykol
1180 com Schwefeledure 20f

' ig

i
et
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dannvordon ,

1100 kg Parafﬁn
20 kg Marseilloraei:t’e und

..{__..__.._'.__Ez,n_nmnphar..zngegehen

'Alles susammen wird dann bei 400 - 500 mm Vak:mm und bei Temperatur
nicht dber 90° entv&ssort uml kann dann 1n Schalen abgelassen worden,

Ea 1 ha a
- * BJ ungebleicht-Wachs ist oin mit verschiedensn anderen Wachsen uzd =
Potten vermischtes und mit Aethylenglykol verestertes S-Wachs, .

Schmelgpunkt R ‘Tl - 740
Shurezahl 13 « 23

_ Estergahl - - Y120 - 140

> - Verseifungszahl <140 « 160
Unvergeifbares : 22~ 254

Spes,Gowicht bei 2000 0,85
Die Herstellung ist folgerde}

288 kg Palmkerndlfettelinre
108 kg 8tearin ‘
- 162 kg - Aethylenglykol = -
. 760 ocm SchwefelsBure 20%15 werden susammen bed Temperatur
- bls Shrezahl 70 verestert., Dann weiden

1440 kg S-Hacho : ' v o

41 kg Asthylenglykol und : .
410 ced Schwefelsliure 20f1g mugegeben und bei Womperatnr

90 wolter versotert bls Slp.resahl 25. -Nun kommen noch

47 kg Vonfett
468 kg Paraffin und
700 gr Aroma dasu. Alles wird gut durchgemischt wnd ka.nn
, sum Erialten in Aluminiumschalen abgelassen worden.

BJ gedleichtWachs 1st ein mit so$ Chromsfiure ( o:o3 ) gobloichteu..
!aohu BJ ungebdleicht .
Sohmelspunkt T - - . MW 7z°
s&mmm . 66 - 86
‘ -l -

7



metersal T 86-08

Vereeifungssahl 163 183
Unverseifbares a- b
Spes.Gevicht bed . 20% 0,96 -

_ Die Eerstellung ist folgendets

500 kg BJ ungo\blei.éht.worden;untor langsemen Zulaufen von 3

160 kg Ohromsfure CrOz bei Temperatur 116° gut durchgerfihrt, Das Wachs
1t fertig gedloicht, wenn in der Chromlenge noch ca. 6 gr. Cr0z ent-

- helten sind. Man mes. dabar 8fters oino Probe entnehmen. Fach einer

Stunde ebeitsen und das Wachs von der Lsuge trennen, mit einer 10figen
Schwefeleluro eufkochen, eine Stunde ebsitzen und nochmals trennen., Damn
nlt Vasser sooft aufkochen und tremnen bis in dem Wasser weniger als 6 gr.
Schwefolefiure im Ltr. enthalten sind. Das Wachs bei Temperatur 30° ent-
vilasern und in Schalen ablassen,- : ’

atel 1G -

B-Wacho 1st ein mit 10,5% Asthylenglykol verestertes S-Wachs.

* Schuelzpunkt™ " 79 - 829
Skuresahl 17 = 25
Estersahl r 140 - 166
Verseifungazahl 158 - 178
Unverseifbares R e 8$ L
Spes.Gewicht bed 20°C - 1,01 -1,02°

Die Herstellung ist folgenflo:

100 kg S-¥achs und

10,6 * Asthylenglykol werden susammen in den Verssterer gego'bon,dazu.
2041 und bei Temperatur 110-116° mit lgg;ndem

30 occm SchwefelsBure

Rlihrer bis SBurezahl 18 - 20 verestert. Hlernach uwit 0,0005%
hydroxgd in Wasser gelBst, abgestumpft.

jum-

E0-Vachs 1ot ein mit 126 Propylenglykol verestertes S-Wachs.

Schmelspunkt
SBuresahl

Bsterzahl
Verseifungssahl
Unverseifbares -
Spes.fewicht bei 20°C

1B

722w 76°

18 - 26

135 - 153

158 - 173
[ IS

;gg Xg S-Wachs benBtigen 12 kg Propylenglykol und 30 ccu Schwefelehure



DI HerateLlusg 16¢ olgendst

 Deo Vachs = Glykol gemiecht wird wle bel E-Wsche verestert. Bei Shure. -

bl 28 beginnt man mit der Frobe : den Glan ‘
Iet{;%iese,r. erreicht, wird abgestellt und sofort ‘:xhg‘ela“_uasn.

v

ool
[

entnahms, ur den Glanszpunkt fe'_btfz'ixsto_]..];“sn’.\ﬁ"”

| Ee.Wachs 16t ein mit 130% Ohromshure (Or0z) gebleichtes und mit Asthylen-

. Butylenglykol verestertes Hohmontanwache. o
Schmelgpunkt .. .. - .. 80 - 820
. Shuregahl .. oooo Lo 20 =25
Estergahl - L ey -
Verseifungezahl S 1456 = 165 }
Unvergeifbares . - - o eie =

Dio. Ausbeute batrlgt ca. 90%, .
100 kg Rohmontanwachs bea@'%!gga 117 kg Ohromskure (Ox0z)e -
Dio Hevstellung ist folgendet |

. {
250 kg Rohmontanwache entharst wnd ‘ » ‘

300 kg Bohmontanwacha nicht entharst werden in einem Oxydiarer, in dem
ca. 1000 Ltr. Ohromleuge vorgelegt sind, geschmolsen. Bai lenfandanm

ezt

Réhrér werden denn in einem Binlauf 645 kg Ohromsbure langeam sugegeben.

e
u

* Temperatur big 120°, ¥ach einar Stunds cheitzen wird ere die Davgs
_und dann dap Wache abgelassen, Des Wachekomnt in die Abeitsseflies,

_bleibt 4 Stunden stohop wid wird in die SchwefelaBuresuswagshgefliace ge-
drfiokt, Tu diegen wipd dag Wache mit einer 307igen Schwefelafurg bel

ca. 100° und lgufendem Hihrer eina halbe Stunde aufgekocht, Nach 4 -

Stunden abeitzen lHast man es in einen Wiscerungekessel, in dem ca.

1000 Ltr. hoispes Wasenr vorgelgt eind, lsufen und kocht gut auf, Nach

4 Stunden abeitsen wird dem Weechwasser eine Frobs entnommen und wird

“die Shuresahl festgestollt, Im Iir, Wasser sollen nicht mehr ele & er, .

. Schwefelsbure sein, Das YWachs wird nun vom Wasser getrennt und in den

Entwhsserer gogeben, wo 0p bed 90 = 2009 unter Edhren mit 400 - €00 mn -

Velum getrocknet wird, Bs lommt jetst 1in den Verestorer und wird dort
mit 4% Aethylen und 4% Butylenglykol bed 110 - 1169 Temperatur bip
zun Glenspunict verestort (Sluresahl 23-25), ¥un wird mit Q,4% Mar-
ssillorseifo sbgestumptt und 2% G-Alkohol pugegeben,

. Oxrdaticnt .
5,860 Ltr. 110 gr.i.5tr, » 645 ke 0r03 I
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 Gesemtrftwzetit & Stundem . '

‘Absitzen 1 Stunde,

KPS-VWachs. st oin mit 1609 Chromséure (croz) ge‘blelchteu und mit
. Aethvlnn-lﬁu ylenglykm verestertoe Hohmontanwacha.

Schmelipunkt -~ ‘ 80~ 82
. .SBurezemr . ... 20=--¥5.
Vorseifunbszah'l 146 - 165

Die Augbsute betr!bt ca. 90%

~

100 kg Rohmontanwacha-henﬁtigen 144 kg Chromsfurs.

Die Herstellung ist folgendet-

350 kg Rohmontanwachs entha.rzt und :

120 kg Rohmontanwache nicht entharszt verden 1n einnn Oxydierer, 1n d.em
. ca. 1000 Ltr, Chromlauge vorgelegt giod, geschmolzen, Bei laufendem

~ Rhrer werden dann in eivem Einleuf 675 kg Ghromsanro langeam sngegeben.
Die weitere Herstellung ist wie bei IG-Wachs. KI’.

Qﬂgﬂtion' o
6.105.Itr. 110 gr.i.ltr, = 675 kg Or0g

Einlenf der Shure 3% Stunden,
Gnaamtrﬂ.brzeit 5 Stunden,

 Evettsen 1 Stundex,

Der Glanzpurkt wirld wile folgt hesgestellts

3 gr, Bmidphor, 1 gr. Palmkern8lfettaliure werden susammen geschmolgzen
- und 100 com heisses Weeser langsam zugegeben.
.- Diese LBsung mes anf Iinoleum aufgetragen und getrocknet einen acth.en
Glenz geben.
Auf des (Glas sufgetragen und getroclmet miss sie vollatindig durohsichtig
sein,

. =20-
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N 'O-Hachs ist-oin mit 5 9% Aettwlenglykol vereatertea ‘nnd. mit 3% Oa.lci.um- :

§gl;gg 103 Ig-Hgghs 0

hydroxyd. vorseiftos. S—Wachs. .
|

.Schmelspnnkt L R -
Eptorzahl b AR o 08 -220 o
" Versoifungsgahl - =~ . o 111 . 133
Unverseifbares ' o o B e :
Spes.Gowicht bei 20°C : 1,03 - 1,04
) i‘ropfpunkt . , 102 106°

100 kg SwYachs benbtigen 5,9 kg Aethylenglykol, 30 cem Schwefela&nre 20)‘513
~und 3 kg calciumbyﬂroxyd

Die Herstellung ist folgemlez

. Das Wachs - Glykol gemischt mit Schwefelelbure wird :ln den Veresterer gegeben
und bis Shurezahl 50-55 verestert, dann in den-Verseifer gedrflokt und o
. lengeam Kalk eingeleitet. Bs miss mit Rilhrer und Pumpe gut gemischt werden,

da das Wachs weRn es mit Kalk in Verbindung kommt, sehr stark echiiumt, Bei
Slurezehl 12 - 14 1st das O-Wachs fertig,

_'H" 8 en_von )

OP-Wachs et oin mit 8 5% Butylenglykol verestertea und mit 3% Calcium-
bydroxyd. verseiftes S-Wachn. _

Tropfpunkt ' 102 - 206°

Sharezahl _ _ . 10 - 16

Estergahl . 103 - 120
Verseifungszahl _ 110 - 132
Unverseifbaren - B - -

- Spes.Gewlcht bel ?.090 cso o 01,08.-1,048
Dis Horstellung ist wie bei T6-Wachs 0. |

AD-VWachs™{st ein nit 7,6 Propylenglykol voreatertee und mit 1 5%
Oaloiumhydroxyd verseiftes G-Wachs.

100 kg G-Hachs benBtigen 7,6 kg Propylenglykol 10 com Schvefeleﬁure
2074g und ca. 1,5 kg Galoiumhyﬂrow&. \

A



Die- Heretellung 18- \d.e ‘bt
: "zahlla./

Spezial-Wachs 1et ein mit Bohmontenwache vermiechtea, ult Butylenglykol

- Wachs 0 nur- -mit dem- Unterachiea, dass-—
das AD-Wachs ble SBnrezahl 36 verestert wird. Ealk zugeben bis SSnre- .

verestertes und mit Oelcinmwd.roxyd verseiftes G-Wecha. ,

lScbmelspunkt o o 90 - 930 ETEN
SBurezahl b o 1% - 18
Batergahl ° . . 80w 90
Versoifungesahl =~ = = s 95 -110
Unverseifbares : : 20 - 228
Spez.Gewicht bed 20°C - 1,00

Die Horetellung 1st folgende: :

1200 kg Rohmontanwschs entharzt werden in einem verbleiten défﬂsé mit
34 kg Butylenglykol und . . DU e ,
8,3 kg SchwefelaBure kon. . ... ... .- .

“ 3 kg Wassor dei Temperatur 110° bis Shurezshl 15-20 versstert und dann nit

»7 kg Kaliunhydroxyd neutralieiert.

420 kg Bohmontanwachs nicht ‘entharzt
200 kg Wache G
30 kg Butrlenglykol
-3 kg SchwefelsBure con. - -- :
3 kg Vasger zusammen verestern bis Sam-ezahl "0-25 bei Temperatur

110 - 128° —~ -
420 kg ' G-Alkohol zugeben und gut miechan b
960 kg (-Wacho

66 kg Butylenglykol
480 ccm SchwefeleBure con,
7 520 cem Wasser zusammen verestern-bia Shurezahl 55 dann 1n den Ver-

" seifer goben und bei Temperatur 115 - 120°

32 kg Oalolumhydroxyd unter gutom Mischen zugeben. _
Jetst alles susammen geben und gut mischen. }

Ma.cha 16t oin mit Rohmontanwaschs entharst’ vermischtee ‘und mit
Butylenglykol vercotertos S-Hachs.

.aaa.' '
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o Schmelspunkt

SBuregehl -
~Batersahl . ..
Veraemmgnm
__Unverseifbares

Spes.devicht bol 2%

3 e 37

. B4= 98
© 116 - 130

13 = 1s$

1,0-1,0

lmmmu&mms
© 600 kg S-Wachs .

60 kg Butylenglykol =~ |
60 ccm Schwefelslure con.

- 60 cem Wasser worden smusarmen bel- Temperatur 110° ‘bis Shuresghl - -
37 verestert. Dann werden

. 900 kg Roh_nagntanmhs entharst zugegeben und ‘g.nt gemiacht,




. Bberglong

IG-Wachm und 6inigo weitere-in Oppen technisch erseugte Wachse, —w/

a) Das Yontanwachs, T : ,

Das heuptclickliche Rohmaterial fr die Herstellung der IG-Wachse ist

 das Montanwachs, nur in einigen Marken werden andere Materiallen, in
der Faupteache Fetteluren mitverwendet. - - e
Das Montanwachs wird durch Extraktion mitteldeutscher bitumenhaltiger
‘Bremnlkohle mit einem Gemisch von Benwol und Alkohol beszw. deren Homo-
logon gewonnon. Dag Horstellerwerk fr das Montenwachs eind die A,
Bigbeck!schen Montanwerke, Werk Amsdorfen, Station Oberr8blingen am
See. . C , : PR : '
Das Montsnwachs 1st ein hartes Wachs von schwarzbrauner Farbe, os hat
oinen muacheligen Bruch, Chemisch Ist es sehr uneinbeitlich, es emt=—
hdlt etwa 167 harzige, 14% asphaltigze Boctondteile, 50% Wechsester und ©, ‘
204 freie WachssBuren. De die Harz,Wachs-und AspheltkBrper des Roh= .

. wachses im-4hren Eigenschaften kontinuierliche UebergBnge aufweiren,
golton obige Prozentzahlen nur annfhorungeweise. Bei der oxydativenx
Bleichung dee Montanwachees verbrauchen die eingelnene Bestandteile
veraschieden grosse Mengen ChromsBure, um denselben Bleicheffelt zu
erreichen, Besonders das Hars verbraucht fir seine Bleichung verhilt-
nisnBeeig viel OhromsBure; deshald wird das Montanharzxiem Rohwachs durch:
Extriktion woitgehond entzogen, sodass ein entharztes Montanwachs der

-~ Oxydation mit Chromefure unterworfen wird. Das entharzte Montanwachs
(EMW), das als solches von den A.Rieback!schen Montanwerken bezogen
‘wird, enthB1lt noch etwa 5-7f Fargz. Das EMW hat im Bruch eine mattere
Oberflfche als das Rohwachs, Das Montanhars, das bei dem technischen
Entharzunge-Verfahren anfBllt, enthfilt otwa 60% Wechs vnd 407 Ears.

b) e Oxpdation : | \ o
- Dle Gewinnung hsller Wachss aus dem Montanwache oder die Umvandlung

deo Montanwachses in hellfsrbige KBrper war ein altes Problem, da die
dunkle Farbe in vielen FAllen die Verwendung des Montanwachses un-
mBglich machte. Die Beinigung des Montanwachses mit Absorptionsmitteln
fihrt zu unbefriedigenden Besultaten und ist kostepielig. Durch Wasser-
dampf-Destillation im Vekuun lagsen sich Wachse in heller Farbe ge-
winnen, die im wesentlichen gus WachssBuren und Kohlenvasserstoffenshe~

otehon; die Ausbeute betrBgt allerdings mur 20 - 265,

" Das Verfahren der Bleichung des Montauwachses durch Oxydation mit
OhromsBure fihrt dagegen zu Ausbeuten von ca. 85% und liefert hirtere

' Wachse ale bei der Destillation anfellen. .

. Die Oxydation des Bif nimmt man entweder mi$ OhromsBure in stark .- ,
sohwefelegarer I8sung oder mit Kaliumbichrosmat und SchwefelsBure vor. .. -

-24_.



_Bei der ersteren Methode liegt such nach der Reduktion der Chrom- ,
elure zu Chromisulfst uoch SchwefelsBure in grossem Usberschuss vor,

i der mieiten Methode éntsteht Chromalamn, dle einmgesetate’ = ~ ° ..

chwefolsfuremsngs ist so- berechnet, dese nur ein geringer Usber- .

- schuss an SchwefelsBure vorliegt.

e ;l; 2 01;03 ?"’37‘3230;6‘055—("80453 ’9«3 0 71- 30 -
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‘Beide Verfehren wurden in Oppau susgeerbeitet, des erstere wird tech
nisck im IG-Werk Gersthofen ausgeffihrt, wo dle ChromisulfatlBsungen
‘durch anodische Oxydation wieder in GhromsBurelBsungen ungewsndelt
worden, Der hohe Schwefelslure~Ueberschuss ist notwendig, weil die
* Blektrolyse unter diesen Bedingungen mit dem besten Umsatz und der
besten Stromsusbeute verlfuft. Die Bleichung mit Kaliumbichromat wird
in Oppau praktisch durchgeffihrt, die enfallenden ChromaleaunlBcungen

Foraen B B B onr e Gl Vhromgtaaniab AL ge Bl
der kristallisierte Chromaleun an Gerboreien sbgesetst.
Bei dem Oxydations-Verfahren mit ChromsBure wird in einem verbleiten. |

heizbaren Wlhrgefiss Bohwefelsaure ChromisulfatlBsung, etwa 1/7 des
GofBesvolumens, vorgelegt und in dleser das Montanwachs enfgeschmolzen,
anschliessend 1Bsst men unter Rithren die heiese Ohromsaure-Schvefel-
glure-L8sung zulaufen. Die Regktion ist am Anfang sehr keftlg, Temperar
tur am Schluss etwa 120°, Zur besseren Ausnutzung des Oxydlererraums. '
und wegen der ginstigeren Bleichwirkung nimmt men die Oxydation in

' gzwel oder drei Stufen vor, die-verbrauchte-OhromsBure wird nach jeder. . . .

- Stufe ebgezogen und das Wachs mit frischer Chromsfure weiter oxydiert. -
Jede Stufe dauert einschliesslich Absetzen und Trennen etwa & Stunden,
eine Oxydation dauert im ganzen einaschliesslich Fllen und-Abtrennen
des gobleichten Wachses 20 bis 22 Stunden. Die ChromisulfatlB8sungen
werden durch Zugebe von Wasser auf eine bestimmte Konzeniration-einge-
etellt und dann der Elektrolyse zudefBhrt. Die Weiterbehandlung des
Wachsee wird unten beschrieben. Bei dem Bleiohverfahren mit Kaliume
bichromat wird die SchwefelsBure von dem redusierten Kaliumbichromat
gobunden, sle muss dechald bei jedem Prozess neu eingesetset werden,
und gwar die stBchiometrischen Mengen Bgsoﬁ und KpCrp07, mgn arbeltet
pur mit geringem SchwefelsBurefiberschuss. Uie ctwa 100~110" heisse
Schwofelelure wird in etwe 50figer L¥sung im Oxydierer vorgelegt und
das Montanwechs unter Riihren eingetragen, das Keliumbichromat 1fsst map
in helsser wiseriger L8sung im Laufe von etwa 3 Stunden sufliessen. Im
Anfang wird der Oxydierer geheizt, spliter okns Helwmung im geschlossenen
Bohiilter welter gefahren, wobei die Temperatur bis euf etwa 135° steigt.
Wonn der Innendruck 2 Atm. erreicht hat, wird entspannt. Das Verfahren
wird mur in einer Stufe durchgefihrt, Der Prozess danert einschliesslich
T#1len und Trennen etws 18 Stunden., Die Chromalaunllsung wird abgesogen
auf-die ghnstigeten Eristallisationbedingungen mit Wasser verdfinnt und
in der Chromalsunfabril Im der Eristallisation fberlassen. Die anfallen~
don Mutterlaugen wandorn in den Progess surficlk, indem sie sum AnflBeen -
“von Kaliurbichromat oder Verdfinnen der kons.Schwefelsfure vervandt werden,
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Reesten

c) IQ - nggg Eg : o - )
Das oxydierte Wachs hat eine grﬁnlich—gelbe Mischfer‘be, da ihm noch
dreivertiges Chrom in Form von Chromseife oder- Chromisulfat beige-
ngt i8t. Zwecks Entfermung der Chromverbindungen wird das Wachs bei
108° in einenm verbleiten BehAlter wit 20-25figer Schwefelsfure gerfihrt,
nach mohrstlndigem Absitzen hat sich das chromfreie Wachs fiber der vom' -
"""“"“"Ohromver'ﬁﬁ‘ctﬁ‘ﬁg‘t‘a‘ﬁ —siin-geTArbten-Schwerelalure abgeschisden, Dis—————
Wasch-Schwofelslure wird wieder in den Oxydationsensats zurfickgegeben. '
Das Wachs wird sur Entfernung enhaftender SchwefelsBure mit Wasser in
einem gummisrten BehBlter-aufgekocht umd‘anachlieaaend 1n einem Emadlle=— -
behAlter unter Velnium bei 110° entwlissert.
Jo nach der QuelitBt des entharzten Montanwachses und. der enoewandten
‘Menge ChromsBure bezw. Bichromat werden Wachse von’ he"lgel'ber bis
dunkelgelber Farbe gewonnen. Bei Verwendung von 265 kg Kaliumbichromat,
Aquivelent 180 kg Chromsfure, auf 100 kg EMW zewinnt man ein holle -
gelbes Wachs von der SBurezehl 140-160, Verseifungszahl 165-180,
kt-82%, das IG-Vecks S, bei Verwend.ung von 176 kg 1um-
bichromat g 120 Chromn!ure auf 100 kg EMY wird ein dunkalgelboe Wachs ‘
von der Shuregzehl 120 - 135, Veraeiﬁmgazahl 155 - 165, Schmelzpun}_ct ‘
, das IG-¥Wachs L erhalten. - LA
Bei dor. Oxydetion mit elektrolytisch regensrierter Chroms&nre 1ot qer S
VYerbrauch an Ohrome&u.re wogen des Gehaltes an oxydebler suspsndierter’
 und gelBater orgenischer Substanz stwa 20% h8her als der fiir Kaliumbich-
' romat angegebene,
Dio Wachse IG-Wachs S und I zeigen keinen wesentlichen Unterschied,
IG-Wachs L 1st dunkler in der Farbe und hirter als IG-Wachs S, Beide
Wachee enthalten einen hohon Prozentsetz an freien Nono-Polycerbon—
sBuren, sie finden an vielen Stellen Verwendung, wo FettsBuren aus
Naturfetten in ihrer HBrte den Anforderungen nicht entsprechen. Sie
.bilden mit Alkalien sehi harte Seifen, die mit Wasser Emulsionen
geben. IG-Wechs S und L werden zur Herstellung hochwertiger Starrschmie-
ren (Staufferfette) besonders fir temperaturm~beanspruchte und hoch-
belastete Lager verwendet. In der Schmherems-und Kohlepepierw
ratellung wird IG-Wache 8 gum Aufschluse basischer Farbstoffe vore
rsudet, Bin welterea Verwsndungegebiet 1st die Herstsllung von Ane
strichferben (Membyanit).-Das IG-Wachs L dient anch als Polierwachs
- gnf Schwabbelscheidben und zum ImprBgnieren von Grephitetiften in der .
Ohlorallkalielektrolyse. Von den IG-Wacheen S und L geht nur ein
klediner Teil in die wachsverarbeitenie Industrie, der grBsste Tell
wird enf andere IG-Wachamarken vaitervera.rbeitet.,

t

d) I1G-¥ochg B und BG. : i :
Haho verwandt dem IG-Wachs S ist das IG-Wacha B, die hoha Ssm-osahl

des IG-Wachses § iat jJedoch durch Veresterung mit Aathylenglykel enf
‘etwa 20 erniedrigt, es_ist_aleo. schon fast noutral, der Schmelspunkt
. 18t .81°, Wenn etatt Agtbylenglykol ein Gomisch von 1 Asthylenglykol,
1 Butylenglykol und 8 Propylenglykol els Veresterungeskomponsnte fdr
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 1G-Weche S verwendet wii-d, entsteht das Ia-Mache BG. |

16-Vechs E und G sind sich sehr Bhnlich, letuteres lisst eich be- |

sondere leicht emulgieren. I.G.-Wachs E findet Verwendung bei der =~ — ¢

Horstellw g von Reupenleimen, in der Fertigung von Bleistiftminen und

\

___ ala Mittel zun Wasserdtchtmachen von Schuhshlen. (Deneodrin). 4

' o) IG-Wachs O und OP,

b

£) IG-Wacks BJ

I1G-Wachs O wird hergestellt durch Veresterung von IG-Wache S mit
Aethylenglykol bis gur Shuresehl 50-63, dle nun noch vorhandenen

. SBuren werden mit pulverisiertem Calciumhydroxyd neutralisiert bie

gur Shurezehl 15. IG-Wacha OP unterscheidet sich in der Herstellung

_von IG-Wachs O dedurch, dass sur Veresterung statt Aesthylenglykol,

1,3 Butylenglykol verwendet wird. . : L
Die beiden Wachamarken sind sich sehr Bhnlich, -der Schmelzpunkt ist -
etwa 105°, eiec haben braune Farbe und sind bedeutend viskoser als IGe
Wache S, L und E. Die hervorstechendste Eigenschaft von IG-Wache O wund

QP 48t ihr grosses OelbindungsvermBgen. Das Oelbindungsvermbgen von

1G-Wechs OP fivertrifft noch das von IG-Wache O, ersteres gibt in aligo-
solnan festere Paste als IG~Wachs O, Bine in dsr Wirme beroltote .
L8sung vpn I kg IG-Wachs OP in 50 g Terpentin8l erstarrt beim Abkihlen
auf Zimmertemperatur zu einer gallertartigen Paste.

Auf der FBhigkelt der hohen Oelbindung, die von keinem Neturwachs er- .
reicht wird, beruht die weitverbreitete Verwendung der IGwWachse

" 0 upd OP in der Fabriketion von Schuhoreme und Bohndmassen. Diese

beiden Marken bestritten in Friedenezeiten 8ber 505 dos Absatzes aller
I”&chﬂeo ) ' . .
10-Wechs OP gibt mit Spindel8l ein festes, gut achmierfihiges Lederw
fott. IG-Yache O und OP sind verhfiltniemfissig schwer verseifbar; sur. -
Horstellung von Emleionsn fir verseifte Pasten auf roin viceriger

oder Wagser-Mineral8l-Basis verwendet man™deeshald zus8tzlich zum
1G-Wachs 0 und OP lelcht emlgierbare Wachse, s.B. IG-Wachs E und EG.
Auch gur Herstellung von hochwertigen Steufferfetten, s.B Monsapol
oxtra wird IG-¥achs O verwandt, ' .

Die bisher sufgeflihrten Wachee gohBren elle dem Typ der Hartwachse an. |
Sie sind alle aus oxydiertem Montanwachs aufgebant. IG-¥achs BJ stellt
ein Wolchwachs dar, ale saure Romponsnte sind ausser IO0-Wachs S auch
Fottoburen natfirlicher Horkunft fir den Aufbam verwandt.
PelmkornSlfettolure und Steerin werden mit &bersoifiseigem Aothylen~ 3
glykol verestert. Der Glykolfiberschuss bedingt, dess zum grossen Teil
mr' eine Hydroxylgruppe des Glyicols'aich mit den SBuren verestert. =
Nachdem die Fettsemren zu otwa 805 verestert sind, wird IG-¥ache 8
und Wollfett und efne gringe Mehge Olykol zugefBigh und weiterver- . .
‘estert, bis zur SBurezahl etwa 20. Am Schlues werden noch etwa 25%
Tafelparaffin 50/62° eingeschmblzen, ' - :
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Dieses 1G-Wachs hat Je nach der Qualitht der Fetteluren eine S
golbe Farbe  bis braune Farbe. Da fir viele Fille eine hell- ,

~“gelbe Farbe erwlinecht ist, wird duroh-~Bleichung~m1~t--0hroms&ure L e
noch eine Tyve IG-Wache BJ gebleicht hergestellt, dieses hat die = - S
SBuregahl 50 .= 80 , je nech der angewendten Chromefiuremenge,

Tufolge Mengel an Palukernblfettsbure, Stearim, Wollfettund-Tafele— : —

peTeffin warden Erdrussbliettsburen, Baunwollsenentdlshuren;Sommen=—""""""""""
. blumenBlsBureh und goelegentlich euch FettsBuren aue der Peraffinoxy- e

dation angewandt, enf den an eich schon geringen Wollfetteusatz wurde
_verzichtet und dae Pareffin durch Ceresin 8 s der Oelfebrik Oppen

ausge tenachy. Die Eigenschaften des I1G-Wachses BJ blieben im wesent-

1ichen erhalten, Der Houptzweck dss 1G-Wachses BJ 1st, das Blenenwachs

su ersotnon.. Ts wird verwendt in der Schuhcreme und BohRierwachs~ = -

Industrie als geschmeidigmachender Zusatz, in der Textilindustrie bei

der Herstellung von Schlichtemitteln, teilweise auch filr Salben ffir

dde Herstellung kosmetischer Priparate. Es het die vortellhefto Elgen-.

schaft, dass es eich gut verseifen und emulgieren 1Best. Far die Her..

stellung von Vachskerzen 15{{; 10-Wachs BJ nicht besonders geelgnet. '

g) 1N : . ' - ' '.

Diose Wachemarken enthalton ca. 20§ IG-Wache S und 80% IG-Wache BJ

ungebleicht und Merseiller Seife, IG-Wache N neu amsserdem noch :

Emlphor O als emileionftrdernden Zusats. Die Wachee llsen eich in hele

soem Wasser fast zu klaren Emuleionen, diese sind imetande, weltere L

Wachse und Minersl8le eufzunchmen, und bilden so gemischtverseifte T

Schuhcreme, Bohnerwachse, Mdbelpolituren und Textilhilfenmittel ‘

(Schlichtemittel). Bei 10-Weche N entstehen vorzliglich Wesser in Oely .

bYel N neu Oel in Wasser-Emulsionen.. '

10-Wecha XP, KPS und ¥P

Dicce drel Vachetypen stellen veresterte Wachee dar. Ale saure Kom~

ponenten sind beim IG-Wache EP und KPS mit Wasserstoffauperoxyd vore .

oxydierte und mit Chromsfure welteroxydierte Gemleche von entharztem

und nicht entharstem Montanwachs engewandt. Beim IG-Wachs JP st das

Msntarmwachs~-Gemisch olme Wasserstoffeuperoxydverbleichung direkt mit

ChromeBure oxydiert. Ale alkoholische Komponente enthalten EP und KPS

Asthylen-Butylenglykolmischungen im VerhBltnis 1:1, FP im VorhHltnia

1:8. Das VerhBltnis von entharztem zu nicht entharstem Montanwachs iet

bod den drei Marken verschiedent EKP 1:1, ¥P 131, EPS 331, KP und KPS

enthalten etwa 0,4% Marseiller Seife, KPS ausserdem G-Alkohol. Das

10-Wachs FP enthRlt Kolephoniumeeifen. <

Die drel Wachse geben mit heissem Waseer fast klare schwach opalisior-

* ende Emulsionen, Die Farbe der Wachse iat gelb-braun. Shurezahl 20-30.
Heuptverwendungszweck von KP urspringlich fir Kohlepapier-Herstellungz,

spliter allgemein fir verseifte Pasten, hauptsBchlich fir flfseige Wachs-

emuleionen, g.B. zum Konservieren von Obet. Durch die Mitverwendung

. w28



von gebleichtem Rohmontanwachn 1 * das Wacha hart aber zBh. Das -

‘”“’*"“‘“’IG-Wacha ¥P wurde ausechliesslicl aach U.S.A. verksuft ( Anti-

T “dumpinggesets ) und wird hmpts&chlich iz 218seige; spritzfihige

’ Behnormassen verwandt. Die IG-Wachse EKP urd EPS und FP eind auch

geoicnet fiir die Herstsllung von Selbstglanzemnlaionen. Das eind
flfiesige Bohnerwachs-Priparate, die beim Aufstreichen oder beim Auf- .
spritzen nach dem Eintrockmen haltbaren Glenz geben, ohne daaa oein
Nachreiben oder Bohnern erfordérlich 1et.

= ‘-1) Jg-Yache OB und Spesigl.

IG-Wachs OR wird hergeatellt durch Vereatern von IG—Waehs S mit
Butylenglykol bie zur SBurezahl ca. 36, dann wird zu dem flHssigen
Gemisch die anderthalbfache Menge Montanwechs hingugefligt und noch
eine Stunde veiterger&hrt. CR iet ein Grundvache ffir schwarze und
dunlnalgef&rbte\ Schuhcreme, o8 1880t sich verseifen und su dunkelge-
flrbten Emlelonen verwenden.'
Das IG-Wachs Spegial st aue verschiedensn Komponenten sufgebaut. Es
onthBlt erstensRohmontanwachs, das mit Butylenglykol umgeestert 1st,
das heiost, es wird zur Vereaterung ein Usberaschuss von Butylenglykol
verwandt, wobei ein Teil der im Rohmontanwachs esterartig gebundenen
¥ache-Alkohole durck Butylenglykol emsgetauscht wird, und dlese als

. frele Alkohole vorliegen, zweitens enthBilt das IG—Wa.cha Spesial ein
Mischester, der durch Vereste von Rohmontenwachs und einem mit
100% ChromsBure gebleichtem EMW (G 100) mit Butylenglykol gewonnen
wird, als dritte Komponente ist G 100 Butylenglykolester-Calciume
magneeiumseife enthnlten, dazu kommt sls 4.Komponente 8% G-Alkohol )
(G-Alkohol .sishe unter IG-Wachs Z), Die SBurezahl von IG-Wachs Spesial
ist otwa 18, der Schmelgpunkt 91°. Entsprechend dem hohen Gehalt an
RBohmontanwache iet das IG-Wachs Spesiel von dunkler Farbe und deshald
mur fir echwarsze oder dunkelgefBrbte Pasten verwendbar. Es liefert
feste egut gebundene Schuhorema mit echBnem Oberflﬂchenapiegel.

k) MMML "
1G-Wachs L (oder S) wird mit Bisenpulver als Xontakt beid 330° otwa

18 Stunden gerfhrt, wobei KohleneBure und Wasser abgespalten werden

und ein Wachsketon (G-Keton), Ss. 3-7, ¥P ca. 97° entasteht. Das G-

Eoton wird dann in Gegenwart von Nickel-Kieselgur-Kontakt (208 Nickel
als Fi COz auf Kisselgur) bed ca. 400° und 240 Atm, Wasserstoffdruck
hydriert und dann filtriert. Dabei wird ein gelbes oder rein woissesn .
Wachs gévwonnen, Sz. 0 FP 1009,

Diesos iat oin reiner Kohlenwaseerstoff. Wegen seiner guten lsolier-
eigenschaft wird es in der Elektroindustrie als Ausgussmittel fir
Kondensatoren gebrencht. Ferner dient es zum Hirten von Kerszenmaterial
zam Trénken von Pappen und Papier fir Trinkbecher und gum Polieren

von Ka.ffeobohnen. _ : '

[
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Venn nan d.io Wdrierung bod nied.rigerer Temperatur ca. 00° und
bel Gegonwart von Kupfer-Mangan-Zink-Kieselgur-Kontakt (8% Cu _
8% Mn, 4% Zn) durchffihrt, so gewinnt man aus dem G-Keton den ent-
aprechand.en sekundfren Alkoholy, den G-Alkohol ¥P 96 - 98°, Dieger
ist ebenso wenig wie G-Keton Handelsprodukt geworden Mwmg_______

-

- wird dem IG-Hache 3p98181 und KPS sugesetst, um die Eigenachaften m
ver'bosoern. ‘

1) LG—Wacgg 0K, ' o '
Fin Gemisch von 50 Teilen M 40 Teilen gehlrteten Tranfettshron‘

10 Teilon rohen Tranfetts&nren wird, wie boim IG-Wachs % beschrieben, -
ketonisiert und hydriert. Es wird ein Kohlenwaseeratoff—ﬂemiach von
Ozokerit-artigen Eigenschaften gewonnsn Sz. 0 FP 75°,

Infolge der Verknappung an Tran wurden im Kriege fr das IG-Uachu 0ZK
folgends Rohstoffe verwendett 15% I6-Wache L und 85% Emlglerwachs PES,
Dieses letstere ist oin mit Luft bis sur Skurezahl ca, 70 und Ver=
soifungezahl ca. 130 oxydiertes Fiecher-Hartparaffin, Das IG-Wachs 0ZK
1ot von hollgelber Farbe, es lat. ein knetbares, duktiles Welohwachs. .
Es wird ale Konelstens-regelnder und-verbeesernder Zusats su Schube |
cremo und Bohnermassen verwandt, es hat ein ausgeprigtes Retentions-
vermBgen, d.h. es hat dle Eigenschaft, das LBsungemittel in Pasten eus.
Wachsen und Torpentin8l oder MineralBlen festsuhalten, unddas Aus-
trocknen der Pasten zu verhindorn bezw. zu verlangsamen,

~

m) &wm_z
IG-%achs V wird von Verk Imﬂ.vigshafen hergostellt, Bs 18t edn
OctadecylpolyvinylBther. Die SBurezahl ist O, der Schmelspunkt 52°.
Das 1G-Wachs V 1st leiocht 18slich in Hineral&len und breidt auch bei
Zimmertemperatur in L8sung, ansserdem erhBht es die LBslichkeit
der anderen schwer 18slichen Wachse und Paraffine, sodass es mBglich 1at,
nit IG-Wachs V fllssige Olcremes mit 10-12f Pestbestandteilen her-

sustellen.
Von den 17 enfgefihrten Wachsmarken werden fabrisierts »
 4nOppsm 8§ IG-Wachs S, L, E, ¥P, Z und OSE

in Gersthofen :IG-Uachn S, I; B, EG. 0, OGP, CR, BJ, xr.
] KPS, ¥, N neu, Speua.l.
in Indwigehafen 3 IG-Wacha Y. ,

Die Verwendungegebiete der IG-YWachse haben sich im Kriege stark ver-
schoben, Der umfangreiche Einsats fir Bohnerwachse trat surfick, daffir
trat der Bedarf fir Rfstungeswecke und Munitionsanstalten mohr in den
Vordergrund, teilweise wurden Spesialmarken entvickelt (eiehs unten),
(4de nicht den Namen I1G-Wachee trugen.

/

Es folgt oine Zusammenstellung der IG—Wachs-Handelema.rk:en mit d.en
durchschnittlichen Kenngehlen -



}'Sﬁ’g_c_hs ....Farbe .. . : SB.ure"za..hl Vereéiﬁ_uk szg,}_ﬂ_.‘ . ‘Sc}unélzw'nkg

£ geldb ea. 148 172 '82%
dunkelgeld 130 160 829
2 ynd EG geldb 20 155 81°
5 . braun - 16 130 - . 105°
Y brauwn - . 16 130 . 1057
o schwarz 35 120 8%
‘ET ~ gelb 20 150 73°
2?,EPS n,FP braun 25 . 150, 80°
A >  wveiss 0 . 6 - 100°
i geld 0 : 0 g%
7 wedes -0 oo ge®
N u.N new  geld g0 150 . 75°
Spazial - schwars 15 100 - 90°

Der Vollsthndigkeit halber selen noch einige Yachse erwihnt,
die keine allgemeinere Verbreitung gefunden haben. -

) Das Emulsionswachs BMW. Dieses wird hergestellt durch Verseifen
einer Misclmng von synth,SeifenfettsBuren aus der Paraffin-
oxydetion und IG-Wachs S mit Kalilauge. Das Hauptanwendungsgebiet
sind wiserige Bohnerwachspasten. i o

21 Lichtechutzmittel A und B (Tranperaffin). Durch Kstonisierung und

anschliessende Hydrierung vollsthndig gehBrteter Tranfettsfuren
(Jodzahl 0) wird ein welsses ozokeritartiges Kohlenwasserstoff-
Gemisch FP 74 - 75° gewonnen, das als solches (Lich¢schutzmittel A)
oder mit 50% Tafelperaffin verschnitten (Lichtschutzmittel B) als
Zusetz flr Kautechukmischungen zur Verhfitung von Lichtriseen in- -
folge Einwirkung ultravioletter Strahlen verwsndet wird,

3) Ozokerit 1324. Durch Ketonisierung und Eydrierung von luftoxydiertem
Fiecherhartparaffin ( Emlgierwachs PS), Shurezahl 30-40, wird
dor Ozokerit AL 1324, Schmelzpunkt ca, 83° gewonnen. Dieser findet .
£ in der Elektroindustrie ale Eondeusatorenausgussmittel Verwendung.
Seitdem die Trenparaffine infolge des Ausfallens der Tranzufuhr nicht
mehr hergestellt werden k8mnen, wird der Ozokerit AL 1324 im Ge-
misch mit gleichon Teilen Ceresin S als Lichtschutzmittel ¢ ange-
. wendt. ( : '

4) Yechs 4la. Durch Kbtonislerung einee Gemieches von 70 Teiien
Emilgierwachs PS (Shurezahl 35) und 30 Teilen IG-Wachs L wurde im
Kriege ab 1942 ein Wachsketon, Shurezabl ca. 4, Schmelzpunkt ca.

86%, hergestellt, das ausschlieselich an dio !unitions-Industrie

rum Fhlegmatisieren von Sprengstoffen abgesetst wurde. Das Wachs... -~
4le 38t trotz dos hohem Schmelgzpunktes nicht spride, auch bei
hoher Temparaturboanspruchung (Lagern von Granaten in der Sonne

und bei tropischen Temperaturen) bleibt der Wachsiiberzug suf dem
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sprengstoffkBrper haften wnd zelgt keime Weigung zum Ab-
‘fliessen. Die Produktion lag in der H8he von etwa 100 Hoto.

5) Vaselinketon ( Vesebit)::Dieses Produkt ist sver kein eigent-
-~ 14iches Wachs, eber wegen der dei Wachs 4la vervendten Her-
stellung und Verwendung sei ee erwihnt. Es wird gewonnen durch

Kotonislerung von Uxydpech, ded Destillationsricketand—der-synth:—
FettsBuren eus dor Paraffinoxydstion; es ist das Zwischenprodukt
fdr die Herstellung synth. Vaseline. Das-Vaselinketon wurde am
Schluss des Krieges verwandt zum Aufglessen von Brandspreng- _
grenaten ( BS-Grenate), um die in die “ranate eingebauten Brand-

~ slitze vor der ZerstBrung beinm Erepleren zu schitzen (speziell bei
Flakgranaten). Vaselinketon wurde auch versuchsweise beim Phleg-
npatisieren von Dynamit verwendet. ‘

6) Emlglerwachs FVS und PHVS werden hergestellt durch Verseifen yon
' Emlgierwache PS (SSuresahl 35) und PES (SBuresehl 70). Emlgler-
" wache PVS gibt mit Wasser milchige Emulsionen, PHVS'ist fast klar

18slich, Hauptverwendung von PVS ist die Schwergewebe-Imprlig-

nierung, PVS und PEVS werden zur Herstellung von Ziefifetten, Schneid-~
8len und Bohr8len in der metallverarbeitenden Industrie verwandt.
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