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~8011111;’1;' hegruBt dde Vertreter der einzelnen Verke qu bedauert

mitteile ‘zu o aen, daas durch dringende ,&bhalt\mg die Herren

der ‘.Direktion der Ruhrohemie dieser Si.tzung nicht beiwohnen k8n~

nen, Dag vorher den’ I.izenzteilnehmern mitgeteilte Programm, das ;

folgende Punkte aufwelsti BT

'"1,) Vor- und Nachteile der Anwendung von Peinreinlgernasse mit h!s-
herer Porositat als bisher angewandt,

2.) Vor- und Naghteile der bei den Niederdruckbfen vorhandenen 2
Wasserumlaufsysteme (Rohrbogenofen = Kammerofen) .

3.) Haltbarkeit der A-Kohle unter Berucksichtigung der von der Lur-
gl gegebenen Gerantien. _

4,) Korrosionen der Endgasleitungen beir der Niederdrucksynthese 80-
- wie Korrosionserscheinungen ‘an anderen Stellen, 2 z.B. Gasometer
etc.

5.) Walcher Regenerierung der Kontakte ist nach den heute vorlie-

" genden Erfehrungen der Vorzug zu geben:

a) Hydrierung
; Extrektion
Extraktion + Hydrierung

gsoll zuerst behandelt werden, dariach k&nnen andere Betricbsfragen
besprochen werden.

I. Yor- und Nachtelle der Anwendung von Feinreinigermagge mit hi-
herer Porosithit als bisher engewandt.

Prangchke berichtet eingehend fber zwel Betrietsversuche, dlec mit
einer Peinreinigermasse mit 17,3 % Natriumkarbonat und 70,8 % Porc
sitdt und mit 13,3 Natriumkarbonat und 69,1 Perositit in Betriebs-
aggregaten durchgefithrt warden. Mit der ersten Masse wurde bel
einem Gehelt von 2,2 g org. Schwefel/100 m3 Synthesegas und elucy
Belastung voa 14 000 w3 bei 140° der Versuch begennen und die Tem-
peratursteigerung mit 3° je Woche durchgefthrt. Es gelang hierbei,
den Reinigungsversuch tiber 209 Tage beli einem Schwefelgehuli von
in Mittel 0,08 g/100 m> Reinges zu fahren, Nur o Schluss traten
Schwafelwerte bie zu 0,2 g wrg. Schtwefel/100 n? auf. Um dicsen We..
zu ﬁ%erechreiten, wurde der Versuch nach der angegebunen Zelt ubge-
brochen, ... .- . . . -
Der Vereuch mit der zweiten Masse wurde im Femperaturintervall von
80 - 140° durchgefihrt, wobed bed gleichem Schwefelgehalt im Aus-
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gangagaa eine Reinheit bia auf ebenralls 0, 08 g, Schwefe1/100m3 im
Reingas érzﬁl‘h werden konnte. Der Verauch wurde na G

zur weite:cen Reinigunq in Werl: I.ﬁtzkandarf ingeaetzt werden“sollte.
Aug der groasén Zah) ‘anderer. Betriebaverauohe, die z.T. unter exs
tremen Beding\mgen unternommen wurden, igt ale Tateache gu eywihs -
nen, dese es gelang, bei 75° zwei NMonate lang eine ausreichende
Gasreinheit zu erzielen. Es wurde aber dabei beobachtet, daes der
am Ende des Versuches trotz geringer Schwefelbeladung eintretende
Schwefeldurchbruch auch durch Temperaturerhahung nicht mehr besei-
tigt werden konnte.

ggg r fasst die Ergebnisee nochmals dahin zusammen, daas mit die~-
sen hochporﬁaen Massen Reinheitsgrade des Synthesegases erreicht-
wurden, die mit normaler ?einrei_nige.rmasse bisher nicht erreighbar
waren. Aber auch bei Verwendung hochportser Messen ist der schHdli-
‘che Einfluss von Xondensaten im Bynthesegaa auf die Kontakbaktivi-
t4t feetzuatellen. Bei hohen Kondeneatgehalten wird auch hier eine
Vorreinigung durch Aktivkohle n¥tig, whhrend bei den zur Zeit bei
Brabag Schwarzheide vorhendenen Kondensatgehsl ten sine gute Schwe-
felreinigung auch ohne Aktivkohle-Vorreinigung gelingt. Perner ist
durch die niedrige Temperatur eine weasentliche ginsparung an Heiz-
ges zu erreichen. Grimme berichtet tiber Versuche, die ebenfalls
mit hochporteen Messen von Brabag Schwarzheide im Laboratorium
durchgefiinrt wurden. Zur Anwendung gelengte ein 3~4 mm Korn mit
15,1 % Natriumkarbonat-Gehalt und eine Gasgeschwindigkeii von

4 cm/eck., dle der des Grossbetriebes entspricht. Das Synthesecgue
hatte cinen Sclwefelgehalt von 10-17 g org. Schwefel/$00 m3 . Die
Reinigung konnte bei 140° begonnen werden und ergab ein Reingas mi.
einem Schwefelgehalt bls zu 0,1 g/100 w3 bis die Masse elne Aufla-
dung von 5,1 % aufwics. VLanach tret en hohe Solwefeldurchbriiche auf
die wuch durch rasche Tcmperatursteigerung nicht beseitigt weraen
konnten. Versuche bei niedrigeren Temperaturen (110°) erbrachten
keine geuligende Reinhcit des Geses, dle auch bel Temperatursteige
rung wlt der gleichen Versucusmasse nicht melr zu erreichen war,
Grimme sleht 1n der Verwendung von unochporbeen Massen bel der Relu.
gung von schwefelreichen Gasen, wio sie bel alien anderen Werken
ausser Brabag ‘Schwargheide gegeben #ind, und bei Durchfilhrung der
Feinreinigung in normelen Feinreinigeraggreguten keine wesentliches




grundlihrer ﬁirksamkeit erfolgverspreehend sein.~

Kbl'bel ‘hat Reini,,ungaverauche m;u: kohlenoxydreichen Gagen (co/n2
Verh, ungefﬁhr 1:1) und einem Gelm 1t an org. Sohwefel von 20-25

g/100 m3 durchgefﬂhrt und debei festgestellt, dass die Reinigunge-
temperatur. um rd. 30° tiefer liegt. Nach den bisher vorliegenden
Ergebnissen igtdie Gefahr der Kbhlenatoffabsoheidung bei den hoch-
porbsen Massen geringer =21s bei den normelen Feinreinigermassen.
Diese Versuche werden noch fortgesetzt, '

Pranschke welst darauf hin, dass auch. hochporbse Yessen nit rd, 30%
Natriumkarbonet hergestellt werden kbnnen, die dann auch eine gri-
Bere B: ladungsfahigkeit besitzen migsten, Soche Magsen sollen her-~

~ gestellt werden uxd bel Rheinpreuﬂen, Reuxal und Ruhrbenzin mit
schwefelreichen Gesen versucht werden.

Ingel berichtet tiber die Versuche in Lﬁtzkendbrf. Hier wurden wegen
des hohen Schwefelgeheltes wen 50 bis 55 g/100m3 im Synthesegas drel
Reinigertﬁrme hintereinander gesohgltet, von denen die beiden ersten
mit in Schwarzheide schon betriebenen Massen, die cine Schwefelbe-
ladung von rd. 1,5 % hatten, geftillt waren. Es gelens, hier die
Schwefclaufladung dieser Massen euf 6-7 % zu erhthen, obwohl dieses
Gas elinen Kondensatgehelt von 0,4 1{18 0,6 g/m3 aufweiot. Die Rein-
heit des Synthesegases nach ¢ em gesambten Heinigersystem konnte ge-
genﬁbér der Verwendung normel er Massen wesentlich gesteigert werdewn
8 warden Sohwefelwerte von 0,6 bis 1 (5/100'1113 Synthesegas erreicht.
Pelsst berichtet ebenfells Uber Laboratoriumsversuche mit hachpo-
rtsen lMassen der Brabag Schwerzueide. Auch hier konntun ¢1e extrew
nledrigen Temperaturen, wie sie in Schwarzheide mbglich sind, nichu
augewandt werden. Ebenso lag dle beladefihigkeit erst bel nur rd.

5 %, als srhohte Schwefeldurchbruohe erfolgten. auch btel Hoesch
wur@en Vorsuche wlt dlescen Massen mit den glelchen EBrgebuissen
durchgefiihet,

Die Frage, ob dur org. Schwefel bel der ReiMigung als Sulfet en au.



Allgemein wim} festgestent, da\ss der Saueratpffgehalt des Gaaea
von wesentlichen Einfluss auf die Reinigy ”'swir:kung ist, I_-__m_qann
"ge%%’c tdarauf hin, dess der Saueratoffgehalt beim Auftreten von Kon-~
m Gas erhfht wer&en musa. Ohme- hat bei hbheren: Saueratoffgehalten

als 0 25 % keine ‘bessera Schwefelre:lnigung erzi 112/ Braune will -
wie ‘sohon nitgetellt - den Ssmeratofiyai 80 gewﬂhlt wissen, dass
des Elsen der Reinigungemaeaen 1n/6‘xydischer Form verbleibt.,
Br@_schk hat: festgestellt, dase hochportse Nassen einen erhthten
Saueratoﬁ’gehal%erfordern, um zu vélliger Wirksamkeit zu gelangen,
Genaue Angaben ktnnen- gber hente noch nioht gemacht werden;’

ther ale Verwendung ausgdraxelter Feinreinigermassen teilt Grimme
mit, dass die Gutehoffnungahﬁtte und Krupp nur salzfreie Massen ab-
nehmen., Ritter het ebenfalla in Rheinhausenleine Abnéhme der ausge-
brauchten Maase erreichen konnen. Die Ausleugung . wurde geprift und
zu teuer befunden., Wird die Masse ldngere Zeit gelaugt, dann tritt
Hydratisierung ein und diese llasse kann wie Raseneisenerz in der
Grobreinigung verwendet werden. Rauxel hat die Zumischung von nicht
airsgelavgter ausgebrauchter Feinreinigermesse zur Grobreinigung auf-
gegeben, da betriebliche Schwierigkeiten auftraten. Schuff teilte
mit, dess ein Hittenwerk im beschriénkten MaBe die ausgebrauchte
Felnreinigermasse der Ruhrbenzin abnimmt, dess aber nicht bekannt
ist, wie dlese Masse verwertot,wird. Die Ruhrchemie thernimmt die
weltere Verfolgung der Verwertung der ausgebrauchten Masse und un--
terrichtet zu gegebener Zeit die Lizenznehmer.

Laube stellt durch Umfrage den 1942/43 zu erwartenden Polnreiniger

maspe-Bedarf fest, Wihrend der Bedarf aller Werke keine wesentliche
Anderung erfihrt, bringt die weitere Inbetriebnehme von Litzkendors
deren Termin sber_nicht. festgelegt-werden-kann, eine wesentliche. - .
Erhb'hung, selbst dann, wenn durch endere Massnehmen der org. Schwe-
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nur bei den Chemischen Werken« Eseener Steinkohle und bei der Bra-
bag Sohwarzheldd in Betrieb. aﬁber die Erfahrungen bel den Chemi~
schen Werken Zssener Steinkohle berichtet wg_qg_ Die Rohrbogen—
sfen (Einheitsbfen) weisen gegenu'ber den ersten I-ieferungen eine
vertinderte Dampf/Wassereinfﬂhrung in den’ Oberkessel auf und haben
hierdurch eine schlechtere Wirmeabfuhr els die PUr die anderen Wer~
ke hergestellien Rohrhogenﬁfep. Auf dlese schlechte Warmneabfuhr-
wird auch das Durchgehen menchey Kontskte selbst nach léngerer
Laufzeit zuruokgefﬂhrt. Diese aprunghafte Erhthung der Methen-

und KohleRsurebildung wurde bei Sektionslkammertfen noch nicht beo-
bechtet, Sie wird sber bei:den Rohrbogentfen dann ausgelyst, wenn
starke Schwankungen im Kohlenoxyd-Wasserstoff~VerhHiltnis euftreten.
Diese Schwankungen sind bei den Chemischen Werken Essener Stein-
kohlehewptstichlich durch die Sttrung in der Koksgesbelieferung
bedingt. Das co/n ~Verhdltnis liegt zwischen 1:1,95 und 1:2,15.
ther das Verhalten der beiden Konstruktionen 1m normalen Dauerbe
trieb liegen keine zzhlenmissig sicheren Unterlsgen vor, wie es
fiberhaupt sokwierig ist, solche zu erlangen, @ sie sich nur aut
gasenalytische Untersuchungen und Bilanzen aufbeuen kbnnen. -

Neben dee schlechten WHrmeabfuhr traten an den Rohrbogentfen hiu
fig Undichtigkeiten, vor allem en den Welzeotellen euf, dle bel de.
Extraktion schen zu Brénden gefithrt haben. An den Sektionalkemmer—~

6fen wurden in geringem AusmaeB Undichtigkeiten an den Stq,pfen
festgentells,

Elne sbschlieBonde Bowrlellung der Leddon Koustrubblonen hana
eber-auch-bei-diesem -Ferk-aniche duuchgefliinet werden, da wooh L.
gender Unterschied bestehts Die SektionalkammerSfen waren von
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Rohr'bogenﬁ:en diqse Undich'lzigk, n haupteachlich zwiachen Gas
und Tuftraom auftreten.

Schuff fragt an, ob bet den Werken eine Auabev]:mg der Seitenwiinde
der Synthesesfen beobachtet wiirde. Bel der Ruhrbenzin sind an man-
chen Bfen solohe Ausbeulurigen bis zu tiber 20 mm festgestellt wor=

den. Da hieriiber bisher keine Beobachtungeu vorliegen, sell dieser
Erscheinung besondere Aufmerkeamkeit gewid‘met weyden.

III. Haltberkeit der 4-Kohle untexr. Bertick glohtiguny k}! r_ven der
I.ur | pegeberien Garantien ” C

Die Aktivkohie-)\nlagen fer einzelnen Werke haben bis. Jetzt Lolgen-
de Leistungen aufzuwelisens Gafentie

Rheinpr. 1.Ausb, 986 ﬂ.Prod.+Gaeol/ Kehle 800 kg
- 2,Ausb, 562 * kg fl.Prod.-l-Gasol/llg‘é Kohle 500 "

Brebag- "1.Ausb.1183 * ™ ® T " o ow
: 2 +Ausb, ,
1¢ Stufe 918 LI " " "

2. Stufe 826 " "M 0 ] " "

Ch.%, Ess,Steink.,600 " ®» " " o n
Viktor 1200 @ n @ u n e
Krum;' 700 * v o0 " " "
Hd'eég‘ﬁmw S 600 " Cw e ) "



etimmt .

sowle Korroe n ¢ « Gasometer
% s 7 2
Kunze berichtet Hber die Korrosionen, die bei Brebag Schwarzheide
vor allem in Endgasleitungen auftraten, Dieso Korrosionen entsteny
den iiberall da, wo durch ‘Kendensation eine gleichzeitige .lbsohe:l.-
“dubg von Y1= und Wasser- stattfindet; dshe in-den- Endgasleitungem . .
an solchen Stellen, wo eine grosse Wirneabfulir vorhanden 18t Fem
ner it elne Aufstauung der Kondénsate tunlichst ‘uberall Zu ver-
me:lden. Bemerkenswert ist weiter, dass Schweiﬂstellen keinen kor~
roaiven Angriff eufweisen. Als schlitzender Uberzug wurde bel die-
@éii Werk Meteilogen A w.B, das bél 260 elngebrannt whed, it elns
wandfreien Versuchsergebnissen angewandts __g_x_m_l e hat keine so glin-
stigen Ergebnisse mit Schutziiberziigen erhalten, da h&uﬁg ein Ab-
18sen des Korrosionsschutzmiftels beobachtet wuide. Ritter hat"
WM‘mmmmmteﬂrfﬁrangewand%m——




ein merkliches Zurueksehen dox Wandatarke beobaohtet. Korx-os:lone—
erscheinungen bel Gasol-Gasometern traten fast bed allen Werken
auf, Bei der Ruhrbenzin wurde Kontralin als Innenanstr:loh ver~
wandt, das sich wahracheinlich gut gehalten hat, da bisher keine
Korrosionen bemerkt wurden.

Y- erie _up_g er Kom:akte iat na sch gen heute vorlie-

-

% Ib:tr:llztion + Hydrierung

Da allein die Chem.Werke Essener Steinkohle weitgehend zur kembi-
qierten Extrektion und Hydrierung ibergegengen sind, berichtet
ISpmann hiexiiber, Wihrend einer Ofenlaufzeit von 3 - 4 Monaten
wird z,3t. die Extraktion alléin durchgefhrt, Ist sber danach eine
Syntheaetelnperatur yon 196° erreloht, s6 wirda‘&ie Extraktion eine
Hydriarung angeschlosséen, Hicrdurch konnte bHei normalen Belaatun—
gen die Lebenedaver einer Ofenfillung um 20 bis.30 Tage erhtht
'werden'“ﬂervarteir‘derxnmbtnatton—ﬂer“be1ﬂen~Regenerationearten—
ist. auch theore,tisqh erklirbar, Ihre physikaelischen Auswirkungen
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ferner Versuche mi*b feinstgereinigtem; Gaa und it koinbinierter
Regensration, dess keum mehr eine Ermuduns des Iom:aktee dirch die
CO/H,~Umsetzung Testauatelien wars Auoh in Littzkendart wird dfe Re-

gene,ration in ¥ombinierter Porh durchgei"’f rt. Hier wurde eine Sen-
kung der Ofentemperatur bel der Umeetzung/erreicht und damit glin-
stige Verfltissigung erzielt.

Ven Holt glaubt, daess die guten Syntheeeergebnisae bei den Chemi- -
schen Werken Egoener Steinkehle vor allem auf den ruhigen Betrieb
besonders in-der Gaserzeugung gurtickzuftihren #ihd, Hierzu stellt
aber Lopmann fest, dass die Schwankungen des gesamten Betriebes
ganz erheblich sind, obwohl bewusst auf Sicherheit ge.fahren wird,
d.h. die Anlagen werden bewugst nicht bie: zum lefzten ausgenutzt.

irtner berichiet Uber. Vergleichaversuche, die mit den beiden
Regenerationsarten in Schwarzheide durchgefihrt werden. Die Synthe-
se des ersten husbaues wird mit Extraktion mit nachfolgender Kurz-
hydrierung (5-6 Stunden), die Synthese des zweiten Ausbaues wird
mit Extraktien oder Hydrierung in wechselnder Polge betricben. De-
vel kernte bis Jetzt im Ausbegu I eine Steigerung des Paraffingatschs
anfelles von 7,8 suf 9,5 % seit Anfang dieses. Jahres erreicht wer-~
den. Weitere Angaben werden nech Beendigung des Versuches in Aus-
sicht gestellt. eviggggtne r und K8lbel glauben, dass durch die zu-
-eﬁt&Lichewﬂydn&erung—-auohwnooh«atabﬂe-—KobaLtkar‘bMe-angegﬂtﬂen._
werden, scdags diese Kobeltatome wieder zur Bildung eines flir die
Synthese niitzlichen unstabilen Kerbides frei geworden sind.

llm



eaw,hicht mehr die-»hohen Anfordes
‘ {ther, Zut Zeit wi.rd ‘bei den- Ghem:l-
schen werkeh ‘Essener 3teinkoh1§ Im Gréfbetried ein Wasserstoff,-
der 2-3 % Kohlenozyd enth!ltr dor aber- kohlens&urefrei ist, mit
Erfolg angewandts

Zum SchluB teilt Wegnes mit, dags er kiirzlich ver dem Reichsamt
fiir Bodenforschung einen vbrtrag {ibey die Fischer-Tropsch«Syn-
these gehalten und diese Gelegenheif dazu benutzt hat, mit aller -
Deutlichkeit die Erfolge dieser Sjnthese und die Unterschiede
swischen ihr und der Druckhydrierung hereuszustellen, insbesondere
gber darauf hinzuweisen, dass hier schon heute eine bedeutende
Rohstoffbesis flir neue chemische Pabrikationsverfehren vorliegt.
Iy dlesem Sinne muss eine mtelichst glinstige Verwertung und Bew
wertung der Syntheseprodukte- engestrebt werden. Damh wird die
Synthese euch einen vollen Erfolg darstellens
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1et, abgesehen von dem Hesaeren daeaerumlauf " vbn mir e
fen worden, um bei eine:c notwendig Werdenden Reperstut an'&em
Rchrsyaﬁem ﬂveaentlich 1eichtere ArBeit zu haben, Wenngleﬁh/
es sich bis heute hs,cht erwlesen hat, dass Undichtigkeiten dex
Robre imnnerhsld des Systems, also hicht an den Schweifgtellen
‘auftreten, so iat bel Auftreten von salchen die Festatellung

des undichten Rohres beim Rohrbogenofen praktisch unmgsglich,

was zur Folge hat, dées men gegebenenfalls das genze Rohrbogen-
system abschneiden, die Rohre einzeln abdriicken, das Rohy er= -
nenern bezw. ein neues Rohr einziehen und dann wieder sémtliche
Rohrbigen vorschweifien muss, zumindestena ist dies eri’order-

lich, mit jeweils einem grossen Teil des Ofens.

Beim Sektionalkemmerefen kann jedoch durch einfaches Abdriicken de
der Rohre des fehlerhafte Rohr in kurzer Zeit festgestent
und der Schaden behpben werden, ~~ 7

Bezﬁglich der Undichtigke:lt bei dem einen oder anderen System
gebe ich der Moglichkeit, daB Wasser in den Gasraum eintritt,
unbedingt den Vorzug, de bei dem Austreten. von Gas nach sufen
bezw, in die Isolation stets, ‘venzingeladénes Gas in die Iso-
lation elntritt, was zu Verpuffungen bezw, zum Entstehen von
brénden fUhren kann. Die Auswirkung derartiger Und:lchtigkeiten
hat an verschiedenen Stellen dazu gefithrt, diese Walzstellen

_ zu verschweifen, das bedeutet matiirlioh bel vorhandenen Ufen
ein Abschneiden des gesamten Rohrbogensystems mit spdterenm




bogenofen*in“jeder Weise vorzuziehen.ﬁei;Keﬁeratel,ung" o
vbfen ist 3edoah ﬂurzeit eine Aufetellung von Sektionaikammér-
‘Bfen moglleh, da»die Sektionalkammern gelbat augenblioklieh
'nieht hergeatellt werden bezwa hergestellt werden dlirfen.

gez. Alberts
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27, Mirs 1942,

Rabrohenie Aktiengessllsohaft
_Qbeghausen-Holten.

Bety.: Betriebliche RErfehrungssustausohsitoung,
Bespreo iiber ohond sohs Untersucmngszethoden,
Ihre Sohre bon'yon 11.\;.19.5; L

. Indenwir den anog hrer oben genennten Schreiben
vestitigen, teilen wir Thnen-mit;-ded ~»u~<¢or‘xruhrunsumnggggg
sitzang eo 17.4.42 unsere Herren Dr.Braune, Dipl.-Ing.Heokmann und

Dr. von Holt teilnehmen werden. Die voreussichtlioh am Toge vorher,

also am 16,4,42 stattfindende Bespreohung Uber chemische Untersuchungse=
mathoden u:& gnser von Herrn Dr.Braune auch von unseren Herren Stens

und Wiegand besuoht. GEW RKSCHAFZ\HCTOR

Oh.



thr Sd’nr,oibiu vom " Unser ield\on den .

Vezz:x;'.: AKer.
bitte in der ‘Antwort wlodnrhgl-n
,Betrifft' Betnebliche Erfahrun gsaustaugchsiuzung

R

Einem v1e1fach gehusserten wunsch entsprechend 1aden wir
hiermit zZu einer Erfahrvngaausta\lschaitzung am

Frei-bag,. dem_17._April 1942, 930 gnr,

in Essen, Hotel Raiserhof,. ein, Wir bitten um gefl. Mit-
teilung, welche Herren an der Sitzung bezw, an dem gemein-
samen Mitiagessen. im Kaiserho.f temlnehmen werden,

;_Falls Sie besondere Winsche fir diese Beaprechung haben,

gren wir Ihnen dank‘nar; wenn Sie uns ‘diese wngehen& ‘anfge="
ben wiirden, damit wir sie den anderen Synthesewerken m.leiten
konnen— zwecks “evtl,. notwendiger Vanbereitung Zur Stellung-
‘nahme’ B »

Wir-selbst moohten Sie 'bitten. Ihren Beitre.g sowcit wie mt’g- _
Tick gu ‘folgenden Fragen au. 1eisten.
,1/) Vor- und Nachteile der . Anwendung von Feinreinigermasee

- ~m:!.t hbherer !Boroeit&t als ‘bishey angewandt.

—y-} (% _Nachteile . ed rdruckbfen verhan-
enen 2, Wasaénmlaufsyateme (Rohrbogenofen - erofen):

/3") Halt axkeit der. A=Kohle unter Berﬁckslchtigung der von
- dex-Turgi goageloemend Guannen.

Wu{mwdo.mo,vm _ -2 .






