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Verfahren sur Kombination von'Stadtgéaérzeuéung
und Kohlenwasserstoffeynthese

Bei der suf dem Wege der KohlenOxydhydrierung erfol-
genden Kohlenwagserstoffsynthese hat men bereite vorgeschla-
gen, die Syntpeae-neetgaee.ala Stedtgas zu verwenden. Fiir
Stadtgaezwecke sind Jedach hineichtlioh Gag-Heizwert und Gas-
Raumgewicht so eng. begrenszte Normen vorgeschrieben, dass eine
derartige Verwertung von Synthese-Reatgaeen bisher nicht in
befriedigender Weiee mtglich war. Der Stadtgas-Heizwert ( Ho )
soll anndhernd bei 4300 WE/cbm (15 C 760 mm Hg) und die Dich-
te bei 0,5 (Luft = 1 ) liegen. Restgese mit diesen Eigenschaf-
ten lassen dioh bel der Kohlenoxydhydrierung bisher nioht ge- '
winnen.

Es wurde nun gefunden, dass man im Rehmen der Kohlen—
waaserstoffayntheae fur Stadtgeszwecke geeignete Synthese- -
Reatgase erreichen kann, wenn unter Benutzung von mbglichet
stiokstoffarmen Synthese~Ausgangegasen die Kohlenoxydhydrie-
rung derart geleitet wird, daes in auf die eigentliche Kohlen-
wagaerstoffbildung folgenden Syntheee—, Ofen~ oder Kontaktab-
schnitten bewusst auf eine vermehrte Methanbildung hingearbei-
tet wird,

Der Stadtges-Heizwert 1et im wesentlichen vom Methan-
Gehalt abhangig. Das Gas-Reumgewioht wird Jedoch in ausschlag-~
gebender Weise vom stiokatoffgehelt beeinfluest. Die im 8yn~
these-Restgas vorhandene Kohlensture ist ohne Einfluss, weil
sie vor der Weiterverwendung des Reetgases durch Auswaeohung,
Absorption oder auf andere geeignete Weise eniternt werden
muss.
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Der Sticketoffgehalt des Synthese-Ausgangsgeses wird
auf etwa 2 - 3 Vol.% eingestellt. Bei einem bis zu 50 - 70 %
durchgefilhrten Benzinsynthese-Umsatz gewinnt man sodenn ein
Staatgaa, dessen Raumgewioht noch in tragberen Grenzen 1iegt.

:  Zur _Erzengung des filr die Erreichung eines ausreichen-
den Heigzwertes ausschlaggebenden Methangehaltes ergeben sich .
zahlreiche Moglichkeiten.

Man kenn aktive Kohlenoxyd-Hydrierungskatalysatoren
zundchst bie weit iiber die Zeit hinaus in Betrieb nehmen, fir
welche sle gewthnlich gur Benzinsynthese verwendet werden.. Der
Verfliesigungegrad erfihrt hierbei eine weitgehende Verringe—
rung, wéhrend der Methangehalt des Restgases entsprechend zu-
nimmt, sodess der normgerechte Methangehalt des Stadtgases

-ungefdhr erreicht wird, Men kann die Synthese aber euch mit
weniger sktiven Katalyeatoren betreiben, die von Anfang &n
etwas mehr Methan liefern. Beasonders vorteilhaft ist die Ver-

von aktiven Katal satoren be atmosgp&r em Druck.
Drbsunir f%sweisge SE be rigbste ? egén exr ?fnhen Vor~
‘teil, dass sowohl mit einfachen Kontaktapparaten gearbeitet

werden kann,als auch die Kompression der Synthesegase in Forte
fall kommt.

Weitere MUglichkeiten zur Erzielung des erforderlichen
Methangehaltes bestehen derin, dass man mit hoher Kontaktbe-
lastung und/oder nicht ganz ausreiochender Wérmeableitung ar-
beitet. Auch auf diese Weise ergeben sich erhsbliche Vorteile
bei der Kphlenwasgeretoffsynthese,-weil die Anlagekosten flur
die Synthese8fen eine weeentliche Verminderung erfshren., Das
gleiche Ziel kenn bei hohem Durchestz durch Fortfsll der Kreis~
lauffithrung erreicht werden.

Schliesslich ldset’sich im Resatgas ein aﬁqreiohender
Methangehalt auch dadurch erzielen, dase man eine toilweise
Konvert;erung anechliesst, wobei der vorhandene Waaserstoff
das anweeende Kohlenoxyd toilweise in Methan umwendelt. Der—
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artige Konverticyungen, wie sie beisplelsweise bei der Stadt-
~ gesentgiftung zur hnwendung kommen, laasen sich der. Synthese
ohne weiteres nachsohalten und erfordern nur einfache Kontakt-
apparate. . .

~ Das Verfehren ldest eich 1n gleicher Weilse mit Eisen~
wie mit Kobaltkontekten durchfihren. Als Synthoese-Ausgangegese
" kenn man Kohlenoxyd-Wasseratoff—Gaegemieche der verschiedensten
Zusammensetzung - vorwenden, Die Massnahmen, welche erfindungs~
gemiédss gur Erziglung eusreichender Methangehelte erforderlich
8ind, richten eloch nach der Zusammensetzung des Synthese-Aus-
gangégases. Besondors vorteilhaft ist die Verwendung von Vas~
sergas oder waaaergaaﬁhnliohen Gasgemigochen. Besonders gecig-
net ist ein Synthesegas, das sich bei der Sauwerstoff-Druckver-
gasung gewinnen lHdest und nur etwa 1 % N, und 1% 00, enthélt.

Patentans he

1.) Verfshren zur Kombinetion von Stadtgaserzeugung
und Kohlenwasserstoffeynthede auf dem Wege der Kohlenoxyd-
'hydrierung, wobei das Synthese-Restgas nach Herausnehme oder
Umwandlung der vorhandenen Kohlensidure fiir Stadtgaszwecke ver-
wendet wird, d aduroch gekennzeiocohnet,
dass man unter Benutzung von mdglichst stickstoffarmen Syn-
these~-Ausgangsgasen in auf die eigentliohe KohlenwasseratOoff-
bildung folgenden Synthese-, Ofen- odcr Kontaktabechnitten
suf cine vermehrte Methanbildung hinarbeitet.

2.) Verfahren nach Anspruch 1 , d ad urch ge ~
kennzgeiochnet , dass hochaktive Katalysatoren iber
den Zeitpunkt hineus zur Synthese benutzt werden, bei dem
.+ der Verfliissigungsgrad und die Methanbildung fiir die Zwecke
der Kohlenwasserstoffsynthese nicht mehr ausreichen.

3.) Ausfilhrung des Verfshrens nach Anspruch 1 , 4 8 -
duroch gekennzeichnet, dass man die Bensin-
synthese mit aktiven Katalysatoren bei gewShnlichem Atmosphl-
rendrucg ausfithrt.
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4.) VGrfahren Thech Anepruch'l , dadurch g e -
kennzeichnet , dass man die Bensinsynthese im ein-
fachen, mit nicht ausreiohender w&rmeab:tuhr arbeitenden Ofen |
durohfuhrt. :

) -S)Verfe.hrennaohAnepmohl, dadurch g6 -
kennzeichnet , dass man die Benzinsyntheae mit hoher
Kontaktbelastung durchfﬂhrt.

N

6.) Verfahren nech einem oderxr mehreren der Anspruche
1 bis 5, - dgduroh gekenn,zeichnet ,das_a
man die Restgase einer teilweisen Methanisierung unterwirft.
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