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Eisenhaltige Katalysatoren filr die Kohlenexyd- ‘
_ . Hydrierung -

~ Bs ist bekannt; dass die fir die Kohlenbxydonydrierung
benutzten*Katalyeatoren eine ‘hohe Empfindlichkeit gegen Verun-
reinigungen aufweisen. Sie kinnen zwar einen. gewissen Gehalt '
an ale Aktivatoren wirkenden Zusitzon besitzen. Dagegenwird
ihre Wirksamkeit ddroh geringe Mengen andeier Stoffe Yereits
stark gehemmt, sodaée eine der WGsentliohen Voreuasotzungenv
‘tﬂr die Erzeugung wirkaamer Katalysatoren eina gang bestimmte

Zusammenaetzung dereelben und eine Freiheit von allen andern

nioht alaAAktivatoren wirkenden Stoffen ist.

Es wurde nun die ﬂﬁerrasohehde Erkenntnis gemaecht,
:'daas_eisenhaltige Abfallprodukte wvon Aufscohliissen natiirlicher
Tonerden, wie Luxmasse, Lautamasse und derg;&iehen,‘unpfttelbar
als Katalysatoren filr die Kohlendxyd—ﬂydrierﬁng verwandt weraon
ktnnen, sofarn sie vorher in der fir Eisenkentakte iiblichen ‘
Weise einer Reduktion unte;woifen werden. Derart vorbereitete
Kontakteliefeﬁnbei der drucklcﬁgg’Kohlenoxyd-ﬁydrierung bei
245 mit Wassergas eine’Kontraktion bis zu 13%. Werden sie vor-
_her mit Wasser aufgekocht, was nur kurze Zeit zu erfolgen brauoht
8o geigen sie nach der Trocknung un@ Reduktion_eine Kontraktion
bis zu 17%. Durch Behandlﬁng ﬂar'genannteh Massen mit-Kupfer—
ealgllisungen, insbesondere Lisungen komplexer Kupferve:bindﬁngeA
z,B. -Cuproammoniumsalze, kann‘die'Kontraktibn bis zu 27% ge- _
steigert werden. Die gleiohe Kontraktion erhilt man mit Luxmas=
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sen, die mit Wasser aufgekooht, wﬁhrend des Kochenas mit Alkali—
1augen veraetzt und nach dem Absaugen und Trocknen in ublioher

Weise reduziert wurden.

_ Besondere wirksame Kontakte werden aus den genannten
Massen erhalten, wenn diese mit einer Kupfersalzldeung, z,B.
einer Ldsung von Kupfernitrat, aufgekocht werden und dié heisse
Ldsung mit Alkalilmugen versetzt wird. Besonders wenn das der-
art behandelte Produkt nach dem Absaugen und Auswaschen mit Yas~
ser mif verdinntem Alkali nachgewaschep wird, werden Kontakte
prhalten,udie nach dem Trocknen, Farmen und Reduzieren bel der
iiblichen Auefﬁhrqu.der drucklosen Kohlenoxyd-Hydrierung eine
‘Konfraktion bis zu 43% und dariiber ergeben. Derartig hochwertige
Konfakte werdén beispielaweise mit einem Zusatz von 5% Cu, berech
net auf das in den genannten Stoffen enthaltene Eb , erhelten.
Der Kupfergehalt kann auch weitgehend nach oben ‘oder unten abge-
dndert werden j; 80 werden bereits wesentliche Steigerungen der
Kontraktion schon bei einem Cu-Gehalt der bezeichneten Art von
2% und darunter erhalten.,

Yerden die genannten Kontakte bei einer Ausfithrung der
Kohlennxyd-ﬂydrierung unter Druek , 2z.B., bel lo-20 at, ange-
wandt, 80 liegt im allgemeinen die mit ihnen erhaltene Kontrak-
tion um rund 3o% héhqr ale in den sdmtliechen oben genennten Fil-

len.

Dié Tataaohé, dass ein_in grossen Mengen anfallendes
toehniechea Abfallprodukt aioh unmittelbar, einzig nach der bei
der Heratellung dieser Kontakte allgemein iiblichen Reduktion,
trote eeinea aueserordentllch hohen Gehaltes an Stoffen, die “bie
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her als vgrunreinigungep fir die Durohfdhrung der thleuoxyd-»
,”Hydrierung angesehsn wurden, ale Kontakt fiir diese Reaktion vor-
fwonden 14sst, muss ausserordentlich ﬂberraaehgn. So ist es be-
.kannt, dees dle den Eiéenkontakten nahe verwandten Kobaltkon-
tekte kein Aluminium, Titen, Caloium und S0,-ion enthslten diir-
fen. Da nunsimtliohe vo:genannten Stoffe sogar in verhiditnis-.
méssig grossen lMengen in den eisenhaltigen Abfallprodukten von
Aufechlﬂnsen natiirlicher Tonerden enthalten sind, 80 konnte.v »
keineswega angenommen werden, dass diese technischen Abfallpoe-
dukte auf einfaohe Weise als Kontakte fir die Kohlenoxyd-ﬂy—
drierung nutsbar gemacht werden kinnen.._ )

Pas erfindungsgemiisae Verfehren bedeutet einen gani
woeentlichsn technisohen.Fortschritt Bisher ﬁurden Eisenkohtakte
fur die Kohlenoxyd—ﬂydrierung im grossteochnischen Betriebe ein-
zig uber die Nitrate duroh Fallung oder Gliithen hergestellt. Bei
qémtlichen angegebenen Magsnahmen zur Nutzbarmachung der genann-
‘ten techniechen Abfallstoffe als Kontakte fir die Kohlenoxyd-
Hydrierung werden iUberhaupt keine Chemikalien_verbrauoht oder
nur_in ganz untergeordneter Menge. Da bei der bisherigen Dar-
atellungsweise der Nitratrest des Eisennitrats so wie der Nitra-
te der als Aktivatoren dienenden Zusitze nicht wiedergewonnsn
wurde, 80 stellt dle Yerwéndung der genahnten technischen Ab-
fallprwsdukte als Ausgangés;oft fir dieinontaktheratelung fir
die Kohlenoxyd-Hydrierung eine gans ausserordentliche Erspar-
nis dar.

Ein weiterer wesentlicher Vorteil ist durcﬁ‘die Tat-
.sao£e gogeben, dass ein in gréeéten Mengen abfallendes Produkt

das keineswegs auch nur annéhernd in seiner Gesamtmenge tech-
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nisehe Verwendung fépd,-nunmehr fir die Erzeugung besonders

hoéhwertiger Stoffe herangezogen werden kann.

Ausfilhrungsbeispiel
. 1¢ kg Luxmasse, dle mit 750 cm3 Wasser angefeuchtet
eind, werden fein gemahlen. Von der feuohten Masse werden 200 g
entaprechend rund 50 g Te iﬁ 500 cm3 Wasser aufgeechlammt, m1t
soviel ca. 15%—;ger Kupfernitratlosung verasetzt, dasse in dem
Gemisch rund 2,5 & Cu‘enthalten sind, durchgeriihrt und aufge-
kooht. In die koohende Losung werden 150 om3 4o%~ige Natronlau-
ge unter atafkem Rihren ziemlich rasch eingetragen und iss
Kochen kurz nach der Eintragung abgebroohen., Die kochende Masse
wird sofort auf die Nutsche gebgecht, die Mutterlauge abgesaug}
anschliessend mit 400 om} heissem Wasser und denaeh mit 306 cm3
Y20-n. Natronlauge gewasehen. Der Kontakt wird darauf in der iub-
110hen Weise getrocknet, zerkleinert und bei ca. 250 mit einem

eduzierenden Gae behandelt. : ~

Der fertige Kontakt wurde bei 245° drucklos mit Wasser
gas in Betriebdb genommen Er ergab wihrend der ersten oo Be-
treibsstunden eine mittlere Kontraktion von 43%. Seine Wirkeam
keitventsprioht somit der eines besonders hochwerigen Eisenkon-

taktes. '
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Patentanspriiche

1.) Eisenhaltige Katéljéatoren_tﬁr die husienexyd-Hydrierung ,
dadurch gekennze‘i_evhpet‘, dass fir ihre Her-
stellung eisenhaltige Abfallprodukte ven Autsphl)’issen natﬁr-
1ioﬁér Tomzrde, wie ;uma'ése, Lautamasse und dergleichen ver-

wandt werden.

2.),Katalysatoreﬁ nach Anspruch 1, ge k e nnzei chnet
j:'(lmfeh die Verwendung von Stoffen der genannten Art, die mit Was~

ser aufgekocht sind.

3.) Katalysatoren naeh Anspruch 1 und 2» 8ekennzeieh
n e t durch die Verwendung von Stoffen dcr genannten Art, die
wdhrend des Aufkochens mit Was: er mit Alkalilaugen versetzt sind.

4,) Katalysatoren nach Anspruch 1, gekennzeld chne t -
.durch die Verwendung von Steffen der genannten Art, die mit
Kupferverbindungen, 2.B. komplexen Kupfersalzltsungen, wie Lb-

sungen von Oixproammoniumverbindungen, imprigniert sind.

5.-) Kataiysatorenlnaoh Anspruch 1 und 4, 8 é‘k ennzeich~
n e t durch die Verwendung von Stoffen der genannten Axft, die mit
Lésungen von Kupferaalzen, vornehmlioh gersetgzlichen Kupi’eraal-
gen, wie Kupferni tra,t-. aufgekocht und in der heissen Aufschlém-
" mung mit Alkalilaugen behandelt gind.
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