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- 1.G.Perbonindustrie Altt.-Ges., -
’ - . z.Hinden d.Herrn Dr.Hibner,

Hochdruckversuche -

Indwigshafen em Rhein, =~ = - I |

B SR - AWR  16.Juli 1943.

fFischersxgxhege;, R | o ; | ‘
An der Anlagé erhalten Sie‘einelﬁuﬁarbeitunggunserer Abteilung
. fUr Wirtschaftliclhikei tapriifung, die unter tellwelser Benutzung

- Ihrer Unterlagen zustande gekommen ist. - -~ - .

_Pur die Gaserzeuzung im ¥inklergenerator hatten sich Beteité ge-
legentlich von Unterhaltungen gwimehen lhnen und unserem Herrn
Dr.Pohl recht betriichtliche Unterschicde in der Veranschlagung

- der Anlaegekosten gezeigt, die auch bei noclmeliger Uberpriifung

. nicht verschwunden sind. Wir haben dah®r die Ihren-bisherigen

- verglelchbaren Arbeiten zugrundeliegenden %Werte ncben den unsc-

‘xen aufgefihrt. = - A L .

¥ir hoffen, Thnen mit unseren Ausfihrungen gedient zu haben.
PR o . MMONIAKWEIRK MERSZBURG -
‘“Gesellschaft mit_bésbhrankter Haf;png'
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gd o mvteilung Thr . o ~ Leuna-Werke, den 6. Juli 194>
“Wirtschaftlichkeitspriifung.- = . Aktennotiz r.: 2569- ..
. DreiBoe/Be o - Egenplar Nr.:o.g

“ﬁktengotiz:

lpgevgung, von 100 000 jato Primdrprodulct F1Hssis
nach dem Fischerverfahren (10 atii, Gu-Kontakt)
"auf Bagis nichtbackender Steinkohle.

¢

‘Vom Reichsamt (Dr. Hiibner, Dr.. Becker) wird ein Vergleich der Kohle:
veredlungsverfahren durchgefiihrt. Gedacht ist an oberschlesische =
Verh#ltnisse. Uber die‘anzunehmﬁnden~Eig3nsqhaften,der:Besaﬁzkohle.v
- liegen keine niéheren Angaben vor. Bezliglich dex Ve rschwe -

- Lung werden die hereits vorgingig durch das Reichsamt benubzten

. Daten unverdndert Ubernomuen. B S Cow e T

Tir die Vergesung ist dem Vorschlag Dr. Beckers entspféghéhd die -
-« Ssuerstoffvergasung nach Winkler eingesetat, Ahmlich liegt das kon- '
- ‘tinuierliche Og-Verfahren. = - : : , A

Bg muee darauf hingewlesen werden, dass durch diese tenersten Gas-
erzeugungsverfahren bel einem Vergleich zwischen Fischerverfahren
und Hydrierung das ersiere jnsofern erheblich unglinstiger. gestellt
wird, als Liir Fischer etwa dreimal soviel Gas/t Produkt gébraucht

. wird wie fr die Kohlehydrierung, der Gasanteil bel Fischer &lso

. einen ganz bedeutend hoheren Anlage- wnd Produktionskostenenteil -
-darstellt. ' S : - e

Aus diesem Grunde haben wir eine Vergasung nach dem gewdhnlichen f
Wassergasverfahren an die Seite gestellt. Fur letzteres ist aller-
dings ein Koks von - 40 mn erforderlich, sodass die Wahl des Febri-
. kationsortes vom Vorkommen einer Kohle entsprechender Verschwelber-
~ " keit abhinglg gemacht bezw. der Standort der Produkiionsstétte ent-
. gprechend gewdnlt werden missie. o -
Bel der Sauerstoffvergasung nach Winkler srgeben sich nach den uns
gur Verflizung stehenden Unterlagen Anlasgekosten, die erheblich ho-
her sind, als die vom Reichsemt in znaloger Welse fir die Hp-Here"
gtellung in der Hydrieruag eingesetzten Werte. In der Anlage (2)
‘gind diese Werte ohne Diskussion nebeneinandergestellts

Dag R és t ga.s der Synthese ist mit seinem Heizwert eingesetzt
Wirde men es im Rdhrenofen spalten und zur Synthesegasherstellung -
heranziehen, so witrde eine gzusdbsliche Kohlenmenge zul Energicer=

" geugung, ferner eine entsprechende Vergrbaserung des Kesselhauses

erforderlich werden; die Schwelexei, Vergasung und Gasreinigung

" dagegen wirden erheblich kleiner,: A A

Auch der Anfall en anderen Nebenprodukten, wie der im'Vassergas-
~generator nicht vergasbare Koks 40 mm, sind einfach ohne Diskus-
‘gion ihver Verwendung sufgefiihrt, wie dies auch in den ilbrigen . O
* yon Reichsamt ausgearbeiteten Vergleichsféllen geschehen ist. “*g»ﬁ




7 -~ Bs werden folgende Apnehmen gemecht (Reichsant)?

Kohle. mit 8% Hp0 (ZKg) eevegs T 000 WB/kg - -
Koksausbeuts 72,55 (Roks, wasserfrel/TEp)

- Teersusbeute j.f' 109l% (bemqgén auf TKg)
ngchWélwééser3 - 10 »? (- ,P;)'

mwit 5 kg/m’ verwerlberen Phenolen

- Kokskdrnungs 0 =5mmn - 4,7
R o 5 w20 " < 15~

2o v 82,3
Oo" 7%

Sohwelgasenfall: 495 ln’/% TKo
W, . 2.000 WE/ma’

- Fir die Pischersyathese haben wir folgende Daten zugrundegelegt s

Busheute / Nm’. CO+Hp.s 140 g- Primfrprodulkt flissig
. -+ 15 g Gapol o - ‘

| produltverteilung: (Primdrproduks flissig = 100 %)

' primirbenzin . 150° . 3L %
‘Dieseldl L2 %
Paraffingatsch - 1545

~ Hartperaffin 12.5

605

o]
(]

%
o
)

|

- auferbeitung der Syntheseprodulls:-

Die fliissigen Primirprodukte werden durch Desbillation zeriégt in . -
Benzin, Dieseldl, Paraffingatsch und. Hertparaffine, Benzin wird sta- .
. bilisiert, : i - N RIS

. Die 03/Cy Kohienwasserstoffe werden mittels Olwdsche aus dem Regt~
;o SRR

. gas herausgenrommen vnd zu Treibgas verflissigt.

. Perner. Tagertanks wnd Abfilllstationen.

I'Es‘wird mit 8\760 ﬁetriebssﬁundeh/ﬁaﬁr‘gérechnet.
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' Es ;‘ieﬁ.rge—'r;en,si'ph folgende \speéifischen Zahlen:'

- 3_‘..._

" Bei Gaserzeugung im:

Wassergasgenerator Winkler—sz.erBtoff

je L] ?rimﬁrprodukt fliiss.je t Prim&rprodukt flliSBi

_Verbriuche:

Rokskohle (TK) | (e

Energiekohle o
(5 000 WE) '

Uberschueagas .

| Nebenodukte
£ Gasol (flﬁssig)

“Halbkoks : 0 mm
"Schwelteer R
Phenole aus Abwasser o2,
Winklerstaub

: Schwetel e

9:7

TRg . _ : 8t
=7,07 % esamtkoks) | (=5,8 t Halbkoks)

davon 5,3 t 740 mn

- o RS
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Leunapwerke den 9,Jull 1943.-
~ Aktennotiz Nr.. 2575 :
:Exemplar Nr.

“Aﬁtenhot152 

| etrQVergasggg ‘backender Steinkohle nadh Huxh-chaggggg c

Besichtigung der Generatorenanlage der Karlshiitte zu Ieakowitz |
R . bel Frideck (Mﬁhr°03trau).- .

VDie Anlage dient zur Herstellung von Helzgas VOTW1egend fﬁr die
Vorwkrmung von Masseln und Grobblechen fiir das Blechwalzwerk,

.. Plir diesen Zweck werden en dic Qualitét des Gases speziells An-

spriiche  gestelli. Neben einem hohen Heizwert und leuchtender
Plamme wird ein mdglichast niederer Wasserstoffgehalt engestrebt.
Ersteres wird erreicht durch Belassung des Teeres im warmen Roh-
gas, letzteres durch mBglichst kneppen Dampfzusatzj dadurch not-
wendig werdende -Stocharbeiten werden in Kauf genommen. Ausserdem
wird der Dampfzusetz dadurch niedrig gehalten, dess der Dempf
cht im Gesambtwind gleiclmlssig verteilt zugesetzt wird, sondern
" "als "Periphericdampf® in die bekenntlich stets bevorsugt belaste-

te R%ngzone an Mantel des Generators eingeblgsan wird Ausfﬁhrung
‘Huth - _

Die zur Vergasung gelangende Kohle ist eina backende Steinkohle o
‘des Karviner Beviers (Fortsclrittschacht, Berg-und Hiittenwerke
Gesellschaft, Nihr.Ostrew, der auch die Kerlshutte geh6rt), sie
hat folgendé Eigenschaftens

Feuchtigkeit' 5 % - Kohlenstofes 7% % -
Asches 8% Wasserstoffs 4,5 " . -
Téer n.Fischer:l?. -4 Schwefel. : 1,5 .-
flichtige Be- - . : e
stendteile s 36 % »anerstoff ; 10 %»1
unt.Heizwert 6 60C¢ WE/kg ticketoff: R

g Alle Angabén aunf- den Anlleferungszustsnd bezogen. Angabe fibex
' Backzahl liegt nicht vor, die Kohle wird von den, dortlgen Herren
' nlcht als besonders stark backend aﬁ.gesprochen° -

' Die Anlage bestehﬁ as 10 Generatoren 2,6 2 f, dle aehnﬁe Din- ;
f heit ist erst in Montags. Der ;esantdurchsaiz betr&gﬁ
- Gl 150 tato
”bei einer Gauleiqtung von . . :
- 20 00G Nﬁyh trocken eff.oder oa. 40 000 EWE/h im Nutzgaa,

bt

,Die Lelstung eines elnzclnen Generators betragf bei der eingeﬁ§1;:f€

tenen Arbeitsweise 17 tato, Aul Grund der Garaniie von Habth auf

:,‘maxlmal 25 tato, aher bei wesentl_dh sdhlechﬁerem Heizwerf ues
Gaseso, - . ,




Vorrichtungen zur Kihlung und Teerabscheidung existioren nichti
das die Anlege mit 400-500° verlassende Gas wird in .
- ausgemeuerten Leltungen-den Verbrauchern teerheltig zugefiirs,
/Der sich in den Gasleitungen eblegernde Stmub und Asphelt wird
" in periodischen Zeitsbst&nden (etwa alle 6 Wochen) ausgebrannt,
wihrend dieser Zeit liegt des ganze Werk siill. - LT

Der Teergehalt des Gases betrigh nhch Angebe oa. 30 g/Nd, es ent-
spriche dles einen Teerausbringen nach Pischer won 82,5 %. Die
Angabe ist vermutlich auf eine fehlerhafte Probenaime zur Teer-
‘bestimmng im Ges zwrlickeufilaren, Unserer Schdtzung nach hetragh .
das Teerausbringen besi einer solchen Arbeiteweige nur eiwa 50 %-
vom analytischen Teergehalv der Kohle. S S o

Die Zusamuensetzung des tqei'-und wesserdampffreien Geses ist

- fTolgenbe: -
‘ - 002 o Co- "Hp CHy - .

. wilirend des . ' o o
Stochens 42T 10,5 3,5 55 ‘VOZ_L%_‘ ;

v“aons‘t S 3 ‘30 8 6 | 53-”"4_.,'”'1-é"

. Die Stochzeiten machen atwa 20 % der Leufzeit sus. Der nohe

OH4=Gehelt ist die Polge davon, dass etwa 50 % des Teeres gekreskt .
wordeno Dio Kohle fH11% veim Gichten in des offene Peuer. -

" Die wichtigsten Betriebsdaten sind folgendes

 gasousbautes 3,3 §f trocken je 1 kg Kohle 5 % H20
. Dampfrucatzs 425 g/ig Kohle = 0,08 /1000 KWE
-~ Rohgastemparaturs500-000* ¢ e
C-Gehalt d.Schlackes 9 4. .
Balnal »punkd d.Asches 12159,

Avhitzedempf wird hicht gewonnenj die . Gensratoren haben kelne
Vassernfntel, da keln geveinigles Wasser zur Verfiligung stekb.
Die BekH#mpfung des Anbeclens von Schilacken en dile ‘Ausmaverung
| erfolgt durch den Peripheriedamp? und Stocharveit.
Der Chepmannyiiiver mecht 4 Undrehungen in der Stunde., Oberhald
‘dos Frouzes 8ind suf jedem Arm Je 4 gegen dle Drehrichtung ver-
gtellbare Schaufeln angebracht, welche dle obere Schicht der Ver~
‘gasungazone Stdndig durchwithlen und so ein Zusammenbaclen dersel-
ben verhindern sollen. Aun’ der Unterkente des Rithrers sind je
Arn je 4 lotrecht nach wateén weisende Daunuen angebracht, die in
der unterven Vergesungszone wihlen und eine Verschlaoclung verhine
dern sollen. Die Unterkante der Deumen arbeitet etwa 50-60 em -

. unterhelb Oberkente Brimnstoffschiitiung.

' Die ganze Arbeitswelse 1st nur denkhar bel relatiy langsamerer
Durchisatzgeschwindigkeit und ebsolut niedriger Brennstoffgehiit-
fung.. Bir hdhérer Durchsats wilrde zwangslBufig eine ihere Brenn-
stolfechilt tung bedingen, tobel der Rithrer nech obeunhin verdringt
wird mwnd dle~Arbait der Daumen eus dex Verschleckungszone hercms-
verlegt wird. Nach 4ngabe des Betriebsfilhrers erbveitet. die Vor-
richtung zur Zu:fr_igdenhei T MLy eine\r wirklich sierk backenden

. " : . . + v . .
I - . " . L s 3"
; Ve . : . . R )

S




' Kohle liegen kelne Erfahrungen vor. Mittelachse und Rithrarme ™ - -
gind innen woassergekiihlt, Eine starke Verzunderung der 4im” Gagreaun
“und in der Brennstoffschicht erbaltenden Teile ist nicht zu ve-

" obachien’ gewesen, Man rechmet mit einer Tebensdauer des Rilhrers

_ 140 Jehreny die Anlage igt selt 1930 in Betrieb. Dabel
igt jedoch der HoS-Gehait des Gaoes ‘gehr niedrig (1-2g )3 bel
néheren S-Gehalt (6-10g) ist yoraussichtlich mit stirkerer. Ver~
zunderung zu rechned. SR ' - E

pie Ubertragang der Arbeltsweise auf ‘&inen Schwelgenerator er=
scheint sufgrund des vorlisgenden Befundes pur denn nbglich,
wemn es gelingt, die Beckzone sowelt nech oben zu verlegei, dass
- der Rithrer in ihrem Berelch zur Avswirkung. kommen avn. Dies gingse §
konform mit den neuen Bestrebungen, bel dex Sehwelung aunstelle ’
des Ublichen gohwelteeres direkt zu einen den Anforderungen der
Kerine gerechien HRelztl =zu gelexgen, getzt aber voraus, dass man
mit einer wesentlich hiheren Peuperstur in den Untertelil dee
sohwel schachtes hineinféhrt (ca T00° gegeniiber 500=6000 wie VOI=
gesehen) uad eine Vortresknung des Brennstoffes vornimmte .
Tetzteres wire technisch ohneé ‘welteres durchfilhxrbar, bedingt nue
eine weitere Arbeitsbibne uad den zusitzlichen Aufwand an Bisen
bezw.Anlegekapital. Die BErhgtang dey -Flargashsuperatis et je-
doch mur moglich aurch elne wegentliche Senkung des Demplzusetzed
gimn Untermind, wobel wan absy die Blldung von Schlecke wnd die -
andurch erforderlighen Stookarbei.ten.._,,in Kau:%elmex: WESs Ausger-
sem miisstbe angestrebh werden, ginen Rithrer zu konshyukeren, dem .
1igfery arbeitet; wis dar zur nelt fir dle gewdhuliche Vergesung
#ihliche. ‘ , : o ' S

- Selbsh wenn Jdie Vergasung ‘backs 116§er Kohls mit Eilfe der Chapneri--
. Binrichiung technisch ginwendfrel durchfihrber wire, 80 ist des
mo wit einer Evschwerumg dex Betriebsfirung wnd siner Veriouss
rung des Gases miglidh.. = : e - '

; _ Y

Es int deshelh aaf elle T&lls dringend von der Vergasung haoken=
der Kokle shbazuraten. . ) ; T T T T

DPurchschlag: -Herrn Obering.Hoffmann, Bitterfeld :
SN L n Rb'cke, ',~.,_'. R | B i.w e e e
‘v Dir.Dr.Henning, Moosbierbaum
" Obering.Sabel.
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Fischersynthese in Leunso. Al
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Produlition S : . -
Epimfirprodaleys B £ 4 i B0 2 . ;"';‘ 10 QOG

Gashodar? ¥/n
S0 4 Ha 1007
nbepr Jioth.s yntzwsegwa
‘ .} ? ¢ 2:“’
" D=lossergas

Frorent dos heutigen lo= l
darls der mai;h&mlfwbx'ik 7

(3\) 000 Lx/h)

Preds fip 7 009 o E.'Eo'c}‘nﬁ:wlayu'i;héfmgus Hpi=Lrald zm 29 atil . WI 30y~
e T 9000 d 86 + Hy o TR 90,86,

i Verteuorung g,egexn%ex' einen Ga.apreie von ‘.4, 8 W/ 1000 1500 ¢ H?
Cowon 1 296,04 . un B 43,35 ewf- 279,97 n/4 Pmmz'pmdum.
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 Aktennotiz.

‘Betr,: "Neohexan N
 In der Fachliteratur 1939/40 1) wird tiber die Herstellung und Eigen- @
schaften des 2,2- Dimethyl-Butans,. genamt "Neohexan", berichteds B
floer diese Verdffentlichungen hinaus sind der I.G. noch Berichte der A
- Polyoo .zugegangen, die sich -ggnz oder zum Teil mit dem gleichen Ge-
- genstand ‘befagsen 2) .~Dieser {goparaffinische Kohlenwasserstoff soll
' als Mischpertner fir Fliegerbenzin insofern tiberragende Eigenschaften i
atfweisen, als er in Mi . mit Isooktan und gegebenenfalls guch

- mit Isopentan’ hne Zusatz. ; en straight-run Benzins -
- 'die Erstellung hochklopffester Flieger-Benzine richtiger Siedelage
zuldsst; mit Blel-Tetraasthyl-Zusatsz ‘sollen Klopfwerte bis etwa =
. 0.2, vl_]{.5 erreicht werden. . . 7 . - Sl
Eigenschaftens (16®) S
“Siedepunkt - - 49,7°C
Spez.Gewicht 20° 0,6494
 Gefrierpunkt - 98,2°C
.- B;'echungsindéx,_nzg 1,%6887. -

Dempfdruck ~ = 9,5 1bs. 8Q. in/100° P,
T 07 88 ‘bei 40° © |
0.2. (asHD) 9%

_ Dargtellung, Ausbeute. o o

“Nach den Ingaben der Phillips Petroleum Comp. wird Neohexan durch u
thermische Alkylierung von Isobuten mit Athylen bel etwa 500°C wnd = -
200-350 at gewonnen. Eine KellogaSchabzung: %IA.O.2_32 vom 22.11.38)
fiir dle Verarbeitung von je 2 140 kg i n und Isobutan stiindlich g
fusst auf diesen und ‘nicht verdffentlichten Entwicklungsarbeiten dexr §
Phillips. Un die gleichlaufende Bildung yon Polymer-Benzin-Anteilen - 3
~ eussgerhalb des ‘Neohexen-Siedebereiches mﬁglicnst,-zurﬁckzudranien,i g
wird mit dauerndem Isobuten~-Uoerschuss und. termittierender Athylen- |

1) g "Phillips to Make Ney Jvlation Gagoline Ingredient from Natural |
" T and Refinery Gases” (sus 0il.and Gas Journal "7?5"10'1939)". |
b nrhermal Alkylation and’ Neohexene® (Oberfell snd F.E.Frey,Refiner|
| and Natural Gesoline Mamufacturer. = Vol 18, Nr.ll, (Nov.1939). |

2) 'Zussmmnstelluhg von Vertiffen{:'lichungen und Polyc,b-Berichten'
L (siehe; AN, Dr . Biuber/Dr .Hirschbeck, Op., betr.Neohexany vom
82040 T 0 A0 e R

-




R . :
o s

zugdbe_(Philiiﬁs)iodergﬁnierfeiifer~Ith&ienzugabe,En“lsaéféiléndeéﬁ-
ﬁlkylierungaofgns:(Khllbgé gearbeitet; nihere konstruktiveAngaben feh- |

Seit.Anfahg l940fsoii¢die fhi1ii§é’eine Aniagé[fﬁr,die‘Hefstellungfvdn i.
Neohexan in Betrieb haben 1b); aufgrund letzter Mitteilungen 3) hat |
die.U;OaP.fdie;Redhteffﬁr;die_thermischenhund'katalytischen'Venfahrenfi@
der Phillips zur Herstellung von Motortreibstoffen aus 01 und Gasen
3 - demnach 2lso avch filr Neohexan - erhalten. - -~ . .
. Nach Angabe der Phillips (1t. 1b) finrt die Alkylierung von
.. 88,2 Gewichteteilen Isobutan |
und .. m,5 -  Lthylem |
- also erheblichem Kthylen-Unterschuss - bei Urterstellung der 100%igen
Riickfithrung der,nichﬂumgeaetzten'Anteile 0.
o . .75,8 Gow.$ Gesamt-Benzin.
_entsprechend . 32,1 ", " Neohexan 4).

Es'werdeﬁ‘,;'i‘_“7;44,8%vdés umgesetzten Esobutans
wnd - 20,26 w Ithylens -
| in;Neohexan'ﬁbergefﬁhrt. | o ]

' 4us der sohon genamten KellogeSchitiung fir die Verarbeitung von je g
2 140 kg/h Athylen und Isobutan ergeben sich folgende,Ausbeutezahlen:4 -
U 79,4 Gew.% Gesamb-Benzin S B '
entsprecLend . 39,7 % " Neohexan

o o 6,8 " " Heizbl . .

86,2.." " Gesamt-Ausbeute fliissig,

wobei - 53,5 " " deg umgesebzten Isobutans
und . o 25,8 mom oo " Athylens

in Teohexan ibergefilrt werden. '

Wirtschaftlicheé.»

-

Eine angenommens Produltion von Neohexan in Leuna wire hinsichtlich
- der Rohmaterialieniunter folgenden Vorauasetzungen-zu betradhten:_‘
Isobuten, R o P |
_Der zu gegebener Zeit fiir P 52 bendtigte Isobubtan-Bederf wird in der
“Hydrierung nur unter besfimmben Voraussetzungen erreicht 9). -

.f-3)‘PetrbléuméTimésigz_yomg6.4,4Qj’Séite 306, = = o - B
" 4) Detaillierte Auswertungen finden sich
AN, D:.Hﬁuber/br;ﬂirsgpbeck,._ o

‘~AS).A.N}'HydriérungTD?;y;Huhﬁ‘vbm.29.4g4O.:

inwdéﬁ-unteriz)ugénénntenz ]

v v




_4_.'—:Sowei’1: er iibertrbf:fen wifd,.,-isf' di'e,Isobixtaﬁ—lsoli_erung begrenzt. duréh |
. die max. Teistung:der Butan-Trennkolome, die nicht wesentlich tiber
15 000 jato Isobutan liegen wird. Bei dieser Sachlage ist nicht damit

zu ‘vechnen, dass Isobutan iiber den T 52-Bedarf hinaus in nemenswerten

Mengen zur Verfligung gteht.

Wit dem schliessliéhen Wegfall der Athylen-Lieferungen nagh Sch—kqpaiz;

die durch eine Belieferung von Sehkopau ab _etwa Yitte 1941 abgelost
wird, geht gleichlaufend die -Erhohung der S‘S-ﬁl-l’rodﬁktion; Unter
-glel chzéitiger-;Berﬁcksiohtigung' der 1n Leuna verfiigbaren Athanmenge
und der Eapazitdt der Linde-Anlage Me 387 ist guch ein Freiwerden .
- grésserer Mengen Athylen nicht 71 erwarten. Eine zusitzliche Ethylen-
quelle konnte hochstens in der thermischen Spaltung von Propan_nach
Héuger, verbunden mit. 0lefin-Abtrennung durch Kupferwische, gesehen
werden, o T T o .

Ungeachtet dieser Rohstoff-Situation wurde fir eine ungeféhre Voraus- :
schitzung des Neohexan-Gestehpreises eine Neohexan~Froduktion.von
4 000 jato smgenommen. Zugrunde gelegt vurdenin einenm Falle die ..
 glinstigsten Avsbeute-Angaben von Oberfell und Frey 1b), im-anderen
die der Kellogg-3chdtzung. Letztere gibt gleichzeltly gusreichende
Aufsclhiliisse iber Bnergie-Bedarf und fnlage-Kapital. ®s wurde unter~
stellt, dass die Raffination der Teohexan-Fraktion zwecks Entfernung
‘der Olefine 8% Verlust verursacht. Pi gerechte Polymer-
Benzin' als Nebenprodukt wurde zur Gutschriftermittlung die zumischung @
zu. Autobenzin ohne raffinierende Kachbehandlv angenomen, de bel |
- den in Frage kommenden Misohungt};verhéltnissegn% bei 100 000 jato_ Aubi- i
" Produktion etwa 4% ?olybiazumi‘schung)‘ eine Verschlechterung der Lager- |
‘bes tindigkeit -des Mischbenzing nicht eintritt. Da ein T5PLges Athylen |
1t. KellogzSchitzung (10 Gew.jb Methan und 15 Gew.p Athan)als Aus-
gangs-liaterial nicht zur Verfigung steht, worde it reinem Linde-Athy-
len gerechnet. - . ' : :

. Bei den hohen Rohmaterial-Kosten héngt der Gestehpreis welt ehend" Vo
der Ausnulzung der Roh-Naterialien a%. Aus  der Tabelle 1, "’d%e ver= .
. glg;,pllshalber‘um die vorausgeschitzten Daten fir T 52 exweitert ist,
© geht hervor, dass die schlechte Neohezzn-Ausbeute auch unter der An-
nahme glinatigster Verh#ltnisse zu glei¢lien oder hsheren Gestehpreisen
als der kox;}pl;iziertere P 52-Prozess fihrt. Im Ubrigen reagiert dle
grossere Hilfte des Ausgangsmaterials in Richtung einer hier uner- . §
stingeliten Polymer-Benzin-Bildung (0.2..des Polymer-Benzins ohne Neo- o
nexan-Fraktion etwa 75-78; Gutechrift R 31.- 4% kg Polybi). Von einer : |
wirtschaftlich tragbaren Verarbeitung von Isobuten und Athylen auf = §
Neohexan durch thermische Alkylierung in Leuna kenn daher nicht gespro-j

chen werden. S

u:'.ﬂ.; -.




S | B
© dug msR| b kg Neoheyat = |

~ Dabelle 1 - ell og&Schitzg. Oberfeli u.Fre%ﬁ
RIS .0, 232 | 1o

. |Mengen|  Memgen|  |Mengen-
| L-kg : IRM, kg | BM |

~RM
. Rohmaterislien i-Buten Lewna 140  37.80[ 136,6 36.67 | 164,4 44.64 8

. -~ . Kthylen rein -, - 136,6 61.45 | 175 _ 178.75 |
- SOnS'b oROhmat . . 80 50 "'-e 82 -082

Gutsohriften 2,62 - 40,15 s 53.28 .

”Sa.Rohmafeiial L . 43,68 58.99 ) .70'93“i;“
Spesen (onne Amort: - ; A R el
S : u.Zinsen) " ' " wl8e=| ~13,60 - ‘N14o7o '

Gestehkosten. (ohne Amort.- R T

. Produxtion/Jsbr - . 19000 t ' . | 4000 % .-

P

‘1I.G.—Veréu¢he.'

. = e

1. KbhlenwasserstbffverSuche'027198/339 (Dr.HB&uber) 6). N |
" Einige orientierende Versuche bei 175 at und unter Zufilhrung .des Athy-

~ lens an einer Stelle ergeben bei 75 - 80% Gesamt-Fliissig-Ausbeute, be- §
zogen auf umgesetztes Isobutan + Athylen, etwd 10% Neohexen~Fraktion.
- Diege F1)°ak1;ion-=- zeigte nach Aufhydrieren einen Klopfwert von 82 (Motor-
- Yethode). =~ . . : T R

2. Lisbor. Hydi'ieru.ng Me 907. - B

_ Ogientiereriae;~Versuqhe' im geraden .Du.rqhgaﬁg bei 700 at iiber Kontakt

Ausgangsmaterial | Benz./DurchggJAi;éb_éute Neohersm
Gew.p - | Belastg. Tem Gew, % . (45550 ) |
i’GgH(}o OpHz  |kag/} Kon--omPe ' 4 d. - |Gew.%in

takt/n- | °C |gefdtheoret. |Theorie -[Fliissis-
— e . ‘ _anfall
1,100 500 [11,9| 17,8 67 18,5,
1,10 490 111,61 16, 68  [18,3
2
?

2,21 - @80 | 7,9 52 12344
2,24 OO | 5,1 84 20,5

Die durch If‘einfraktioni‘ezfung aus den flii_ssig;en Anfﬁlien gew.bn-neine,ﬂ_l\‘leo-
hexanfraktion zeigte unraffiniért und unhydriert (Olefin-Gehelt ca. - §

4-8%) Klopfwerte von 92 - 94. (Motormethode) in gngefﬁhrer'ﬁberéinstimg-;,

. \v S -'-5— |

[
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mung mit den Angaben der Fhillips (0.2, ASTH-Methode = 94). Es komte
jedoch weder in Oppau noch in Ieuna unter v_ersuchsbedingungen', die
“allerdings in- verschiedénen Punkten von denen ‘der. Phillips und Kellogg |
atweichen;, die dort genamte Neohexan-Ausbeute. (42 Gew.h wnd mehr. ]
“von gesamben Benzin-Anfall)erhelten werdens: | R

Nebﬁgién als Bestandteil von Plugbenzin,. o e S

Klopfwertbestimmungen von Neohexan (aus Versuchen in e 907) in vér- |
. bleiten Mischungen mit Isooktan und I II-Benzin bestdtigten wohl desseng
- hohe Bleiempfindlichkeit; die Anforderungen an Flugbenzine hinsicht- |}
Tich Siedeverhalten (hochstens 107 bis 70° siedend nach ASTM-Destil-
- lation) und der zwangsléufig davon abhingige Dampfdruck erlauben je=_ |
eg gumischungen von Neohexan (Siedepunkt 49,7°C S.P.) §
und erfordern die Hersusnahme wesentlicher Mengen leichtsiedender Ben- §
. zinanteile, besonders des klopffesten Isopentans 7). Ob unter diesen
- Unsténden und fiir unsere Verhdltnisse Neohexan als’ Flugbenzin-Kompo-

‘nente wesentliche Yorteile bietet, erscheint daher sehr. fraglich..

o {Bleitetra~ [Oktanzabl - |  Dampe- |ASTU-Destile |
Benzingenisch Voloh athylzusatz|(Motorenme- |- druck| _ lation
Neohexan D4 1000 (L II BL | Vol«% thode) | "4 /80| bis 70° wverf
0Z = 94 |02=96,5|02=T1,5 | TR gehend B
- 1 40 60 - | 0,09 3 96+l ca.0,35 | ca, 6% |
20 20 | 60 | 0,00 1965 = | 0,415| ca.35% ]
25 |2 50 0,027 . 92,0 08.0,45 | 0a.38F -

jusblicke. | | - oo

Unter den gegebenen Vorsussetzungen ist die MOglichkeit und der An-
reiz zu einer Herstellung vol Neohe im grossen und gensen zw ver= -
"neinen. 2weifellos diirften aber ere kKlopffeste Kohlenwasserstoffe
als Zusatz zu Plugbenzinen, die ninsichtlich Verfiigberkeit und Preis

. der Rohmaterislien wund deren .Ausnutzun@,l)ei' der Weiterverarbeltung

. Vorteile gegeniiber dem Neohexan bietens von Interesse sein. So kémnte

'da8 2,3-Dimethylbuten (Siedepunict 58,50 0.7, 94), das’ dufch Isomeri- |
‘gierung von N-Butan und Ethylen-Alkylierung pit Aluminium-Halogeniden #
als Rontakt fiir belde Vorginge hergestellt werden. lkam 8), méglicher- §
weise als aussichisreichere Zumischung zu Flughenzin angesehen werden. g
Tm gleichen 7usanmenhang so0ll auf einen neuen Treibstoff der U.0:P. @&
hingewiesen werden, das 2,2,3=Trime thylbutan, dag eine Oktenzahl von B

) siehe auch Oberfell und Frey ‘(1b) Seite 113, . .
; Tabelle 8. ' R A N

- 8) Na‘ch'brientiex‘e:ﬁpn Vei'sitchei;, .j,n‘Me‘ 907.

pide




125 ﬂufwelsen soll . 2.2%. . igh allerdings noch nmchts néﬁéres uber 1::
Art und Umfang der Darsbellung und Ausbeute bekannt. .

ﬂ Herrn Dr.JlnLler/Dr Hiuber, Op.
Dir.Dr.v.Staden
,.?v. Dir .Dr.Strombeck
" Dr,3chunck '
" Dr.Giesen
n D, Harald

AWP Blo.
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Versucg?§?ag?7%$i2}um . Leuna~Wer;ev_QnANovembér‘195.
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iber dLP “asPre s hung in Onuau 2m 1. Hovember 1951

¢

b@trefferd A1 y lonlori 4=-61 Y2 z. € r imn

mlt d@n Horxen Dr.. TJuWLnr uvnd
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Bine kuvze VOPOP&pT“CJPnJ gos Unterzel
Profeasor Grimm er ap, dafi dig Herelis
betriebnahme in.Ausgichn genoﬁmene haibt~ hnische
aﬁch_jetzt noch nicht feritisgestelll is' wnd men erst in AWGI
bis drel Wochen mit.ihrem,anixhreﬂ vechnét, Entgegen giner on-
derm‘lautendén EuRerung des Herrn "of G?imn-dpm'Unt@r"eichne~

egeniiberywurden. apiserhin die- obengensnnben He*rﬂu von
ihn angewissen, von elnew Lesichtigung der im Bow b&&lhd]lCQLn
Anloge abgusenen und cing Binlodwng erst nech Inbeurlcbn*hma
Aukn ervrchen zu lassen. Bo oo ‘te inlolgedesaen nur die Tabora
torxumd»ppwrﬂuul'chlcﬂtlvt and beop_aghvn wulﬁLp “In ihw w1rd
rbinGS'Lﬁggﬁ}mn 4in Hengen von 550 1/ny mit 120 1 0w
lich, ba;u600° in cipen larnen. 20 mn 1. H.0es send ¥35”~
Resktion gebrachi. Die Mﬁﬂchung gesclieht durch Al<’**tt des
‘Chlore dus zehlveichen Licherd om Mﬂn+01 eines Znn&Lalen Roh-
res in einen sehr schmaleanlngravm gurch den das Prdvylen A
einntroms. Ale Cﬁlovierungsoberflﬁche oLvnu nicht mehr qunn¥
“nickeldrahtnetz, sondern eine neue Art _Les“elbnn laterials,
fiber ¢ie keine suskunft erteilt viirde. Dev Ofen. befend sich in
der 53; Balri ebsatunde vnd seigbe noch keiné Verstopfungser -
ﬂehalnungnno By lieferte 85 bis QOﬁlgas.Allylchlorld; der Rest
ist Pxonylcaohlorla, PfoanVIchlorid wird niecht gebildet. Bine
Krackung zu nleder rmolekularen Gasen erfoly ;% nicht, auch nich?b
Cin geringsten ilefle, dn ‘bein Kreislauffshren kelne Anzelchen

- iy eine Anre 1cherhng soleher Pvnaukta vorhanden pind.

\




Die Umsetzmung des Chlors iét vdllsténdigo Die Reaktions~$élz~
sture wird zunfichat mit‘ﬂﬂ%s$¥9_der Rest, miﬁ,'auge ausgewé -
sehen. D1° on oride we Upm ars chliel Jend durch Piefkilnlung. =~
avf -20° gekiihlt. L ‘ o ‘

Auch-Riir die dNiULbPhnl schie Anluge igvb kéianothéS~‘
30T, sondern Tiefkﬁhlung'fﬁr-die AbLLCNﬂLp des Reaktions~
produkies vorge seheﬁ,Tj*“ .

Die Reindarstellung des Allylchlorids erfolgt durch
rektifTizier ende D“ tillation, nnng die geringsten Schwierig-

en. . v

In Ofenbetrish mull man alle 2 bhis 3 Teme nit hbatelh

lung rechnen infolﬁé'Kohlanébonhhlnan' und Widevstadépowhnw

[N R

hung. Ty dis walbiechnis chepﬁnlage ist deshalb ein Parallel-
ofen VOTF&nLHPQQ%I?CQ den inswis hv. Q?“?51~11bn Zrfahringes |
nElt man ihn Glﬂﬁntlich niecht fiir unbedinat erfordérllon' da
man bel der nen zusgebildeten Art Aer ReskiionsoberiTiche
Cedner. Unterbrechungndausy von 5 his'Yb_uinu% bt nﬂqun“ommen
hefft. ' o | T )
| Die Umn@tzuﬂg des AL § h}.widx zun Dieblorhydrin ges
sehileht durel intensivas Verrithren mit ﬁﬁﬁs@r und\husinrmlgem
Chlow, Seine Bildung erifolat ;uﬁerrdentlich glatt vnd rasch
Ge. 1HRY sich vei mtsprecheniar Vordionose nit '
tren rektifizgierend uh?tlgllﬁren, Ohne*ﬁ_ﬂlﬁa]vsﬁurﬁ it
Uberpeht, Vnrlauxlg,hat man nich wber,dﬂmii_b‘~vu“‘ ~dureh
Newtbralisetion und Erwﬁrmen,"seine VefSeifung;zum Glvmerin
ddrekts vorsunehanen - Die‘&htrennuna,&ea Glymerins =us dew ..

erialtencn Hochaals)ds qu supde nlcht ceiter studiert, da
. s
e}

ine linget gelh Arbelitoweise hai der Glysevinsanimmongs
dar Unterlowge 1e .' Jerstellt und hieee
Teelwnptv_-. o crhH14lith sind .

@ Werrn Direktor Dr. von ,"-'a:adonn
Herrn Dr. Giesen,
Hevrn Dr. Smaylkal,
Hewern Dr. Baunann TT,
Herrn Dr. Gvimm,’
Herin Dr. Ferroecky
AWP 2 x, -
Roserve 2

10 %
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_ darfte ‘es nitzlich sein, die. Aufierksamkeit auf

p-:»uhds (Bd.

-fouorfeste ‘Baustolle;
Beitrige 'zut’ Frage
ind.-Ztg. 1950, Nr,"

on. Schamoitesteine

Comi8) Miehr, Dig w

RS

im Verbrauch' von G
4 : “auf ein” in letzler: Ze
mehriach genanntes amerikanisches Erzeugnis. jungeren ‘Ursprungs, d
sSorbitol’, zu lenken.  Wie aus “eihem Aufsatz von A. ‘Mata
grin?) ersichtlich .ist, kommen diesem Produkt ‘Bigenschaften zu,
nach’ denen es auf verschiedenen Fabrikationsgebieten dem seither ver
:yendeten Glycerin- gegentber einén g ten: Ersatz darstellt, in Einze
fillen sogar Vorteile: bietet.. . - L Sl
Es handelt sich' bei dem
tigen Alkohol, -artihnlich z..B.
C,H4(OH)s, in* seinem . wirksamen
Sorbit. Heilbron gibt in. seinem Dictionary of “organic” com-
3, S. 683) fir Sorb itol die Konstitationsformel: < - = <~
goui RN
HO- CHy—C—C—C—C—CH;0H H-C-C—C-H
‘OHH OHOH . - - -OHOHOH "

Bei den’ notwendigen’ Béschfﬁnkungen

dem

“der_jene des
Glycerins:

1t sei. Sorbit findet sich ‘in-der Natur in den Frochten '
1aBt sich aber industriell durch -

(Sorbus ducuparia), i
ium verwerten, - Mangels™ genauerer Erforschung seiner

: 'lechniscl_]emVérwendungsmiiglichkeiten,‘ besonders. aber; da ein synthe-

- lizches Gewinnungsverfahren . fehlte, das wesentlich -ginstigere Aus-

wurde Sorbit seithier
der Heilkunde verwendet. -

beute bot, als die Extraktion aus.der Vogelbieere,
fast ausschitieBlich nur-als Antidiabétikum in

.>  Erst die Suche '»hach"neuenEv{_‘\'bsatzgébietén fur die Uberproduktion an

Mais in dem ,,Corn Belt” (Ha pt-Mais-Zone) der Verein. Staaten lenkte
dort die Aufmerksmnkeit“ﬁt{g erschiedene. deutsche Verfahren, mittels
deren” Sorb 5 - Traubenzy . yewonnen wird. _Auf diesef Grund-:
lage erstellfe"im" Jahre 193 e ,Atlas. Powder Co.” ‘in"Wilmington
(Del.) groBe Anlagen, in. denen Mannitol und. Sorbitol ‘auf elektroly:

tischem Wege dus dem Maiszilcker hergestelit' wird. Beide Produkte -

finden in betrachilichem Unifange:bereits technischén Absatz.” Von ge-
nannten Erzengnissen besitzt:das Sorbitol im besonderen die Fahigkeit,
alg Zusatz zu gewissen ‘Werkstoffen deren plastische Eigenschaflen zu

verbessern, bei anderen, die ‘Gés_chmeidigke‘it und Undurchlissigkeit zu-

" erhohen. Von diesem- Gesichtswinkel aus soll das Sorbitol betrachtet.

werden, | - RN
. Die mehrwerligen: Alkolvole

skopisch: und . wenig flichtig, lassen siclf

artiger, Form von verschiedenemm Was

ihrer Natur nach hygro-
ht in zahflissiger bis teig-
¢halt darstellen und eignen

Geschmeidigkeit plastischer
jeser, Art: war -seither das.

sich so als Zusatzmittel zur Erhohung

Massen. - Der gebriuchlichste: Vertgt

erin. Der gonstigen Wirkung - der
nem Zusatzmittel stehen;aber. ins

génommene Feuchtigkeit zuhalten w
Unzulinglichkeiten in’ dieser: Hinsichit t
.Glycerin vielfach-zutage.-Es-war da
‘weisen Untersuchungen. festzustellen,
{; dies umiso hmeﬂr, als in'dem
" n-Zil

eit des Sorb

‘So'r_‘bit’ol,,lim; einen“lmeh.rwér- e
Mannit C,Hz(0OH),, Dulcit
Bestandteil” bistang bekannt als -

hygroskopischen Eigenschaften

n 2 Zr.
48— 7) Rasch, Au
. 1987, Nr. 46 uad 47.
" gor: keramischen Tone;
Aufbereitusg der Masse'f0r .8
indiZig: 1928, Nr. 78, .19 Muin
und: Stein 1987, Nr. 10. ;. )

) ‘Temperatur, ist...”
9%) nehmen- 100 T
gorh ¢t -dagegen nur’
ufifeuchtigkeit: (20% I
r4/, von der dés Glycerins
daB "bei-geringer, atmosph
cht ] ito] eine" nahezu " gleiche  geschimei
Wirkung hat, ‘wie ‘das Glycerin; und weiter,. daB Glycorin®
bei’ stark -feuchter. Atmosphiire . mehr duichfeuchtet” wirkl,:
nehmender ‘Lufifeuchtigkeit zuviel -Feuchtigheit
gnderungen der Masse begdnstigl, der es zu-

r Atlas Powder Co. die vergleichsweisen Eige
1 Alkohole "in bezug auf die Z¢
bei relative Feuchtigkeit und -
Die Versuchsanordnung war 0
Offnung Sand gegeben und dieser
lycerin begossen wurde, Das Mengen-.:
hitltnig von. ur Losung-war dabei 70: 80. Das Sorbitol in |
Sirupform und das Glyeerin in ' der fir Dynamit dblichen Reinhei
wurde in 50%iger Losung - verwendel. ' Die. .\{ersuclﬁiemperatur wurde
auf 40° C und die relative Feuchtigkeit auf 20% -gehalten. : :
Bei diesem Vergleich der hygroskopischen Eigenschafien von Sor-
bitol und Glycerin beéi konstanter Temperatur und konstanter relafive
Feuchtigkeit, aber veranderlicher Zeitdauer, wurde nicht die aufgenom-
mene, sondern die nach Ablauf der Versuchsdauer (6--480 Stunden) . " |
im-Sand. verbliebene Feuchtigkeit in Rechnung gesetzt. Hierbei ergab
sich, -daB - die Sprbitollésuhg langsamer an - Feuchtigkeit verliert’ und - §
rascher den Gleichgewichiazpstand erreicht, als _die Glycerinl()sung. N
Zusammenfassend, ergibt ‘sich aus diesen Versuchen, daB

mit Bézug auf die' Wirkung der relativen Feuchtigkeit bei Fabrikations- - !

“ gebieten, wo hygroskopische ‘Eigenschaften “eine "Rolle- spielen, ‘es |

zweckmaBiy ist; das Glycerin durch- hoherwertige Alkohole 'von ‘Art
des Sorbitols zu ersetzen, da Glycerin bei starker Luftfeuchtigkeit sine
2u grofie Fe‘uchtigkeitéau!nahme zeigt, -dagegen’ bei mehr oder weniger |
trockener Luft die Feuchtigkeit nu;-uhg'enﬁgepd halt. ' RN

* o Um auch die Eigenschaften von’ Mischungen Sorbitol- 8
Glycerin zu- erforschen, wurden Mischungen verschiedener -
sammensefzung, die in ihrem Wassergehalt’ der Luftfeuchtigkeit von

'80% angeglichen waren, bei 2—5 Tagen . Versuchyzeit untersucht. ' Die. 3

Versuchsanordnung"war dabei die gleiche wie vorbeschrieben. Es be--
stitigte sich “bei -dieser Prifung der 'Fetichligkeilsaufnahmefﬂhigkeit’.‘ i
iger. -
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AM MONIAKWERK MERSEBURG

Gesellschaft mit beschrankter Haftung o
' Hydr!erung‘— Zentra!bUm

' \J’. hasaad : .
» B%MW. .;' ....... “:.?.-;...;;.h L 5

|ablage:

Herrn o . T
S Dr. Groger,
T AWLPL Me 26,

3 "J

, LEUNAWERKE promen BROS
120 NOV. 19420‘

~ Unsere Zeichen .~

_ Dr.Pi./Lo.

. Thre Zeichen | - lhre Nachricht' vom

-Betreff:
: [ -
L~

B -

| . Fir Ihre Zusammenstellung fur Herrn Dir. Dr. Pler tellen wir o
Ihnen folgehde Zahlen mits . ' L
Au%aﬂﬂ-?”“%

" Bei. einer: Produktion von 45 000 Moto ( 20 500 Moto L-Bi - _
24 500 Moto Dieseldl II) werden etwa folgende Mengen an Kohlenwasser- R
stoffen gewonnens 9 N O
9

Mthwxmvm‘. 7 L60

Vé‘%fu&{’{‘m ‘/ m““‘

T

- Norma,l—Butan‘
_Iso-Butan

‘Kthan = | ~“(technisch)

‘Propan. - . é LI

2 260 Moto

3420
2 340 -
1 550 - 1

GeWimi'bare KW‘ o

'9570

Bel einer Produktion von 37 000 Moto ( 28 500 Moto DHD-Benzin

+ 8 500 Moto Dieselbl 11°). lauten die entsprechenden Zahlen.

/’L,@' “.\v.’. ‘

43, 5% 5
, Athan ' technisch ?-5‘7
~Propamn . " ( m
Normal—Butan - oo
‘Iso-Butam . . ( v

. Gewinnbar'e KW

3420 Mbto .
4880 " /;og %
-3 690 "“'; _ f,g,% ‘
2310 v et
14 300, ¢!

N 1(,

Die Za.hlen sind- unserer A]::f:ennotlz vom 10.10.42 entnommen o -‘" :
(Fall ITa us IIb). Weitere Einzelheiten kdnnen Sie aus dieser I\Iotit ent-.f
nehmen, von der d1e A W.P. Durchschlag erhalten hat. : Lo

\ SN
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AM MON!AKWERK MERSEBURG L
‘Geselischaft mlt beschr&nkter Haftung
‘Hyﬁr!erm\g — Zentralburo

W

—_L ;E\.u.\é.,,[.,q_, S

'""_)9‘1" *ﬂNﬂhﬁ 3
Ablage R

MR N EIAN L s TSR NI AS ot

L : el
Ihre'}Zeichan » - T ..:F,u.»., PR TR Y r - e“’é“" . ; " ,_. e

»fFur dle Aufstellung, dle Sie z.2%. fur Herrn Dlr.Dr.Pler anfertlgen, ennen w1r

,Ihnen als gew1nnbar folgende Produkte und Verblndungen. _Ij;; . i

" g

Paraffln kann gewonnen werden, wenn die, Fdhrwelse der Hydrlerung -darauf elnge—
- stellt w1rd..<' . . _ A,L,v,hm~ Peenc L :

_Bei der Jet21gen Fahrwelse auf. Benz1n und Dleseloi w1rd die’ Temperatur der
Hocndrudkofen S0 elngestellt, dass moollchst viel’ Schwerol (odér Anrelbeol) in
1tte101 ubergefuhrt wird, Bs’ gellngt 80 zusatzllch eine grossere lMenge Teer-

\j,’ruckstand in der. Kohlesumpfphase in, Mlttelol uberzufuhren""dabel wird auch das
”, Paraffln des Teeres’ zerstort. Wurde man die Temperatur senkeh, sodassein Teil -

~2.3

des Anrelbeoles nlcht 1n Mlttelol ubergefuhrt ‘wird, also auf Schweroluberschussa
" Fahven, danh konnte man sov1e1 Paraffin aus, dem Anrelbeol (oder dessen Bestand-
" feilen) gewinnen, ‘als. Schweroluberschuss anfallen Kann: Diéser, lienge ist dadurch {§
eine Grenze gesetzt, dass die Temperatur der Kohledfen’ hicht beliebig, gesenkt o
~werden; kann, weil bei niedriger Temperatur wanrschelnllch dle! Asphaltverarbel-»
tung im dinblick auf die Ruckstandsaufarbeltung nicht' gusreicht, Die optimalen .
“'Bedingungen flr eineé Paraff1ngew1nnung gus det” Kohleverfluo31gung 'sind noch’
festzustelﬂen. Tine Mengenangabe ist- daher z Zt. nieht mégliche 4

t
N

N ‘ |
Das l&uiﬁnd anfallende A-Mittelpl™ enthalt cait 1 % Paraffln'*Dle_Qualitat dleses
Parafflns ZeB. 1m Hlnbllck auf dle Fettsaureoxydatlon 1st nlc“tfbekang/,/

- Bed: elner Produktion von 600 OOO Jato f1u°s1ger TrelbstOIfe .liessen 51ch Cl.e
%OOOFh;ParaLfln gew1nnen. pm: e b Crieid e sad

Asphaltstoffe. Dle Asphaltgew1nhung hangt enp mlt ﬂer Ruckstandsaufarbeltung PV
sammen. R . . o -w{,\x»r o

4_& I
Solange die JetZlge Ruckstandsaufarbeltung beibehalte |werden muss, wird die -}

Entschlammung, die allein hsphalte -enthalt, in. Schng kenoﬁennverschwelt. Dabei "
werden nicht alle Asphalte. ~verkoktioder zersetzt, ein. ‘Teid; bleibt auf der abge-‘g

bauten Kohle:rin Begleitung-von anderen: hocnmolekularen Stoffen eérhalten. -

o Diese Produkte. knnen’ durch EBxtraktion mit Benzol o.4. als. "extraktahnllche'
T Cistoffet -gewonnen: werden. Sie sind. praktlsch feststoffrel. ‘Ihre: Menge betragt

DR

o wenn ‘es gelingen ﬁollte,dlese fescstoifrel Z1 %ohleudern’dde g flltrieren.

s

z.Zt.\ca. 60 000 Jatov.dlese Menge geht ‘bis auf welteresh mn\Halde. =
Neltere Asphaltmangen konnten gewonden werden aus der Entﬁ' ammung dlrekt, _~ o
Das feststoffrele 01 musste dann- durch eine. Vakuum—Destlllat oﬁ in asphaltfreles”

Destlllat und in Asphalte zerlegt werdén.,Dabel kann dle qualltat ‘der Asphalte
durch die. ochnlttemperatur blngesteilt werden.

B . \{ . . * - ‘
. Thre Menge durfte, Je, nach Qualltat 60 ooo 5 100 OOO“JatQ betragexl// R

‘Dle Asphalte Konnten nach Gew1nnung unxerwobmger—Xor&ussetzung ‘z+B. zur Her—‘i

- vjﬁféuhymgﬂvbﬁ"ﬁléktrodenkoks “{ferwendung. finden..Sie wurden %%ﬁ:fi?rntrvadvﬁors

Zur; Herstellung 'von Schallplatten ausproblert.
' ey

:--, %u ym G} n\f.;ww fuﬂ-(.- ?,&vz;(... ,«m adn ,(w«:... I %" e 8 /&vb

q74hvﬁ&,‘tl;§{{ﬂfs4; ﬂﬂ$ﬂ<~ [9“$N%

N




F—”‘i g,:u FEFESM N MG A W AN r/i(.,)}\i i/
AT Stk ST PRINTR TS Y, md _,)f‘r" Noroa H"‘f\. )]
C)ngl}é:!l‘.”’.(r‘:x - Lvutnﬁno./“ '

P ey,

-

e -':‘ 1“ "‘*

/é? Aﬂ}? } Hoch51edende Erakbngngn aus demﬁﬂnrelbeol. ;‘q- R B R
h 2’ NI 2% P , .
" 3 ’mlese Produkte wurdenéalsher»auapaoblert ‘als Impragnlermlttel fur Paser—

{ PRV

und Papierstoffe.sgiddls Weittoher fiivr Igelit-

J;“ Fraktion C a.m__18 aus’Gasphaseabstrelfer als. Brsatz, von K%ga31n fur
ANV ipEe élhers%éllung. g Do g

1

|
i
|
|

| I o !
* i Kohlénwasserstoffes . .. _ . : ,

"‘;?Kﬁﬁ*aég%{IiAEi“ m Wege lésst sich aus dem Gasphase—Produkt eln‘zw1sohen 40
und 60° siedendes,praktisch n-Pentan: und n-Hexan-freies Gemisch. aus Cyklo-.
/\ Pentan und i-Hexanen gewinnen,. und -zwar: 'fggj::‘;h;:a l‘u”””
r_' au§‘50§8-Rohbenzin e b e P
O " 6434- P T s B it 8 2 ‘T: %3 T e, T N '
SR Sumpf Gas—Bl—Anlage(normale Fahr— R “(darin’ etwa 35" Gew. b Cyklo-
riwelse der-Hydrierung).. .0 ,-:1044 | - Penten)y : . .
»." Sumpf Gas- Bl—Anlage(nur 5058 Kam--‘ (darln etwa 50 GeW.p Cyklo-
.. mern in. Betrleb) AT I PSR Ve Pentan) i
= Aus dleser Cyklo Pentan- 1-ﬁexan—WraPtlon lasst sich” welter ein’ Lell des
Cyklo-Pentans rein, destlllatlv in pfaktlsch reinér. Form abtrenneny
g Aus der Fraktlon 67 69° der. Gasphase—Produkte kann man durch’ azeotroplsche
 ADest1lldt1on(z B.mit Methanol) ein n-Hexan herstellen, das’ wesentlich reiner
ist als das kaufllche "Hexan aus. Pe%roleum"- die azeotrop1§che Destillation
“”lleferte hlerbel bessere Resultate als d1e ubllche Behandlung it konzentrie

ter Schwefelsaure.zﬂlne Lengenbestlmmung von n—hexan 1n den Hy-Produkten liegtty
Anlcht vor. ‘ N ; ,

blsher nur auf Braunkohle Schwelben21n Dlesbezugliche Untersuchungen iiber
Hy—Produkte 11egen nochAnlcht vor.;.“fwﬁ,¢3 :

. Sauerstoffnaltlge Verblndungen.
;"Phenole. '

‘,,-<

Y

Gewonnen werden aus Phenolwasser ca.'200 250 moto S—Phenolol ,
“zz}‘ Bei! de€r. Bénzin-Raffination werden: z:%t. T0=240> Jdto R-Phenole: gewonnen.
{  Aus A-Mitteldl werden gewonnen 800-1200. mnoto; MD=01: it 35 45'p Karbolsaure,
,/’ 4;9% o-Kresol, 16-22% m-Kresol, 7- -11% p-Kresol und 17-24% Xylenolen.
Nebenbelbermerkt konnen’ aus dem Phenolwasser 5000 - Hato-NI, - und-ein Gemisch
, von 4000 jato HQS und 4300 Jato 002 gewonnen werden (Progékt"bls nach den
fesar paIKrlege'zunuokgestellt)\i. ey bl : : DR
R R TR 71 3T Nr/undto—haltloe Produkite der Hydrierung, S
frowoh Tl oBeileihem Hy=Kohle-Rinsatz. von. 120 stuto’ TBK0 51nd
o diadya goUind L noe B L vorhandenu- derLVErambeltung=:aal
BRI P CH TR SRR S P TVN: SEK IO TTI  B _fang'vzugefﬁhrt'
Pufadued ot Aceton o iorland Giinedd 2508 motos . ) i
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Gesellschaft mit beschrénkter Haftung
‘Hydrierung — Zentralburo :
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' j'165 siedenden aromatischen Ruckstan

Betreff: - ; M C . oy, @ [
, DHD-Produkte, Thre Anfrage vom 16. d.M. | A

'Es ®sei ausdriicklich darauf hingewiesen, dass die mitgetellten Zahlen i
durch Schétzung aus den Resultaten Ludwigshafener Kleinversuche er-  f
“mittelt wurden, die mit einem Ausgangsprodukt ausgefiihrt wurden, das

. sich nicht unwesentlich von dem in Leuna zu verarbeitenden Benzin .

unterscheidet. Davon ist besonders die Angabe -iiber die Vergasung be=-
troffen. Der Aromatengehalt wurde durch Extraktion bestimmt, ist
also auch als fehlerhaft zu betrachten. Der Klopfwert des aromaten-

freien Restbenzins wurde durch Schatzung aus . den Elgenschaften sei-
ner Komponenten ermittelt.

Das DHD-Benzin enthdlt 55 Gew.% Aromaten, die slch etwa folgendermaB
zusammensetzen: 9,4 Gew.% Benzol, 19,8 Gew.% Toluol, 17,0 Gew.% Xylol
8,8 Gew.% hihere Aromaten. Die 45 % Restbenzin diirften uiun einen
Motorklopfwert = etwa 70 aufweisen ( ohne Bleizusatz ). Lq

Bei einer Produktion von 345 000 Jato DHD-Benzin fallen etwa 75 500 |

5asform1ge Kohlenwasserstoffe a - C ) und 10 500 to eines uber
es a
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Klasse

12r
N 42 595 | 10a

4 |167.999 | 127

Eingereicht =

Einsprud . Anmelder
bis

3.11.41 ‘ 1.1.43 | Dtsch.Erdsl-~
' "l AG. ,Berlin~

Schineberg

27.10.38 | 1.1.43 "|N.V.de Ba-
taafsche

26.10.37 15;1.45 1.6.Lu

Stufenweise Mxtraktion
von $l¥reidesién uynd * -
Teeren.,

75603

| Einrichtung zum Entfer- .
nen des Erddétkokskdr-
rers dus einer Verko-
kungsratort- ‘




’ Patent=AnméIduh!lelj werger; nic |

Bezeidinung

®c72 | 77 265

‘Ix 42 593

324 |1 67 999

3.11.41 ‘1.1{45,

27.10.38 { 1.1.43

26.10.37 | 15.1.43

Dtsch.Erdsl-

AG.,Berlin~
Schoneberg

N.V.de Ba-
tdaafsche

. Inhalt

Stufenweise Extrakticon- .
von Slkreidedlén und*
Teeren, ’

" 75603

Einrichtung zum Entfer-
nen des Erddlkokskdr- -
1ers aus einer Verko-
kungaretorts. .

75604

Veredlung von Druch- .

“exirikten der Braunkchle

| 75605 :
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‘”j¢Bebr.. Qualitatsanforderung der Plug ra¢tstoffe. :

" Am 28, 7.1944 fand im “elchslu¢tfuhrtmlnloterlum eine. Besizechung utatt
‘die zu einer Anderupg dex Qualitit der Flugkwaltstoffe A4 3, B'4 und ¢ 3
fikrte. Auf Veranlassung ‘des Peichslu”t;anrtmlulsteriums gcben w;r Ihuen
aus. dlesem Besorechunvsbericht Lolgendeu be’dant - -

3
~a) OA von minueutens 80 auf mlnaeatens 76

'b) Dichteé von mindestens. 0y 710 auf mlndesteus O 700 unter Jahrung des
therhoizwertes.‘

c) biedeverualten ST R
~bis 100% von mindes tens 50. Vol % auf mlndautens 35 VolQ%_~f@

bis 160°C von mindestens 90 Vol.% auf 95 Vol.% Bei 170 ol L

Siedeende von hochstens 170 C auf huchsteqs 196 ;, SIS

'¢ a) Jodzanl von noca stens 5 au; J”rnthhs 10 ' o i R
c) Blcltetraath“lbehalt von hocnotens 0y 05 auf hOCnstens O 12 Vol.wo‘"’

zu a)Ob eine Lerabsetaunv dexr.. Alndeutstoc”arzahl voir 80 auf. 76 mogllch
ist, kann erst nach AbschluB der laufenden Versuche entschieden wer
den. Um jedoch ab.sofox 4 B 4 - Grundbenzine einzusparen, wurdg be--
gehlossen, als A 3 - Grundbenzin ein Autobenzii mit 0Z 58 - B0 eins ]
zusebzen. Die erforderliche 0Z vou. mlﬂueutGUQ 80 u1r6 in dieu en Tall“
Lin”c,tellt werden durch. .- _ , AR .

ot). ‘Zusatz von Athanol (wegen E Batmls chun'sx efahy mlndegtens JO Vol.%)Ouer;
-f%)renisp;ecganue_“ghohuug des R A~thaltes.- ‘ L

e —

a)Die vbbrlavoarleLu 3 nach wie vor -dem Eich B 4 extsprecher n, aedock.h
wird die Deurteilung beschrinkt anl dea Bereioh A= 0,8 = 1,15

o Fur chhte, Jodzwhl und 1edcverhalten yllt das Glelche mle Iur A )o;~

.63 | '
o »Q,a)ch uberlaubgr’cit mis nach die vor dam Eich € 3 1T eht urochcn S
Jedoeh wird dle Beurtellung bcschrunkt auf den Berelchwx =0;8-1 ,:501,

ib)ucrabsetzunr des UyQZ-JerChteu von mlnugsbe~s 0, 760 aui migae teu,fﬂ
-0,740 unter Wahrung des Literheiswertes. o e

c)Jouzahl voa hichstens 5 5. cauf hUththg 10.

LT‘d)Dle ‘watere Begrenzung ges A*omatengshultcs falls web. IOCJ taroma a“
- gehalt. nach wis vor 45‘Vol.p. : ,

57QfAlle auaeren Grcnawerte, Qlo in den Tochnisehen Lieferbgdingun en f r A :
B4 und c 3 enthalten sind bleiben unveranucrt..', : g

”Vbrstehend fenaante*ﬁualluatSanderunven relten sinngemid fir dip G
21ne, s welchnn A 3, B4 und C 3 her"eqtellt ueruen.‘» ~ e

R Hell Hlble 25“ L
‘ ﬁRﬂhIl°“ EXEINSCHAYT. TR, e
Y bnmmua SYUEESE UND SOHWETURG T

G618 | 08 B0 BT, B3 -







PR T
R 8 ':".;

-

AR
ARl
At

ety

:
SN

) ( 0 5
oo T B ey
Akl L
;“,é
o gl










ﬁfr'?f_Chef der Technischen Luftriistun

[ USSR e g rr-;‘,r)

!

o 5”bbérk6mmando-dér Luftwaffe [ . . Pérlin, den 28.Januar'1945
RN y ST
" Chef TILR-Ri / I F T Aeee 1939
Ckndas o \%f é
- Ammoniak-Werk | | -
‘Merseburg. | | _ |
Betr.: Amerikanische Kraftstoffe mit 130-und 150 Oktan.
In der Anlage werden eine Potokopie eines Berichtes der DVL. und der
- I.G.Parbenindustrie zur Kenntnisnahme und zum Verbleib iiberreicht.
" Soweit sich aus hier vorhandenen Unterlagen und Meldungen ergibt, ha-|
‘ben sich bei der Verwendung von 150 Oktan-Kraftstoff Schwierigkeiten |
- ergeben (V¥entilschiden, hdufiger Kerzenwechsel, Motorausfall), so daf i
scheinbar auf die Verwending von-150 07 verzichtet wurde und nur nochj
‘Kraftstoff mit 130 0Z verwendet wird.. Dies konnte ‘auch durch neuen |
Beuteanfall bestdtigt werden, bei dem nur Kraftstoff mit bréunlicher |
. Férbung, also 130 0%, festgestellt wurde. ‘ o : b C

N

- Q-Aﬁlagéﬁ.,~ o :  Im Auft agé1

I.V. -
~"Oppfetleup ant. .




L

Die vorliegende Ausfertigung 3 enthalt
5 Textblitter

1 Analyse .

2 Schaublitter,




;2 Uberladbarken,

. " Der Beutekmftetoff wurde eimnal naoh den vorgeaohriebonen DVL-Ub_
ladevoxfahren” im BMW 152-E1nzy11ndar nnd in VMKz 5. einem- Klem-ﬁberlaie
motor des Technischen Prufstandee, auf Uberladbarkeit gopruft. Die Untér-
euohnngsbedingungen beider Hotoren ainas ‘

S - BMW-l}Z-Einzylindor M—Einzylinder .
* Drehgahl - | | 1630/mm. O 1600/min
Zindzeltpunkt 500 Ve0eTs U 200 Ve0oTe
Efnspritsbegian = 20" n.0.T. ..o 20 n.o.‘r.
Verdichtungsverhtilinis g 1:6.§ . T 148
Ventililberschneidung = : ~4g : ~ 25
Ladelufttemperatur = 130 . _ a®
Art der Kithlung : - luftgekdhlt o 'wassergekuhlt. ‘

' Dle Klopfgrenaknrven dee Beutaln‘e.ftatoffes sind in den Schaubldttem
5748 und 3749 im Vergleich gun C 3-Kraftatoff wiedergegoben. ‘In beiden Fﬁ,nen
wurden noch . die Klopfgronaen eines c S-che.ftstoffea nit aufgenommen, bei dem;
der Bleigehalt von 0,12 auf 0,16 Vol% B‘l?% erhsht und zuséitzlioh noch. 2 Gowe-
Monomethylanil:ln zugeeetzt waren. \ '

Ve die bchaublatter zeigen, iet der Beutekraftetoff uneerem Hooh-
leistungskraftetoff C 3 iiberladeniifig etb.rk uberhgen. Erh&ht men Jedoch
. in Anlehnung an den Beutekraftstoff den Bleigehalt von 0,12 auf 0,16 Vol
und_ setst noch 2 Gew.=h Hothylenilin zu, \eo 18t es muglich, auch mit unaerem

[ B-Kraftstoff schon raoht nahe -an d:le K10pfgrenze des Bautekraftetoffa

ot

hevangukommens . . ., | ?; IS

1) Bauvorsuhriften fﬂr Flugmotoren, Auagabe Oktober 1940 und Nachtrbge.

2) Ber:l.oht Nr.474, ‘Ein Beitrag sur Priifung des mopmmaltens von El'.’ag-
l:raftstoffon i‘.m Kleimn tor.




a) ohemisoha Unte:rsuohung.

Brennstoffuntereuohung zueammngestellt. Die Te:l.tere ohemiaohe Unteranohung

I

ergab folgende Zusammensetzungl s \ e

sind m:l.t etwa 16 Vol,é anzusetzen. Ala Rest verbleibexi '_

-

. dend.m An‘wu duréh Sulfierung gamm, R

| 'Fach Enttarnung des klopfverbeeaernden Meﬁxymnnm..cehﬂtge yon ]-_, 4
Vol% = 2 Gew~fs warden enteprechend der. Jodzahl vé\n 2,2 etwa 2,2 Vol% Olefine
festgeeteut, Die 4 Stunden dauernde bulfierung nm; SB%iger Schwefelsé.ure or-
~ gab einen Aroma.ten-Oleﬁn-Gehalt von 20,5 Vol%. d.h. nach Abzug der 2,2 vo:u;
Oleﬁne bleibt ein Gehalt an sromat:lsohen Kohl nwasserstoffon von 18,3 Vol%

Die darch ersohapfende bulfierung entfernten ty

) Psrafﬁne + Isopa.rafﬁna - -_‘:"1 f 59-9 Vol%
' -aromatische Kohlenwasserstoffe' - 1845 F' :
Naphthene 3 o 18,0 "
QOlefine : e 242 ".‘
Hono-ﬁathylanilin R 19 4

6 mgé m Ax'omten (é,ussemesuoh llethylanuin) maen m ube

n)walexmmm Br.392; -MDag AFDmenMrfabrea an cmmor gur V%

B Flmrafta\ } f:anf‘:mi.t ewer thahl ﬂb@r 67"

D:I.e wioht:lgan Analysondaten des Beute aftstoffes atnd in beiliegender :

‘*M:m:xm S AR

i,
s

i
s X

=
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ey i N e
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A

i

Optisoh wurdon gefundenc e o l

Fraktionen bis 160 3 3.86% Bensol :
3,17% Toluol wloo ,: - '
o LRl
* Rickstand iiber 160° & 4,6 % tert.Butylbenzol und uethymnm
_Qest;.verlus‘tef’;_ ‘ 5,7 % | ot e
Summe der Arom"at@ 3 14,5 % + 1%, einsohlieﬂlioh 1,4% Methylanilin., '

i

4

~Uptisoh wurde also ein Gehalt an Aromaten-a!(ohlenwaseerstoffen von 15, % v
,.gefunden, ‘also wasentlich n:lederer als die’ chemiache Untarsuohung lieferte. o
Klopffeste Ather und Ketone konnten weder chemisch noch optisch featgastellt :
werden, '

e) Raman-upektral-Analyse.__f o S )
Das Ergebnis, soweit nicht einzelne Frakt:lonan duroh besondere |
Lreigniase zezstdrt wurden, zeigt folgende Aufgtellungs

'Fraktion_ Si,edagrema_ le enthdlt aufs Gesamtbenzin
Nre ' o0p Vollx%e ) bezogen
B : Art des KeWe

28-40 S 45 0 |2-llethylbutan
40-60 9 T yMetlw*sentanf
' - , n-Hexan
16=75 - 4y7 N Benzol
: . CYOIOhex.'m

75-90 b 593 .. Benzol
: Cyclohexan 3
| R ‘1393 Dime ;slpentan )
190=-95 | 80 |53 Ischeptan®

D R ] 29T | 3-Methylhexan -
95«100 | 5,1 ; - {Toluwol .
- , 1244 Methyloyolohemn 3
12.244 Trimethylpentan 1

1; Dimathyl—Butane soheinen nicht vorhandon au sein.
2)Nihere Angabe fehlt. Wahrscheinlich 2-Methylhexan,
3)Es kinnte inm der nicheten gerstrten Fraktion von 100-105 (5,7%) nooh

'

A otwas: meoekm~(8p.99. °)~~vorhmdou%in-

5







l. G. Ludwigshafen
o Analyti§ches “Laboratorium ,D“ -

*

, rennsloﬁuniersuchung " Oppay, den"

}-.

rennstoff Amerik.Beutekraftstoff N Elngegangen am_ Je 8.

150 Oktan
mgesandt von Eeindg,erate-Untersuchungsstelle I Wiesbaden

| rAussehen blaulich—violett

i B Siedeanalyse (100 ccm) nach ASTM (ZB)
'Spez. Gew. ben-'-’-o""C 15 0,‘737 . it korriz.Thermometer :

‘Grad C| Vol % | Grad C | Vol o | Vol % | Grad C

: Klopfwert mit. Blei mit Mettﬁe u0Z 9¢, .
£ " " an'j'- ) | Sied b 53 0C

5 " ohne .96, (l) iedebeginn B

. ohme U Ghne ¥ " 80,3 40 40 185 | 5 ' 63
| Bleiempfindiichkeit ' 45 s 87,9 15 7

; Kupferstreifentest: 3 Stdn. , 55 155

1500 o 60 160

7 . L 65 165
100 ) | 70

90,5] 35 87
92,0 45 96,5
93,0 55 105,0

|
|
8 50 . 150 |89 25 ' 78
|
|

o, n s 110 94,01 8 115,0
% Glasschalentest: 100 cem 499 e | | | 95,5 P 125,0
T 80 ! 180 : 85. 140’0
Arom. Kohlenwasserstoffe -8 1 ] 05
(einschl. éier gurch ?Iiltriersiiulr)e 90 o190
bei 0° r Schwefelsiure ab- . ' .
s;rlb. Bgstindtceile) ' 20,5 Vol.%?) 95 . 195
‘ . L ; - 100 200
Olefine Kohlenwasserstoffe ‘ 105 - - 205
durch kox:)z H,SO, absorbler e Vol.%*) 110 210
bar bei 09) . . | 115 915
aus Jodzahl berechnet 242 Vol%*) T 120 . 220

, . o 125 225
Naphtene 18,0 Voloe*) | 5 [ 230

o
135 gy .23 |

Siedeschluﬁl79 096,5 0 10%-P 66. 0

Paraffine 59,9 Vol

Brechungsvermogen np20 1,4162 )

Ketone(Reaktion Wit \negativ

Alkohol  DinitTobenzol)y®SVoid, Rickstand 1 % 500> 101 0

: . ) " D 1 2 0, o . 0/o-1 0-
Bleiathyl l 52  coml est-Verlust2, 5 o . 90%-P 153

Jodzahl nach g?ﬁwund 5 18 8 KZ 1 FZ =105 o 5%

eaktion d Rii kstande
Wasseraufnahme bei 0 0 Reaktion des Riickstandes

. » N
Knstall}isationsbeginn beiunter ~70, 0% : . Dampidruck nach Reid

%wC H  mSs 0. | bei2oo ata

Verbreqnungswarme ' kealkg IR .,,,400 . 0,48 ata

| N : keallkg | | 660 " ata




__i G L&sdwagshafen
| Aﬂaiyﬁnsches Laboratoraum ,,D“ L

A

Oppau, den

mgesandt von ;

ussehen fnlaulich-violett o m—

_ . Sledeanalyse (100 ccm) nach ASTM (ZB)
‘ 'Spez Gew bei 200 C 15 -0y 737 . mit korrig.Thermometer 1R
Grad cl Vol % | Grad cl Vol % | Vol % | Grad c -

' 40 | 0 | 140 1 5163

145 5| 15 | 70

| N

87

1 96,5

105,01
115,0
125,0

140,0

173 0

RS

o Blelempfmdhchkent A 45
50 - 150
Kupferstrenfentest 3 Stdn 55 155

500 60 | 3 160
. ' - 65 | 17,5 | 165

1000.’...._ o '_ T ' 0 15' g 170 -
' o o T B |23 175
Glasschglentest, 100 cem ... % , ng 80 | 28 180
Arom. Kohlenwasserstoffe ‘ 8 | 32 185
* (einschl. der durch Nitriersiure S . .90 38 190 ¢

% 44 195 |

béi 0° oder Schwefelsiure ab-
* ~ sorb. Bestandteile) ‘
: 100 1 49 200

105 55 205

110 -210
115 | g5 | . 215,
"»VQ'-°/°‘) 1 '130 R gg- 230
135 | g3 235

Sledeschlu3179 096 5 9o
1 o

”“"’f-'?‘—':ﬁvs-sy:—‘-.ﬁ e

[P SUSK- SN

Vol.%")

“ "-“"""’4_- LTS ki s bg v s Tzt

Olefine. Kohlenwasserstoffe -
durch konz. H,SO, - absorbier-
“bar bei 09 -

aus Jodzahl berechnet

" Vol.%")

12,2 Vold*) -

R
E - :
S
| Sy
R
]
| PR
: 1A
| . 4
el
o F
! : BN
. W%
. RS SR
' LA R
{ ; i
} PR
i
; : :
;
3 3

ke
-
I8
4
i
'y
i
e
ok
e
»o4

18,0
_ 29,9 .
{ - Brechungsvermogen np20 1, 4162 )

Ketone(Reaktion nit
Dinitrobenzol )gega\ﬁ)jl'go

Naphtene

Paraffine > Vol 0o*)

10%-P 66 o
50%-P.101 o
9000 153 0

PR

Alkohol . Rucks?and:. _

. Dest.-Verlust2,5 % -
,.A.ccmll 1 - .

Bleiithyl 1,52 "
BTy KZEFZ=105 153 ..

Jodzahl nachRggnelﬂund 5 18

Wasseraufnahme bei ‘Reaktion des Ruck?téndes :

Knstalllsationsbeginn beiuntexr -70,0

Dampfdruck nach Reld |

" Y o °IoH
Verbrennungswarme

: Heazwert

T Jem T B I

B I |
kealkkg lf‘ : " ‘400_

kealikg |

‘ ..Q:;.4‘8..ata )
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. Untereuohung von,Betrieb’toffen aue Beutemaschinen@

”*.Auftraggeber. GL/A—Rd AuBenstelle (FL.1 saupbing.viGersdorf im
 iinvernehmen mit der DVL),:T'

Lleferer. .:' "=ﬁ " Auaengtelle . ' w L l

Zweck Verfolgung der: Beschaffenheit felndlicher Betrlebstoffe,,
" letzter Bericht: 10.8.44. Die Bezeichnung der einzelnen’'
"Stoffe wurde - um Verwechselungen zu vermeiden - ent<
sprechend den Angaben der Lleferer vornenommen.

Kraftstoffe' : | B L o E -  .; - o
© 144/44 Kraftstoff aus mustang P 51 D 130 octene"(eingeg.9.8.44)

147/44' . L "150 octane"(eingeg.1%.8.44
: E " soll identisch sein mit 143/44 s.Ber.10.8. 44)

170/44 - Kosquito (eingeg. 1.10.44; Abschul: 6. 9.44)
. o : gel. von *l.Ing.Hempel, RLH

177/4¢ " - diustang (e1ngeq.l& 10. 44, aus Abwurfbendlter

v | 3.10.44)
180/44 - " Boeing 17 G (c1nbeb.¢5 10.44;AbschuB:12.9. 44)
;l97/44."» angebl. aus "La- 5"'(ein5efm2u.xl 44)

199/44 - " (Austang) P 51 D (Plngeg 27.11.44; AbschuB:
_ o _ 18, 1;;44)

Sondertle : e o
’146/44 liydraulikfliigsigkeit aus Niustang P 51 C\(eihgeg;12.8.44)'
149/44 " 61 aus Lancaster (eingeg. 24.8.44)"° C

171/44 €1 aus einem Drucxoltank der Boeing 17 G (eingeg.9.10. 44,'
| . Abschufl: 12.9.44)
191/44 Hydraulikol aus “hunderbolt (eingeg.l} 11.44) .
192/44 $1, Ve wendunyszwock unbpkannt aus Thunderbolt (elngeg
v , . 13.11. 44)
Verschledene Bctrlebstoffc.

168/44 Ther*oreglerinhaltvaus dem “lxrelslauf des Nagier Sabre-
(eing 95 1%.9.44, gel.v.liahlke, DVL)

169/44 " " aus Napier Sabre (eingeg 13.9.44)
-190/44. "Glykol” aus Thunderbolt (ein;egi13.11.d4) o _——
* 196/44 "Wasserelnepritzmischung" aus Lhunderbolt (eingeg. 20 ll 44)

o




. 144/44 Farbe. braunlich, D£‘ &
{*Athyleﬂbromid. 0,0742 Vol.% (ber.l): 0l.%, 3
Gew.% (26,5 Vol.#); Metnylanilin.fl 7 g/lOO cm3(naehgew1aeen ala
Aeetylderivat); aktiver Wassoratoff 2) entsprechend 12, 2 mg KOH/g
(aktiver Wasserstoff fiir 1, 7% Methylanilin ber.: 12 mg KOH/g)

Siedebeg. ‘44 c_‘.
70 0 14 Vol %
100" = 54 v
. 160 93 °
Siedeende:177 " . 97 "
. Riickstd. : . 1,5
, ~Verlust . : . L5
Besonderheitpn jethvlanilinzusatz“s.a. 147/44,

147/44 ¢ Farbe~ rétlich braun; D420; 0,7355; nB2O} 1,4125; Ndheres
siehe Bericht vom 10, 8.44. Aullerdem wurde wiedertholt und erginzt:
'Schwefel 0,0%%; Anilimnunkt 62,9°C (59,5 Vol.% Paraff.); Methyl-

“anilin 1,5 g/100 cm’, nachgewieseén als icetsethylanilid P: 99,8- 100 G,
stlschschmelzpunict nit 3ynthetischem Acetwethylanil*d ¥: 99,8~ 100 C;
hcetylzahl des Kraftstoftes:.9,9 mg KOh/g (fir 1, 5% Jethylanllin

bery 10,6 mg X0H/g); aktiver 4asserstoff entsprechend 10 ng hOx/g
s (ber 10,6 mg KOE/g) - -

Xohlenstoffgehalt: 85,24 %» = . Nach‘huswaschen des methylanilinsr
B | 85,06 ©C: 85,29%  H: 14,38%

' _ 35,27" 14,19"
Wass PrstoJf"ehalt 14,14 . _ '
‘ ‘ - .U: nicht nachweisbar
' - . 14,02 o ' .
Sfickétoffgchalt: ¢,38 "
' ' ’ .. . ;:",33 '
(fiir 1,5% itethyl- -
anilin ber.N-Geh.: 0,27 ") |
Demnach (bebod nothvlmagnesiu;jodid i der‘”raftstoff - ubggeehen"..
vom aktiven Wasserstoff - cbenfalls 1ndifferent) enthilt der Krafﬁ~
stoff sonst keine grglderen - ,enbcn von \1uhtkéh1ervassersf0ffen und

es ist anzunehmen, dal Methylanilin (auier gurlngen ifengen von Phe-
 nolen) der einzige "&usatz" ist. Der Kraftstd*f enthalt also - auch
" nach dem Verhalten im B.h 132 N in Vergl¢1ch mit. cntS\vochﬂnden .
Mischungen als Ie1stungsste1gernde Foroonentrl nw nock Isopa:mﬁlneinﬂ,i»ﬂ:

1) Qerechnot fUr 1g atom Blei 2 g atom Brom)

' 2) Der sktive Vasser@m*fuﬁﬁendditionsfanigkeit .gegeniiber- kethyl— -
! ‘magnesiumjodid wurden mittels des DVL~QerAtee (I.uorghen.
““T\“f‘.‘%‘“““‘ - FB Bei‘i‘ehtw:l:o'r]*rs & 23 y 1939‘) best imlu u . T




: fkﬁftAromaten, biehe Anlagen\l 2_53 a1 IKgrven.nil92 des DVLm und
- Oppaver. Verfahrens, gefahrenibei - ,Seeber. .Dieg J 1achung'n l92

‘enthdlt etwa 24 ‘Vol.% Aromaten,‘ZOrVol % Isoparaffine, 2. Vol, %
Methylanilln und 0,16 Vol.% BIA, Der Beutekraftstoff zeigt im

BaW 132 eine deutliche Uberlegenhelt gegenﬂber C 3-£raftstoff.'A
. Siehe auch Bericht vom 10.8.44~ und Nachtrag dazu von-12.9, 44. Die
im Beutekraftstoff vorhandenen Aromaten und . IBOparaffine wurden
nicht ndher untersucht Pie untbleiung erfolgte, entsprechend den
DVL- Berlchten vor 1. 6.4% und frither an das ‘RIM, mit Aktiv-Kohle. -
Auswirkung von metthanllin auf deutsche Kraftstoffe im- BIY 132 ]
siehe DVL-Berlcht vom 28. August 44 (Er.Seeber)

.'_ZQZE,= Farbn grun,.B42 ¢ 0,7283; n ?, 1, 4001 B“A. 0, 131 Vol b
~ Athylenbromid: 0,0562 Vol.% (ber. 0 0578), ‘Aromaten: 30,4 Gew.%
(25,5 Voi.%); Anilinpunkt: 67,0°C (entbpr. 67 Vol.% Paraffine);
 kein akt.wasserstoff. » L )

i

Siedebeg.-f43oc
| BT 1veld
60 4,5
80 26
106 50
'110 13,5 .
140 88,5
‘ 160 " + 96
Siedeende: 163 " . 97
Rucketd. : 1,6
Verlust f / v 1,4

|
|
)

-Besonderhe1+en weiter hoher Jromatengehalt, gerlnperer pthy19n~
bromidgehalt E

177/44: Farbe: briunlich; D420: 3,7356; hnzo, 1 4132,'BTK 0,182
: Vol.ﬁ,.nthylenbromid '0,0695 (ber.0,0803); Me*hylanllin 2,5%;
. akt.Wasserstoff entspr.: 17, 4 mg KOP/g dber fir aethjlanllln
17,6 mg KOH/g). ﬁeltere Untersuchung komnte ranaelv Yrartstoff
nicht durchgefuhrt werden. B

Besonderheiten hoher ﬂethylan111n~ und ﬂlolgehalt, relatlv ge-
ringer nthylenbromidgehavt Ter anbelleferte Be-

hdlter-war zum groBen lell ausgelaufen, was bei . |
der Beurteilung der ingalien zu beruck51chtigen ist.
RN ! k | ' | |

S\




- 57% .7
60 "
Y A B
100 "
120 v
140 "
_ . 160
. Siedeende : "17%
: Rdckstand :
Verlust

Besonderheiten. welter hoher Aromaten— und Blelgehalt geringerer

Athylenbromidgehalt; wenig lelchtflunh ige Be~.

- standteile (mtglicherw. belingt durch besodere lischung
©von Kohlenwasseratoffxomgonenten) s.&vKraftstaf £

61/44 inm Bericht vom 16.,.44.

Vol,%; nromaten+Ungeshttigte. 35,5 Gew. A (30 5 Vol. w) gbdampff;
‘ ’ruckstand 1,02% (olig), Jodzahl 63 o

197/44: Farbe: rot- violott D42d 0,7450; nDZO- 1, 4201 BTi: 0,060

uiedebeg.. o
1 Vol.%
‘.\ . 6,5 "o
| - P
: o 80 '. m
Siedeende :. : g5 o
Rilck gt and T
, Verlust . 2,3
MOZ:“72. Bs . dirfte sxch um einen/Autokraft stoff handeln.

e
*

]90444 Farbe: brﬁunlich? D420' 0,7242; nrzo: 1, 4074 Aromaten: 19 2
Gew.% (16 0 Vol. %), nnlllnpkt..,Gl 0% (entspr 58,8 Vol.é Pauraffine);
BTE: 0,171 Vol.%; 1,95 g/lOOcm3idethylanllin- akt.%iasserstoff entspr.:
15,1 Mg YOH/g (aktiver Wagserstoff fir 1,95 ¢ Methylanllln ber.:
Cwmekowe)

;vBesonderheitenx niedriger Aromafengehalt Hoher Blei- und'Methylani-;

T o 1ingehalt. . ,,’ »'»'w--f- . R

‘\'Bei samtlichen Kraftstoffen wur) e der hromatengehalt nach dem HHP—

fVerfahren (Arom.+Unges.) besti t. Die’ ‘motorische ‘Bewertung der

gtgxraftetoffe 144/, 187/, 170/, 150}44 neck den Oppauer Verfahren im
?fﬁVexgleich zu c3 und HT 110 1st au der Anlage L] ersichtlich Der




ﬁfﬁ;lden (Anlage l 2 3)

- §Qngg£§&éi.{ S I e A
' 146/44: Farde: rot; D420. 0 8537,' 20 1, 4650 Vlskositat v.20%;: ]
22,81 ¢St (3,199E); Viskos.b.50°C 10 148 ¢st (1,88°8); $.2.:0,08;

S V.z.i 1,95 akt.uasserstoff'ipnteprechend 343 mg KOH/g, Additions-

~ fihigkeit fir Mchylnagnesiumjodld entgprechend: 9, 4 mg LOH/g. |

_ Besonderhe1tcn flacho VlukOSititSKQTVQ, anschoinend Vprsuch einer -

- Verbesserung der Schmiersigenschaftan(oder der Tem-

peraturabhanglgknit 2} durch ZusatZe (Naheres S.
Hydraullkol 191/44 : S

149/44:_Parve: gelb; 0,20 0,8710; n.2% 1,4805; Viskos.b.20%0:
42,7 ¢St (5,6895); Viskos.b. 50°C: 11,5 ¢St (1,94 °); $.7.: 0,12;
V.Z.: 0,45; akt.¥assrrstoff: entsprechend O ng KOH/g, Additlons~

, fahlgkeit fu‘ CH3 Mg J entsprechend 5 mg IOI/g Stockpunkt.]fSZ C.

' Besonderheiten ausatz méglich..

11[44 Farbve: orangebxaun' D4203 0 8704, nDZO: 1 4795, Vis&os b.
20°c 93,3 et (12,3%); Viskos.b.50%C: 23,5 c5t(3,27°8);S.2.:0,1;
N V.%.: 0 .43 akt. %asaerstoff entsprechend 4,3 mg {OH/g,AdditionSfah.
L f.Cllg e g Pntsor. 6,3 ng KOH/g; )touk“kt -30 |

“:Bésonderhelten: Zusat/ uohlich Turblnenol.

, 191[i4: Farbe:~ro§;'D420:‘J 8575; nDZO. 1 4658' Viskos.b. 20 C: 23 0
0St(3,22°%) ; Viskos.b.50%: 11,05 ¢5t(1,93%:); 5.2.:0,06; V.7:1 »91;
akt.ﬂassorst.. entspr. 3,6 mg KO/g; additionsfzh.f.Ci ‘g J entsrr
_lO 8 mg KOH/g, T Behandlung mit ratr¢umu1xoholat b. 15580 3)erhoht - _
sich der’ ant.nasaerstoff auf 12 3 mg KOh/g, withrend die Additlonsfh “

g, .CH ifg J auf 3,8 mg KOH/g herabsinkt (5.7.:0,95; V.2.1, ,2); ent=" |
soricht etwa 7 mg KOH/g aus den "Ketonen" gebildeten Alkohols.’

- Besonderheiten. Aus dea: Verhalten gegen Chs g J. u.“atriumalkoholat
\ IR ~ kann auf dss Vorhandensein’von Ketonen geschloasenv

: ~werden, Siehe Hydrauliksl 146/44. & 1acQP Viakosi—
S - tatukurve““riefer Stockpunkt. Tetwa 47 «

\

3) Siehe I Mor&hen. FB—Bericht 1077, S 21 1939




. ':Besonderheiten keine, Turbinenol.

: Verschiedene~Betriebatof'e.V B

‘bolzens bei ereichung einer bestimmten Temperatux durcn  /‘w:jwM

eines Fullstoffes. A S S A
20.

Aussehen: helxerau, wacheartig, Dy : etwa O, 905, Scbmelzintervall.vf?fvé‘

47 .vis 54 C ‘S.24: 03 V.2.3 03 Losungseigenschaften gegenﬂber ver—li 

s achiedenen Lbsungsmitteln, Verhalten gegen Chromschwefelaaure und-

CH3 Mg J, misckechmelzpunkt mit Paraffin usw. sprechen fur Paraffin.?
Ter Ausdéhnungskoeffizient desselben betrigt nach der Literatur
etwa 0 0025. die Aunahme des Volumens beim bchmelzen etwa 15%

169/44: Ausaehen. schmutzig hellbraun, wachsartig, D4 | etwa
0,925; ochmelzpunktintervall 85 bis 92° C, '$.2.% 12,73 V. Z.. 225

akt . Waeserstoff enteprechend 250 mg KOH/g; Additionsfhh £.CH, Ng ds
* entspr.’ 173 ng KOi/g; Acetylzahl: 30,5; Kohlenstoffgehalt T8, 95%,
Wassersto ffgehalt: 13,50%; otickstoffgehalt 3, 0%; Halogene. 0%;
‘S¢hwefel: Ch;daraus folgt bauerstoffgehalt 4,55h. Es dirfte sich .
um ein Stoffgemisch aus der Gruppe der "Welchhaltungami*tel" o

 .’(uaureamiae 0. a.) handeln. Der éweck 1st derselbe wie bei 168/44

' 400/44: Parbe: keine; D420. 0,9895; n °e 1,3360. Nach Dichte, Ra-

frahtlon, fraktioniprter Destillation, Dichte und Refraktion der
Destillate handelt es sich um ein Gemisch von Wasser mit 6Y4.Vol. %
(5 Gew.%) Athylalkohol. D1e geringe Aenge Alkohol erniedriwt den
Gefrierpunkt des Wassers nur .um 1 bis 2° C. ‘1nenritzfldssigkeit.

196/44: Parbe: keine; 3420. 0,9982; nD2°. 1,3331.Nach Dichte und

Refraktion handelt e8 sich unm Wasser.:

- — - - -

In den Bputeberichten wird ‘menchmal auf Besonderheiton
' aufmerksam gemaqFt, ohne dmese immer eindeutig benw.’ Prschopfend

.




U oweit es zeitlich mbgllch 191:, werden "‘einzelne 1ntereasie'renda
R F'l‘!3~8erx ohnediea weiter bearbeitst. : L
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