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Kokswassergas unter Zumischung von gespaltenem |
' Kokereigas.
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zumischt Die- Spaltung des Kokereigases kann im Rohrenofen erfolgen,
'bei grosseren HMengen (uber 10 1000 1/h) praktlscherweise im Cowper;:

im:« 1etzheren Falle nuss’ der sich: nebenher gebildete Russ durch. einen

Theissenwascher, die 1etzten Spuren gegebenenfalle durch einen E. GQR“

aus dem Spaltgas entfernt werden. . , S - ,J

Aus 1 n Koksofengasrﬂﬁ7‘erhalt man 2 o Spaltgas (2), welches K
'mit Kokswassergas (3) im Verhaltnia 2 : 3 gemischt das Fischersynthe—
segas fﬂ) erglbt. | ' ~

Gasmengen und"Anélysen. -

- e T .
cymnse g’¢02" schw. co /Hz e CH@Q- N2
, . _ o KW, | o
' Kokereigas , ,1ﬁ? 3,0: ] 2,57 9:0 | 55,0 | 26,0 - 4,5
| Speltgas - 280 555 - | 15,4 175,51 1,01 2,6
b Kkawassergas 43 4,6 “;'f‘ 41 1 4 48,6 | 0,2 Ia 5,5
Plschersynthesegas 5 i ",,o' ';;7L- 31 1 1 59,0 | 0,5 4,4 i

. Nebeu der Spaltanlage mit Russwésche ist an zusatzlichen Inve-
7st1erungeh noch ‘eine Entschwefelung fir-das benzolfreie Kokereigas
1vorzusehen, ferner noch bine Gasgeneratorenanlage, wenn es erforder-
 110h wird, das sonst fir die Unxerfeuerung der. Kbksofenbatterie ver-
’ wendete Kbkereigas durch Schwachgas Zu. ersetyen...



, In dem aniiegenﬁen Flieassehema ist der: Grenzfall dargestellt,
'dass alles Kokereigas fir die Herstellung des. Synthesegasgemisches
'gespalten wird, die Uhterfeuerung der Koksofenbatterien also génz-
,110h durch’ Schwachgas erfolgen muss. Die Erzeugung desselben erfolgt
zweckngssigerweise aus dem. beim Brechen und Sortieren des fLiir die
Wassergaserzeugung bestimmten Grobkokses anfallenden Kokskleins,
welches einen hoheren Wasser- und auch Aschengehalt sufweist, den
gesamten”Gruss enthglt und infg}gedessen auch niedriger zu bewerten
ist., ‘ ' ‘

Steht antelllg wenlger EKokereigas zur Verftgung, wie im _
Schema dargestellt, so ist die. Teilstromkonvertierung nicht ganz zu
umgehen4 Filr den Fall, dass men in der Tege ist, fiir Abgabe an ande-
1re Betriebe oder fir den Ver”aLf mehr Koks zu erzeugen, als fiir die
Wassergaserzeugung erforderlich ist, so kann dle Schwachgasgenerato—v
renanlage in Fortfall kommen.

B Bine Uborsicat ﬁber dle Gestehp und ¢n1agekosten findet sich
in der Anlage.

. Fﬂr die Kritik des Gestehpreises 1st die Bcwertunb

- des Koksofengasesvon Bedeutung. Steht geniigend Kokereigas. zur Ver-
'fvgun y wélches andernfalls zur Dampferzeugung unterm Kessel ver-.
bnannt werden masste, so kani man es lnldie Kalkulation mit dem im
-Puhrrev1er #iblichen Satz voH 1 Rpfe/d = 2,)? RY fir 1 000 EVE ein- .
- getzen. luss das Kokereigas jedoch aus der Unterfeuerung der Batte-
rien fr@i gemécht und durch Schwachgas ersetzt werden, so muss es mit
dem Exzeugungspreise Ges Schwachgases bewertet werden, der sich auf
3,50 bis 4;~ QM je 1 000 KiE beléuftov

Im 1etzteren Falle wﬁrde keine Verbilligung des Gasgesteh~ |
‘preises gegenﬂber der alleinigen Wassergaserzeugung einxreten, wohl
aber eine Senkung dex Anlagekosten von 8 650 000,~ RM auf
7 350 doo, |

Fﬂr die Herstellung eines Michaelsynthesegasee 1: 1dﬁrfte ale
Zﬁmiséhung von Kbksofenspaitgas insefern nicht moglich sein, als
dieses ein CO : HQ-Verhéltnis 1:5 aufweist, bein Zumischen zum
'Wassergas also ein CO : Hg-Verhaltnis bedingt, wélches wesentlich
zn Gunsten des wasserstoffes versohoben wird.} - \,\M

&.;-»37;..
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Mﬂn konnte daran denken, Zur &paltung im Gowper anstelle
von Dampf Foblensaure zuzusetzpn, wm 50 -auf ein hdheres CO s Ho-
Verhdltnis zu kommen, Dies bedlngt JQdOCh die Auswaschung der -
‘nohlendexe sowohl aus . dem BEndgas der “ischersynthese als auoh aus
dem Spaltgas. Der hiermit verkniipfte Mehraufwand an Energien und .

 Spesen gowie die hierfir erforderlichen susitzlichen Investierungen‘
“lassaen jedoch einen w1rtschuf+31nhnn Torteil nieht erwarteny &bvﬁ—w'_
sehen davon, (aas es Lupxlwlhaft igt, ob be¢ elrewluoloheu Arbeits-
weise das geforderte GO : Hp-Verhdltnis 1 371 guch nur anndbernd ™
erreicht werden kann, o ' . e

»‘uiné weltere u:mlttelunv het erreben, dusq die'Spaltung 
des ﬁo sofnngases im- Rohrenofen sowohl in Bezug ﬂuf &ie BCtIlebo—
9pesen als guch 1n Bezug auf die “nlavekosten 1i~ht~teurer Zu -
stehen.kommt als wie die Spa ltung in elnem Cowper. |

ﬁ Perrn Dlrﬁbr.ButéfiSCh”
S ew pir,Dr.v.Steden
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AR Vsrfahren o Synth@ae .. Fischer - Synthase D« Fischer ' Syméhese N Druckmfmen
RN - i , - .M.Hiehael .
ey . ; - Co: Hg 1 24_ , 1 2 1: 2. 12 N desgleiehen

Synthesegas _ .  Druck drucklos 10 atht . drmcikles 10 ati - 20 atd mmhmng
L U A Teilkonver- | Teilkonver-|Wassergas 61,65 [Jasserzac 61,8’8 " Wassergss l;i Frisc
‘ -tierung 32% | tierong 32% [Koksofep- - Kolcs ofen~— . . DR P '7% ails End- '
4 L - - @ait@a 38.4% paltgae 38,48 23:7F = _Eas.
Gaaarzeugmg einschl.?erlpste ‘ '1'5.10 - 15, 25 "9,50 - 940 . -,_’15.25". 11,53
‘:.Ents@hwefelmg auf HzS 0,70 0,70 0,43 0,43 0,70 - : 0,52
oFganisele S@hwéfeh'einigung - 0,83 0,83 . 0,85 0,83 ,83- - 0,62
Konver‘bierung R o .13 ) 1,13 ' - - - ‘ -
-;_;_Zompre°sion : - 3533 - 3,10 © . 3353 - L 2,63 .
-~ ‘Anteil Kokwfenspa’tfros - < 4,45 . \4’50»._ _ __ : - .
3 bezﬁglgmdgqsmvuf‘ﬁhmmg _: s I _ : o L P 7,85 |
Rohrleimgm noGaabml'&sr -1 om 0,65 . 0,50 . 0,56 - 0,525 ' - @52 |
* uakéoten inegeseut: 118,27 | 2189 15451 182 | 2085 | 2341 |
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Anl Y ekosten fu.r
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[ S cO : Hp 1t2 1:2 1:2 o SEN 2 1 T 1 Ldeagléiehu ;’_':' :,
Synthesegas. . Druck T v1  arucklos. | 10 atid aruckloa . | 10 atth 20 ati - m/Rickfunrang

ST i - Teilkonver- ' | ‘Teilkonver- |Wassergas 61 6% Wassergag 6I Wassergaa 74,30 Fr sotizns |

. ) tierung 32% tierung 3 Eoksofen~- - EKoksofen~ . : : ,” QQ .

S . T spaltgas 38.,4% spaltgas 38,4 e 5;79 ﬁhs dgasi.‘

.jmé.-camaoh €O + Hy .- NP 45 300w/ | - .33_ 300'm’/h- , -.;45 39_0.::9/;1 o1 38 300 m’/h 51 ‘700 m/h | 51 709, m’/n

[ s - v S o1 | 4w 51 | se1 | sl |

oo T e s in Millionen |. $n Millienen in Millionen | in -M:l‘iliongn_‘ i dn 'mn.iqnen‘m;mnl’azonen‘_{
»__easermgung ' 3,15 3,30 - 2,45 2,00 | 42 | 3,30
. Reinigung auf. azs 1,25 1,06 1,22 | 9:9% ovage3 ] 0 1,06 -
’_Jorg,senwefeueinigung ¥ 0,45 | 0,36 0,45 Bl 0,38 “T o851 | 0,38

| Eomvertiewusg ) .42 1 L.20 .. - SR SR
"*‘;Kompzession ¥ N - b 118 - 1,75 . 2,15 : 2,504 .
602 - E‘asche . 1: PO - - - - S --09667“ .

: j_'couper S - - - - 1,00 1,00 - A e -

: Gas&erleguhg n.IainQe i - - : - - ) .- o By «50 )
"_>__7Rbhrenofan S - R [ Ya . 1,25 0.
*_’Bahrle:ltnngen n.GaabehaLter 1,78 - 1,92 1,73 - 1,64 2,07 | . 2 507

1agekosten insgesamt : 865 9,61 16,85 7.72 10,36 - | - .14,82"
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