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3 ~ 8and und Kavier vermieden wird, AuBer der Erhdhung der Lebensdauer der Kammern ist

ElTeerkammer gAnzahlc 1 Kammer!

LArbeiten in 1939:

Ofenkammerbetrieb

getrieb: Dr.Kuppinger (z.Zt.im Heeresdienst) . ; | |
Dr.Schiok ) Reperaturen: DI.Amon (bis April)

Dr.Kimmerle DI.Schwab 1
e 1. Thyrock
~Dr.K109kmann ' ' ‘ DIoBogk_

) Kohlokanmerxn Anl, 8 Kammoern)s

rbeiten in 1'=' o -

Die kebansﬁauer“@er“Kohlekammern konnte im Hbchstwert von 280 auf 539 Tege go-
steigert werden. Durch Einstellung der Tepperatur auf ginstigsten Verlauf konnte
der hohe Stundendurchsatz je Kemmer von 23 - 25 obm gehalten werden, Die versucha-
welse Erhdhung des Durchsatzes auf 27 cbm wurde bei einzelnen Kammern beibehalten.
frotz dieser hoheren Durchséitze und der léngeren Lebensdaver traten keine vermehr-
ten Beschédigungen des Kontaktrohres und der Isolierungen auf.,

Durch Einfithrung der Ofen-I-Entsandung werden die groben Sand- und Kohle-Fest-
gtoffteile aus dem Ofensystem entfernt und die bisher stark aufgetretene "Kaviar®-
pildung verhindert., Es ist zu erwarten, da8 hierdurch die schleifende Wirkung von

durgh diese MaBnahme das Abstellen von Kohle-Kammern innerhalb kurzer Zeit und ohne
anschlieBende Reparatur von Ofen I moglich geworden. Die Entsandung wurde bei 6
Ofen eingebaut. Sie lief bisher in einer Kammer 175 Tage. Die Ofen-I-Entsandung,
deren Feststoff doppelt soviel Sand enthdlt wie die normale Entschlammung, wird mit
dieser zusemmen verschwelt,

!

Die automatische Standhal tung hat sich in den drei bisher damit ausgestatteten
Entschlammungsabscheidern restloe bewihrt, -

Die nach dem HeiBabscheider in der Entschlammung elngebauten th;kerzen sind
noch nicht genﬁgend betriebssicher. Eine verbesserte Konstruktion wird demnéchst
eingebaut. ‘ ' ’

Durch drtlich zu hohe Temperaturen wurden die Brennkammern einiger Gapvorhei- il
zer beschidigt. Das Mauerwerk wurde ausgebessert und Einfithrungen fiir Schleiergas
angebracht, ‘ - S

Im halbtechnischen MaBstab wurden Versuche bei 650 at iiber die Rickstendsbil-
dung und deren Vermeidung in Vorheizern bei Verwendung rheinischer Braunkohle ge-
- macht, Hierfiir wurden drei Breipressen (750 at) sufgestellt.. Die Versuche sind
noch im Gange. .

Arbeiten fiir 19403 -

1.) Weitere Versuche zur Erhdhung des Durchsatzes, der Lebenadauer und des Asphaltu;::
abbaues der Kammern., '

2.) Einbau automatischer Standhaltung bei allen Kammern.
3.) Verbesserung der 0fen=I—Entsandung und Einbau bei allen Kammern°

4.) Fortsetzung der Versuche mit Kiihlkerzen, da diese eihfacher als dié bisher
verwendeten Doppelschlangen verzinkt und repariert werden kdnnen und billiger

in der Herstéllung sind. v h

Anstatt der bisherigen 2 Teerkammern mit Je 4 Ofen warde eine Teerkammer nit,
6 Ofen in Betrieb genommen. Diese hat einen Durchsatz bis 30 m3/h mit einem aus
Teer und Kohleschwerdl bestehenden Einspritzprodukt. Mit reinem Teerschwerdl wiirde )
sich der Durchsatz noch erhdhen, Bei der neuen Teerkammer wurde eine Gagvorheizer-,
Neukengtruktion in Betrieb genommen. Nachdem die Ausmaverung der Brennkammer, die

; ¥e§Tw9§se aus nicht geniigend hochwertigem Material bestand, ernevert und die Tempe-;fé
B raturmesaung verbessert worden war, befriedigte der Vorheizer im Betrieb, I
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o1 ten_fiir 19403 | L

Austausch von dreiteiligen Ufen, da diege an andére yohd -
criobe ben&tigt verden. ) an anderen ssellen_der Hochdruckbe
:?igang;nkammerns gﬁnzahla 8 Kemmern) ~ ‘ -
E-  (asven: 4 v mit 5058-Kontakt -
. . 4 " - " 6434-Kontakt) :

Blociton in 1930:

B Laimern mit 5058-Kontakt:

Die Versuche, durch verinderte Schaltung der Regeneratoren die Ablagerungen
!Bg_égggggg;ggig und damit die Entstehung hohen Widerstandes zu vermindern, waren
erfolgloas. Nach eingehenden Versuchen und Berechnungen konnte durch Einbau von
Wﬁggegvggteglgggggﬁsgn Uber dem oberen Rohrboden vom Regenefator?II-und'unter dem
Rohrboden vom Regensrator I mehr Wasser und gleichzeitig wirksamer eingespritzt
werden. "Hlerdurch wurde die Lebensdauer der Regeneratoren II von 3 auf 6 Monate
£ orhoht, nach welcher Zeit sich ein Anstieg des Widerstandes bemerkbar macht.

B! Zemmern mit 6434-Kontekts

3 Bei sémtlichen Kammern wurde die Schwefelung des Einsgritzgroduktes mit HoS,
@1 welche die Verschmutzung der AuBenseite des Regeneratorbiindels verhindert, einge-—
fihrt. Die Brikettschwefelung wurde abgestellt. '

] - Durch den Ausbsu einer 4-fach- auf e¢ine 6-fach-Teerkammer konnte eine Teer-

”; kemmer freigemacht und auf eins Gasphase-Kammer 6434 umgsbaut werden. Die neue

; Benzinkammer erhélt auf Grund erfolgreicher Kleinversuche einen Wasserwaschturm zur
¥ Entfernung der letzien Spuren Ammoniek aus dem Eingangsgas. Hierdurch wird vor-

B sussichtlich eine wesentliche Erhdhung der Kontaktleistung und der Kontaktlebens- .
dauer erzielt werden kdnnen. Die Kammer kommt demnéchst in Betrieb.

Zum Anheizen von'6434—Kammerﬂ3@qrde'einkgesonderter Gaskreislauf, der von der

Anfahren sonst unvermeidliche Wasserkondensation auf dem Kontekt, die den Zerfall
des Kontakts begiinstigt, vermieden werden. -

}<’Fﬁr Kemmer 13 ist ein Gasvorheizei im Bau, da diese Kammer fiir 6434 eingesetzt
werden soll, o o :

‘[‘Seit dem 7.9, ist die Produktion auf Kriegsbedarf umgestellt; es wird neben
Autobenzin und Flugbenzin auch Dieseldl erzeugt. Die Umstellung aunf Kriegébedarf _
ging glatt vonstatten. ' :

rbeiten fiir 19403

|
1) Fortsetzung der Versuche zur Erhhung des Durchsatzes der 5058-Kammern durch
Verminderung des Widerstandes der Kammern, insbesondere der Regeneratoren durch

Verbesserung der Wassereinspritzung und durch Einbau von Bindeln 600 mmf¢°‘

" werden,

2) Verminderung des Druckverlustes im Gaskreislauf, insbesondere im Reingasring,
durch Einbau eines Abscheiders, Hierdurch kenn eine 2. und 3.Parallelleitung.
im Reingas zugeschaltet werden, Gleichzeitig Einbau eines Umgange vom Rohges

belastet werden.

B 1.7.0,.Kanmer; (Anzahl 1 Kammer)
Beteiten in 1939, _ ; , .
P )ie Versuche wurden fortgesetzt. Die Kammer wurde zeitwelse als Vorhydrie-

% Weiter sollen 1000er und 1200er Mintel an Stelle von 800ern vermehrt eingebaut -

vy

Gasumlaufpumpe in der Vorksmmer ] gespeist wird, verlegt. Hierdurch kann die beim f

zum Reingas im Norden der Waschanlage, wodurch der Engpal am Eingang der Waseher‘f
vermieden wird. Hierdurch ktnnen die 5058»Kammern.schﬁtzungsweise_pm‘25 %;ybher ‘

Tungskammer eingesetzt und konnte dann wieder ohne Nachteil als T.T.H.~Kammer wei- f

terlaufen. Bei den letzten Versuchen nahm die Betriebezeit durch Widerstandsbile— s

§8 dung ab. Q@rund hierflir war eine Verschmutzung des Regenerators und der ersten Kon- |

§1 ‘tokischichten durch Polymerisate des Teers.

<




Die Produkte der T.T.E.»Kammerikurden‘deh
pufarbeitung zer Verfﬁggng gestellt,

- Die Vérsuche mit umgepump ; lO-Konta.kf wurden ab : .

{ e et S0, 2 ) LUK ON Fak | -abgeschlossen, Es wurde sine
88 pelastung von 0,66 gogeniiber 0545 bei der Fahrweise mit festeingebautem 5058-Kon-
§ takt erreicht. Die Endprodukte sind bei beiden Fahrweisen dis gleichen, Eins Ause

wertung dieser Ergebnisse in der GroBanlage Zeitz wer nicht mehr mdglich, da diese

i

BY inlage bereits seit Ende 1938 mit festeingebautem Kontakt arbeitet. AuBerdem

& rounte der relativ hohe Kontaktverbrauch in der Versuchsapparatur nicht genau er-
pittelt warden. , ,

Entparaffinierungsbetriet zwecks

Die Versuche zur ErhShung der Betriebszeit der T.T.H.-Kammer werden fbrtgeu
4 setzt. Die Kemmer muf auferdem die Entparaffinierungsversuche mit Rohprodukt ver-
1 gorgen. - - ' o |

yerschiedeness |
eiten in 1939:

Die Tauchung an den Entschlammungsstinden wurde umgebaut. Sie wurde mit einem

Ableuf zur GFube versehen, so daB beim Durchschlagen die Verschmutzung der Umgebung
vermieden wird, ' _ :

Versuche mit verschiedenen Korrosions—Schﬁtz;Anstrichen bel Schlangenkithlern
filr Entsphlammung waren erfolgversprechend.

._..Es wurden 2 weitere elekirisch-gesteuerte Ferranti~86£ieber im Gaskreislauf )
eingebaut, die im Katestrophenfall sus der Ferne bedient werden kbnnen.

Versuche mit verschiedenen Stopfbiichsen in Hoquruckvéntilen fihrten zur Men-
schetten~-Packung in den automatischgesteuerten Ventilen der Entschlammungsleitung.
Sie hat sich bisher gut bewshrt, -

‘Versuche mit dem hochverschleiffesten Werkstoff "Wigran"-HartguB verliefen
gﬁnstig, Die Anwendung scheitert jedoch an dem hohen Preis dieses Materials.

Durch den Anstieg der Frischgesmenge bis zu 110 000 obm wurde gemeinsam'mit
¢{ anderen Ursachen verschiedentlich Kupferlauge mitgerissen; zum Entfernen dieser
1 Kupferlapge wurde ein Auffangtopf aufgestellt und eine Stapdmedaung mit Alarm}erumg

!

L| cingebadt, | | | |
Birboi ten fitr 19403

Ti 1,) Fortsetzung der Versuche mit Korrosions-Schutzanstrichen an Sohlangenkithlern
: und Gaskithlern.

2,) Fortsetzung der Versuche mit hochverschleiBfesten Werkstoffen sowie mit Stopf-
biichsenpackungen.

¥ 3.) Einbau weiterer elektrisch gesteuerter Schieber.
B 4) Fortsetzung des Umbaus der Entschlammungssténde.

| 5.) Aufstellung Higes sweiten liegenden Topfes fiir die Abscheidung mitgerissener
Kupferlauge aus dem Frischgas. : |

6.) Umbau und Erweiterung der zentralen Entspannung in Me 809.

7.)'Erprbbung neuer Isoliermaterialieni(Schamotte-Lgichtsteine verkittet mit
HYchster Feuerkitt) zur Ausmeuerung der Hochdruckdfen, -da infolge-des Krieges |

g asbesthal tige Isoliermaterislien nicht-zu haben sind.

i
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potriebe Dr,Schick ~
Dr.Ottens = (bis April)
~-Dr.Kimmerle : ‘ - - |
Dr.Klookmenn (ab Oktober) | , ’

¥ praipresgens

Ricbeiten in 1939: - )

. Die neuwe Einspritzpumpe fir HsS-beladenss Mittelsl kem in Betrieb, = Ebenfalls
olne zwelte Leitung filr Mittelsl vom Penklager. Im Rehmen der vorgesehenen lafnah-
men zur Sichersteliung dor erhohien Xapazitht wurden Pundamentefiir 2 weitere
elekirisch angetriebene lMitteldlpumpen, davon eine z.Z2%, im dufbau, und fiir eine
Treib¥l-Zentrifugalpumpe aufgefilhrt. - Um die Verschmutzung der Regeneratoren zu
vernindern, wurden Filterversuche im B-Mittelsl durchgefiihrt. Sie sind noch nicht
sbgeschlosgen. - In die Stopfbuchsen der Hitteldlpumpen wurden Sparmetall erset-
sende Lippenpaokungen eingebaut, : )

Eirvelton fiir 19401 g B
| 1,) Pertig.gtellung der neuen Mittelslpumpe und der neuen Treibsl=Zentrifugal pumpe.

2,) Weitersr Einbzu von Stopfbuchsen mit metallsparenden Welchpackungen aus Zell- -
wolle und Buna an Mittelﬁlpzfeﬂpuupen und Treibslsystemen der Breipressen.

Reparaturens DI.Book

B reschanlages - B Co

Rirbeiten in 1939: . 4
Bin Np~EKompressor fiir 1 000 Atm. zum Abpressen von HochdruckgefdBen wurde auf-
gestellt und zundchst fiir einen Versuch mit rheinischer Braunkohle mit Wasserstoff
bei 200 - 700 Atm. in Betrieb genommen. o S :
= Auf Grund eines Bruches einer Entspannungsmaschine in der Wasserstoffreinigung
- wurden vorerst bei einer Maschine am unteren Ende der beiden Zylinder Verstérkungs-
ringe aufgeschrumpft. - 2wecks Lieferung grifBerer Mengen Reichgas sus dem Wagchdl
zur Athangewinnung wurde der Zwischenentspannungzsdru auf 38 Atm, erhdht,
Hierfilr muBte der Fdrderdruck der Waschil-Zubringer-Pumpen hineufgesetzt werden,
wag durch Einbau einer gusédtzlichen Druckstufe bei den Hochdruck-Zentrifugalpumpen
niglich war, _

~ Mibeiten fur 1940 | .
Yy 1. Anbringung der Verstiérkungsringe an den belden letzten Entspannungsmaschinen.
2.) Ausbau zweier Wascher aus dem Benzin-Kreislauf zur Verwendung als Abscheider
im Reingas. ‘

') tasbenzin-Hochdrucks

B itbeiten in 1939; .
| mgggas der Kohle- und Teerentsohlammung, das relativ viel Hp ent-
hlt, wurde aus dem Sumpfphaserecichgas herausgenommen und ing Armgag gegeben. |
In den Antriebsturbinen zu den Turbogeblésen der Gasbenzin-Anlage waren Schau- |
felbriiche durch Wesserkorrosion aufgetreten. Da die Korrosion wihrend des Still-
standes vor sich geht, wird jetzt die Dampfturbine bei Ruhestellung durch Vakuum.
® setrocknet und Korrosionsschntztl eingespritzt. Es wurden neue Liufer aus VSM mit
B verstirkten Schaufeln eingebaut. : | | - R
- Zur Erh8hung. des Durchaatzes der Gasbenzin-Anlage wurden die beiden Weschtilr..
me pavallel gesehslted. Auderden wurde ein neuer, direkter Saugweg zum Gasomeder
in Betrieb genommen. Disser ist zur Vermeidung von Unterdruck direkt an der Saug-
seite der Gebllme angesohlossen. Auch wurde ein zweiter Gagkilhler mit hohorem
Durchsatz eingebaut, der die gelegentliche Reinigung eines Systems gestatiet.. |

\




Wositen flir 1940s

‘ { 1,) Infolge der Steigerung dee Durghsatzes in der Gasbenzinanlage ist eines der
beiden vorhandenen Turbogeblise voll ausgefahren. Da zur- B:saltigung von Lei~

stungsspitzen das zweite Geblige benttigt wird, wird fir die unbedingt notwen«
dige Reserve ein dritter Turbosats aufgestellt.

2,) Bau elner ummsuerten Fackel, die dem Anforderungen des Lufischutzes genilgt.
- Srheiten in 19393

¢

Bei &er vorgesehenen Produktionserhﬁhumg erwies }es sich als auBerordentlich

' stizend, de8 die Aufstellung der neuen Gasumlaufpumpen durch die beksmnten Liofer- )

B scheisrigkeiten versgart wurde. Wihrend der regelmifig notwendigen Gesamtiiberho-
B lung einer Hasshine ist zur Zeit keine Reserve vorhanden.

Die n8rdliche Erweiterung des Bsues ist beendet. Die Maschine soll im Dezem-
i ber eintreffen. Die geplante Verl@gu.mg der Umlaufpuspe 4 nach Nordem mit der Auf-
| teilung des Baues in zwei Hilften zur ErhShung der Feuersic arheit konnte mangels
B Recerven nooh nicht durshgefithrt werden.
' Die neue Eranzpackung fir die Gagstopfblichsen hat sich bisher bew&hrto
Die gesschlossene Abfihrung der Entspannungsgese aus den Abstmiferflaschem der .-
B laschinen und des Gaskreislaufs zwecks Beseitigung der Geruchsbeldstigung kam in -
B Betrieb, :

1.) Aufstell der elektrisoh angetriebenen neuen Unlaufpumpe (betriebsbereit

-~ April 1923§o . '

2.) Verlogung einsr Unlaufyumpe nach Norden in den neuen Anbau.

3.) Errichtung einer doppelten Brandmaver im Bau.

4,) Erhbhung des Schutzes vor mitgerissenen Flilssigkeitsmengen.

5.) Neubau fd§ woitere Gasumlaufpumpen Jenseits der StraBe (2 Stiick betriebebareit‘
Ende 1940 o B

Biboiton in 1939:

Die Luftachutzmaﬂnahmen wurden vor allem nach Ausbruch des Krieges verstiarkt
durchgefiihxt. Die auszubauenden Bauten Me 807a und Me 904 werden mit ausreichenden
Sohutariumen versehen. :

'- In sémtlichen Bauten wurden fiir die Notbelegschaft Schutzstinde e.us Eisen, =
‘ Doppelholzwanden mit Sandfilllung oder Mauerwerk aufgestellt.
N Die VerdunkelungsmaBnahmen wurden verbessert (Lichtschleusen, Vorhinge,
Fenateranstrioh, bessere Arbeitsplatzbeleuchtung). v

Booiten fir 1940 ] | -

l.) Bau einer gut gesohﬁtz.ten Befehlaatelle in Me 845 mit Luftsohutzkellero
2,) Bau von Luftaschutzkellern unter den zu erriohtenden Meisterzimmern und unter

~dem neuen Bau fiir Gasumlaufpumpen.
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:K;ieingox}auché Me 869

B Betrie‘pa Dro.nfi;l.ein Reparaturen: DI,Schwab |

Laufende I!ntersuchu;lg der im Betrisb verwandten émd}akte und Konisaktea '

E Untersuching neuer Kontakte auf ihre Bignung fiir den Betrieb, Die Versuchs

§ nit einem von Ludwigshafen empfohlenen J019 sur Aromatisierung vom A-Mit-

§ (o181 zeigen, daf bei dem Betrieb mit 200 et der Kontakt zu ehmell sbklingt und

;“ deshalb g&};_t}g sein wird, die aktive Substanz suf dem Tréiger zu erhéhen, :

‘§ < Die Versuche -iiber den Einfluf einer ¥espervsschung des Xreislaufgases euf die i
pkctivitht von Kontakt 6434 wurden fortgesetzt und fihrten zu dem Grgebmis, dad dis |

Aktivitdt mit gewaschenem, von FH3 befreitem Cae lénger erhaltenm bleidt. Vor al-

lem bei dem eingebauvten 6434-Kontakt ist die NH3-Empfindlichkeit besonders grof.

Eine Betricbskemmer ist mit Wasserwaschung versehen und kommt demmfchst in Betrieb.

Priifung von auswirtigen Kontakten (Brabag), , : '

IIoKiloofegwérsuche bei 200 .at:

‘ Kontrellversuche fir die Betriebs-Kohle- und FPeerkammern (leufende Untersu~
chung der Produkte und Kontakte). P ‘

Versuche zur "Eurzhydrierung®, d.h.Leistungssteigerung der Eohlesumpfphase
§ ouf Kosten des Asphaliabbaues. Sowohl Braunkohle als auch Steinkohle wurden bei
f geeigneten Bedingungen und stark erhthtem Durchsetz gefshren., Die Entschlapmungs-
{ proben erhielt Dr.BEhr fiir Brikettier< und Schwelversuche, - :

. Untersuckung fremder Produkte auf Verwendbarkeit im hiesigen Betrieb (BShmi-
sche Teers, Erdble und dessen Riickaténde). T : , :

Priifung von Teeren fiir Zeitz. Hirschfelder Teer lieB sich trotz hdheren As-
phal t~ und Phenolgehaltes leichter hydrieren als Eulkwitzer Teer. N

" Versuche zur "dehydrierenden” Raffination von Sumpfphesebenzin bei 50 at unmd

mit verschiedenen Kontakten mit dem Ziel, ein Benzin mit mdglichst heher Oktanzahl
zu erhelten, Die gewonnenen Ergebnisse sind vorléufig noch nicht befriedigend.
Versuche werden fortgesetzt. - | "

. |
IT1.Kiloofenversuche bei hoheren Drucken:

. Die Versuche mit Rheinischer Bramnkohle konnten zu einem gewissen AbschluB ge-
bracht werden, indem es gelang, die Ursachen der Salzverkrustung aufzukléren und -
damit Wege zu ihrer Beseitigang zu finden. Es zeigte sich, da8 die Verkrustung
durch die Zersetzung der Humate zustande kommt, und daB deshalb die Produkitempera-
tur im“Vorheizer mBQIichst unter 400° gehalten werden muf. AuBerdem kann man durch
Zusditze die Salzabscheidungen stark zuriickdréingen: Ansduern der Kohle wirkt fast
mr auf Alkali-“und Erdalkalihumate, Zusatz von Schwefel zum Kohlebrei zersetzt
mur die Eisenhumate, Im AnschluB an diese Versuche léuft jetat ein GroSversuch in
Vorkemmer 11, ' .

Die Versuche mit ZnS-Kontakten fiinrten mit unserem A-Produkt wegen mengelhaf-
ter Phenolreduktion nicht zum Ziel, die Versuche wurden deshalb auf andere Kontak-
te ausgedehnt., ‘ ‘ -
: KOthBOhlﬂldGI‘ﬁi fir sich allein, das bel 200 at in der Sumpfphase nicht hps -
@l drlert werden keann, 1ie8 sich bei.700.2t glatt wid mit guter Leistung in Mittelw-
B tl.+.Benzin {iberfiihren. _ ' | : !
Birbel ten fiir 19403 o S : | C
Fortfihrung der noch nicht beendeten Versuche. v n )

Verarbeitung von aus Entschlammung_sechleuderdl.gewormenem Viakuumrtiqkstand, |
der einem Kohlsextrakt #hnelt, zu Benzin und Mitteldlen. ' S

Untersuchung der in letzter Zeit sich im Betrieb listig bemerkbazr rpachsnden
Salzverkrustungen der Kol}leéfeno Reproduktion der Erscheinung, Aufklirung der Ent-
eteh ' . - Ce : .

'ugggf;iﬁﬂf;nﬁﬁ vBriixer™ Teer zu den vorgesehenen Endprodukten,

| \

t




; petrieb: ﬁreB%cker

'ﬁlfabrikationaungborsgorium Me 870

N Re . :
Dr.Bernzott - —-— rpar&tgrgnz D; Birgel

~ "Dr.Hoffmann -

% jufgabens Beobachiung und Uberwachung-des Betrisbes und der Eleinvarsuche, Uniersu-

-te die erhdhte Einspritzung von 23 - 25
-mern wurden verpupheweise it 27 n3 Einspritzung gefahren.

- da dle Schneckendfen an der Grenze des Durchsaizes angelangt sind und gegen

-kleinen Kugelofen direkt zu verschwelen.

| Untersuchung'der Kohle der Grube Tannenberg auf ihren derzeitigen Sand- und
~ Aschegshalt. Infolge des unregelméfig hohen Sand- und Aschegehaltes ist die

" Abscheidung von Alkeli- und Megnesiumsalzen stattgefunden hat. S

. kenn in néchster Zeit im'Béfrieb eingesetzt werden. -

| chung der im Betrieb anfallenden Produkte.

Fiir deg»Betrieb wurden Unterguqhungen auf folgen&en Gebieten ausgefiihrss

Durch die Einstellung des fallenden Temperaturverlaufs in den Kohledfem komn-
nJ durchgehalten werden..Einzelne Xam- .

Die Einsprit;ungiailgemein auf 27 mJ zu erhShen, ist vorliufig nicht méglich,

Schwankungen im Asphel tgehali empfindlich sind. Eine zusitzliche Belasiung
der Schneckenfen trat durch ErhShung des Aschegehaltes der Kohle und durch
zu hohen Festatoffgehalt-im Anreibesl ein; letzferes wurde durch hundertpro-
zentiges Sohleudern der Entschlammung hervorgerufen. Es sollen Jetzt nur

noch 85 - 90 $«der Entschlammung geschleudert werden., -

BEin Versuch,éﬁiéesohleudérté Entsohlamnnng diqutjim Schneckenofen .zu ver-
sohwelen, filhrte zu vermshriem Appsrateansfall und wurde daher zunichet auf-

gegebdben. Es aol;en Versuche angestellt werden, dig Entschlamsung in einem

Die Vorhydrierung iiber 5058 muBte weiter bei niedriger Temperatur durchgss -
fihrt werden, da dic Esmmerwidersténde und die Erzeugung von Dieselél Fahren
bei hherer Temperatur nicht zulieBen. ' '

Der Kontakt 6434 erreichte bei Belastungen von nicht mehr els 1 t/wd/n 350
Betriebstage. Um den Anforderungen des Verbrauchs an Diesgeldl entgegenzukom-
meny wird versucht, entgegen der bisherigen Mobaufgabe auf Kostem von Augo-
benzin mehr Diesel&l neben Flugbenzin zu erzeugen. ‘

Ein halbtechnischer D,T.H.~Versuch mit umgepumptem Kontekt fithrte bei Bela-

stungen von 0,66 zu den gleichen Endprodukten, wie sie fest eingebauter Kon-
tekt ergibt. R '

Kleinversuche mit neuen Gasphasekontakten aus Lu zeigten, daB diese fiir Leuna
nicht geeignet sind. :

Versuche, entphenoliertes Sumpfofenbenzin fiir sich unter Erhaltung des Klopf- i
wertes zu raffinieren, sind im Gange. : :

Kohle gls Hydrierkohle nicht geeignet. ‘

Bei Untersuohuhg der Verkrustungen von aufer Betried gesetzten Kohlekammeyg .
wurde die Beobachtung gemacht, daf die Dicke der Verkrustungen, besonders in

der Verbindungsleitung zwischen dem ersten und zweiien Kohleofen,innérha;b _
der letzten zwei Jehre mit steigender Betriebsdauer zugenommen hat. Analytisch i
wurde festgestellt, daB aufer Kelziumkarbonat im letzten Jahre eine vermehrte 1

Bine £ unsers An}e ung von der Betriebskontrolle gebaute sutomatische Aﬁg@- :
raz:raznrgﬁmmoniagbeg:igmun; in Gasen wird eui ihre Brauchbarkeit gepriift und -




| B

Die Ve?auche zug'ldgntifigigxpn; von iiber gggp_éiqqanden_;hfngéﬁf wurden wei-
tergefihrt und debei das Kohleabstreiferwassey gepritft, Durch fraktionierte
Destillation und Kristallisation gelang ‘es, aus dem tber 220° siedenden Phe-
nolanteil Resorzin und Methylyr

es0rzin in einer Gesamtmengs von 40 - 50 % zu
isolieren. ‘ ' o

Bemtthpngon, els Ersatz fiir die jodometrische
wasserstoff ein glelchwertiges Pitrationsvers
her zw keinem befriedigenden Ergebnis gefiihri

Titrationsmethode von Schwefal-
ehren zu entwickeln, haben bis-
Bei der Braunkohlehydrierung wurde betriebsseitig die Beobachtung gemecht,
da8 der Frischgesverbrauch pro ¢ Kohle mehr oder weniger kurzfristigen
Schwankungsn in der Gr¥Benordnung von 10 - 15 % unterliegt. Verschiedene Ver-

suche, diese Schwankungen aus der chemischen Zusammensetzung der Kohle zu er-
klédren, haben bisher zu keinem Ergebnis gefiihrt. '




Labor Bydrierung Me 907.

DI.Einsel

: ' o .
§ striebs DroBéhr (bis April), Dr.Kolb ‘Reparaturens DI.FuShiiller o !
|

| 1.) Jerarbedtung _yon_Pischer-Gassl {itber 230°) und Fischerschwerbenzin iO--20°
| aul klopffestes Bemsin duroh Erackung nach "Gasreversion”, Gasdlirackung

und Naphtereforming.

Die im vergangensn Jehre begomnensn "Gasreversion”-Versuche zur Verarbeitung -
| dor gesbttigten Gasolanteile gemeinsam mit U1 durch Erackung wurden im Berichts-
B jabre fertiggestellt und erghnzt durch Gastlkrack- und Naphtareformingversuchse.

8 Die Versuche bezweckten, die laut Bericht der Eellogg erhaltenen Ergebnisse durch
W eigene Untersuchungen giner Priifung zu unterziehen und durch Gegeniiberstellung

W nit anderen Verfahren die etwaigen Vortsile des Gasreversion-Verfahrens festzu-

| stellen. Bel der fiir Louna empfohlenen Arbeitsweise mit 2 'Schlangen (Vorkrackung
B des 03-04—Gemisohes) konnten die flir bestimmte Oktanzahlen engegsbenen Benzin-

§ eusheuten nicht, bei Einschlangenkrackung nur fiir niedere Oktanzehlen (etwa 60

§| nach Motormethode und dsrunter) besttigt werdem. Die maximalen-xlogfwerté der

B Lellogg (69,5 Motormethode) wurden in keinem Falle erreichb. Der Vergleich mit
 den Relloggresultaten wird allerdings desdurch erschwert, daB in unsersn Versuchs-
§ apperaten und bei der angegebenen Fahrweise die Verarbeitung von 15 - 20 Gew.%
Propan/Butan (vezogen auf Gesamtfrischprodukteinsatsz) nicht mdglich war. Gasdl-
¥ Lrackung und Naphtareforming erreichten und ibertrafen zum TPeil, sowohl susbeute-
M ale auch klopfwertmifiig, die Kelloggergebnisse. Bel siner getrennten Verarbeitung
B der eus den beiden letzigenamnten Verfahren stammenden C ~C4-Mengen mit dem ver-
§ fligharen geséttigten Fischergasol auf Polymerbemzin konnfen dis durch "Gasrever-
§ sion" erreichbaren Ausbeuten bei Klopfwerten vom etwa tiber 60 wesentlich iiber-

§ schritten werden. - o ‘ '

1

K 2.) Derstellung von Alkylbenzolen und ihre Verwendung als Klopfwertverbesserer
und Sicherheitstreibstoffe. ' ' ‘ -

Durch Alkjrliefen von Benzol und dessen Homologe mit Propylen bezw. isomeren
# Butylenen in Gegenwart von starker SchwefelsHure und nach Friédel-Crafts mit
f lothyl- und Lthylchlorid wurden etwa 40 definierte Alkylbenzole hergestellt und
§ auf ihr Verhalten als Klopfwertverbesserer und Sicherheitstreibstoffe geprifs.
§ Sie zeigten ausnshmslos Klopfwerte tber 100 (Research und Motormethode); die
¥ Klopfwerterhthungen in Mischungen mit Benzinen waren griBer als die durch gleich-.
# grofen Benzol-Toluol- oder Xylolzusatz erreichten, bel geringerem Wirmefading _
® und teilweise gleicher, teilweise hbtherer Bleiempfindlichkeit. VermSge ihrer hohen
| Siedepunkte (etwa 150 - 250°) sind sie sehr gut als Sicherheitstreibstoffe geeig-
| net; das Verhalten in der Kélte ist sehr gut (Stockpunkte unter - 50°). Ihxe Ver-
% vwendung wiirde die Basis an aromatischen 100 Oktankraftstoffen wesentlich erwei-
{ Yern, ohne, bezw. ohne ErdBere Inanspruchnehme des Isobutans (Isobutylen als .

Alkylierungspartner!). Siehe Bericht Bihr/Kolb vom 24.3.39. :

I
I

3.) Gewinnung von Polymerbenzin aus n-Butan bei 700 at in einem Arbeitegang, -

- Die seit Ende September aufgenommenen Versuche zur Verarbeitung von n-Butan

- 8uf Polymerbenzin in einem Arbeitsgang erbrachten bisher folgends Erge‘bnﬁ.BBQv
Stedgerung des Druckes von 200 at auf 700 at erh¥hte die Benzinausbeute im ein-
maligen Durchgeng um etwa 100-120 %. Durch Verwendung von Ratalysatoren kana so-
wohl die Ausbeuts wie auch der Xlopfwert giinstig beeinfluBt werdem; z.Z2t. kamn -
hoch nicht gesagt werden;: welche von den untersuchten Eatalysatoren (de drierende, !

| DPolymerisisrende oder aromatisierende) em glinstigsten simd. Bsi den bestsn 100-at-

| JYersuchen wurden bigher bis zu 28,5 Gew.% Polymerbenzin im geraden Durchgsng
‘B erhalten. Der Olefingehalt dieser Benzine ist dem hohen Druck entsprechend nied- ;
| rig (Jodzahl etwa 45-70),' die Stabilitlit, wenigstens in Migchung mit Leuna-Benzin ||

|




q o

. (zo;eo) gut; Je nach Vorsuchsbedingung ist der Klopfwert etwa 76-81 (Research) -
B wd 72-77 (Motor). Die sunéiche$ mur in geradem Dyroh ng gefahren h
§ vorden z.Z%. auf Butanriickfihrung ungestells. sane e e Yorsuche

> ' . )
)

4.) Analyse von Phenolgemischen durch Feinfraktionierun in einer Labor- '

Gl ookenbodgnkol onne g .

: ‘Zur Analyse von Phenolgemischen (Rohphenowle!) warden Feinfraktionierver- { A
i suche in einer Leboratoriums-Glockenbodenkolonne mit 80 B8den bei etwa 2 m Lénge, t
® pauert I.H, Braun u. Mitarbeiter, aufgenommen. Es. konnten uiiter anderem sus Roh- . B
| phenoldlen durch einmalige Destillation kristallisierende Carbolsiurefraktionen N
| yon 95-99 % Reinheitsgrad erhaslten worden. Vergleichsversuche mit synthetischen S
¥ rhenolgemischen lassen es mdglich erscheinen mit Fehlergrenzen von wenigen Pro-
B zenten (vezogen auf Ge'samtphenolgemisch) Carbolséure, o~Kresol und msp-Kresol "

i quantitativ zu erfassen. Dié Versuche werden fortgesetzt. -

E rﬁeiten filr 1940

B 1 Weitei'fﬂhrung der Versuche zur Herstellung von Polymsrbenzin aus n~Butan.

§ 2.) Ausbau der Feinfraktionierversuche von Phenolgemischen zur quantitativen - ' ~
Bestimmung der niederen Phenole in Phenolélen. '

B 7) Neu sufgenommen werden Isomerisierversuche von n-Butan zu i-Butan. |
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Planung und Bereuhnung,von Destillations- und daszerleggggsanlagen

1, Destillationsanl&gen DIOOrth
$ 1.) Arbeiten filr Leuna: |

~ Fir das sus dem Sumpfphasge.

-Mittelsl durch Extrektion géwonnene Rohphenol

~ wurde. eine Destillationsanlage entworfen und bei Destillationsversuchen und
~dem Bau der Anlsge mitgewirkto

Piir die Teerdestillation Me 906 wurden die Unterlagen zum Bau eineg neuen

Yorheizers geliefert und ein Entwurf fir die Erneuerung dérﬂKolbhné urdd der
gesamten Anlage gemacht,

Von Lu war der Vorschlag gemacht worden, zZur Verminderung des Asphaltgehal-
~tes im Braunkohlenteer diesen in einer sogenannten "Druckdestillation" un-

ter Zugabe von Grudestaub zu behandeln. Es wurde dafilr eine Versuchsanlage
entworfen.

AuBerden wurde bei verschiedenen anderen Fragen auf dem Hydriergebiet mi -
gewirkt,

.2:) Arbeiten fiir fremde Werke:

Fir eine Reihe von Angeboten auf Destlllationsanlagen an Mineralolbau wur-
den der Firms Uhde die Unterlagen tibermittelt.

Fir das Werk Zeitz wurde eine Sghmierdl- und eine Paraffindegtillation ent-
worfen. Da es sich dabei um ein Gebiet handelte, auf dem hier keime Erfah-
rungen vorlagen, wurden vom Hydrierung-Niederdruck Schmiertl- und Paraffin-
Destillationsversuche angestellt, um die Rechnungsergebnisse nachzupriifen.
Die Paraffindestillation wurde in Auftrag. gegeben und mit Uhde weiter be-
arbeites, : |

Pir das Hydrierwerk Brlix wirden-entworfen: 1 Teerdestillation, 3 Benzinabg :
streiferdestillationen, 3 Benzinstabilisierungen, 2 Benzinwaschanlagen. Die !
Teerdestillation wurde zweifach bqstellt und weiter bearbeitet.

Piir Oberschlesien wurden Uhde dieiAngaben fir Angebote auf 1 Kohleabstrei-
ferdestillation und 1 Benzinabstreiferdestillation libermittelt. 2 Benzin-
‘stabilisierungen und 2 Waschanlagen sind in Arbeit.,

1

Bel der Bearbeitung der 1938 fir Rheinbenzin bei Uhde bestellten Destilla—
tionen wurde die Firma Uhde laufend beraten,

?;_II Gaszerlegungsanlagen: DI.Gerlach - |
1,) Arbeiten. fiir Leuna:

—— Beratende Tdtigkeit bei Inbetriebnahme der Gaszerlegungsanlage (nach Ger-
lach) Mo 914.

Entwurf einer Anlage zur Zerlegung von 4, 3 Stuto Rohbutan in ne und iuButan.
' 2.) Arbeiten fiir fremde Werke: :

: Filr folgende fremde Firmen wurden dnlagen entworfen und durchgerechnet (die -
weitere Angebotsbearbeitung lag in Hinden von Friedrich Uhde-Dortmund)

Ruhrél Gem,b,H,, Hu o-Stinnes-Werke: Propan, Butan und Gasbenzin ‘aus_ 1 700
w3/h Gas. Der Auftrag wurde der Gesellachaft Linde erteilt. '

Union Rheinische Braunkohlenkraftstoff A.Gos Rohbutanzerlegung 3 t/h0 Der
Auftrag ist noch nioht vergeben (Baw ruht).

Scholven A.G.: Gasbenzin einschl. und ausschl, Butan aus 9 OOO
Hg%;ieg::fknei Auftrag wurde den Wilke-Werken erteilt, die die vorhandene

Anlage gebaut haben. o ,

!




'§ fuferdem werden zur Zeit folgende Anfragen bearbeitet:

Union Rheinische Braunkohlen-Kraftstoff 4.G.s Propan, Butan und Gasbenzin | .
aus-8 O66—537£—§EgT_53;~EEE€§EE~T§E.HEEE—;IEht vergeben (Bau ruht). !
Braunkohle-Benzin 4.G.: . | | ' '

a) Werk Béhlen: Rohbutanzerlegung 2,5 +/h
b) Werk Magdeburgs .. desgl, ;, Uhde erteilt worden.

Breunkohle-Benzin 4.G,, Werk Bshlen: Butan-Pentan-Trennung 1,5 t/h. Der
- Auftrag wurde nicht vergeben, da die Anlage nicht gebraucht wird.

Exdrierwefk Briix:

‘'a) Propan, Butan und Gasbenzin aus 10 800 m3/n Gasé Der Auftrag ist

Die Auftrige sind

b desgl. aus 5400 " " » )} noch nicht ver- [
c) - desgl, aus 2x 5 400" n w geben., o

* Braunkohle-Benzin 4.0.:.

‘&) Werk Bshlen: Athan aus 3 600 m>/h Gas
b), Werk Magdeburg: Athan.aus 2 000" n »

BraunkohléwBenzin A4,6., Werk Schwarzhéide: Athan und-Treibgas aus 1 000 m}h f:
Gas., ' C ' .

Bydrierwerk Oberschlesien: Propan, Butan und Gaébenzin aus 7 500 ml/h Gas. |
Hydrierwerk Oberschlesien: Propan, Butan und Gasbenzin aus 2 250 n3/h Gas. Bt
Bydrierwerk Scholven 4.G.: Isobutan aus 10 t/h Gasol.

;






