Dr,Gilegen
Dr,Hanisoch

O“r ganlsohe Be t_r i e be

Oi.gggselblatt




froduction Of Crude tebiiugl

Roh-Methanol -Produktion.

annnj.

f@idlwllti-lﬁﬂ
-t
]
1

1937

O w0 ap e wn e o

B bt L

——— e = e s o e v i+ s e o

1939

1935

1936

1938|

m,

10 000
6000

8000

|

Jan.| Feb.Marz] AprMai Juni WJulilAug.[Sept! Okt.INov. Dez.

7000

6000
5600

4000

3000

2000

|

0co

lﬂfe'o(mf)'ﬂn ﬂf crudle IM/’U{}/ _0/'/

Roh-Isobutylsl-Produktion.

11000

o= ll'..l

i
. .
e

= g = o o i e o o

|

1938

1939

10000
~9000

1936

8000

7000

6000

2000

|

10900

‘WJan. FebiMira Apr.

1 4 JunaJul il AugJseptl oxt.Nov.Dez. |




:

Methanol- ung Isobutylfabrik, Labor .

Betrieb: Dr.Frick
:" . DI" .WOlf

§ o) Methanol-Febrik:
;beiten‘in 19393

Der W@gigll,d&rBe@ﬁ@ggggg;gyljgggéggl zum Treibstoff lieB die Methanolpro-
duktion etwas absinken. Der erh8hte Verbrauch fiir andere Zwecke konnte dagegen,
vor allem in den letzten Monaten, die Produkiion wleder beleben, so daB im Jahres.
durchschnitt die Vorjehreshshe wieder erreicht wurde , A

Die Umlaufpumpen in Me 107 wurden an die Ammoniakfabrik abgegeben, da Me 13
fiilr Methanolfabrikation nicht mehr in Frage kommt, -
Im Laufe des Berichtsjahres machten sich auftretende Undichtigkeiten an der
von der fritheren Ammoniakfabrik Gbernommenen Kreislaufleitung in steigendem MaBSe
heme rkba:r ® R .
Zur schnellen Trennung des Methanol- vom Isobutylkreislauf wurde ein Ventil -
eingebaut, das splter durch einen elektrisch bedienten Schnellschluschieber er-
1 setzt werden soll. An den vier Frischgaszufiihrungen wurden Olschieber eingebaut, : -

Reparaturen: DI.v.Lom
- _ DI.Wenk (ab 20,3.)

t

die ebenfalls elektrisch ausgertistet werden sollen.
eiten fiir 1940:

Es gollen Versuche im GroSen angestellt werden, mit einem verkleinerten Kon-
tektraum dieselben Leistungen eings Ofens zu erzielen, | ‘

b) Isobutyl-Fabrik: N
fbeiten in 1939; ' ' -

‘ Die Lieferung von h8heren Alkoholen filr die Monopolverwaltung zur Streckung

{ des Treibstoffspiritus horte noch im Vorjehr wieder auf, so daB mit einer kleinen

] Produktion ins Berichtsjahr eingetreten wurde. Im Laufe des Jahres erhhte sich,

A insbesondere durch die Kriegswirtschaft, der Verbrauch an Isobutylelkohol und an-

4 deren Produkten so stark, daf der Ausfell fest y6llig ausgeglichen wurde. Es wur-

| den zeitweise bis zu 12 Ofen gefahren, Die Produktion liegt am Ende des Jahres nur

i unwesentlich unter dem Spitzenmonat des Vorjahres, die Gesamtproduktion hat fast i
die Vorjahrshdhe erreicht und wird sie 1940 bei weitem Hibersteigen. Duroh weitere ?,ﬁ

i Lelstungssteigerung der Einzelsfen (Anderung der Anfahrweige) ist es m¥glich ge~ el

worden, die Gesamtproduktion im Bau 333 herzustellen und auf Bau 13 zu verzichten.

i Die Spitzenleistung eines Ofens hat jetzt 56 Tato erreioht. 4

Im Laufe des Jahres wurde der in der Methanol- und Isobutylslfabrik anfallende ||

Dimethyldther, soweit er nicht verkauft wurde, wieder zurlickgefithrt, was zu einer i

4 entsprechenden Gaseraparnis filhrte. e o

3 Ende des Jahres gelang das erste Mal die GroSproduktion von Athanol im 50Qer
Ofen, Es hat sich allerdings dabei die Schaffung eines besonderen Kreislaufes als

{ notwendip erwiesen, da das auftretende kobalt=0arbonyl zu starken 3térungen im

] Kreislauf der Methanolfabriketion fithrt. ‘

eiten fiir 1940: ‘ _
Es soll versucht werden, durch Einbau von elektrischen Spitzenvorheizern die
{ Leistung der Ufen zu steigern, Es ist geplant, eine Wasser- oder Methanolwésche
des Entspannungegases durchzufiihren, um der Ammoniakfabrik reineres Gas ;iefern'zu
i kOnnen. Die Athanol.Versuche werden nach Fertigstellung des neuen Kreislaufs ver-
4 Stirkt durchgefithrt, : T ‘
§ o) labors - |
elten in 1939: - o L
"Heben kleineren Versuchsarbeiten wurde die Herstellung von Adipinsiure bezw.
Uethyladipinssure durch Oxydation von Cyolohexanon bezw, Methylcyclohexanon mit N
Saverstoff in Gegenwart von Mangansalz als Katalysator untersucht. Zwei Apparatu- - |
Ten ‘fiir Veranohe im halbtechnischen Mafstab wurden»gebauto’w’ . e -
ite fiir 10403 ° i - L TR P
# Die Versuche werden fortgefihrt mit dem Ziel einer Ubertragung der Reaktion in den
technischen MaBstab. . : e |

»

’

S

Y

AT i
AR ¥

oo




| occ\ﬁhg ' awf /'J“é ” )
Roh-Jsobutylolverardertun
| |Mel 490,

/ supply fron lou tlrcle Sougees
4 J [ ' z{,g'v/ i;}“’é i anderen: Konter
. 6000 4 i
/ | Lieferung vond. Jsobu/y(o"/faéfik
, A . Shonhs Arard ctdbe fu7Y 00) ple))
5000 |27~ 07 d /
4000 . ——
Main pmolm.'/! it /)/fh;f s
" fraetor o
- Hauptprodukte in e #90. et
\
R s » #s5-162°C
8000 _ = » 710 -135°C
- . - ey S\ Amylalkohol roh
7 0 ARSI INURIING: g N
t 000 I © Y QU Il \ @™y lalcohsf cret
B N N A N - W7V AN Tsobutylatkohel
6000 mW 4 / / ro/;[ c
_— Staaniis - (rude
. — ”T I s N/ ) Prosylathorol
$000 e , talkohol
. v lm ; // // // // cruole
" 4000. T ~ /I > e /‘\ ekt // / 'f_Net‘ha’?Ol
, / s 1 / / / / - unrein
: /) / G aes g o // hpare
3000 V4 v / < » % 4 e .
5 NSNS ~ A Y N
2000\ 77 A7 777 V—7 VA vavd VAV AV AN GV A4 W AV anV ey
Jan. Febr, Marz April  Mai  Yuni Juli Auvg. Sept. Okt MNov. Dez,
: 7939 o
Plafe o
colung g
Glockenb-
Holonne .

=) Gesomiol “' n2in %Ru”t/rslandl L) N
1 :. enzin i 1 C Wasser -t £ Fsobutyl~
.W-‘if”"’f"‘@l "5’“ hthe Fuoer WO =S enzintatiiy \=p Fraktion
‘ Taf; oll* . ’9 o Regictue boi ':{ Wa‘étp ' &
ST conTg et -

(above 0% coulde maphtha i ]

sl




Iaobutxlﬁldeétillatigg1 Methanol- und Ieobutxlﬁlentéthérung
und Reinmethenolgewinnung aus Dimethylither

i Betriebs Dr.Dally Reparaturen; Dr.Herele

e peiten in 1939s

Tsobutyltldestillation;

Die Isobutyldldestillation konnte im lauferden Jahre ihre Aufgsbe, aus Isebu-
tyl6l einzelne wasserfreie Alkohole oder Alkoholfraktionen herauszuschneiden, mit
der vorhandenen Apparatur ohne groBe Zwischenfille erfiillen.— Die hei der Iscbutyl
pldestillation anfallenden, unangenehm riechenden Abgase, die bisher iiber Dach gin
gen, scllen ab Ende November in einem neu erstellten Gasometer sufgefangen und ins
Werkstédttengas geleitet werden. Stiindlich werden damn 100 - 200 m) eines hochwere
‘tigen Heizgases von etwa 10 000 cal/m3 gewonnen.- Die Entwdsserung der héherem Al-
kohole konnte durch Vorschaltung einos Extraktionsturms und unter Verwendung von .
Benzin als Entziehungsmittel gegeniiber der bisherigen, nach dem Prinzip der azeo-
tropen Destillation arbeitenden Entwidsserungsweise wesentlich vereinfacht und um

etwa 25 % verbilligt werden. AuBerdem wurde durch diese Betriebsweisge eine Kolon-
ne eingespart. L ‘ ‘ : ' '

beiten fiir 19403

Da infolge der durch den Krieg verursachten betrieblichen Umstellung beabsich-
tigt ist, die Isobutyldlproduktion suf ca. 14 000 Moto zu steigern, muB eine bisher
unbenutzt stehende Kolonne im Nachbarbau fiir Isobutyldldestillation umgebaut und
sngescilossen werden. Ebenso sollen in Me 490 durch geeignete Umschaltungen 3 Ko
lonnen gegeneinander austauschbar gemacht werden, um bei Ausfall einer Kelonne die
Aufarbeitung des Isobutyldlriickstandes zu- gewdhrleisten. Pemmer sind erfolgreiche
Versuche im Gange, den Isobutyldlriickstand, der infolge Emulsionsbildung hiufig
zentrifugiert werden muSte, in einem als steliender Raschigturm konstruierten Ab-

+scheider in 2 Schichten zu tremnen und dte Zentrifugen zu sparen. -

Methanol- und Isobutylslentitherung und Reinmethanolgewinnung sus Dimethylither;

rbelten in 1959i ‘
1) Reinmethanolgewinnung aus Dimethyldthers

Da die Herstellung von Reinmethanol aus Rohmethanol im groBen MaBstabe in
Me 33 aufgenommen wurde, konnte die Umwandlung des Dimethyléthers in Reinmethanol
im Mai eingestellt werden, Der Dimethylédther geht, soweit er nicht nach auBerhslb
abgesetzt wird, in die Synthese zuriick. Die Kontaktsfen filr ‘die Unwandlung des
Dimethyléthers wurden abmontiert, um Platz fiir eine Versuchsapparatur zu schaffen.

2) Isobutyldlentithe rungs - o

+ Der aus Isobutylol stammende Dimethylédther wurde seit Mai restlos in die Iso- -
butylﬁlﬁfen'zurﬁckgefﬁhrtq Im halbtechnischen MaBstabe konnte eine Reinigung die-
ses_Athers von niedrigsiedenden Kohlenwasserstoffen mittels einer Druckwdsche er-
folgreich auéprobiert werden, Um sémtliches Isobutyldl zu entédthern, wird z.Zt.
der Umbau einer freigewordenen Destillationskolonne in Angriff genémmen. :

3) Methanolent#the rung; » ' o

.~ Da der Rohmethanoldther im Gegensatz zum Isobutyléther fasﬁ‘ﬁrei‘von Verun-—
reinigungen ist, wurden-seit- April die anderen I.G.-Firmen nur mit diesem Produkt .

% beliefert. Infolgedessen stieg die Bewertung des Methyléthers bei der Dimethyl.
gnilinherstellung in Lu von 88 % auf 98,7 % im letzten anrtal. SR E?

[T,
beiten fifr 1940s ' ,

i

. Es besteht Aussicht, daB Lu et&a 300 Moto des reinen Methyldthers abnehmen
kann,  Zu diesem Zwecke ist die Aufstellung einer groferen Kolonne fir Rohmethanolwv
entlitherung und die Beschaffung einer Druckwaschanlege fiir die Reinigung des Iso-
butylsléthers erforderlich, , : d
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frbeiten fiir 1940:

Reinmathanol- und Isobutyldestillation,

Propylédther- und ¥j-Herstellung

1

Betrieb: Dr.Weber | ' Reparaturen: Dr.Herele

;frbeiten in 1939: ‘

Nach dem Ablauf des Vertrages fiir Treibstoffmethanol-Iieferung an die Mono- .
polverwaltung Ende September konnten die vorhandenen Destillationsapparaturen
restlos filr die Herstellung von Reinmethanol eingerichtet werden. Durch die Um-
~.stellung der bisher periodisch erfolgten Abscheidung des Manganschlammes auf halb-

gowie das Einziehen neuer Glockenbdden in die Kolonne wurde eine Kapazitit von

etwa 5000 Moto Reinmethanol erreicht. Der bisherige Absatz liegt bei 3200 Hoto
und wird voraussichtlich noch weiter steigen. : - o

Der Bedarf en Reinprodukten aus dem Isobutylsl hatte gegeniiber dem Vorjahre

- welter angezogen und erfuhr seit Kriegsbeginn eine noghmalige zusiétzliche Steige-
-Tung, besonders fiir Auslandslieferungen. - Die Apparatur zur Herstellung fiir Pro-

pylither war nach Bedarf in Betrieb. -~ Die Verwendungsmbglichkeiten von Propyl-

alkohol, der urspriinglich fast restlos in den HochdruckprozeB zuriickgeschickt wer-
den muBte, sind bereits in diesem Jahr soweit angestiegen, daB gegen Jahresende

" atwa 85 % der Produktipn weiterverarbeitet werden bezw. zum Versand gelangen.

Das fiir die Herstellung von Adipinsdure und Cyclohexanon erforderliche Cyclo-
hexanol wurde mit einer Leistung von ca. 80 Moto in einer periodisch arbeitenden
Vakuundeatillation destilliert. Zu Beginn des ndchsten Jahres soll dafiir eine neue
Apparatur erastellt werden.

“ilrbei ten filr 1940

Erweiterung der Anlage zur Mischpolymerisatherstellung zur Deckung des fiir
Igepal-Erzeugung bestehenden Bedarfs von 30 - 40 Moto M4. - Anpassung des Tank- :
lagers und . Leitungssystems an die erhShte Produktion. - Aufstellung einer Kolonne
zur Methanolabtrennung aus dem vom Rohmethenol stammenden Mbthanol~61-Wa§$e:ge~ '
misch, '
|

Alkohol-Raffingtion o

Betrieb: Dr.Frick | Repératuren: DI.von Lom - '
: Dr.liolf . | DI.Wenk {ab 20.3.1939)

lrbeiton in 1939: o

Fidr die Nac : drie der hoheven Alkohole stehen drei 500ér Ufen zur Ver-
fiigung. Diese Ufen reichen noch fur absehbare Zeit aus,da es mbglich war, durch
Verstirkung der elektrischen Energiezufuhr die Leistung des Einzelofens betréicht-

Piir Benzinherstellung aus z.Zt. unverkiuflichen hoheren Alkoholen stehen drei
500er Dfen zur Verfugung, deren jeder eine Leistung von ca. 600 - 800 1/h hat.

800 Moto., . . -

‘Mehrfach wurde im Berichtsjahr Kogasin fiir die Mepasinherstellung und Spin-
de16l filr WeiB51 nachhydriert. Dazu wird ein elektrisch‘besondgrg stark ausgeri-

Steter Benzinofen gefahren. P

u | | - e L
Die Kogasinhydrierung soll verlegt werden, damit mehr Spindeldl verarbeitet .
Wwerden kann, . ' ‘ - ‘

kontinuierliche Art (s.Zeichnung) und die Aufstellung von zwei neuen Filterpressen

lich zu steigern. Die Leistungsgrenze liegh jetzt in der elektrischen Ausristung. - i

Sie sind mit Kiihlgaszufuhr ausgeriistet. Die Bengin-Produktion.bétréét]étwé.600‘bis'¢s‘
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Isobutyl8l ~:Labprgtor1um<ﬁe 19/19@A

Bearbeiters Dr.Laves ‘ \ Reparaturent Dr.Herele
— Dr.Lbwenberg A
Dr Heidinger (ab 1.9.39)

dalytische Arbeiten:
grveiten in 193934,

Die Produktion und der Versand der Methanol- und Isobutylsl-Destillation so-
wie der Propylitherfabrikation und die Produkte der Versuchs-Beiriebe wurden lau-
fend fiberwacht. ' ' '

“Fiir dle physiko-chemischen Untersuchungen und die organische, autometische
Halbmikroanalyse wurde ein besonderer Raum eingerichtet.

Lacklaboratorium:

..Es is%-ein neues Laboratorium fiir-die Untersuchung von Lacken und Lackroh-
stoffen eingerichtet worden: Hisr werden @ie von den I.G.-Werken neu herausge-
brachten Lackrohstoffe fir die Lackkommission untersucht und begutachtet. Aufer-
dem wurden Produkte aus der Leunafabrikation auf ihre Brauchbarkeit als Lackroh-

stoff geprift.

beiten fir 1940
- . | ) ; ,
Das Lacklaboratorium sowie die Einrichtungen zur qualitativen und quantita- |
tiven organischen Analyse werden vervollsténdigt. . . A

i
i
!

rsuchsarbeiten 19393
dther; _ ‘
Nochdem die Propyléitherherstellung aus dem Vevrsuchsbetrieb in die Fabrika-

tion fibernommen ist, ist die Herstellung hdherer Ktherl(lsoamyl~ und Isooktyl-
~#ther) bearbeitet worden. ‘ ‘ R

Ketones' ‘

Die Arbeiten gur Darstellung niederer und hoherer Ketone aus den Shureh durch’
Dekarboxylierung und aus Alkoholen durch Dehydrierung wurden fortgesetzt. Insbe-
sondere stand dle Dehydrierung des Isopropylalkohols und des sekundéiren Butanols
der "Preibstoffwerke Rheinpreussen” zur Gewinnung von Aceton und Methylathylketon | i

bis vor kurzem im Vordergrund.

Ester:

t

~ Zur Erhdhung der Ausheuten bel der Dafstellung mehrwertiger Esater wurden sy-
stematische Versuche durchgefiihrt, die noch nicht.abgeschlossen sind. Die Relni-
gwg von Palatinol HS wurde in groBeren Versuchen in Zusammenarbeit mit Ludwigsha-
fen klargestellt. Die Versuche zur Herstellung von Weichmachem palatinoléhnlichen
Charakters dehnten sich auf Leunaprodukte aus. : ,
ST [ - o

A - RS

frbeiten filr 19404 | | | A
Die laufenden Versuche werden weiter bearbeltet und weiters mit der Produk.- x}j
tion im,ZusammenhQng'atehende Probleme in Angriff genommen., Co

l
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Mothanclkontaktfabrik,

Betriebi Dr.Berndt (bis 14.2,)
Dr.Krats (8b 15.2,)

. 'Gelverdokontakifabrik

S -Reperaturens Dr.Herele .
| DI.Arzeld (eb 1.9.)

Methanolicontakt Pebriky
giten in 1939s s
7 Heu aufgencmmen wurde die Herst g
Phenol 2u Cyolchexanol und von Tiglineldehy

i Ithylen flr das HHuber-Hirschbeckverfahren: Fe
Ealﬁmﬁiﬁrschliealich noch die betrieblioch

B, ferner Tir d
. e Herstellung des Finfsteffkontalkts fiir
die im Labor emtwickelten Synthesen. Eine wagentliche Verbilli warde bei den

Fillungskontaktien dadurch erzielt, da8 das bieher durch Pestillation gereinigis
Zondenswasser nach entsprechenden Versuchen in_elner Alrtivko: 29-ANL888 von OL vnd
Eisen.praktisch restlos befreit wurde. Das 8o gereinighe Kondenset entspricht in
‘geiner Reinhelt dem Destillat und ist als Waschwasser unbedenklich verwendbar. Die
Kosten fUr Aktlvkohle betragen weniger als RM 0,10/m)} Wesser, gegeniiber RM 1, beim
Destillieren. Die erzielte Einsparung betrigt etwa RM 5000,- im Monat. Plir Kontakts,
die eaus betrieblichen Griinden suBerhalb des Ofens reduziert werden milssen, wurde [

eine Anlage errichtet, in der Kontakte drucklos mit Wasserstoff reduziert werden.
kénnen (Skizze). C -

- Die Preduktion betrug: - 108 1239
flir Hethanol . : , 45 & 54 %
" Isobutyldl Me's Lu - | 204 " 272
?  Methanol-Rilckgewinnung I 4,0 m 0,2 n
w0 ~Nachhydrie rung , 15,0 - W
" Amine L * 7,on 59
® T.52 + D1 1000 und Benzin aus hdheren Alkoholen 15,5 n 16,3
¥ - Pigcher-Synthese - : o 2,2 " 0,4 " g
" Anol ‘ - 12 »~ @
" Athylen-Naochhydriewmg .. -~ .. . oo 2,9 » :
__ " Kthenol : - w7 57w

.Apparate: - '

Be wurden folgende Maschinen neu aufgestellt, die zum Vorbehandeln von Kontelkt-
massen und zur Formgebung bendtigt werdent Kugelmithle fiir 100;5; Mahlgut,- Misch- }
maschine fir sehr z#he Massen,- 2 Nudelautomaten zur Herstellung von Stringen ver- !
schiedenster AuBenformen,~ 1 Rollmaschine zur Formung von Kugeln aus z#h-plasti-  -%
schen, beim Trocknen abbindenden Massen,~ eine groBe Tablettenpresse zum Vorpres~ |
1 sen schwer preBbarer Massen. ‘

Jilrbelton fiir 19404 S | o o

o Bachdem mehrers GrofSversuche mit Isobutylkontakt, der Je zur Hilfte aus Frisch-
material und gebrauchter Masse hergestellt war, gute Ergebnisse zeigten, soll der:
gebrauchte Isobutylkontakt weitgehend auf neuen Kontakt sufgearbeitet werden. Da- |
durch kamn fiir 1940 etwa 100 t Zinkoxyd und 50 t Chromséure im Gesamtwert von etwa ||
- R 80 000~ singeapart werden. Hierzu ist die Aufstellung einer kontinuierliohen ‘

Risttrommel vorgesehen,

Die fir die T52-Anlage bendtigten Kontakte sollen bis zur‘Groﬁheratellung bé*;T
trieblich 'entwickelt werden. ' '

Galberdekontek tfabriky

Y
| &Y
8

rbeiten in 1939 | o R . | |
Die Herstellung:von Kontekt 5058 ruht z.2t.:vollstlndig, da infolge der liber-
8us langen Lebensdeuer.des Kontakts keine Abrufe erfolgen. Die in den Vorjehren an-|

gesarmelten wolframhaltigen Riloksténde wurden auf wiedarverwendungqfahige Gelberde
aufgearbeitet, desgl.die eingegangenen gebrauchten Kontakte. , - .. .

Die Anlego wurde Uberholt und wird im Degember wieder angefahréno‘:
Hheiten filr 19408 ; | o o

~ Es wird notwendig sein, dlé:Anlage durchgehend 8o hooh wia mbglich zu betreie
~ben, ds gréfere Mengen zu regenerierender Kontakt 5058 zu erwarten aind.

N
. -Die Rbstanlags flir gebrauchten Kontakt muB durch Aufstellen eines weiterem | |
'jRGatofens.aufueigg Leistgng‘von 40 Moto gebracht werden, da in sbsehbarer Zeit g

‘-nach Apf reibstof fwerke- nur noch gebrauchte Hesse suf neuen Kom~
takt éﬁ?ﬁggiggiggitziiﬁei wird, Durch den Einbau neuer Kesgel in Me 244 wird eineT

Verlagung dor REstepparatur von Me 244 nach ife 245 ndtig, die im Juli'1940 erfolgt |
8ein mwg, - - S : . ‘ \. |

‘ . N i . ‘ .
ook “de fowolfraemats, die bisher mif heifem E3 unter erheb- "Il

,li@heﬁigoggggkgggghgggﬁﬁggogggée, 801l in eimer heizbaren Drucknuigohe oder in einer [

Trockenpfanne erfolgen, wobei etws 150 000 q\/ﬁona$'N2 gospart worden kmmem, . | -




Kontaktvarsuche

i Betriebs'nrybeindt,

- ;Reparaturena‘vr‘ﬂerele
Dr.Kratz v ‘ - o L

elten in 1959:

: _Es'Wurden wleder efwa 1 000 neue Kontakte hergestellt.

Unter den bearbeiteten Problemen standen im Vordergrunds

1) die Alkoholsynthese aus CO-H,

'2) die Bydrierung von ungesittigten Aldehyden und Alkoholen.
3) die T 52-Herstellung. N .

Auf dem ersten Gebidt wurds ein Fﬁnfstoffkontakt?entwickelt,'der'd13151«
koholbildung im wesentlichen beim Kthylalkohol abbrechen 188t und der auch im-
halbechnischen Versuch befriedigend arbeitete, =

Auf dem zweiten Gebiet gelang es, einen Cu-Kontakt zur Hydrierung des
Dimethyloléithanaldols (Pp) und einen Ni-Kontakt zur Herstellung von Anol und Amyl-.

alkohol zu entwickeln, ebenso wurde die Herstellungrvon Raney-Nickel mit Erfolg:
aufgenommen . ' - EE _ .

: Die Arbeiten zur Verbesserung des Kontaktes fiir die T 524Herstellung-sind _:
noch nicht abgeschlossen. - . v ‘ ;

3 Welter wurde an Kontakten gearbeitet fir die Hochstdrucksynthese von Sau-
| ven, fiir die- Aldehyd-Herstellung aus Alkoholen und fiir die Kohlenoxyd-Konversion, ;
in der ersten Hilfte der Berichtszeit auch noch fiir die Benzinsynthese nach PFischer. Ui
4 Fir die Ausprobung von Versuchskontakten, die bisher allein in Me 13 a erfolgte,
und fiir die Bearbeitung von Spezialfragen wurden 12 Niederdruck- und 4 Hochdruek--
: 0fen aufgestellt, auBerdem im Laboratorium oine Destillationsanlage zur Aufarbei- .
i tung der Produkte.

eiten fiir 1940;

- Im folgenden Jahre sollen die oben anfgefithrten Probleme weiter verfélgt
4 verden, besonders die Alkoholsynthese aus CO-H2 mit dem Ziel der Entwicklung .
| spezifischer Kontakte, die die Alkoholbildung beim Propyl- bezw. Isobutylalkohol
abbrechen lassen. ‘ : b




T e

: ] ‘ ,w,
- 43513 uS\Qu A ) o \
«\n«a« 7 o 3& : k™1 Tt?d
S \ N ;L Gun_QLA‘ — -
v rSdD*W Igj.llll.. -
] ey, - a?i\u . L
4*. .t 1 " .
] 3 =b Ligg 202U
D ; :
499 sewt@*dﬁ\ ) - )
A ] Con B _ -
V4 Mc% \&\Qb
‘ . 2 5@Q g\G oy ~oy &WQ%\ uZ\M,EC\G u.v%.k.”\o Sﬂc:uN\t\uN\ : ) . | R o
| 2 | P . - "EP0Z-0F 12.06F  DunTup] - PAgopiouey - - -
S : | . ! . B
; . \ - _
— == R s -
0 viods 7] < \.:?“cn.ch%\w“
- B s -
; - 2 p u\h «SQR ?.k 3 )
. e i ap Aperv. ‘ o
- - . wg o;s*é,\ . L - -
{ Q\Q\v %\Q\w\ 0\\.%\ :\Q Q.tq\ow.u\ J&%o«\ dN\\ h\m \\ mmﬂw RQ\R : . .




o Amylallschol-Fabrikation
Betriebs Dr,Wiedemann | Regaraturen: DI.Wenk

in 1939:

Selt 2 Jahrem ist die Versorgmg des deutschen Amyl&lkohol~Marktes.ungeé
niigand, Bs gelang in Leuna, die Herstellung von Amylalkohol aus Acstaldehyd und

Propionaldehyd im technischen liaBstad durchzufihren.

@ Storzzz

E S AW P Ao 2 ) > pn

Acetaldshyd und Propionaldehyd werden im Molwerh#ltnis 1,4 ¢ 1 gemischt
und denn mit verdiinnter Natronlauge bei einem Py 2wischen 8 und 9 aun Acetpropion. |i:
aldol kondensiert der Umsatz betrdgt dabei etwa 50%. Nach der Neutralisstiom.mit |['§
verdilnnter Phosphorasure {auf ein py zwischen 5~7§ wird in der Zersetzungskoldnne

sus dem Aldol Wasser abgespalien und der debei entstehende Tiglineldehyd zusammen
mit dew nicht umgesetzten Acet.- und Propionaldehyd in die Fraktionierkolomme {ibsr- | i
destilliert. Hler erfolgt in einer Glockenbodenkolomne die Abtrennung der nicht
umgesetzten Aldehyde am Kopf der Kolonne, wihrend im unterem Drittel Tiglinaldehyd-
Wasger-Azeotrop abgenommen wird, Nach der Kithlung tremnt sich das Azeotrop in eine
obere Tiglinaldehyd-Schicht und eine untere wissrige Schicht, die noch 10% Tiglin.
aldehyd geldst enthilt und wieder in den Kreislauf zuriickgeht, Der Tiglineldehyd,
der noch etwa 5% Wasser geltst enthilt, kann ohne weltere Reinigung zu Amylallchol
hydriert werden. ' '

Die Hydrierung wird mit einem Wickel-Aluminiumoxydkontakt bei §60-9800 .
und 10 ati durchgefilhrt, Dis Kon _4belastung betrigt das Ogsufaéhe,~eine Toeapers-
turateigerung der sehr stark exotnsrmen Reaktion wird durch Keltgas und eine .genfi-
gend groBe Kreislaufwasserstoffmenge verhindert, S

. Die Kapazitit der Aldolapparatur.undvﬂydrieruﬂ' betréigt etwa 60-100 Moto,
Als Nebenprodukte entstehen n-Butanol (nach Gleichung 2), Isohexylalkohol (nach
Gleichung 3) wnd Harz, ferner wird eine kleine Menge (1-2% n-Amylalkohol, nach :
Gleichung 4) erhalten, Ubgr die Haupt- und Nebenreaktionen geben die folgenden Re-
aktionagleichungen sinen Uherblick:. '\ '

) 033 . GH3\ GH3 ~Hg0 GH} CH} +2Hg CE‘} 0H3 :

CHz-GHO + = OHoCHOY — GHOH«CH.CHO —» QHaG-GHO —_ GngGH~OHgOH’{
bAcstaldshyd + anjgi‘coij.sfl@'el_w_r'i.‘~ Acet-proplonaldol  Tiglinaldehyd. Isoemylellohd

: , CB3 -H20 CH3 +2Hp (3113 . N
1T, 20H3°CEO —  CHOH-CH,-CHO ~—> . GH=CH+CHO —» _CHQ°GHZ'GE20H
2 Acetaldehyd  Acetaldol Crotonaldehyde. n-Butanol ;
~CH3  CHsz CHy ~ CH -Hp0 CH; CHy +28  CHy  CHj :
L11,CHpvCHO+H,G «CHO —» CHpvCHOE-GH-GHC —> GHp«CH=C.CHO © —— GHpvGHp+GH+CHpOH |
2 Propionaldehyd Propionaldo) = - Hexenylaldehyd i=Hezylalkohol |

IV, GHpeCHO  + CH3CHC —— GHp+CHOE-CHpCHY—»(Hp-GH=GHGHO —»THy« (OHp) 5GHgaoH ||!
Propionaldehydsdcetaldehyd Propion-aceteldol Peuten (2)-al(1) n-Amylallohol

rwendungsgobietes Amylalkolol wird sls Losmgsmittel (Amylacetat), Weichmacher ;
Amylphthalat), als Flotationswiifel (Amylxanthat) uwnd fiir andere Zwecke benStigt,
Nebenproduvkte werden auf dem Losungamittelgebiet untergebracht, B |k
e1ten fiir 49403 ! N ' : o - : :

-, Es muB versucht werden, die Nebenprodukte durch Festlegung dar giinstigsten
Verweilzeit im Aldolisetor und des besten Acetaldehyd-Propionaldenydverhéltnisses
zuriickzndréingen, Ferner muf die Trennung dex nicht umgesetztenAAldehydg vom Tigling

4

aldehyd verbessert werden,

|
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Aldehgda und Cxclogexanonfabrikation A ‘ ;?H
= Reparaturens DI.v.Lom '
DI .Wenk

riebs Dr.Wisdemann

ten in 19398~

ehydes o _
Zur Herstellung von Aldehyden, insbesondere von Propionaldeh d, aus den emtspre- i
nden Alkoholen des Isobutylsls wurde ein newer 200 Ltr. Kontekt fassender Ring-
Munofen (System Leuna) aufgestellt. Die Wirmezufihrung filr die stark endotherme De-
Firierung erfolgt durch elektrische Beheizung von asufien und innen (Brenner). Zor
@rheizung wurden 10 susgekupferte 8 n lange N8-Rohre verwendet, die elektrisch be~

zt werden. Die Vorheizung und auch die Energieaufnahme im Ofen entsprach der Er-
tung. Beli léngerer Betriebszeit diffundieren jedoch Alkohole bzw, Aldehyddémpfe
sohen die Eisenwand und das nicht ganz dicht anliegende Kupferfutter. An der eiser-
AuBienwand erfolgt dann eine Krackung unter BuBbildung, welche das Kupferfutter
treibt. Dieser Nachteil wird in einem nen aufzustellenden Ofen dadurch begeitigt,
Vorheizer und Ofen aus V2A-Extra-Materia]l hergestellt werden.

Bei der Herstellung von Propionaldehyd waren die Arbeitsverluste sehr hoch, weil
bei der Dehydrierung gebildete Wasserstoff trotz NH3-Tiefkithlung tensionsmiéBig
10 % Aldehyd mitnahm. Durch eine neu aufgestellte Olwdsche konnte der Verlust -

2 % gesenkt werden; als Waschél, welches durch Erhitzen kontinuierlich regensriert
d, bewdhrte sich die Isobutylsl-Fraktion 200 - 2500,

Weitere Aldehydmengen gingen mit dem Sumpf der Aldehydkolonne, welcher etwa 5 %
ehyd enthilt, verloren, Durch Aufstellung einer Zusatzkolonne wurde auch diese
lustquelle beseitigt. ‘

In Laborversuchen wurde gefunden, daB Propionaldehyd in guter Ausbeute durch .
rleiten eines Propylalkohol-Luftgemisches bei 400 - 600° iiber .einen Silberkontakt
ltep wird, Die Ausbeute betrug im Kleinversuch bis 87 %, im halbtechiiischen Ver-
hy; der sich bisher noch nicht geniigend beherrschen lieB, 80 = 853%),~_Bei_lsobu— |
aldehyd war die Ausbeute nach diesem Verfahren tiber 90 % der Theorie; auch die
eren Aldehyde kgnnén so hergestellt werden. Ebenso kann Athylalkohol zu Acetal-

i Filr die Luranfabriketion und fiir die Adipinséureherstellung nach dem Sauerstoff.-
frfahren wird Cyclohexanon benstigt, welches durch Dehydrierung von Cyclohexanol herp- !
Istellt wird., Als Kontakte wurden bisher‘auf Grund der irbeiten der Versuchsgruppe
}uHerold‘Messingdrehspﬁne mit 58 % Kupfer bei Reaktionstemperqturen von 520 - 5500
srwendet. Erst bei diesexr hohen Temperatur wird ein Umsatz von iiber 90 % erreicht.
| Nebenprodukten entstehen 2 - 3 % Cyclohexen wnd Cyclohexan, 0,5 - 1 % Wasser,

- 1 % Phenol und wenig hthere Kondensdtionsprodukye, welche durch Destillation
pgetrennt werden, Die Trennung des Cyclohexanons vom nicht umgesetzten Cyclohexanol !
4t wegen der eng beieinanderliegenden Sledepunkte durch Destillation nur unvollstan- i
¢ 2u erreichen, Deshaldb muB man bei der Dehydrierung auf guten Umsatz achten, . i

Unter den obigen Temperaturbedingungen tritt am Kontakt eine so starke RuBbil-~ '
¢ aufy dafl die Apparate infolge Verstopfung schon nach 8 .- 10 Tagen abgestellt
irden miisgen, hach Angaben der Versuchsgruppe Dr.Herold soll ein Messingkontakt mit
| % Cu und 80 % Zn schon bei 400 = 450° 90 % Umsetz erreichen; auch der Ludwigshafe-
X Betriebskontakt wird' jetzt ausprobiert. : o : : i :
iten fiir 1940 o . ‘ . , '
de.,d;“Aufstellung des VZAmDah&drierofensa”Iﬁbetriebnahme des 2-Tato=Oferis fiixr
opionaldehyd‘aus Pr&pylalkohol und Luft und Yersuchp mit diesem Ofen zur Hergtel-

SO

|

"‘*::.—" N T

"8 von Formaldehyd, Acetaldehyd u.a, : . :
Clohexanon: Technische Priifung des Ludwigshafener Betriebskontaktes und des bei

0 = 4500 arbeitenden Kupfer-Zinkkontaktes (20 % Cu, 80 % 7n), Aufstellung und Inbe-
iebnahme einer 150-NMoto-Anlage zur Herstellung von Cyclohexanon und von Methyl- |
¢lohexanon, " : \ - :

4..,

!
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. Technikum Mo 13 g
Betriebs Dr.Wiedemann

Reparaturens DI.v.Lom
JEontaktes Dr.Bernds ~ P rahany

Voruntersuchungen von Methanol-
ider verschiedenen Ausgangsmaterialie
Afungsschwierigkeiten bYesonders viel

s Isobutyl~ und Athenclkontakten, Die Priifung |
n der Betriebskontakte mahm infolge der Baachaef- ||
Reun ein,- Filr die Alkoholeynthege aus CO+H

ersucht. Die Auspriifung des S-Stoff-K:

el 400 - 4200 wifd_mit ei ner spezifischen Ausbsuts wvon O,B-Ltr,(bez@gan‘aufgl Ltr
ontakt) ein Produkt orhalten, welobes aus 45 % Methanol, 13 % Lthanol, 1 % Propa~.
ol, 6 % Boter (hauptsichlich Methylacetet) und 25 % Wasser besteht, Die bigherie

en Versuche- zuy Hothanolriickfiihrung in einen Ereislaufprozed zur Hergtellung von

Bﬁohstdruckversuohg" Mo 238

Reparaturens DI,Adolphi
DI.¥enk (ab 1.10.)

Botriebs Dr.Fischer
| Dr.Jegemann
Dr.Wiedemann(ad 1.10,)

Artei ton AR
R I

Zielsetzun s.Uhteraﬁbhung itber Wirkungeweise von Hichetdrucken bei ‘den Synthesan.éif
aus'00+ﬂz..Daratellung von SHuren aus Alkoholen umd Kohienoxydo '

i
, . v ig
‘Der Ausbau des Technikums wurde weifergefﬁhrt, 80 daB Jetzt 12 Kammern filr - L

700 Atmo, 4 Ofen fiir 200 Atm, und 16 Hiederdruckifen fertiggestallt sind; 2 Kam-
ern fiir 2 000 Atm. werdsn demnichst fertig. -

|

Bei den Essigs&urekontakt-Verauchen~ist 68 noch nicht gelungen, die Wasserbil.. [l
dung zuriickzudringen. Mit Dimethyléther ergaben die Autoklavanvérguohe bei 3 000
?tmesphﬁrag;fgaﬁﬂﬂie glelchen Ergebnisse wie mit Methanol (20 - 30 % Essigsiure).

' Die Hydrierung von Dimethylolpropionaldehyd (P,) zu Trimethylol&than gelingt
1% 75 #iger Ausbeute mit Kupfer-Hagnesiumoxyd und ﬁupferohromitkontakten bei it

00 Atm.; dooh sind diese Kontakte noch nicht geniigend ebriebfest und klingen zu I
%ohnell ab, . < S .

Die !ropions&ureheretéllﬁng aus Pfopylalkohol und wiifriger Nﬁtronlauge konnte

m Ofen kontinuierlich bei 200 Atm. und etwe 350° C durchgefihrt werden, Es wurden
usbeuten bis zu 85 % erreicht. Ein halbtechnischer Versuch ist in Vorbereitung,

Die Versuche zur Herstellung von Dimethylamin zeitigten bisher noch kein bew
riedigendes Ergebnin,, ' : ‘ | '

ten filr 19403

weiterfﬁhéung:dér Eagigeﬁnreverauche; 63 werden zbneuq nit Silber ansgekl@i_ '
te Ofen fiir Phosphoradureversuche sufgestsllt, ) . . :

Untersuchung der Athanolbildung im Abh#ngigkeit von Qr@oh und Kohlenexydkon=
pontration, : o ‘ Fiy e co

‘ Haterialverbuohe fir HSchstdrucksynthesem, .

l

i R . ' . ~ [ : vi; :.
[ : | .
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Chlorhthylfabrik 0

etriebs DroWiedemann Reparaturent DI,Slowak.

a

Die in Oppau konmstruierte Sgl;gﬁuxgak;pgitiqng&ggg;;;nx war Anfeng des Jah-
es durch Korrosion unbrauchbar geworden und muBte ersetst werden. Dis als Ersatz -
peu aunfgestellte Anlage besteht aus 5 parallel geschalteten 12 m hohen Glasrohren
t einem Durchmesser von je 70 mm, die mit Raschigringen-gefiillt sind. Disgelbe
eistung kanm auch mit nur 2 Glasrobren mit 150 mm Durchmesser erreicht werden,
loch sind diese Rohre infolge von Herstellungaaohwierigkeiten bei Schott, Jena, -
ind -den dedurch bedingten inneren Spannungen der Glasrohre noch nicht geniigend be-

riebssicher. Die.bei: der Absorption erhaltene Salzsiure 1st 30 = 32 %ig und kann
ls technische Salzséure verkauft werden (s? Skizze). : o

Die Laufszeit des Oppauer Rin aumofeng -mit-Chrom-Nickel-Drahthetzen 415 Kon
akt wurde durch Verénderung des Warme

austausches, des Kontaktraumes und der Be.-
eizung auf 4 - 5 Wochen gesteigert. : '

.Nech mehreren Versuchen konnte in Leuns filr den Betrieb ein neuer Ofen aufge-
tellt umd betriebsreif durchgebildet werden, bei dem die Umsetzung von Athan und
hlor an "tanzender" Kohle gemif dem im Techuikum von Herrn Dr.Herold entwickelien
erfdhren erfolgt. Wesentlich an diegem trichterfdrmigen Ofen ist die nachfolgen=~
e RuBabscheidung, die mit Hilfe eines Zyklons erfolgt. Dié VYorteils des nemwen
fens gegeniber dem Oppeuer Ringraumofen sinds bessere Ausbeuten, hihere Belast-
arkeit und Heizgasersparnis, da er ohne #uBere Wérmezufuhr gefehren werden kann,

Die‘Prdduktionskapazitat wurde vor allem durch den neuen Ofen von 25 auf 60 -
0 Moto gesteigert. ' '

Die Qualitlét des Chlordthyls wurde dadurch verbessert, daB bei einer Zusatz-
olomne 5 - 10 % als Vorlauf ebdestilliert werden, die in den Kreisleuf zuriick-
ehen. Trotzdem hat I.G.Gapel bei der Verarbeitung des so gewonndnen Chlordthyls

ch: groBe Schwierigkeiten, da bei der Umsetzung mit Blei=NatriumaLagierung,unzuw

§ssige Drucksteigerungen auftreten. Der Reinheitsgrad liegt gwischen 99,5 und

29,7 % es mB jetst untersucht werden, was filr Substanzen in den restlichen 0,5 -
+3 % vorhanden sind. -

iten filr 19403

) . : l - T
Die Produktionskapazitidt soll auf 120 Moto gesteigert werden, Digs bedingt
ine VergrsBerung des Kontaktofens und der Salzsdureabsorptionsanlage und Neuauf.-
tellung eines Komp?essorso“ B
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LAl

(¥ potriebs Dr.Bask - Reperaturens DI, von Lom
* Dreéagemann~£ o DI, Wenk

Y ‘
v

die in Laufs ges Jahres vorgenommen warden,
Siner vorhandenen, von der Pirma Heo '

» g goxmann gelieferten -
bodendruskkolonne mit 40 Badsn 21 nennen, Die dnordnung ist aug nebenatehsg%ggh"
 Skizse eralohtlioh.. Die Kolonne leistet bei gleichseitiger Dampfersparnis dasselbe
wie 2 der bisherigen alten Kolomnen. In dem vergesohalteten unteren Teil, der mit |
keramischen Rasohigringen 50 x 50 ausgeristet ist, wird die Entwliegerung des Ofen-
produkies, im oberen Teil die Trennung des Gemisches Yono-Dimethylamin vom Ammonie-
ak und dem azeotropen Gemisch NH5-Trimethylamin vorgenommen:-Die Kolomne kam em
25010'01939 1!1 Beﬁriebo _ ' /J a

Da in den Entw&saeﬁungakolonnen 1 und 2 die Fuil
durch Schlammbildung su biufigen Verstopfungen fihrte
suchen keramische Reschigringe eingefiillt, dis nichs angegriffen werden.

De wihrend des Jahres der Bedarf &n_Dimethylemin vor sllem fifr 4lkezidlay
gehr grof war und das bei der Produktion.swsngslaugig anfallende Mono micht g
abgesetzt werden konnte, muBte letateres an Stelle von Hethanol in dem Fabrika-
tionskreislauf surlickgefiihrt werden. . _ o

Von den betrisblichen Inderungen,
ist dis Aufatelliung .

ung mit Eisenfaltkbrpern
y wurden nach einigen Vorver

~5F

g _von Stserylemin wurde in Me 13 eine grifere AT%...”. ge
n (8.5kizze), Das erhaltens Produkt gentigt nooh nicht ganz den
Anforderungen .und mn8 durch Anderung :des Eontaktes verbegsert werden,

= |
eiten fiir 1040 .
Die Fabrikation von Stearylamin sowie von Mono- und Diisobutylamin soll ver-
r{ werden, ~ Mit der von Heckmann golieferten Kolonne soll versucht werden,
die eingelnen Produkte (vielleicht auch Mono~ und Dimethylamin gesondert)schirfer

;24 getrennt zu gewinnen., -.Die zur Beseitigung von.Geruohsbelaptigungen'vorbereitete'
v W35°h&nlage fiir Abgase wird aufgestellt, S o

| : .




,:Delny‘aimi‘ou l o awdt ,%ﬁmﬂgaﬁ”’ orh .
: Wasserabspaltung und Polymerisation.
P C / (in etnem Arbc.‘it.xgabg.) .
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L | Herstellung von Iscoktan
"'ﬁriebs dr.Fischer

Beparaturens DI.v.lem
Dr.Jagenenn .

DX.Adolphi
Dr.v.Baumbach Dr;ggrelg

iten in 19393

aggerabspal tung aus Isobutylslkohol:

Wie im vergangenen Berichtsjahr wirg inmer noch der Oppauer Kontekt 695 4 be-
nutzt. Seine Lebensdausr konnts auf 2 - 3 Monate gesteigert werden. Filr die Wie-

‘ff dergewinnung des nichi umgesetzten Isobutylalkohols (1 - 2 ¢ der Einspritzmenge)
74 und des Isobutylaldehyds (0,5 % der Einspritzmenge), die zusammen mit hgheren Koh-
| lenwasserstoffen (1 - 2 4 der Einspritzmenge) in der Isobutylenkolonne anfallen,

fwurde ein Waschturm, der ?it warmem Druckwasser arbeitet, in Betrieb genommen. Es
{werden s0 80 = 90 % des nicht dehydratisierten Alkohols wiedergewonnen.

- Die flir Trispal tung nicht mehr bendtigten Ufen wurden zeitweise filr Herstel-
 Lung von Amylen aus Anylalkohol fir Dr.Ulrich(Lu) und fir Herstellung von n-Bugy-
 len aus sek.Butanol fiir Dr.Herold umgebaut. In ger ibrigen Zeit des Jahres diemen
sie der Wasserabspaltung aus Isobutylalkohol und erhhen die Kapazitét entsprechend
8000 Jato- Isooktan. - Ein gasbeheizter Uasserabspal tungsofen fiir 400 Ltr.Kontekt

ist fertiggestellt und kann sowohl fiir Dehydrierung als auch Wasserabspaltung ge-
fehren werden (vergl.Skizze),

Polymerisation von Isobutylen: | 1 K

Zur KapazitétserhShung wurde ein vierter Ofen eingebaut, so daB die Leistungs-
fahigkeit der Polymerisation ebenfalls 8000 Jato Isooktan entspricht. Die Lebens-
dauer des A-Eohle-Kontaktes hat 3 - 4 Monate erreicht. Der fir die T52-Anlage be-
stimmte Asbest-Kontakt zeigte bei gleicher Lebensdauer die Féhigkeit, n-Butylene
und Isobutan besser mit zu polymerisieren., Seit April wird das Triisobutylen mit
dem Diisobutylen zusammen hydriert und als ET 110 geliefert, so daB sich weitere
Versuche, das Di-Tri-Verhiltnis zu verbessern, vorerst erlibrigen. - |

Kolonnen:

Da die hinter die Polymerisation geschaltete Kolonne 2 den Engpaﬁ der Anlage
darstellt und nur fiir 6000 Jato Isooktan ausreicht, lduft z.2t. ein Versuch, mit

Hilfe der Kolonne 4 die Kapazitit der Destillation auf eine 8 - 10 000 Jato Iso=
oktan entsprechende Menge zu erhShen. ' ' ‘

Tri=32a1tungs '

~ Die Tri-Spal tung wurde im Mirz abgestellt. Noch von frither her vorhandenes
Iri wird der Produkiion langsam zugesetzt. L

gxdrierung von Diisobutylen:

‘Durch'Trennung der beiden Hydrierungséfen in 2 voneinander v6llig unabhéngige
Aggregate wurds'die Kapazitdt von 10 - A1 000 Jato Isooktan (ET 110) erreicht. Eg
w Wurde festgestellt, daB sich bis zu 30 ﬁ Tri im Di bei den auch frither iiblichen
Hy&rierungstemperaturen vollstindig und ohne Zersetzung mit hydrieren lassen,
Verluste; ’ , S A :
" — D;: Verluste durch Undichtigkeiten betrugen im Berichtsjahr 1939 etwa 4 Hydie |
durch Nebenprodukte aus dem Sumpf der Isobutylenkolonne (Isobutylalkohol,“Igpbuty;a~
8ldehyd und hghere Kohlenwasserstoffe) 2 = 3 % und die Verluste durch Tetra 0,5 % |
# der verarbveitenen Alkoholmenge, Durch die Inbetriebnahme des Warmwasser-Waschturms |
§ Werden 1,5 %U(Iaobutylalkohol,+ Igobp¢yla1dehyd) wiedergewonnen,in_einer drucglgd.
¥ Sen Hachhydrierungaapparatur hydriert und dem Betrieb wieder zugefiihrt,
§ Produktion. : , : B
" Die Ergﬁﬁgiiiiaiﬁ‘xsooktan (ET 110) betrug im Beriohtsjahr etwa 6000 ¢, davon b
! Stammen 200 ¢ sus der TSZ«Anlage.:Der.Versand betrug 5900 t? Die Gesamterzeugung,
88it Anfahren dss Betriebes im Herbst 1937 hat damit }Q 000" ¢ e?reicht.
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4 and von vaveégu hen,dié in Urdingen durchgefiibrt wurden,wird §%eh Lau=
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ggrste}lung Yon Leunaoarbonsiuren

§ petrieb: Dr.Fischer

]  Dr.Léwenberg
Dr. v,Bsumbaoch
Dr. Jagemenn

Reparaturen: DI.Adolphi
) - Dz Herele

;eiten in 1939; ‘ _ _

Die im Jahresbericht 1938 angefiihrten Betrisbsverbesserungen gestatteten in
§ diesem' Jahre ein reibungsloses Fahren, Da Griesheim nicht soviel J4ure abgerufen
hat;wie der Kapazit#t des Autoklaven entspricht, wurde deér Betrieb nur periodisch.
gefahren. Insgesamt hat Griesheim im Jahre 1939 193 4 (Dezember geschitzt) abgs- . |
rufen und damit seinen Abruf gegeniiber 1938 verdoppelt. _

Da eine Anfrage betr. Lieferung von Iso~Valeriansiure vorlag, wurden die Be~ |
dingungen filr die Herstellung dieser SHure aus der Amylalkoholfraktion im organi- = !
schen Laboratorium ausgearbeitet und betrieblich 8 ¢ dieser SHure hergestellt. ‘
Mit Griesheim wurde engstens Zusammengearbeitet und da Interesse bestand, wurden
auch SHuren niederer Molekulargrife nach demselben Verfehren teils batrieblich,
teils im organischen Laboratorium (Dr.Lﬁwenbarg)‘hergestellt. ' L

beiten fiir 1940: S e S

|
Die Weiterentwicklung der Carbonsiure~Produktion erfordert eine Erhdhung der
Kepazitdt der vorhandenen Adnlage, da Griesheim einen erhShten Abruf in Auvssicht ge~
stellt hat, der die Leistungsfihigkeit des Autoklaven {ibersteigt. Die neue Anlags
wird auf dem Neubaugelénde im Siiden des Werkes errichtet werden. '
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Hexrstellung von uné dessen Ester

8 petriebs ﬁfgﬁisohgr -

Reparaturens I, dolphi
Dr.Liwenberg L P' Dr°§6r0§e
Dr.v.Baunbach R ' T
Dr.Jagemenn i

......

Mit der vorhandenen Betriebsapparatur'wuraen inm Berichtsjahr etwa 526 % Ppi-
methyloldthan hergestellt, di i

wurden. D& in'?fdingen das Interesse fiir das Produlct stieg, wurde die Appsratur |
von der Carbonséure-Herstellung unabhinglg gemacht und vergréBert, . -Ee kem ein Kon- '

von 20 ~ 30 Moto musreichen. Die fiir diese Produktion noch fehlemien Apparate sind i -
teils bereits aufgestellt, teils noch in Arbeit, - - . 1 !
In wesentlichen wurde in diegen Jehre Entwioklun

-ratorium-(Dr,waenberg)‘geleiatet. Sowohl -auf-dem Gebiet der Kondensation wie der
Weiterverarbeitung wurden neue Wege beschritten, Ein neues Verfahren, das unter

Verwendung von nur 2 Mol Formaldehyd und Hydrierung des entstandensn Aldols gum
Trimethyloléthan filhren soll, wurde laboratoriumendBig bearbeitet, - . o

. Das neue Verfahnénlarbeitetlnaoh folgenden*Reaktiénagleidhungens

| CEOH

.10"2303014 CH3CH2CHO =: CH3 - C<CHO Mdol -y -
o OH20R v J ”
CHpOH CH20H
II. CH3 - ¢ - CHO +H2= CH3 - ¢-CH208 Irimethylolithan
CH20H | CH208

Auf dem Gebiet"der Herstellung von Estern des Trimethylolithans mit Léuqaa&um

bemustert,  Ein positiver Befund bei diesen Priffungen wirde die Erstellung einer
Produktionsanlage filr diese Ester bedingen, '

eiten fiir 19404 E

In der vergrdBerten Anlage, die im Februar mit einer Kapaaitét von 30 Moto' |
Trimethyloléthan lanfen 8oll, wird das Rohprodukt nach dem abgelnderten Arbeitg-
verfahren aus der wifrigen Ltsung mit einem Extraktionamittelvgawonnen-und durch

Sublimation gereinigt (vgl.Skizze).

o

-die fiir eine Produktion - .
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Betrieb: Dr.Gericke (ab Mat 1939)

Dr.P. Bavoann bis Mai 193 | Repargturenx DI.Slowak
Dr.Blickert " ooon ;
Dr.Zobel " " n

Dr.Zieger Hooon "

DriSchneider " n 4
Dr.Jagemann &b September 1939,

'

 Reiten in 1939, '

.
T

len erisl fﬁr‘dievLiohtbogengasspaltung

' bildeten H _But 3=Restgas eus .den Lindeapparaten in Mi-
g mit Hy-Armgas, Hauptst8rungen verursaohte wie bisher. der zwangsliufige RuB-

-anfall, Einige lei

beut. Es ist gelungen, den vor dem Bathfilter durch einsen Zyklon abgeschiedenen

Ruf -durch eine Granuliertrommel mit rotierenden Schligern in eine besonders fiiy

Druckereizwecke bandelsfihige Form zu bringen, Das Sohlittgewicht wurde von 0,03 kg

-Reichgas, Propan

ausbruch ist das RuBgeaghaft wenig aussichtsreioh:geworden.v

“te'dient, ;wurds eine ygghqgse;tgwgg_é eration Skizze), Die Neuwerung
besteht darin, da8 das mit Polymerisat beladene 41 solange auf 180 - 2000 erhitzt

der Ulregeneration bringt gleichzeitig eine bggggrq_aginigiu;wdgg L;qhtbg;@nggges;

‘ In dervAcetylen-Hydrierung hat sioh der Einbau von kleinen Yorkontektsfen

sehr bewhhrt. Diese kleinen Ufen‘sind;beiﬂrmﬁdungs- oder_Veraohmutzungaerschei-
nungen des Kontektes schnell aus- und eingubauen, Zusammen mit der vorerwihnten
besserenieasreinigung durch die Ulwdsche haben diese Vorkontaktdfen dis ‘Betriebs-

daver dor Hauptkontakt8fen erheblioh erhdht, und zwar von durchschni tt1ioh 45 Ta-
gen auf 65 Tage, ' . S LA
| .

Verfehren von Hiube'r Hirsohbeck in Betrieb genommen. Nach diesem Verfahren wird
Athan in einer Geschwindigkeit von 35 m/Sek, bei 0,6 ati Druok‘duroh eine auf 800°
erhitzte Schlange aus Sondermaterial (FF30) geschickt, Die Austrittageschwindig-
keit betrigt infolge der Volumenvermehrung durch Krackung und Erhitaung 130'm/Sek.-
DEE‘Konkgasggqhﬁ'naoh'Kﬁhlung zur Trannung,injd;e;Linde-Apparatur. Der Vortell
dieses Verfahraens gegenllber dem "Kleinverfahren" liegt darinm, daﬂ'ksin_Sauerstoff

§ i Krackung verwandt wird und deshalb kéin €O und C02 entsteht. Hisrduroh kenn

susbeute ist giinstiger als. beim Kleinverfahren, Der "Hiuber-Ofen" ist bisher meh-
Tore Wochen ohne StBrung in Betrieb gewesen. |

’ NaohfInbétriebnahme dieses QOfens ist die Kbratelluhggvon‘EthyLQn-uber das -
i Liohtbdgenverfahren nicht mehr ndtig, zumal sie teuerer arbeitet als dgg "xle;nfﬁ-
§ oder "Eiuber-Verfehren", - | R o

thelten fiir 1940; | R o
' Béfeitstéllﬁng”der‘Aoetyienvera?beitune fﬁrgjedgrzaitigaagAnfahran. T
! , N P HLT ‘auf 3 Aggregate mit je .
, Ausbau der Krackanlage nach Dr.Hiuber/Dr.Hirschbeck au AEET ‘ .
2 Ofensoh?angeﬂ,uErstellungeiner Kupfer- und Ulwische filr diese Krackanlage zur

l

L Die Acstxlenverarbeitung produzierte durchschnittlich monatlioh 200 to-ﬁthﬁ«.'
len durch Bydrieren von Acetylen, Das Rohmat

b
tdngen»wurden zurvsohnelleren‘Behebung,von Rqueretopfungen;umge~

auf 0,250 kg pro Liter gebraoht,.Abgesetzt;wurdenubisher-ca; 15 t Rus, Nach Eriegs-

Fir das W&schdl,ldas,der Beseitigungfder im'Liohtbo?en.gebildeten Polymerisa.

wird, bis:festes Polymerisat ausgeschieden igt. Nech Abkiihlung wird das Polymerisat
abzentrifugiert; das Weschsl ist denn wieder voll aufnehmefihig. Diese Verbessemng

Im Rahmen der Acetylenverarbeitung wurde Anfang November ein Ofen nech dem

. ‘ Hl
die Alkazid- und Natronlaugewsche vor der Lihde-Apparatur wegfallen. Die,Aethylegs§

Yonzentrierung des Athylens und sur Wiedergewinnpngvdes.nichtugmggggtaﬁen‘ﬁﬁhans.;; ;

\
M
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ﬁthanverarbeitggg Gaébetrieb

§. et Dr.Gericke .

, Beparaturen: (Dr.Laube big Febr,1939)
Drov.Hagek big Febr°1939§ - DI.Mayer von Febr,i939
br.Wiedemann " Septol939 B Dr.Elbel * Sept.1939 .
Dr.Jagemann von Sept.1939 ; a ‘ ) R o -

- ten_in 1939: | " N

ge: Die Froduktion in Me 388 wurde in dem MaBe erhéht, wie vén der Bydrie-

'I"Athéh"bzwoPrOPan angeliefert wurde, Mitte des Jahres waren

g alle 4 Ofenaggregate
j Botrieb, Die Ofenleistung konnte auf 1100 2/ _Spalteas gegentiber den voranage-
juitzten 600 m3/h gesteigert werden, i

inlern und Rohrleitungen; u.s, auch &

: ine Erhshung des Rohgasgasometerdruckes zur
derwindung des Leitungswxderstandes; Die Erackéfen sing im Durchschnitt 9 Monate
i Betrieb, ehe sie wegen Verkohlung gereinigt werden miissen, Die sorgféltige Kon-
 gruktion der Gasverteilung in den Ofen hat sich also bewishrt, Durch Verbesssrung
ol : 16 schidliche CO-Bildung von 12 % auf 10 % sowie
e Sauerstoffverbrauch von 26 % auf 22 herabgesetzt werden. e

4 Efinde get Die Waschanlage zgur Vorreinigung des Spaltgases muBte der vermehrten
oduktion entsprechend in einigen Teilen Yergrdfert werden. Eg wurden u.a, 2 neue

| { nlaugetiirme aufgestellt (s.Skizze), Die Hauptsto-

chte nach wie vor die Alkazidwische durch Schéumen,

arat fortsetzte, Durch Ersatz der Tiillenbdden der

olonnen durch Lochtrichter scheint eine Besserung

n des Schiumens vor dem eigentlichen Lindeepparat

neu in die Apparatur eingefiigt worden (s°Skizze)°

die Methan- und Athylen-Ereisliufe der beiden Lindeapparate sind groBe Abschei-~

worden (s.Skizze), Mit -
Betriebsperioden der Lindeapparate auf 3 - 4 Monate

gen in der Waschanlage verurss
‘388 sich hidufig bis zum Lindeapp
R kezidwische und Regenerationsik

Zur Entfern des Acetylens im Rohges ist versuchsweise eine Aget len-Nach-
drierung fiir einen Teil des Gases eingebaut worden; die sich voll bewdhrt (s,

2ze). Diese Anlage arbeitet nach einem Vorschlage von H&ubeg/Hirschbecg mit
ektivem Katalysator, der nur Acetylen zu Athylen aber kein Athylen zu Athen redu.-
rt, Dexr Acetylengehalt im Rohgas wird dadurch von ca, 0,3 = 0,4 % auf nicht mehr

-Skizze). Die Lindeanlage wird somit iiberhtht und ohne jede
€rve gefahren. Die Anlage erzqut 2.2%, 10,500 Jato Athylen; 6 - ZOOOO_qato waren

Die Anforderung von Schkopau konnte befriedigt werden. Bis zum Nordende des
°rkes wurde eine zweite Hochdruckleitung fiir die Lieferung nach Schkopau eingebaut,
P die erste zu eng ist. Der Reinheitsgrad des gelieferten AtHylens betrégt durch-
Chnittlich 97 4, die Ausbeute in der Lindeapparatur ca. 90 % ' ‘
! : i

Der Lindeapparat zur Herstellung von Methan fﬁr dehvﬁethansKﬁhlkreislauf'gg; .
E'ste vollauf den Anforderungen. Es wurde iberschiissiges Reinmethan in Druckkessel-
hd*gen und ‘Druckflaschen zum Verkauf fiir chemische Zwecke, abgesetzt , :

Zuf‘Sicherung der Anlage,fﬁr Notfdlle ist die Mﬁglichkeit,geschaffenIWO?den,
tssige Kohlenwasserstoffe schnellstens aus_der Anlage unter Vergasung in eine

°%el zu fithren (s.Skizze). Ausserdem wurde eine Wasserchhnellberigselung der
gentlichen Lindeapparate angebracht. Diese MaBnahmen wurden nach einem im Juli

ung der tiberhshten Produktion durch Anschaffung ?on 2.Rohgaskomm
88soren, - VergriBerung der Acetylen-Fachhydrierung zur Bew#ltigung der-v?llen
hgasmegge° = Sicherung der Krackanlage durch Sauerstoff-SchnellschluBventile,

{
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Vo e Athenversrbeitung Gasbetrisb :

rieb: DroGericke Reparaturens (Dr.haube bis Febr.1939)
. Enrovoﬂayek bis Febr.1939) DI Mgyer von Febr,1939

Dr.Wiedemann " Sept.1939) Dr. B . : ,
Dr.Jagemann von Sept.1939 r.Elbel Sept.1939

iten in 19393

pltanlages Die Froduktion in Me 388 wurde in dem MaBe erhoht, wie von der Hydrie-
g hthan bzw.Propan angeliefert wurde; Mitte des Jahres waren slle 4 Ofenaggregate
Betrieb@-Qggggiggggiggggg konnte guf 1100 mﬁ[h Spaltgas gegeniiver den vorausge-
pi bz ben 600 m h;gggﬁgggggﬁ;zggggg& Diese Uberlastung bedingte VergrtBerungen an
plern und Rohrleitungen; u.a. auch eine Brhshung des Rohgasgasometerdruckes zur
frerwindung des Leitungswiderstandes. Die Erackéfen sind im Durchschnitt 9 lionate

Betrieb, ehe sie wegen Verkohlung gereinigt werden miissen, Die sorgféltige Kon-
ruktion der Gasverteilung in den Ofen hat sich also bewihrt. Durch Verbesserung

Jor Sauerstoffverbrauch von 26 % suf 22 % herabgesetzt werden.

eanlages Die Waschanlage zur Vorreinigung des Spal tgases muBte dex ;ermehrten
oduktion entsprechend in einigen Teilen vergrdfert werden. Es wurden u.a. 2 _neue

Jctiv-Kohletiirme und 2 neue Natronlaugetiirme aufgestellt (s.Skizze). Die Hauptsto-
gen in der Waschanlage verursachte nach wie vor die Alkazidwische durch Schiumen,
s sich hiufig bis zum Lindeapparat fortsetzte. Durch Ersatz der -Tillenbdden der
kezidwidsche und Regenerationskolonnen durch Lochtrichter scheint eine Besserung
ngetreten zu sein, Zum Abfangen des Schiumens vor dem eigentlichen Lindeapparat
t ein grofer Rohgasabscheider neu in die Apparatur eingefiigt worden (s.Skizze). *
r die Mothan- und Athylen-Kreisléufe der beiden Lindeapparate sind groBe Abschei-
r fiir das im Xreislauf mitgerissene Schmiersl aufgestellt worden (s.5kizze), Mit
1fe dieser MaBnahmen sind die Betriebsperioden der Lindeapparate auf 3 = 4 Monate
rlingert worden: j '

Zur Entfernung des Acetylens im Rohgas ist versuchsweise eine Acetylen-Nach-
drierung fiir einen Teil des Cases eingebaut worden, die sich voll bewihrt (so

izze). Diese Anlage arbeitet nach einem Vorschlage von Haubeg/ﬂirschbeog mit
yolektivem Katalysator, der nur Acetylen zu Athylen aber kein Athylen zu Athan redu.
ert. Der Acetylengehalt im Rohgas wird dadurch von ca. 0,3 = 0,4 % auf nicht mehr
chwoisbare Hengen herabgesetzt. - Zwei kleine Kompressoren der fritheren Linde-
Jersuchsanlage sind zur zusdtzlichen Rohgasférderung fiir die groBen Lindeapparate
;mgeschlossen worden (s.Skizze). Die Lindeanlage wird somit iiberhdht und ohne jede
jeserve gefahren. Die Anlage erzeygt z.2%, 10,500 Jato Athylen; 6 - 7.000 Jato waren
schiatzt. ! N - - ,

¢ Die Anférderung von Schkopau konnte befriedigt werden. Bis 'zum Nordende des
rkes wurde eine zweite Hochdruckleitung fiir die Lieferung nach Schkopau eingebaut,

4a die erste zu eng ist. Der Reinheitsgrad des gelieferten AtHylens betrégt dqrcha

hnittlich 97 %, die Ausbeute in der Lindeapparatur ca. 90 %, -

Der Lindeapparat zur Herstellung von Methan fiir dohéuethanaKﬁhlkreislauf ge~
gte vollauf den Anforderungen. Es wurde iiberschiissiges Reinmethan in Druckkessel-
gen und Druckflaschen zum Verkauf fiir chemische Zwecke abgesetzt. '

1 Zur Sicherung der Anlage fiir Notfdlle ist die Moglichkeit geschaffen worden,
¥lissige Kohlenwasserstoffe schnellstens aus der Anlage unter Vergasung in eine
ckel zu fihren (s.Skizze). Ausserdem wurde eine Wesser-Schnellberieselung der
gentlichen Lindeapparate angebracht. Diese Mafnahmen wurden nach einem im Juli
sgebrochenen Brand beschlossen. . : ~

iten fiir 19403 ; | o !
Sichefstellung der iiberhShten Produktion durch Angchaffung von 2 Rohgaskon.-

9830ren. - VergroBerung der Acetylen-Nachhydrierung zur Bewdltigung der vollen
hSasmeEgeb = Sicherung der Krackanlage durch Sauerstoff—Schnel_lschﬁ_{lquent:.leo
\ . i i N . .

N

der Binstellung der Ufen komnte die schiidliche (O-Bildung von 12 % auf 10 % sowie .'T
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Kthanﬁararbegﬁggg §1-Betrieb

Reparaturen: DI.Mayer
Br.Elbel

e;rieba Dr.Hofmann
Dr.ueﬁzger

Die Erweiterung der Schmierdlanlage von einmer Produktion von 160 Jato auf

3600. Jato 8581 wurde ab April stufenweise in Betrieb genommen und erreichte ab Au~
gust ‘gine Produktion von 250 Moto., -

" polymerisstions

[

Die beiden 500@r Riihrautoklaven wurden ersetzt durch 4 HG-Autoklaven 860 x
80006. Die von unten eingefilhrten HSschriihrer wurden beibehalten und haben sick -
“auch bei den groBen Autoklaven bewihrt, Die Chargendauer von 8 Stunden bleibt une
yerindert.

i §ohlammabtrennggg:

Die Versuche, den Kontaktschlamm nach der Polymerisation in einer Sohleuder
kontinuierlich abzutremnen, wurden abgeschlossen und fiihrien zu folgender Arbeits-
weises Der Autoklaveninhalt wird im Laufe von 2 Stunden'heiB in eine Schilzemtri-

fuge entapannt upnd des so vorgereinigte U1’ anschlzeﬁend iber eine Lavelschlender
in den Zersetzerruhrkessel gefahren.

»Zersetzers

Die bisher in der klsinen Anlsge als Absitzbehélter verwendgsen 10 m5-Spitz=
- kesgel wurden als Zersetzerriihrkessel in die erweiterte Anlage iibernommen. BEine
Brleichterung der Zersetzung, die bisher mit methylalkoholischer Lauge durchgefithrt ;
wurde, gelang durch Behandlung mit Methanol und gnschlieBender Heutrslissiicn mit
wonig Ammoniak, Eine wesentliche Verbesserung konnte ferner dadurch erzislt wer-
den, da8 die Behandlung mit Methanol und Ammoniak bereits gleich nach der Polymeri-
setion noch vor der Abschleuderung des Schlammes vorgenommen wurde. Dadurch er-
hoht sich die in den Zentrifugen abzuschleudernde Schlammenge und die Filter hinter
~den eigentlichen Zersetzerkesaeln werden auBerordentlich entlastet., Schwierigkei- |
ten bei dieser Filtration, die" sonst sehr hHufig weren und zu zeitraubenden Stérun-
gen flihrten, sind seitdem auf ein unbedeutendes Maf herabgedriickt.

Destillations | | | |

. PFir die Erweiterung auf 3600 Jato 8581 reicht die vorhandene Anlage aus, da
dife auBer Betrieb gesetzte Vakuumkolonne kiinftig bei atmosphirischem Druck gefeh-
ren werden soll,- Die Moglichkeit, daB vom RLM die Lieferung von SS 903 gefordert

wird, wofiir auch die Wiederinbetriebnahme der Depolymerisationsanlege notwendig wﬁ-fﬁff

re, machte die Aufatellung einer weiteren Destillationsanlage erforderlich. Diese
Anlage wird bis Anfang Januar 1940 betriebsfihig sein. .

?f Raffination und Versands | : : - 2 » - |
Bl An der Arbeitsweise wurde nichts geandert° Die Erweiterung bedingte lediglioh
die Aufstellung gréBerer Rihrkessel (5 m3), einer Extraktionsfilterpresse (1000 g)

wd einer Lavalschlender (2 nJ)Stundenleistung).
| Wifo, =
Dle Entwicklung der Produktion ist aus nebenstehender Tabelle zu ersehen.

| i,

_ Da M' anschaffungen eine stidrkere Belastung der Anlage auf etws
: 4000 Jatgu§g§l§zﬁiggg,mggrdgn 2 Zeggetzerruhrkessel und 1 Filterpresse bestellt-

Ausbau der Schmierdlanlage auf 10 000 Jato 5561 ist beschlossen.,

1

{

Der Versand von 'SS 906 erfolgt ohne Zusatz eines Inhibltore in Kesselwagen der |




Organische Betriebe“haboratorium He 127 und Technikum Me 96b

Be?rieb’ Dr.Zorn Reparaturens DI.Slowak

Im Betriebsjahr wurden das Laboratorium und das Technikum.-in Betrisb genom-
pen.  Bs wurden die folgenden Arbeiten aufgenommen bezw. abgeschlossen. '

schmlerélarbeiten: Bearbeifer: Dr.Metzger und Dr.Ginicke
a) fthylen - Schmiersles o

Es wurden Versuche zur Herstellung won MischSlen angestellt. Z.B. wurde das
yon der Schmierdlfabrik hergestellte, nicht depolymerisierte Produkt SS 906, des-
gon Viskositidt etwa 6 E° bei 1000C betrigt, mit vier verschiedenen Mineral-Schmier
5len im Verh&ltnis 1 : 1 gemischt. Die vier Mischungen wurden mit einem Inhibitor
versetzt und in Flugmotoren geprift. Es zelgt sich hierbei, daB alle diese Misch-

6le in allen Motoren den bisher benutzten, aus natiirlichem Erdol gewonnenen Flug-
notorentlen iiberlegen sind. :

o i

b) Propylendles

Aus Propylen konnte durch Polymerisation mit AlCl;ein Produkt hergestellt
werden, das bei der Priifung im Siemens-Schuckert-Kabelwerk in Berlin sine hervor-
ragende Eignung zum Trénken der Kabelisoliermassen gezeigt hat. Seine elektrischen
Bigenschaften und seine gute Alterungsbestindigkeit sowie sein Viskositéts-Tempe-
ratur-Verhalten sind den bisherigen Naturprodukten (Kolophonium geldst in Mineral~
51) weit iiberlegen. An der Vervollkommnung dieses Produktes wird noch weiter ge-
arbeitet. ' o )

¢) Schmiersl-Inhibitorens 7

Es wurde gefunden, daB der bisher benﬁtzte Inhibitor: Diisobutylphenolsulfid

c,H 5 < - ox E -
49 'C\QH o;Q 4% |

in seiner Aktivitit wesentlich verstirkt wird, wenn der Wasserstoff der Hydroxyl-
gruppen ganz oder teilweise durch Zinn ersetzt wird. Ein derartiges zinnhaltiges
Produkt hat etwa die zehnfache Wirksamkeit des unsubstituierten Produktes. An der
Entwicklung noch wirksamerer Inhibitoren wird weiter gearbeitet. -

fﬁ TreibsEoff=Arbeiten1Bearpeiter Dr.Zomm |

i 1

Es wurde zusammen mit dem Betried (ISOOktanwAnlage) an der Verbesserung das
|ET 100-Treibstoffes gearbeitet. Ferner wurde begonnen mit der Entwicklung .eines
Zﬁndpunkterniedrigers fﬁr Dieseldle und eines Ziind6les fiir den Otto-Diesel“Motor.

{. Amin-Arbeitens Bearbeiter Dr,Minch

i pholin aus/?/?’r{Dichloréthyléthef und Ammoniak herzustellen. Aus wirtschaftlichen
{6rlinden wurden die Versuche abgebrochen, Durch Kondensation von Morpholin bezw.
1Piperidin mit”Kfotonéldehyd wurden Produkte erhalten; fiir die Leverkusen als Vul- .
:kanisationsbeschleuniger Interesse hat. AuBerdem wurde: an den Problemen der Di-
1mgthylamin%erstallung“mitgearbeiteto-Laxgwm;dh. T, . -
%’élﬁﬁhyd~Konden§§tionsarbeiten: Bearbeiter Dr.Ldwenberg |

f 1)) . Das Qurch Kondensation von einem Mol Propion.. mit drei Mol Formaldehyd witer
@eichzeftiger Bildung von Natriumformiat dargestellte Trimethyloléithan (B;) ist
Weifer bearbeitet worden. Zur Verwirklichung eines neuen Verfahrens aus ein Hol
Propion. und nur zwei Mol Formaldehyd wurden die Darstellung des dabei entstehen-
den 41d01s sowie die nach der Behandlung mit Wasserstoff mit Katalysatoren erhal-.
 tonen Reduktionsprodukte iibernommen. Desgleichen ist die Kondensation von Isohexyl- -
und ISoheptylaldehyd mit Formaldehyd zum Dimethylolhexan und -Pentan welter aus-
18baut worden. Von den als vielseitige Antischaummittel bekannten C,,- und Cygm e
,=1152Lg ans Isohexyl. bezw. Isoheptylaldehyd sind zu Versuchszwecken ca. 2 %
1hergastol 1t worden. Eine kleine Anlage mit einer Kapazitéit von ca. 8 Hoto ist im
| ‘ | \ |
- . B ‘ S . - L

Es wurde versucht, das als Kontakt fiir Kondensationsreaktionen bendtigte Mor- 11




i siuren: Bearbeiter DroLﬁwenberg

gsn. Bs 8ind Arbeifen im Gange,

um die bei dieser Reaktion auftreienden Cg~ bezw,
37-sauren zu veredeln. _

2,) Das von Herfn Df.Zorn in Oppau entwickelte Verfahrem zur Hérstellung von hp-
hermolekularen ungeséttigten Aldehyden (Bolyenaldehyde) sus Krotonaldehyd mittels
organischer Katalysatoren ist iibernommen und weitergefiihrt worden, desgleichen die
sufarbeitung der hydrierten Polyenaldehyde zu geséttigten oder teilweise gesittig-
ten Alkoholen sowie die Oxydation zu Fettsduren.
_ e A

Die Leunakarbonsiureanlage ergab verschiedene Versuchsprobleme., So sind die

{ optimalen Bedingungen zur Darstellung der Isovalerisnsiure aus Isoamylalkohol so-

g wie auf Anforderung Griesheims die der SHure sus der Isobutylslfraktion 140-1900

2

S

q

1 _festgelegt worden. Die im Labor éusgeérbgiteten Bedingungen, eine wissrige Propa-

fio116sung mit NaOH zur Propionsiure zu oxydieren, sind als Grundlage zu einer kon-
tinuierlichen Fahrweise verwendet worden. Die Aufarbeitunz der Umsetzungsprodukte

| warde im Labor durchgefiihrt.

, Ester: Bearbeiter DrbLaweﬁberg

Es lag schon bei Beginn der Versuche, die in das Gebiet der Polyalkohole ge-
fiihrt haben, die Absicht zu Grunde, diese mit Leunasiuren zu verestern. Die Er-
fehrung, die Herr Dr.Zorn auf -dem Schmierbtlgebiet nach Leuna mitbrachte, gadb Ver- -
anlassung, diese Ester auf ihre Schmierféhigkeiten hin zu untersuchen. Der Ver-
schnitt mit Kohlenwasserstoffschmiertlen, die Einbeziehung von Paraffinoxydations- .
siuren und werksfremder Glykole weitete dieses Arbeitsgebiet betréchtlich aus.

- Durch Einhaltung verschiedenster Kombinationsmgglichkeiten konnten viele Proben
| der Priifung zugefiihrt sowie wichtige Erkenntnisse zwischen Schmierfidhigkeit und-

E Konstitution gewonnen werden.

‘Dlibeiten fiUr 19405 -

[

i
3
th
i

Die Arbeiten auf allen noch nicht erledigten Gebieten werden fortgesetzi, die
Herstellungsweise der schon vorliegenden oder sich noch in der Entwicklung befind~-.

4 lichen Produkte verbessert und verbilligt. Neue Moglichkeiten sollen entwickelt
] und Anwendungsgebiete erschlossen werden. :
_ A ‘




Dr . 8chunck

Dr.Becker

UOIogogenhgns
Dr.Kohler
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i Fir die Hydrierungsproduktion brachte das Jahr 1 u ngeo.
i nifig snsehnliche Fortschriite und vedeutende Ver&nderungzzgi§e§:2$2:§ égierzzaﬁi—
te. Die Produktion stieg um 9,6 % von 358 000 + auf 393 000 t. Wihrend im vorigen
| Jehr der Flugbenzinanteil nur 17,9 % der Gesamtproduktion betrug, stieg er 1939
 auf 39 % der vermehrten Erzeugung. Auch stieg der Antelil der aus Kohle erzeugten
| produkte von 61,8 % auf 68,5 %, Seit Kriegsbeginn ist die Autobenzinproduktion in
den Hintergrund getreten. Im Dezember wurde versuchsweise nur Flugbenzin und Die~:
geltl, dessen Herstellung zu Kriegsbeginn neu aufgenommen wurde, erzeugt. Dank
vorsorglicher Mafnehmen, die von langer Hand vorbereitet waren, konnten diese Um-~
gtellungen ohne nennenswerte Schwierigkeiten vorgenommen werden,

) Mit der Einstellung der Butylenversuche und dem Ausscheiden von Dr.BYhr

# wurde die Versuchsgruppe Dr. Bihr im Mai aufgelsst. Uber die Arbeiten, sowelt sie
-3 in Leuna weitergefiihrt wurden, wird unter "Labor 907" und unter "Pechnische Ver- .
—§& suche" der Betriebsgruppe Niederdruck berichtet. '

Von den lizenzierten Firmen liefen Bghlen und Magdeburg stérungsfreil; in
Zeitz=Tréglitz wird nach dem Tieftemperaturhydrierverfahren vorldufig Benzin und
§8 Dieseldl hergestellt. Die Anlage zur Paraffin- und Schmierslgewinnung kommt spiter
$8 in Betrieb., Die Druckhydrierungsanlage Liitzkendorf ist zur Zeit im Anfahren be-
B8 criffen. Sie verarbeitet zunichst Erdslmittelsl. . '

| S y NS W SIS T SN S N ST SR SRR e . e e

Von dén Steinkohlenhydrieranlagen, die in der Hauptsache von Ludwigshafen
sus bearbeitet werden, lief Scholven befriedigend; in Welheim wird Steinkohlempech
statt des urspriinglich vorgesehenen Kohleextraktes hydriert; neu angefahren wurde
weiterhin die Steinkohlenhydrieranlage der Gelsenberg-Benzin A.G.; im Laufe des
1.Halbjahres 1940 wird die Anlage in Stettin-Ptlitz, die auBer Erddlrilckstiénden
oberschlesische Steinkohle verarbeiten soll, in Betrieb kommen. ‘

i - S I D DUN SN SN S )

2 Im Bau befindet sich aierﬂydrieranlage Briix, die auf Basis Schwelteer im |
i Endausbau 600 000 t Treibstoffe herstellen wird, sowie die Anlage der Union Rhei-
nische Braunkohlen-Kraftstoff 4.G. in Wesseling. Neu geplant sind weitere Anlagen

im Osten. _ A

Die beiden italienischen Anlagen in Bari und Livprno sind nach anfénglil.-
chen Stérungen nunmehr in Betrieb. . 4 '

Bei der Planung, der Montage und der Inbetriebnahme der Werke Zeitz,
Liitzkendorf, Briix, Wesseling, Bari und Livorno haben Angehirige der Hydrierung
“bédeutenden Anteil. Neben einer groBen Anzahl Angestellten und Arbeitern waren und
sind noch eingesetzt: fiir Zeitz die Herren DI.Cron, Dr.Klockmann und Dr.Ober; fir
Litzkendorf Dr.Kimmerle und Dr.Schrader; fiir Briix Dr.Ottens ' und DI.Amon; fiir Wes-
seling Dr.Peukert und Dr.Neubauer, der inzwischen zu dieser Firma ibergetreten o
ist; fiir Bari und Livorno Dr.Kuppinger; fiir Betriebskontrolle sémtlicher Hydrier-
werke Dr.Schulze. Geleistet wurden von Hydrierungsangehtrigen filr fremde Werke rund |
26 000 Arbeitstage. -

Fiir éie meisten der genannten Anlagen wurde Personal ausgebildet, im gan--
Zen iiber 200 Mann in 15_500 Ausbildungstagen.

i

o e L IEITEOT R PSR BT AR e el I G 2 ot s e

e
2 v
)
hd
¢

i






