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Lrdolsucke mit Bakterien. 5

felt einiger Zeit verden Versuche gemacht, irddlvorkommen daml
durch zu boutimmen, d 68 man die Anwescenhelt bestimmter Tekterien
Testotellts Zs wurde der Gedenke geudsert, dass die unbedeutenden
‘nsommlunsen brennbarer'Gase, die aus erddlhaltipen Lagern in die
oberen Podenschichten ansteigen, flir die Bokterien, die dic Kohlen=-
vasserstoffgase oxydieren, cinen Nihrboden tilden. Die Intdeckung
oolcher Ba kterica auf untersuchten Boden kann auf das Vorhondensein
von Trddl oder Gos in der Tiefe gchlleuuen lasten. Hierzu vurde nun
eln besonderss Verfahren der;ﬂakterienéufnahme auscearveitet. In
den‘rﬁan oberhalb der rddllager wurden Lohleni: ss(rstoffbukterien
'gefunden, wihrend euf Ilitzen, dic in Untergrund kein Haphta hahen.

gsolche Ickterien nxchb ansetrorfen wurdens Des Verfahren wird doraufe

hin erprobt, 'ob es sich flir industriclle Bediirfrisse dazu ei@net,
richtige Lunkto fur ‘rkundun sbohrungen zu priifen und zu bestinmen,

it besonderen 1nr1chtun;on Tiir Boaen“nal}ue dient ein Feldlebora-
toriun sur Untersuchunge '



oecliv, ven Li.ielude

LLe Ul G
391 -%0 W, fFo - 2€
.Versuche der Temperaturmess an warmen Metallflichen

uittels Hertdwachs-Paraffingenischen.
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=8 wurden Geumlsche von Hartwachs und Paraffin von verschiedene
ster Zusamucnsetzung hergestellt und in fein ausgezogenen
Kapillaren die é-‘ch:rclzpun]::te zu bestimuen versucht. Do aber

die vorliegenden beiden Stoffe sich nicht vollstindig <laxr ine
einander listen, wor der genaue Schuelzpunkt nicht zu crkennen.
Zs gab niemals klare Losunuen in Schmelzrsdhrchen. .uch war nach

.., Gem ganzen Verlsoufe der Untersuchung onzunehinen, dass uns fily
unsere zZwecke dle Lchmelzpunkte der Gemlsche sarnichis niitzen
fﬁﬁfaén;*da weit unter dem eigentlichen ;chmelz;ante‘bereits-~~

eine st§rKe Lrueichung des Gemisches_eintritt, dle vom Schmelzen
scuver zu unterscheiden ist. Leshalb entschlossen wir uns zu
einem enceren Verfahren, .clches dew ‘spiteren ,nuencangsz:eck
naher kam und, ule sicin bel Cer susfihrung dulvte, nur wenig
streuenae werte ergab {uie beivefuate e;chnung zcigt)

2in ulbchnqpfchen (Lec.el cines renisters) .urde auf einem
Secherglas mit ‘nsser zuu “chviswen cebracht und cin Thernoe
meter ait yﬁggggintg*lung bestluite-dle Temperatur ces Tussers

und somit die des Bodens dus Dlechnavrcnenso wihrend mit einen
Bunsenbrenner das .ssser langsam erwarut vurae,’lie'en wliy
feinste Paraiiingchnltael wuf den Bo en Ges nlecnn&picheus
fullen. - Cobold oie “rzeichunbstemperdtur erreicht Jar, sank
der Schnitzel in sich zusanien wie elne Schneeflocke guf der .
warmen Hande ' lachdem wir auf diese “eise die urmeichunbstemn~~
peratur fir die unten : nvebebenen Gealsche bestimmt hatten,
lieien wir die Temperatu¥ des 'nssers im 5Lcherglas noch iber

_*Aligganstezgen_undéuledernolten den Versuch fir simtliche Ge=

aische in umgekenrter Ricntung, wobei der ,rxeichunbspunht noch

\;xlarer und ein‘andxrciur 2u erhennen uar. tahrend der Versuche

warden die Blechnagfchcn bel {jbergang von einem Gemiseh Zun
nichsten iumer wieder ausge:echselt, w: Fehler der lurchnisohunu
mlt der Schmelzfllissigkelt des vorangegangenen Genisches iz
VtheLden. Uu gunz sicher zu gehen, dass Gas neue Lépfclien
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dle. 51eicne rewperatur wieder angenoumen hatte, nurde von dem
' ‘vorange:angenen . Gemisoh immer noch einmal ein Schnitzel in
g\ dleses neue Hapfchen fallen gelassen. 18 zelgte sich, dass
/1nfolge des diinnen Bleches' dieses Hdptfehens die Temperature
ungleichun5 fust augenblicmlich stattfand. Es muss also zls
sicher angenomien wserden, dass die im esser gemessenen Tempe=
raturen gleich den Temperaturen des Blechnidpfchens varen. Ls
wrden folgende verte gefunden:
Hartwachs : Paraffin Hartwachs trwelchungstemperatur

1 ;0 100 % 1245 = 71,5°

92 s 8 - 92 % 67,9 - 68,2°
3. 1 1 75 % 6555 = 65°
Z s 1 66,6 % 64° ,
1,5 ¢ 1 6055 6145 = 60,5° L
I— 7 1 50 5 5Uyb = 5742° —

1 : 2 33¥3 51,8 - 50,8°

o 1 s 4 2o % 49,3°
‘ 0 -3 100 0 % 4356 - 42,2°

sel den ersten Versuehen warden die wisclungsverhialtnisse in
einfachen Zahlen geﬁaﬁlf uné nur, ug die verbleibende Liicke
der Xurve zuszufiillen, .urde dann das Verh:ltnis $2:8 noch
ninzugefiigt. j |

wit—dieser hier vbrliegendeﬁ'51Séhungs:eihe 1isst sich nun um-
gekehrt ziemlich gehau die Tewperatur einés von der Sonne be- ‘
- strzhlten Bleches von Kruftstofftanks oder (ltunks und rankJagen
bustimuen. Lg ist mbgl;ch, in weniecn #inuten uarﬂber auszu- :
sagan. welcie Teumperatur das Blech uindestens infolge der Sonnens ;
einstrdhlung cngenouwmen hate 1s ist nur nbtig Iestzustellen,
welche der auf das Blech yebrachten Flocken des Paraffinge= 'f
nisches gerade eben noch schullzte %rotz der Temperatursprhnge Cd
von 3“3757 zwlschen den einzelnen Gealschen ist die Hessung. -
immer noch genauer als mit dem Thermometer,. dz, die Beruhrung
des Paraffins und somlt die - Wirmeiibertragung besser ist als bei
Jjedem an die Blechwand gehaltenen Thermometer. auBerdem ist
es elne bekannte ! rfahrung, dass Thermometer drpuren im Petrieb

) . I
sehr leicht zu.Bruch gehene SR ‘ -
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’ Rotrifses Besprechung JLer Verfahrénsverbesserung der alpeteraﬁuro—
: Gewinnung aus Ammonik mit Dy Weidbach WEJJMMW&.

LR o SO M )

Kach Besiohtigung der Anlage und des Lebor wurden die Hdglichkei-

\

( ten alner Vbrfahrensverbesaerung wie folgt erdrtert: TN

1.) Eine bessere Ausnutzung der Anlage 1:HBt sich durch direkten
Wirmeaustausch an den Verbrennungselementen, statt wie jetzt
;. durch die Vorerwirmer. erreichen. Bei einem Wirmeaustausch an
- den !erbrennungselementen 148t sich ein Dampf mit 40 atii er-
,&)‘ zeugen (dadurch Gewinnung elektr. Rnergie) und. zwar ca. 5 ¢
Dampf pro t Stickstoff. . :

Betrieblich wird dies bereits in Wolfen angewendet.

¢i) Durch ausschaltung der Vorwirmer (180°) ist ein erhdhitecr Durch--«
. Sutz mit 12 % Gemisch, also ca. 9 t Stickstoff statt bisher
.~ 5 t Btickstoff pro Tag bei gleicher Netzzuhl miglich.

Bel hiherer Belastung soll der Platimverlust der Netze zudem

B geringer ssin wie Plesteritsz festgestellt hzben will. Der Ge- -

dile meehanische Beanspruchung der Netze‘bewirkt.

. Ein Verbrennnngselement 18uft seit langercr Zeit ohne Storung
?-§! - mit diesem erhdhten Duruhsatz 1n Meibdk. )

wichtsverlust der Platinnetze (0,3 g pro t l ) wird allein durch -

'3.) Durch Arderung des Kontaktverfahrens 148t sich eine groBe E¥-
' 8parnis an Platinkontaktem in der Weise errveichen, daﬁ man 2
Platinnetze durch ‘elnen 3820 + 3129 ~Kontakt ersetzt. Hierbei
bleidbt nur noch ein Platinnetz im VErbrennungselement (DOppel-

kontaktverfahren). ’

L Bei Anwendung dieses Vbrfahrens kann ebenfalls it erhbhtem
-DurchSatz wie nach- Adg} gefahren werden. ' |

4.) Bei einer kontinuierliohen Druckoxydation werden etwa 20 % des
A Eauerstoffverbrauches gespart und gleichzeitig eline Burchsatz-
/;/H" steigerung un 20 - 25 % ermoglicht.

g@%ﬂv ' In Piesteritz liuft bereita eine kontinuierliche Druokoxydation.

:g;{f?;’;,,‘:;n,. RUd(SO"O far Amwort verwendan

L}
(Untnnd\riﬁ) - Bl, 2 -
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5.) Bel evhihtem Durchsatz wird auSerdem ndch;der Wirkungsgrad

' der Xondensatfiinger gesteigert, weil der Taupunkt zur. |
y _ ~Abscheidung dann hther liegt. Auf diese Weise erhilt man

: ein konzentrieteres Gas, das reicher an Wasserdampf ist

und die Kondensatfanger konnen dann mit elper Temperatuxr wvon
3T - 38 € gegen vorher mit 32 c gefahren werden, um die
gleiche Wassermenge abzuscheiden. Durch die groBere Differenz
zwischen KHhlwasser-Temperatur und Gas erklért sich der
Hohere Wirkungsgrad»déf Kondensatfinger.

.

In der Anlage Melbeck istsber eine restlose Amwendung der
erhthten Durchsatzmenge wie z.B. nach ad2) durch Engpisse
‘in den ilbrigen Betriebseinrichtungen begrenzt wie bei
Ansauggeblisen, Dampffinger, Kondensarfanger, Gaskdhler und
Absorptionseinrichtungen. . -

Die Kﬁlteerzeugung sowie die Sauwerstoffproduktion reiches

aus, weil ein neuwer Linde-Frenkel-Apparat wowie eine Kilte-
——maschine aufgestellt werden. Ebenfalls wird eine griGere

Kilhlwasserpumpe anstelle der vorhandenen;eingebaut.

Geplant ist bei allen 1o Elementen der Einbsu des Doppel-
kontakt, wodurch etwa 2 Elemente beil elney Verbrennung
e des 124 % Gemisches in Restrve gehalten werden konnen.

- fomstif

i Form.
- 226
5 40 oior. | Ridselte for Antwort verwenden.
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Betriebsbeschreibung Anlage 504 (Sondershausen)

Das vom Amuoniakwerk Merseburg gelieferte NH, wird iber oin

aus mehreren liegenden Behiiltern & ctwa 50 m”? lber eine Ver-
dampfanlage zum NH3-Gasometer geleitet. Die im Verdempfer er-
zeugte Verdunstungskiilte dient der Kalifabrik zur Gewinnung von
Kéltelauge,

Das NH3 wird aus dem Gasometer gemeinsam mit Iuft (ca. 90 &% ILuft
und 10 4 NH ) in die Verbrennungselemente geleitet. Hier wird  «
das NH3 an alo Katalysator dienenden gluhenden Platinnetzen

Zu _ca., 100 % NO oxydiert; hierbei fallen noch Spuren UH, + N2 an.

3

Das geblldete NO, der Luftrest wnd das feoildete Reaktionswasser
werden anscnlieuend durch den Abhitzkesscl seleitet, woselbst

der 750° heige Wasserdampf zur Dampferzeugung bis zu & atii dient.
Durch einen Kondensatfinger wird dann 2/3 des Reaktionswassers
abgeschieden und@ anschlieBend in einen Gaskithler das NO abgekihlt.
- Herdurch fél1t die Temp., auf ca. 40°, it Unterschreitung des
'Temperaturpunktes bei 150 bildet sich auf Grund des Reaktions~
glelchgewichts aus NO nunmehr N02. Das NO durchléunft “dann
Oxydationstirme, in denen 50 - 6o pige HNO3 zweklks Kuhlung herab—
riepelt., Hierbei wird HNO3 u. I 04 gebildet, wobel ca. 5 ¢ des
NO nicht umgeseb$t werden, Durch-diese Oxydation wird Wirme frei
(exotherm), die d:mn aber durch @ie Bildung von HNO (endotherm)
zum geringen Teil wieder absorblert wird. Durch Wasserkuhlun@
wird die Uberschissige wtrme abgeleitet. Im ersten Oyydatlonuturm ,
‘betrigt die Temp. etwa 30° '§ 1m zweiten Oxydetionsturm etwa

20 - 25 Je nach Kithlwasser u. AuBentemperatur. Inm 2, Turn
entstehen donn ca. 95 ¢ N’204 und cae. 5 % NO plus ILuftrest, In dem
mit 99 %iger HNO3 beschickten Nachoxydator wird das restliche

HO zu NO2 bezw, N 2 4 ‘oxydiert. Aus dem Nachoxydator gehen die
Gase (NO2 bezw. N, 4) in den Solegaskihler, woselbst das Gas auf
-5 «84% abgekuhlt wird. Hierdurch wird auch die Dampftension

der HNO3 herabgesetzt, 80 daB eine entsprechende Menge HNO
ausgeschieden wird Die hier und im Nachoxydator ablaufende

. BL.2



verdimnte HNO3 geht in die Rilhrwerke zur Herstcllung des Roh-
gemisches flir die Druckoxydation. AnschlieBend geht .das Gas in
den Hauntabsorptionsturm, in welchem durch conc. HNO3 das Né 4
bei -10° aufgenommen wird. Der. Luftrest wird noch mit Wasser ge-
waschen und geht dann mit ca. 0,1 - 0,2 % Vol. % NO u. N2 in die
Atmosphiire, Danach gehen die, Gase in die Nachabsorption, woselbst
mittels verdinnter I-INO3 (aus Gaskihler u. Oxydationsturm stammehd)
die von den Gasen nmitgefithrten HN03-Démpfe aufgenommen werden.,

Die mit N204 beladene Qonc, HNO3 wird dann in Entgasungskolonnen
geschickt, in denen das N, 4 durch Temperatursteigerung bei ca. 80°
ausgetrieben wird. Die zurudcvebliebende cone, HNO3 geht im Kreis-
lauf wieder zum Hauptabsorptionuturm zurlick zur erneuten Absorption
von N 040

Das ausgetriebene N,.,O4 - Qas w1rd in Verfllissigern mit HéO bezw.
Kiltesole verflissigt. Von da wird das durch Tiefkithlung verflissigte
N,0, in Rihrgefiéie geschickt, die mit der erforderlichen Henge -
Héo hezw. verd. HNO3 zur Bildung von congc, HNO3 beschickt sind.
Ditses Rongemlsch bestehend aus HNO3 W N 4 und VWasser geht dann
zuy DrucLoxydation,in dexr O2 mit einem Druck von 5o &til eingeleitet
wird. Im Rohgemisch muB etwa ein UberschuB von 20 % N 04 vorhanden
seln, um bei diesem OxydationsprozeB eine Konzentration von 98,5 %
HNO3 zu garantieren, .

Die Jonz. INO3 w1rd dann wieder in eine Entgasungskolonne geschickt,
in der das uberschuasméeﬁﬂéﬂﬂgherausgetrleben~w1rd._Dle_zuruck-ggf
bleibende fertlge HNO3 wird dauwn _gespeichert.





