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Norddeutsche Mineralslwerke Stettin-Politz, den 12.6.43.
Stettin Gem.b.H. Dr.G/Kn.

\ Das uns Endé Mai Ubersandte 2, Muster raffiniertes Weich~
, ’// paraffin von der A.S.W. Espenhain weicht in seinen Analysen-
daten gegeniiber dem im Mirz d.J. gesandten Muster kaum ab.

Bei dexr Spaltung ergaben sich ebenfalls fast keine Unterschiede
gegenlber dem 1. Muster, das Brechungsvermtgen stieg genauw so

~~ wie dort am Ende der Spaltung um 1 Einheit in der 2, Dezimale,
Die Olefine zeigte bis auf die Dichte gleiches Verh&lt84%.

Die Polymerisation filhrte auch hier nur zu einem Ol mit ginem .
Richtungsfaktor von 3,08, Infolgedessen ist auch dieses VWeich-
//,paraffin nicht fir unsere Zwecke geeigneto‘Die.Schlammbildung

ist betrichtlich. ' ) :

‘Analyse des Paraffins:

_~— Dichte bei 70° 0,772

Anilinpunkt - 103°
Schmelzpunkt . 320
np, -8o © 1,4288

AT ‘Destillation bei 0,6 mm Druck

&

Dichte Aniline . Sohmeims

bei; 70° = punkt . punkt
o - 175° 3 41,0 % 0,759 99 T 3
/ 176 - 2000 ( 40’2 C;é 0’770 104 . 37
-~ 201 - 225° 17,5 % 0,797  1lo3 . 38
o, . ,
/° bnd - -

Rilckstand 1,5

2
i

Spaltung des Paraffins:

Zur Spaltung genormenes Paraffin 1502 gr
. Umgesetztes L . 1217 gr -~ 81 %
< . Flussige Olefine 821 gr 6T4,5 %
Verlust - 396 gr 32,5 %
Umsatz/Durchsatz _ . 24,2 %
 Koks : 0,25 % v. Umsatz
Spaltrickstand - 284 gr
} Gesamtdurchsatz ' 5017 gr
Temp eratur 510°

Durchsatz - 400 cem/Std.




// Eigens

chaften des Spaltriickstandes
nach jedem Durchsatz

K

-
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Dichte Anilin- Wj 80 8leg§ne
bei 70 punkt D
Vor ds 1. Spaltg. 0,772 lo3- 1,4288 -
* Wach " 1. " 0,771 99 1,4291 - 1,4211
o, " 0,770 96 1,4297 1,4%05
L T " 0,782 98 - 1,4345 - 1,4269
moor 4, " 0,776 97T §  1,4364 1,4240
" n 5 " 0,778 96 ~ 1,4382 N 4365
w5y " 0,780 " 98 11,4382 - 1,4265
: ,Destlllatlon des Spaltruckstandes
. bel 0,6 mm Druck
Dichte, Anilin-  Schmelz-
bei 70~ - punkt punkt
50 - 175° 66,5 % 0,768 89 23
176 - 200° 16,7 % 0,788 99 . 37
201, - 225° CT,T B - - 96 34
226 - 245° 2,3 % - 94 36
. Rickstand .696,% o ‘ 8o -
Analyse derx Oleflne SN
 Dichte bei 20° . 0,747
Bromzahl 137
' Brechungsvermtgen bei’ 20 1,4278
 Siedebeginn : 40°
’ 60° 3 % 140° 39 % 220° 69 %
80 7 160 4T 240 T3
loo 20 180 57 260 79
120 30 200 62 280 84
300 92
315 95
Rickstand: urstarrunvspunkt + 29

E ‘ Bromzzhl . 52
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PolvmerisatiOn der Olefine.

¢ -

500 gr Olefine und 30 gr Alumlnlumchlorid wurden

polymerlslert.
. 1,5 std. bei 35°
’ 5 " L 2 50
o n - 800 -
. Bromzahl . 28,6 7
01 abgegossen 409 -
Schlmmn S 121

Destlllation des Roholso

Rnckstand uber 225 bel 2 mm Hg 81 o %
, Zahlgkelt ‘bei 100 - 3450 ¢C Sto R
Rlchtungsfaktor 23,08 o
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Laboratoriumsspaltung von Paraffinmischungen <z A.S.W.
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‘Wir erhielten 3 Mischungen von Paraffin von der AeSeWe

1.) Robhartparaffin : Rohweichparaffin -; Probe 1
’ ‘gemischt im Verhzltnis 3:1 o
_2,)‘Rohhartparaffin : raffiﬁ, Weichparaffin . g Probe 2

gemischt. im Verhdltnis 3:t v

3°) raffin. Hartparaffin- : Rohweichparaffin g Probe 3V
- gemischt im Verhzltnis 3:1 N ' '
Alle Proben entsprechen an sich den von uns aufﬁestellten'MindestéJ?“
"anforderungen im Hinblick auf ‘Dichte uad AniYinpunkt. Beim- Spalten N
war dieé: Koksb;ldung’sghr'?erlng,'1er SP&1A£BCkSuand énderte 31ch selll
- selbst bei Probe I, die 2& das e~ llaterial da¥stellt,
nur sehy wenig, so daB angenommen werden kann, dass das Paraffin
fast vollig spaltbar ist. Die Olefine ‘sind Del allen Proben 1n
Ordnungs infolgedessen ergaben sich bei den PolJmerlsatlonen keine
Schwierigkeiten und gute Ausbeuten, Es fallen Ole an mlt an ichen-
der Zahlgkelto Dex Richtungsfaktor liegt bei Probe Ian der oberen_
Grenze, bel Probe IT uo III betrégt er 2, 940 '

Die Koksprobe 11egt bei Probe I u, IT an der oberen zZug ﬁiﬁf

EF—r A

. daB fir uns Probe I wegen = > _

geeignet erscheint, da sich gezelgt hat, daB bel Betrlebspolymerl-”ri
sationen der Rlchtunvsfaktor stets um ein Geringes schlechter wird |
. als bei Polymerisation im Laboratorium, und somlt die Grenze von
3,0 iberschritten wilirde.

Probe II ist in der vorllevenden Form fur uns- geeignet.

.~ Probe -III kommt im Grossen wohl nicht in Betracht, da es sich
erwiesen hatte, daB das roh?e Hartparaffin bereits genugegd vute
Ergebnisse liefert.
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Probe I) Rohhartparaffin : Rohweichparaffin

A ‘ __3:1

—_—===

~

Analyse deshParaffinsﬁ _ S
Dichte bei 70° 0,771 -

1

Anilinpunkt  115°
) . Schmelzpunkt  53°
Np 8o 1,4282
)f‘ ‘Destillation bei o,6kmm Druck -
Dichte,  Anilin- Gohmelz-
“bei 70° punkt  punkt
190 -175° - 11,3% 0,761 112 35
176 - 200° 3035 % . 0,766 119 . 44
201 - 225° 38,3 % 0,772 121 - 53
226 - 250° 1650 % 0,775 124 = 58
- Rickstand - - - 3,0 % - - -

Spaltung des Paraffins

zZur Spaltuhg genbmmenéétParaffin: .1 258 g .

Paraffin umgesetzt | . 942g=T5 %
Flissige Olefine = | | 549 g = 58,3%
Verlust T . 393 g = 41,7%
Um§atz/Durchsatz B : - - 29,9%

- Koks B , : : : o : b,23 % v. Umsatz
Spaltriickstand o i ~ 317 &
Gesamtdurchsatz ° g 3 147 8
Temp eratur ' ' v o 515°
Durchsatz - , | " 305 cem / Stde

Eigenschaften.dés Spaltrﬁckstandes'
K nach jedem Durchsatz
. Dichte bei 70° Anilinpunkt ND £0°
Vor der 1. Spaltung =~ ~ 0,771 15 01,4282
Nach " 1o - " 0,771 ‘ 113 1,4284
- v 2, " © 0,772 " 110 1,4285

" @3, . om 0,772 104 1,4289
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| . Destillation des Spaltriickstandes
bei 0,6 mm Druck
chhteo ~Anilin- Schmeiz-
o ‘bel 70 punkt punkt
55 = 175° 40,4 % 0,759 | 90 25
176 - 200° 33,9 % 0,770 ‘1lo 4o
201 - 225° 15,0 % 05782 116 55
226 - 250° 8,2 % 0,796 120 59
_ (455; Siedeanalyserder Olefine =
Dichte bei 20° 0,731
, Bromzahl 143 | '
: Berechnung51ndex bei 20 1,4239 g —
Siedebeginn 39°  .
60° 1 % 280° 5 % -
| 80 4 240 81
’ - " 1oo0 12 260 - 85 ,
: 120 21 280 88 | .
) 140 33 300 92 S .
160 43 320 95 —. '
180 58 Riickstand: Bromzahl =~ - = 36
200 68 ' Erstarrungspunkt + 31.
Polvmerlsatlon der Olefine ' | . , L
500 g Oleflne wurden mit 30 g '3 Stufen

l 5
5
2

002101

$td. bei 35°

1 1 250

Tow - 0" 60

POlymeIlSleIto

Aluminiumchlorid in

Bromzahl = =~ 31,4

" 01 abgegossen 1436'g
Schlamm. 9 g

‘ Destlllatlon des Rohols

' Ruckstand iber 22J_ngg&___mm Hg = 88,2 %
/Mw“%‘“ ’&//Z(hf %eht bei 100° = 44,6 ¢ St

Stockpunkt
Conradson

= 2,99 )
= = 339’
= '0,28%
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Probe II) Rohhartparaffin : raffinjiertem Weichparaffin
35:1
. Analyse des Paraffins:
Dichte bei T0° 0,771
Anilinpunkt -  117°
Schmelzpunkt 48°
n, 8o 1,4280

Destillation bei 0,6 mm Druck

»

002102

Schmelz-

; chhtg be1 AAnllln-'.
punkt punkt
80 - 175° - 13,0 %, 95761 112 38,
176 - 200° | 26,8 % 0,764 123 45
201 ~ 225° 52,5 % 0,774 118 54 -

226 - 250° = 645 % 0,789 127 - 63 .

'Ruckstand ' 13 % = R -
_galtung des Paraffins: r '
" Zur Spaltung genommenes Para;fln 1666 gr

- Vorxr

Nach

"

‘n

. Paraffin umgesetzt |

Fliussige Olefine

Verlust.

Umsatz/Durchsatz
Kbks ’
Spaltruckstand
Gesamtdurchsatz
Temp eratur

'vDurchsatz

1284 gr = 17 %
756 gr  58,9%
528 ‘gr  41,1%

29,7 %
376 gf

4318 gr -

' anfangs 510° 9

spater 500°

31lo ccm/Std.

Eigenschaften des Spgltrﬁckstandéé

nach jedem Durchsatz

Dichte bei '70°

; Anilinpunktt ND 8o
der 1. Spaltung 0,771 117 1,4280
mTl, " 0,769 116 1,4290
"2, " 0,766 llo 1,4297
n Vlg 4302 N

5. ", 0y767

llo
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Destlllation des Spaltriickstandes
~bel 0,6 mm Druck

002103

Dichte.  Anilin- Schmelz- -

_ | bei 70°  punkt punkt
60 - 175° 36,6 % 0,758 92 - 26
176 - 200° 24,0 % = 0,766 1lo 42
201 - 225° 29,1 % 0,773 117 52
226 - 250° . . 6,9 % 0,782 122 59
' Rickstand B4 % - 124 -
| . Siedeanalyse dex Oleflne '
Dichte bei 20° 0,736 - ) o
Bromzahl 139 = o
Ny 2 01,4164
 Siedebeginn ~35°
60° 3% . 22° 1T %
8o 13 % . 240 82
loo 30 260 87 | |
120 © 39 280 91 | o
l40 46 o g1360 95 ' IR |
160 54 - Rilckstand: Bromzahl 3T
180 60 R e Erstarrungspunkt + 30°
200 - TT ' ' N

Polvmerlsatlon ‘der Olefine

500 gr Olefine wurden mit 30 gr Alumlnlumchlcrld
in 3 Stufen polymerisiert. . -

1,5 Stdo—>be1 35° - Bromzahl —29
5 . o® om 25° 01 abgegossen 452 g

2 m o m 60° . Schlamm. T8 g
Déestillation des RohOls - "

Rilgkstand iiber..225° bei 2 mm Hg = 85,0 %

zshigkeit bei 100° = 47,2 ¢ St.

Lo m = 2,94 o
Jodzahl = 27 '
Stockpunkt -~ 30
Conradson: 0329 %




Probe III) raffin., Hartparaffin : Rohweichparaffin
3 1 '
Analyse des Paraffins .
Dichte bei TO° .04y TT0 :
Anilinpunkt - 118°
Schmelzpunkt 50°
N, 80 - 1,4282
Destillation bei 0,6 mm Druck
“Dichte, Anilin-  Schmelz-
_ ‘bei 70" punkt - punkt .
80 - 175° 11,3 % 0,761 112 35 .
176 - 200° 34,5 % 0,766 119 44 o
201 - 225° 25,0 % 0,772 121 53
226 - 250 27,0 % 0,781 . 124 58
 RUckstand 2,3 % e - -
. spaltung des Paraffins: = -
kZur Spaltung genommenes‘Paraf¢1n-“11603 gr .
Paraffin umgesetzt 1067 gr = 66,6 %
Fluss1gev01ef1ne B 640 gr = 60,0 %
~ Verlust.. . : 427 gr :E4Q;6>% o
v‘Umsatz /. Durchsatz - “772253'%”i;ﬁfi145i"_
Koks | 0,23 % v, Umsatz
SpaltfﬁCkstand , 535 gr .
Gesamtdurchsatz NI 4776 sr
‘Pemperatur | ‘ anfangs 490°, spater 51o° -
- 370 ccm/Std.

e .

002104

Durchsatsz

gigenschéften des Spaltriickstandes

Vor der 1. Sp

Nach " 1o
" " 2.
L ” 30
n " 40 v

nach jedem Durchsatz

Dichte bei T0°

|

Anilinpunkt Nb 8o

altgo 0,770

A 0,772
" 0,773
o 0,775

n 0’777 .

118
1lo

108

106
105

1,4282

1,4304 -



o -

176 -
201 -

- 226 =
‘:;RucLs

Destillation des Spaltruckstandes

' bel 0, 6 mm Druck

002105

PR

ﬁDichteo
~bei 70

Anilin-
punkt

'Schmelz-
punkt

2009
225° .
2509 .
tand ’

35,5 %

13,8 %
- Lloy3.% .
-;"2f3,%7;'

0,760
0,772 -

xQ;776

Sledeanalvse der Olefine

'chhte bel 20

: Bromzahl S
20 _;ﬁ;;;;

i 120

;14o>: ;

160

- 200

i ""tN

60 1
80° . %
gloo_

D
Sledebeglnn

0
f}431
55
62
6
:-579- :

’ Polvmerlsatlon der Oleflne. T

260 -

o 726

::147'“ o :
.:,_:l ,"?42 3 4 " - e BTN =
 .4907 e e e e e

:24o

280

300
320/‘
1Ruskstan

. 82 %
86
90

92

195

d:

93

illo
116
122

i¥¢Er5tarrungspunkt + 290
“Bromzahl

36

58

31
44
51

_500 gr Oleflne wurden mlt 30 gr Alumlnlumchlorld
in 3 Stufen poljmerlslertg ' o

Bromzahl

1,5 Stds. bei 359"

5
2

. Ruckstand uber 225°
A - Zzhigkeit bei 100°C

,Ric

1 .n, 25Qw‘
" " 560

Desfillation'

-Schlamm

des RohﬁleS;V‘  

htungsfaktor m

Jodzahl

- Stockpunkt

Conradson:

bei 2 mm

25,2

0,14

Hg> = 88,0 %0

Ste |

.29 7
01 abgegossen 434 g
9% g -

LA
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