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Unter den Linden 78
- Sehr geéhrter Heff~Dr.Ringér! ' . ' Wt

Es hat mir leid getan; daB sich JPeActr Gelegenheit ergab,Sie bei
Ihrem kiirzlichen Aufenthalt in  Oppau zu sprechen. Ich wollte Sie
informieren iber die Fortschritte, die Wir bei der Dehydrierung
‘erzielt haben. Die offizielle Mitteilung werden Sie demnichst er— °
~halten, wenn alle Stockanalysen sowie die Kalkulation von Dr.Hegel-
mann fertig sind. Inzwischen mdchte ich Sie auf diesem inoffigiel-
len jeg wenigstens vorlaufig-ins Bild setzen. Wir fahren seit Mai
im.uiébteChnischen VersuchsmaBstab, (25 cbm/Stunde) die Dehydrierung
nach dem Mehrstufenverfaliren, worliber ich bei der letzten Bespre-

chung. schon berichtet habe. Dabei wird das Butan auf die h&chst- .
mogliche Temperatur, - bei der es noch nicht krackt, vorgewdrmt tnd
stromt. dann'iiber~den stiickigen Kontakt der in- unbeheizten Kéﬁmérn
hbneiiﬁaufgesﬁhich$eiulieg$a»Das~wird+im~ganzenﬁ4malmgemachtf“ﬁir*“f
haben ‘zunichst ein Vierteljahr n-Butan gefahren und sind:'jetzt - -
seit-einem Monat beim- Isobutan. Schon beim n-Butan ergaben, sich
bemerkenswertglYg;ﬁgilgmgggenﬁbérwdem,Schlequerfahren-mﬁetﬁUmsatzw
" betrug”27-30% bei Ausbeuten zwischen 88 und 92%. Dabei wdr die-
~QOlefinkonzentration 'im;RoanSg22—24%7w1mikQ@£§imierted‘Gé%ﬁ28;3o%;
A“Der;Versuchuwyrdg;nacﬁi2?9%Dehydnierstundeﬁ¢%@ brochen "(vengls- ="
Memo an Dr.Miller-Cunradi*v.3.9.42). - . Nmﬁﬂr;'- TR A
Beim ‘Isobutan, das augenblicklich werarbeitet wird, "haben sich
nun ganz -bedeutende Fortschriff?@égenﬁbér‘allensbisherigen ergeben.
Wir .erhalten schbnm17Q<Dehydriérstunden.laﬁg-imﬁﬁﬁﬁgasgz7 284 T si0=<"
—buty%enfﬁen%spreehend“¢®=4*%*im“kbﬁﬁfiﬁigffenj as.-wir haben/auch
ohne we#téres iiber verschiedene Fahrperioden -31%-im'Kohgad und 47%
inrzh—Schnitt"érhalteﬁj“haben jedoch zur Schonung des Kongaktes
“YQELiuiig;verhalten%gefahrenu427%wimwﬁohgas):que@Koh&ggstb$ﬂuﬁbrww
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‘scheiaung;ist{sehr gering, sie betrigt nur 0, 7% " vom ‘erzed i Buty-
~len und 0,3%% vom-durChgesetztenrButan.,Das-bedinét einéf%§@% Wlef
bensdauer des Kontaktes. = « ' T e ﬂmggﬁﬂ?Qﬁ

Die Kalkulation einer Grofanlage wira*z;ztl v0n_ﬁf.ﬁégQ1ﬁapniH

*+ durchgefiihrt, aber es>T&d8t sich- schon jetzt‘éagéh,gdgﬁjdéeredarf
an-Sonderstahl nur 60% einer gleich grofB3en Anlége-nadh;b%sherigkr-
Fahrweise sein wird. Dié Anlagekosten werden otwa im. ¥érh&ltnis
11 zu 15 niedriger, -ebénso der Gesamteisenbedarf. Es“béstéhtpdié”
Moglichkeit, die;bere;ts vorhandenen oder fiir die jetzt.;ﬁUBWﬁ‘ge—‘
griffenen Anlagen bestellten Sicromal-Rohre zu verwenden; 80 ddB
eine A nderung bereits in Bau begriffener Anlagen mﬁglidh,iStQ.Digw
‘vorhandenen Unterlagen reichen"aus(zur-Planung,eiger GroBaalagg.ﬁmg
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