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~ Gewinnung hoohwertiger Schmier&le aus Erdolfralcfioren.
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Im folgefnc.en Peferat sollen die Verfahren zZur wainnung hochwertiger Schmier—
819 aug Eraoifraktionan besprochen werdenc- rie hier _beschriebenen. Verfahrenrf
8ind in ars texr Linie fur die Sc.hm er61 Industrie entwickelt worden, lasseu” -
: ar'h aber sinngemé.s aush suf die. Veredlung von Diesel«-g Ge.su- oder Lauohtalen
anwerden, Die R&!‘fiaationsverfahren durch Hydrierung aollen Q.abei nicht in

-Bsi.rach!: gezogen werdeno ' ’ : Sy
) /n i . .
-;_‘:;ner ﬁbcﬁw‘ ageaé’e ﬂ.‘e*l a.lle* Schmierole wird. aus-dem" Erdél durch fraktionierte

Destdim‘.icn gevozmene Diese Erddlfraktionen enthalten fOLgende Kohlenwasser—
stqffg:c:#ppu_. A ' '

-

"} }a.r&fi‘inische K@ﬁlenwa«aerstoffe,; A : _
J:}» *?]';Sfenhtbsnische Kohlenwasserstoffe; BT . S i

ity um(t scho, ungesattigte S-O-K—-haltn.ge Vohl‘enwa.sserstoffe .
o e Asphalte und Ea.r..e)a ST o i

e . . e T T - 1

_4:‘: tmc:b % man ! nun eineraeitsg welche Eigenschaften von* eine-n hoohwertigen '
Scbniaz-&l, vora.llem einem Motorendl verlangt werden und. welche Eigenschaften
"“"andereweits die ”olsigen drel Kohlenmsseratoffgruppen aufweisen, 80 iat dexr ¢
=-»"TWeg gsge}: n, den man. ¢ i_nvgcm.‘abany;ﬁ?;;ﬁanm d:‘." a.n ein- Schmierbl geatellten For-

" .c.erv.ngen erfitllen .u kozmen)ix B I O R e e

Ein hoohwaz-tiges '!chm.erol ha.t folgende gauptcharakteristiken:

1) mé&‘i’:t"en otook~ und’ Tr&bungspunkt, o

: 2, ) hohenl Viscositfitsindex, doho also eihe ﬁmog11chst~j‘
emperatu- cositétskurye,. U’ B B

3 ) niedi-igen CDnradaontest, der die Verkokungsnelgung des ‘
5], miB't @d . - \ e - TR

S ) Be ’e Wi“erstan“féfhiekeit gegen Oxmia"tion. - ST

" gedvaut. Hier muB man unterscheiden zwiscﬁ”"—“&‘” 3
be:i. einer T bestimmten Temperatur fliissig und:ﬁws sind-.' Jemnaheﬁ‘d‘afﬁt
punktsanfoﬁerungen, die an das Scumiersl . gres‘be 1¢. 3 \_,mﬁasen jann- &ie
bet de;c betr. Temperatur 8icéh ausacheidénden "estan Pare.ffﬁhegentfemt

: hlenm seratoffeﬂ’v 4 ”die

-



werden (%ntga.raffiniergg)dm brigen sind die paraffinischen Kohlenwa=

serstoffo~diejenigen; die ‘bei gegebeper Viscosi&ﬁt das niedrigste Bpez-
,iGew:[abﬁt ha‘be,p,, einen hohen Viscoslthtsmdex bedj,ngen wd d:l.e gerin88t°

Fluchtigkeit aufwezseno ‘ ' b

B.) Die naphtheninohen Kohlenwasserstoffe sind geeﬁttigt und haben zykliaohe
. baw. polyzyklische Netur. Eine wirklich genaue Bestimmung dieser Kohlen-
wasserstoffgruppe gibt eos nicht. Sle unterscheiden sich von den pa.raffi-
nischen ineofern, als sie fast genan aie den pé.raf_tiniechen Kohlemvaseer—

’ 'atoffen entgegengesetzten Eigenschaften hﬁ’ben: 1 LS '

1.) hohes spezd}ewicht bei gegebener Yisoositét,
2.) niedrigen Viscosithtsindexr ’

C3.) hohe Flﬁchtigkeit im Vergleich zu dem parsffinischen -
. Bestandteilen derselben Viseositiit, -was :hn Flampunkt
zum Ausdru«,k kommte - . - s

C.) A’roﬁ:atitscﬁe;f"ﬁnd“ ALY

e o S— T L‘

. Es giné die Stoffe, die in Jedem Schmierdl tmerltmaeht sind, Ihr spez. .

' ’_'Gawich‘ ist ‘noch hdher ais “das apez. Gewinht der unter B genannten Kohlen-
waaseratoffe, ihx Viscoaltatsindex noch m.edriger. S:le sind in erster 1i-
nie fur d.ie Alterungsneigung der betr.ﬁle verantwortlich zZu machen, da
Mum:msemwmmmmwgemm@-
di° leicht oxydieren und polymeri ,eren.; ‘Der Conradsonteat, der Saure~und
_der S-Géha _vt"bnden ginen MaSstab fir die Anwesenkeit dieser xarpergruppe,
¢ dag 2iél jeder Raff:.nation, ‘diese Kohlenwasserstoffgruppe

1st§nd1g zZu beﬁei-kigen-. '

P

" Es 'we.if']aia.
'm8§ifichst yo
1 W‘A
Zusdmmenfaasex;d bann man sagen, daB von den Sohmierolen verlangt wirds:

L
1.) ein gg_ngender stockmgt, dessen Hdhe sioh nach dem jevreiligen

—Vemndungamck richtet, ﬁir den das ﬁl ‘bestimmt iet. Er ist ein.
anderer, wenn ein lla.achinen&i in geachloasenen Réiumen oder etwé. R

B 'u.

-~

darf-h 'die aus den 51en tiefstockende 619 gema.,h werden, smd die
_ Entga.:raffinierungsverfahren. ' - '
" Hach den Torhergehenden ist. ea ae..batvarat&adlwh def 1 mar nur den
" fir den betreffenden Vemndungsmck nnbedin.gt ndtigen Anteil a.p
Pesten. Paraffinkohlenmserstoffen entfernf, da ~gere.de diese S%off-—
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gr{xppe worfvolle 'Sohmi'ererigenschat'en bes‘itzt. ,

=

. 2.) Vollkommene A‘bweaenheif der Kohlenwasserstoffagm c und ein , Yer—

'hiiltnis zwischen den Kohlenwasserstoffen. dér Gruppe A and B ent-
‘spbéchend dem. jeweiligen Vemndungszweck dés-Bis. Alle Sohmier’éa.c
‘m{issen weitgehend frei sej.n von Kohlenwaasaratoffen der Gruppe G
(Asphalten, Harzenm, unges"ttigten Verbindungen), da diese vorallom
den Conradsontest und die Ox:ydationebestandigkeit des Bles ungﬁnmtiz

_ beeinflussen. bie Anrelcherung der paraffinischen Komponente sber,

: die fﬁr des Viscosititsverha¥ten der Ole verantwortlich ‘zu machen _

'~~ist, auf Kosten der naphtheniechan, ‘braucht nur dort zu erfolgen,wo
an das 01 h3chate’ Anspriiche gestellt wer:len.( Motoren-~, ‘l'ranaforma—
‘toren- Turbinon-—, Heifdampfzylinderdle etc.) .. .

g ——— —

lia.nge Zeit ist konz. H 804 daa einzige Hilfsmittel gewesan, mit &

- die Rafﬁ.nation der 61fraktionen durchgefiihrt wurde und sie ist es

a.uch heute noch libera.ll dort, wo es8-sich nur- un-das- Herauaho] en der
‘Produkte “géﬁhﬂ*stoffgruppe KA “haﬁdelt. Dort s,’ber, m erhdhte Ansprﬁ-

eh. hineichtlich der Alternngsbestandigkeit, des v1soosit§tsi.ndexeu,
—-der ‘Entemlgie ‘ghigkeit etcs- gestelit werden" mﬂae m;, st die '

R;ffination m:l.t aelekt:l.ven Lbannggmi’cteln am ?latze. S

.Inx folgenden sollen nun . die beiden fir die Gewinmmg von Schmier&len;
80 vi\.htigen VQrfahz-ensgruppen: ;

_,w.sfjtiniemng.md

Es ist selbstverstb.ndlich, :IaB wvon den einzelnan Fimen in jeder
Vorfshrensstufe verschiedens Wege ’beschritten worden sind. die te:.la
'entwicklungagaachichtlich, to:ils du.rch die Rohdlba.sis, teils duroh
- die anorderungen des Marktes bedingt-sind. ‘Der Vsrsuch, die e«iazel-
iy mi.%thorﬁ{lander zu vorgleichen,, wird deshalb immer nm- besc.hrﬁnkte

Giﬂ. t:l.gkeit haben.
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Bevor h:ler—anf die einzelnén modernen Enf;pa.ra.ffiniomngsverfahren
e:l.ngega.ngon wird, sei. anhand der Statistik auf die. Badautung der
einzelnen Verfahren hingewiesea. e e L

" "'Ww (Ansabsn—ms Refiner 1938, . 5}6)

‘LGamgsmittel ' Kapazitit in = o ,"5 der Gesamt- -
o __obm/Jabr  obm/Tag _ Eapasitit
Benzol-Acaton . . . . 1640000 ' 4960 - 6056
Propan , 715 000 . 2 160 26,3 . x)
Bariaolverfahren .. 415 000 350 4,3
SO,~Bemzol ~ . "449 00 450 5,5
- Andere Lﬁsungsmittel © . 8co00 270 - 3,30

| Gessmi-Kapasitit 2 .70'8'000 813" 1004

e e z) Erg!mzt ;uf Grund der Angaben der
' A Kellogg von 29, 11..193& .

- e g e € e e e i e b g ki e

\sieht hieraua, &aﬁ houte fast a.nsaohliealich 1.8 5smitte4- “

-EEn*paraffinierungevarfa!!:en An'andung ﬁ.ndeﬁ und” dde: nraprﬁngliohen

llathr.oden der Pa.raff—inentfernung durch

Absitzen,

~ Filterpressen oder . . .
Zantrifugiernngy T

_teils mit, teils ohne Benz:.nvgrdunmmg veriassen worden s:.nd. Man
erkennt aver auch, da8 znur noch zwei 'Jerfahren in grBBtem Umfe.nge

Amvendung finden, némlich daa Benzol-.lceton— und das Propanverfa.hren.'1

!

1.) Das Loeungsmittel muB vollstindig mischba.z' sein mit dem U1 -

' bei der Filtiier- oder Zentrifugiertemperatur, Die L¥sungs-:
mittel-Ul-Kiaschung selbst aber darf die Paraffinkristal.le 2
bei diesen Temperaturen nicht lésen. ~ - B

2.) Das Lﬁaungsmittol 8oll -bei etwas ethhtanTemperaturen
" —{2.B. + 40 bis + 60°C) das paraffinhaltige-Roh&l waen
" kinnen, un eine homogens Mischung za erhalten. _

3 ) Das Lisungspittel mus leioht wifdergewinnbar sein, auc
‘aus Waase:n



e

Gewgnnuﬂb Ieivht fittrior

4.} uaa uoaunasmittelff mud die
radglic hcn. ol

fint Jistﬂilu e

t_Dag LOsunigsuni : nt in R i nAt;'eté::
. “Clea oder Peraffinéi ode: ch- d8> Spparatipe, T

-
ae Eiggnsckmftem aufwai

>

PR

vy

RS LE - SF




SR

’:Die gebréuchliohen Machungen enthg],t.n 25 - 4@ Jmon oder Msthyb
,athylketon, 12 - 25% ‘l‘oluol und 40 - 60 # Benzol. ' B B

G ——

Die: Starke Verbreitung dle das Benzol— Aceton— Vorfahren 89f1md9n
hat, verdsukt es der tochnisch leichten Ha.ndhabung 2feses Lésungs-
mittelgemisohes und der groﬁen Anpassungafﬂhigkeit d:l.eaes Verfahz'ew

_das jedes Ol durch Verénderung eines der Hliachkomponenten mit gu-
ter Filterleistung zu enxparaffinieren gestattet. A ’

l!och beasere Frgebnie’se als mit 3onzol-Lcoton sollen naoh nausren
Verauchen mit einem ue_;g;soh von uothyl-n-propyl- und. Methyl—n- ,
mbutlfylketon (ohne Benzolzuaatz) erreicht worden sein. Nach den _\ms
zugénglichen Berichten 18t bereits eine. Vorauchganlage fir die Ver-ﬂ
+ arbeitung Vo320 cbm Einsatzsl /Teg in' Saimia/Ontario in Betrieb,
Eine Verbre:ltung dieses Entparaffinierungeverfahrena dfirfte vorder- :
hanﬂ Aber an der Beschaffung der. natigen I.Betmgsmittelmengan Zu

- e:.nemwirtschaftlichen Preis echeitem. .

-

2 M :I.nienm mit chlorierten

Kohle’nﬁaﬁﬁéi‘étb"ffé’ii'.W'"'"" T
( Barisol.. Verfahren) el IR

Dez Name dieses Verfahrens komnt - daher, daB zur Trenmmg des P&r&-
f;n&r v&n St Lésungenittel benutzt werden, die schwerer als des ?.}1

u,mi Paraffin sing, Fur die A'bt"en.mmg des Pa.raffins Bach &3 es_em '
“T‘i‘rahren “kSnnen sowohl Filter als auch Zentrifugen‘ﬁénutzt werae“.
In dex Praxis finden in erster Linzo Zehtrifugcn ?erwenfiung. Ry

S S e

L,:_t dar Jetzigen Zen«r:.‘ugenkonstruktion der Sep,Nooel A.G. kc-»nmn

nur Sle-mit niedrigem Paraffingehalt ( unter 164 “atwa) aufgearbe:.—
“tet-worden, ¥erden_ Zenirifugen deanoch fir Ule mit hohem Paraffin. .

&ehdlt odex mr die Paraffinentﬁlung%enutzt, sc geschieht_&‘..es*_
© suf Hosten der Leistungg, wie' die fclgende Aufetmlung zeigt; L

Stufe - \' EingangSfrodukt :
P el ink h ! o

R

,Kmkﬂierte I.eivhmg einer Entparaff wStufe \';;,_,__'f C a3y
Zentrifuge pro Stunde bez, o
auf das Jeweilige Eing.Prod. E‘*‘{_l‘mg” bufe 1 .190
Apclle Raffi.n_em,hesaburg) RT. ®———3 - 90

(aﬁgepommen, die Anlsge sei
ghne"Réserve . gebaut;
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R RE nacnteilig fd: dieﬂea Yerfahren wird fcrnev aie Heigung der

" chlorierte ohlenwassqrs trffe 012 “bzw,. Chlorwa sérstoff heim Ex-
kiizen abzuepa;ten, “wodu'r ch denn Ko roslonserscheinungen in der
Anlage auftreten, und dle Wbbserempfindlchkeit dexr Zentrifugon -
empfundenw Auch sollen die ‘Ble sus d;ksen Verfahren nach Entfernung

des LEsunvsmittels manchmal - ein LTub:J fugsehen’ bekommen°-*~-'

Nech Chigem k¥nnen fﬁr'aiesee ?erfahren'aléo nur die stabslsten
_Chlorkchlenwasserstoffe Verwendung finden uﬁd die Abtreibung des
Lésungsmittels muS bei so miedrigen Temperaturen erfoligen, iaB
eine Zersotzung des Losungsmittels nicht in ?rscheinnng trits
(Bei Trichlorathylen 2 4Bs unter 130°c, bei Dichloréthan unter

. 165¢¢C). - Co

Tetrachlorkohlenstoff acheint sich nicht bewahrt zu haben, nur die

Verwandung von ichlorathan oder Tr*chlorathylen kenn empfohlen B n
werden. Dze 1etzteren“sind es auch, die in der Praxia Eingang ge~ '
"funden bahen. . B S B

Eaufzg wird dem chhlorathun noch eine gewisse Renge Benzol zugew;ﬂ
“geben " (GebréuchLiche ‘Mischung 22%- Benzol, 78%- Dichlorathan),‘weil

chhlorathan allein meist eine nur ungeniigende” Lﬁsungsféhigkeit .
«*ur die 61komponenﬁe bealtzt. Die gbﬂﬁﬁizugabe'wird aber &urch aaa ﬁ

'spechewicht dér Ldsung begrenzf, wonn die Paraffinabtrennnng

durch Zentrifugen erfolgen solls Der. Umstand, daB dem Paraffin L
—me&s$*61heblacha—«lmengenpanhamten,—isx_es~aunh,~daB~die—Baxiuoi;
‘Verfehren fast durchweg ia 2 Stnfen arbeiten ( In Oppau und ?ress—_i
burg sog&r in ’)

_____ _anierungsanlagen&ist Benzin als Lbsungs-,
mz*tel ﬂénutzt uorden, das ‘aber bei den: Temperatnren“~bei denon
die Trennung in 51wPara£fir»erfolgen soll, noch eine verhaltnis-
maBig hohe Léslichkeii fir Paraffin tesatzt. Versuche haben nun
gGZQigte daﬂ in dieger Hxnsxcht das Schherbenzin Zwar geeigneter
ibt ‘als’ das Leichtbanzin mit Leichtbenzin aber wegen geiner gé-
rirgeren Vzaoositht hahere Filtergeschwind gkeiten erreicht werden,




Weitere Untersuchungen ergebon. denn, da8 von den paraffinischen
Eohlenwssserstoffon scwohl im Einblj c}' ‘anf Pa.re.ffinlﬁslichkeit
wie Tiscositds ﬁro& dis’ gimat'!gsten V‘igbnecwten aufwoist (Ln-
lage 1). Auf diese und dis im folganden nosh lmrz zZu bespreohenden
Eigonschaften gxes Pronane 1ot en zuz:ﬁckzuf‘iihren, da8 das Propan—
entparaffiaiez‘ungsverfahren die macs &er Tratistik ezﬂich‘tliche ra-
ache Entwicklung erfahren hnt, sddes b@a.u...ts im Jehwe 1938 wom
‘slmtlichen Entyaraffini ermgmzartahzeu edwa. 258 @i %opm o.rboi-’
ten, ' - v
Die Vorteile sind folgende:

I.)- Piir-die Entperaffiniesung.

1.) Geringe .)oslichkeit des Para.ffins in Propa.n.

2 ) :D:.e ﬁl -, %cpanldsungen zeigen sMhiedrige :
. Viscositdten, sSodas rit Hilfe dieses Lésungs=
" mittels sush hochviscose Riickstandsdle bei
nied:igen ‘Verdimnun,gszahlen mit hohen Fil“&-
trationsgeschwindlgkeiten entpsrafftniertr
- “Wwerden’ .r.dnnen.

3 ) ‘Das ‘Z“.‘Bs‘ungsmittel ist 'b:ll‘lig,, ag Tagt Jede
Baf”ineri.a Gber: grofiere ‘Mengen ‘Propan verfiigt. “

4 ) Ginstige therm:.sche .s:.genschaften. Ce e
- Fir die Sohmierdlgewinnung ixberhaupt, -

Mundungagm“mmkom-tﬁr&&SoMiengqﬁmmg—ﬂ—
' sind ‘80 vielseitig, wie bei keinem an a.nderen Ldsungsmittel Propan
_eignet sioh nicht blos fhr die mtpe.rafﬁ.nierung, e8 ka.nn aueh

fﬂr aie' Entasphalt:lerung und Bntharzung der ﬁlﬁ:aktionen mit
hestem n.rfolg benutzt werden. Sc rhaben die’ Entasphaltierungs-
anlagan mit Prcopen im Ja.hre 1938 eine Kapazité‘b von - 231’0 e‘bm/?%
bez., auf E:mgamgsbl gehabt. In Verbinduug mit Phehol-ﬁeﬁol

hat Propan im Duosolverfahren weite Verhreitung gefunden (sieh&_
welter unteu) Piihrt man die SohluBrax"f ination der Jle m:it E S&

nm! Fuﬁ:ererdo in Propanl8sune atg, 80 bnnexﬂfei *J;ws:he:.ten

e

(11280 und Fullererde bis = 80"' ) gemaoht werden, ves dine Erw‘
hthung der Sohmierdlausbeute ergi'btc mm. d%’% Wirkun; woimm Prcpen
in diesem Palle zu veretehen, mas-: " eich ‘vargege* =Hrtd. g"n;én*
= 3ie 8239 4 und auch die Fullererde ‘bei der Rai‘fz.ua,x,~ sn die zvllﬂ,
aines eelakh.ven ;.Gaungsm.ttela—habens dae:f ,qrnl.».e hxe Kap !w.lv
und die firbenden Bestandteile heranslbsen ol1. Propan un.*o)r-

oot a7 sty i AT

/.
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‘stiitzt nin gerade durch éeiné'ééphaltf§11endeh EBigenschaftan |

}wh
die Wirkung der Sanre odexr Fullererde. Die 3esteigerte Wirksawa‘
keit der Sdure in Propaniosung 1st fermer auf. Aie- Yerdynnuné? o

und die Einhaltung einer bestimmten Behandl ungstemperatur ?*
(bei gegehenem Druok bedingt - J de erarmung Verdampfung von

. Propan) zurﬁckzufﬁhrsn.. o et

s N .
. ', u ﬂ}‘

Die folgenden Zeilen sollen nun e}: Jn Vargle:ch zw:.schen die-—
sen drei wichtigsten L#gg?gsmlctef

ermdglichen.

‘ Vefgieich der-Vérfahrens B e - ;

Die drei Prozease sind sich sehr &hnlick 5 wenn man sie suf ihre
.einfachaten lementa zurdckfﬁhrt°» '

'a}aVerdinnung des paraf’inhal igenﬂﬁis mit dem
" Lésungsmittel, . _ B

b) K&h;ang des Nbﬁungcmitte*gemisches,
e). Treanung von Paraffin und §1, —
ﬁ““d)“Lbsungsmitte1W1edergewinnungo

e

_ﬂad &) Die ”énga des’ angewandten Ldsungsmlttels héngtﬂvon der
 Natur desa zu entparéfflnlerenaen dles ab (stcositat; Paraffin~;
"gohalt) den ?orderungen, die an 5Jaasbeute und.- Paraffinreins g~
heit- géq%eﬁlt warden= Untoer vergleichbaren Verhéltnissen vird
die zZun Verdunnen bexndtigte Propanmenge meze. niedriger 1iegen

o

. 8l die anuerer uosungsmittele

ad b} Die Kﬁhlung der paraffinhaltigen Lbsugg *folgt béim H
MTBenzal .Aceton- und Barvaaa— Verfahren durch indirekten. Kélte~m
vaustausvh nit WHB oder einen ahnlichen RKthimittel in Fontimu-"
ierlich arbeitend en 0berf¢échenkﬂh;ern mit ;.ra.tzsrn° Bein Pro«
ﬁ_pemverfehren wird d*e Yiin lung du.ch ‘iferde.mpfen des Propaus a.m
‘:der Gemischloaung errazcht, sxe ggscdiaﬁ diskontinu;erlich
Propan dient somit’ g1e1chzeltig aiﬁ%&ﬁh' fund ngunssmittele‘

ST

_Die Héhe dex_Engﬁazaf? 1Pruncstemper£;ur ] uan’ﬂer Artgig_;
: vom Par?ffi%gehalt des Elnsp**TTproduktes hﬁa vom gawﬁnsch*

F1§ pnnkt dss °ntyar31f1niertsn 5196 ab@ Dagegen 13t dde Tiffe-
"f des entparaf—.
Piniertaﬁmﬁles mehr oder wen¢ger konetsnke Sie N Ll so” nie&rig

AQ{{‘wle mdglich se1n'

AN
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Unbor ve*gleichbaren BeGLngungen a;nd mit den einzelnen Lﬁsungs—
mittoln folgende Differensen zwisohen F11+riertemperauur und

'FlieBpunxt gefundeu worien. [ L /f lrum
Mbthylm n - buﬁhylketon o D 3 = 3°C,
Banzol—ﬂbthylathy keton (50 40) » ;v T8 - 11°C’N., 
Barisol(70 Athylenun¢orid. 30 matxanhlnr~

o kchlenstoff) T S 11eC, |
Bewa o

aa e) Im Barisoi-ProzeB wird das Par%{fin v%r ﬁlgemisch meist
und Benzol -
.dur~h 7ent 1fngen getrennt; im. Propan-, Acetcn~Vorfahren.werden

_fast durchweg Drehfilter angswandtg .

Zu den ?iltargsgggggnd;gaeiﬁen ist Zu sagen, daB daa Propan» .
fverfahren im Durchschnltt die hdheren Filtergaschwindigkeiteu
anfwaisen—kann “So iet uns bekannt, 448 z.B. ‘in Misburg oder '
'bal der Vakuum-oll 4n Bremen die Drehfilter beim Benzol-Aceton
.Nbrfunrankmindestens einmal/ng—gewascnen~uerden«mﬁaaen“*bsim“w
Propanverfahren soll das nur einmal im- honat notig sein.A

"Direkta Vergleicneverauche haben folgend~ Filtratlonégeschwinn

éizkeiten ersebens .,Awfmq.‘ e T
S . . .
Einéatzﬁl - Lisungsmittel - ;Filoerge- - —Gesamt-
' o ’ ' _ . achwindig- _ lbsungs=.
keiten in ' mitteél- .

X enuparaff., [engen .
A R - 01/ge Ges.- '
e S - fiiterfliche

'Mittleres Testill.  ~ . - Tt o
1,83 ES/ ;’5“ .. Propan . - 81 4 s 1.
Smﬂpm&t4% _ —- : SR
-+ . Benzol- E o . .
"5% Paraffin | Methyi-Ethyl ke+on. 41 5,873 1
thehandeltes : ' .‘ L - - -
—Destillat o Propan - _112“ : 3525 1
mit elnigen ' . . "Benzol~ « -~ : o
% Riicketd. . . Hethylmathylzeton - 26 4,372 1

R o —



ad &2'fIﬁ;éilen,Féiléh‘éffolgt-d 8 uosun»amxttean‘aderge rinnung
durch Dcytillation. Da e3 sich boia “r»panvcr;anren um 2in cin-
heitliches Lésungemlttel handelt ist die Wieuengsw;nnungaanla~

&e im "e“g-ﬁich zu den beidem_anuereu atwas einfacher.

Die Ausbeute und Qualitit lﬂe* Prodekto kenn bei alieﬁ Verlshren

- durch Lle-ns Anderungnn in der arnnLtcwe=sa~anf gL iche Hhe

quraght werden Sc a&beltﬁt mas belm “*3pavv\.i;nvar.,gﬁ. bei.

Destillaten hﬁuflg mit Filterh@ifen (:a:a;;o v, 3 ac;c?auum 2us
Rucksnandsbl etc,r; beim Bar;ro;_Verzaaren m°¢st mis e*ner ;wei~‘

ten Verf_hre satufe, belm ?enzoL—Aceton%srfahren mit int9381~

verer Auvwaqchung oder mi% einer ﬂ.ufsonwemms*ufw°

-3Anlage—~and Be%riebskcgteno N

Apiagokos+enq Dlase s;pd nucn_dn ai'a de” e‘lngg iz a’le drﬁl Ver-

ah*anﬁwmenn~man~anfnge1che~a~uww~Quallb&««und»Ausbnutewan«en pa--~
rars iqie‘tem Dl hznuro’luat, ungel ghr g;alchn Unserss Vrechtavs wer

jeéoch ‘wa_abkageh“aten Lilx, da 1 ;gm;v”réztr~n nelst e+wa hoherw

gen, da z. Ta druck- urdAké 'ahgsténuige4Sonde:ratﬂr*allen notwennA“
g

xerfuh ren~abern fasu 1mmer

mit.; 1’“u°n ble;gan_lﬂz &x

'“3mtéﬁ.A%l gc—ostﬁn Jedoch worden

dlm mcg;wcne“ Drepornisse m Invie iti@nskagf‘t l b“l dem eln°n odﬁr

,ndergn Yexlah

Batrie bskosteno

‘Aus den Befgphﬁan dazn Kellogg- igt zd cutnehmaa,uaﬁ hlnﬂlchtYJcb der
AEeﬁTﬁébststen eine . rropaJan]avo am w1rtscuaLu1;cn,ven arbeite, Fﬁr
'@i& LﬁaungsmittelenKOSnen.mag diese Angabe stimmaw., Auch fiir den

une»gievarbra"ﬂh, wenn man'rﬁr die Avagalten Tir XHite~ wnd Haizsnar-

sl

'gie ia Beir agnt ‘zieht, PLuimebexls im Anbang (fn;ﬂgﬂ 3; Gd? der obig

'Angnaen baaieren, enthelten aber nlchi_il“ Pa,pr:?n.xgie; d‘e be;

"~

Propan zweifelloe uo&er liégt a1s bs* anderen L*rangsmiﬁte;n,aa fast
iberall viel hbhers Puupsn‘ruvk e in F“age kommeﬁ; Mein wird auch hier
nloht-fenléeheq?_wenn man annimmt, daB bei*keinem der Verfahren we-

sen*liche Ersparnisse an Betr;ebsausgaben gemacht werden konnentgNM
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-nach koatet in U S A die Entparafflninrung von 1 cbhm Eingangeol
etws 3,5 & (H‘ttel sas 7 Werten bei 4 varschiedenen Verfshren, die’
unter sich um maximel 30¢.abweighen). Zum Yérgleich betragen voraus-
sichtlick diz Spesen fir Stufe t-in Zeitz/com TTH-Rickstand 21 -»At).

[

Patent’age bel d1esen b Verfahren. Das Benzol~Aceton—7erfahren ist

- unsergs WISSéﬁé'in Hénden . der Texas 0il .Co. (¥ird nochmals ven der
Panantabtellung Iun genrhft) Die 7erwenu1ng von Aceton a;-glu 1st

~ schon seit Jahren n-ﬂht mnh* gaschufzt,
Beim Barisol~ Ve*fahren wird dde Lizen gebﬁhr mlt dem Kauf der Zen»
trifugen abgegolten (20 ooog- x/Zentnfuge in Stufe 1). Das P_;_-_zs.pans ,

verfahren haz dle Juik und I. CEay vergebeng

A ) In diese“ He&e'&t muf ferner auf d1~ ‘Entp ”anxnierungsmogllchn :
keit: mit SO und Benzol (Eae;aanu -. Vérfahren) hlngew1esen w@rﬂen.':
Eine M:Lschung von 70 - 85% geﬁéol und 30 - 15% so, ka.zm u;'kEntpa-;
raifinzerung wvon Kohlenwasegiijoffen benutzt weruen3 da diése Mi&*

achung_bei ungeféhr - 18°Cvaie flﬁssigen Kbhlenmasserstoffe 6st und

im aromaolschen Losungsm1+tel Doswegen 7elgen die mit Benzol~302
. Ll -
.entporafflnlevten ule—Stockanab ie fest so tlef liegen wie die ——

untparair1n1e1LntheLPEIaturg'Der daml; errelchbare ﬁlstockpunst

aber von etwa -~ 15°C curfte wohl nlcht 1n allen F& genu 33 QU

AuBer ‘Zur Entparaffinlezung I&BL ai h qlese°“*c=ungsmiutelgemls h

auch flr die 01 Raff ppt-op varwenuen, sodafl diese baiden Felfahren'.
vorteilhsft mitexnancnr verknup t weraeh Loanen;- me; ae’hquve Pa;-

;-inntlou mlt qGz-Benzcuh (slehe weiter unten) e

. . PR

— — . . ) N A

% .

Pewd, Bt
5 ) Anch das Schmitz-Vell— Verfahran soll als Entpéi&@f1qloruﬂgavmrn
 fahren richt unerwihnt blelbon, Als Losungsnitta; ﬁ1eﬂ* meosofvan,_‘

&as zu 3¢ 4 aus Isobutbyﬂr-lsoamxl— - Isonaxyl&cetax und zu 70% ous

Ztn }aceta* bes sht. ner Faup¥vc teif dicncs ‘o~ang°mi?’cls zollen
die bei ngfnwart von Asphslt damit Az‘g;#uraran hohes Fil-ezg hwrn
kez*en sein. Dazu 1st zZu, sagen,.daﬁ ecnon n1cat judes Rficksti uiso*

2phalt bg q”hml?rOAu23t1118tS aber du&chwa ohre iz hélﬁ.aﬁw
: € & pha _
’

e
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fallen und ﬂumlt dor rubunis Torteil nur b2l ganz bos t;ugien Pillen
in Erscheinung troten Regmn., Taven ebgesehen spricht gogen @iz Veprwen-

dung von Neosolvazm sein hoher Frawz, die Gefebhr der Verseifung bei
Geéenwért von Wasser (direkter Dempf Lann fir die‘Lﬁéungsmiftelaus—
‘breibung nicht benutzt werden) und dte iur:é‘dic‘geEiiietﬁ# ﬁiuﬁéh 
i\trbte 2de Korros ion. Tican Ums tinde Lebin w*ﬁl‘eiuc-ﬁciteté Tegs: -
- . . 3 '

Lraitunbﬁdiesas Vexfakrens verhindert.

Entelusy vor Feraffingassch,
An Jicsa: Stelle gei ku Lz au ch dic Entsl ‘“g VOL Paraﬁflngwtoch aus .
dar Entparafflu-vzx 2 b:sﬂ:ichen; Tie amerihauz;unc-;ndugifig‘lst
s Flgehait das ?araffins'meist nurzinsoﬁarn»interessiért; 2is diese
die Clsusbe: t; beeinfluBt. Die Parsffingstische werden dort fast aua<

‘P"hliéﬁlich?i' Kradkania en eirgeseizt., Wermn Re;npa;affln daraus her
<
[

' w rden soll; so wird aer Peraffinoatac- entWaa;r geschwiﬁzﬁ

ceder mit LosungsmlthLn wezter"entOWt Der SchwitzrrozeB arb eif +im

_Iosungsmlttelentclunb bevcrzu5v* Drlnzip' Il &onnen ‘die. g_ﬂlchen

uuosangsmlttel odﬂr uem*sche<w1~ ‘bet-daxr Wn?pavaf’inlerung'ﬂuch fix

die Pareifin~— ¥ nfd ung Anwendung findeno I'J.e Fllt"'au:.on teapgratu: B

‘hingt von den S chme zpurxtcanfer erungen en 8aa—”n“pa;aff1“ at und

liagt meis* hohe*:a 2 bzi dex Fn(pawﬁ’fln¢°rung, Vur &iese Trennung

-
pe
nimnt man gewohr ich Fi tsrpresqen-

“Hinb ]1vk‘au¢ Pa‘ajfzn-ausucutc sehr unbwfrleahgend dnshalb w1rd die -



Co LISsungsmittelraffinatxon von Sohm:ier&nen\
Die Entparaffinierungsverfahﬂ-en haben den Zweokg don FI:’.eBpunkt der Ole
aowe*it zu erniedrigen da8 mit dem- betreffenden 01 ‘bei a.llen auftretenden
Tempera'uren eine- einwa.ndfreie Schmierung der llasohino gewﬁ.hrleiatet werden
‘Kann. Das Ziel der Eafftna.tions sechnik ist es, dle Erd&lfraktionean unter
Erha..;t ihrer Schmzereigenschaftsn auch warme . und luftbeat&ndig zu ma.chen.
Hier w. erscheidet ma.n nun zwischen sclchen Glen, ‘an die vom Verbraucher
‘keine ’oesonderen Anforden.ngen ,ges+e'1+ werden (Maschinen—- und Spmdelale)
und den héher viskoden - Ulen die zum Schmi eren von hochbeanspruchten Ma~ -
echmen (Ve:rbrexn:mmgs-—Mc.)1:0ren9 J)ampfmaschinen etc.) dienen. Fiir die Hor-

: stellung der ersteren wird; wie seit- Jahrzehnten.. avrzh heute ?52804 als.
Baffinationsmittel benutztg -da sie billig ist und man mit deren Hilfe immer
halb weiter Grenzen aen Anfordezungen des lla.rktes gareoht werden kann-durch’

\Henge etca Schwefelsauré wird iiberall dort als Baffinationsmittel
Verwendvng finden konnen, wo en das’ ‘«’er tdgol keine allzubohen Anforderungen
hms1cht1:lch des_ Visco=1tats:m&exes u.nd d=r Sta‘bilita* geeteL'H; werd,ea—,-m '
as sich nur, darum ha.ndelt‘ d'a.s 51 fa.rb-: und 1agerbestandig und mit anderen

Glen g_e:.che* Qx.aln.tﬁ* miscnoa: .Zu mavheno ' . S e

Fur die Baffinaflon der hoherviskossn- “und damit auch hochwertlgeren Schmiepf
‘Ble aber ist- ‘in"deén letzten 10 Tahren der Gebraush von HQSO4 mehr und mehrf
verlassen und an ihrer 8¢ elle sind eine Reihe von Verfahren entwickelt
worden, die man unter ﬁem ﬂa.men v selektive: Losungsmittemefinations-
v'erfahren zusa.mmenfaato Die rase*he Ent\ncklung des Ot;l;o = ug_A_D.i,e‘sg,Imnjgxa;_
_h&* diesen groBen ‘Bedaxf an hochwev'tigen Schmie‘rblan bedingt. Verlangt
vurd von diesen Glsorten mbglxchst niedrlger Conradaontes‘h, - geringe Alte-
rnngsnei@mg; Mg‘e‘r;nge ..chlammbildung und Erha.ltung é&r—Schmi«srféﬂ&%gkeit——
des U1s auch bei hohen Temperaturene Diese- Q,uali‘ré.tsfordenmgen lassen sicn~
mit der ub]igen Schwefelsé.ureraffznation nur sehr unvollkommen erreichen,
ganz’ aﬁgesehan davon, vdaB eine solch rohe Behendiung auch die Gefahr einer _
U‘berraffination in sich blrgt (doh. Baseltignng der eigentlichen Schm..ez%-»
triger). .md die Aufarbeitung der dabei a.nfa.llenden Saureschlammengen ein

nur mit groBen ﬁUnkosten zu bewﬁltigendes Pro'blem gibe,




e -

Den AnstoB8 fiir die Entwicklung der selektiven LBeungsmittélbehandlung .
ven Glexx ‘hat Edeleanu gegeben,der‘fur die Gewinnung ha.ndalaﬁblicher
Leuchtdle a.natelle von Schwefeladure zum ersten Male Schwefeldioxyd ver—.

. wandte. Das unter dem Hamen Edeleanu-Verfahren ‘bakannte Ldsu.ngamittel_
ex*raktionaverfa.hren ha.t aLch cine weite Verbreitung gefunden,zwar nicht

—fir die Gewinnung ‘von Schmierdlengobwohl os such da eine- gewisse ‘Bedeu~
tung in Verbindxxng mit Benzol erlangt hat,sondern hauptsachliql;‘ fiir die

- Extraktion von leichteren 61en;n§mlich Benzin,Leucht-und Diesélsl.
Welche Rolle nun die verschiedenen Vext 2hren in der Raffinstionstechnik .
fir Sckhmierdls spielen, is% in der folgenden Aufstellung zu finden ‘
(_stand Januar 1938 Do ‘ -

Verf’a.hxen: . .. Jahres~ : Tages-— . % der :
. . kapazitat kapazi- Gesamt~" _
~..ie cbm tét ia - kapazitit _.
' 'Eing.s01 cbm - __._ '
Duosolverfshren =~ 4 180 000 3 580 - 32,5
'1Furfarolverfa§{gp" .. 970000 2940 . 26,8
—Phenole...® . . 840 000 —. ._?,..-5-50+)_ 2352
Chiorex— " . 323 000 980 . 8,9
50,~Berzol-" 420 3 98 o
31"1'0‘9911“"1" S S L 398 . 356
Hi trooenzol-ﬁz’*o4- e 420000 e “528_ e ’1,2---{-'
' Gesamtkspazitét . . 3 626 000 10 .96 s 100% - - .

ImAnhang '('A;ila,ge 2) ist‘ _d[i,n Ent\nc!rlmg der einzelnen Verfahren fur die
vorallem das. “'uosol-—; dc.s Furfuro.; und das ?Eéﬁﬁ.erfah?en groBie Bedeuu»‘
tang ge wonnen..Dabel.ial aber~zu.b zachten .-daB.die An. gea, ..Taiem;u:v-gafofmw-l-,v

| £ ina_’aon;‘_‘d—é}-I;éiéh_t:*aﬁ'd Scﬁﬁé;ﬁén'f{xp.;w Tpucht- und Didseldle und leichter
S hmle‘”oLdestr}late m t Teinem SO‘2 arbal‘rena in dev oh_;.gen Aufstellung .
-t -

nlcht oeruckslchtigt s:.nds und d&B d:eren Kapa.z.itat z.%?g 34 670 com/‘.[‘ag -
‘betrégt, dsho 30 % mehr als-die Ge::smtkapa.ata* fiir selektive cnmlerol-§‘

raffination u‘oerhauptxn.. orach is% gegenﬂar*ig eine Gesamt ALAD 1taf' von
A . ) . / . - e “' -.c .
25 666 cbn/Tag Fir Losungsmitielraffination vor Erddlprodukien vorha_ndan

e
-~

o

+ ; P4 e’ A P _ - : | [E . s . ’ . . i LT
- ) Kapezitit inzwischen auf 4 100 cbnm E_lnga.n_gcab["ag erhentl
e - o gy

EL
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Die L65ungamittelraffination beruht auf der unterechiedllchen Loslich v
,koit der. verschiedenen im Erd61 vorhandenen Kohlenwasserstoffgruppen in;,
dem betreffenden Lasungsmittel. Der wvon den unérwﬁnschtan Bog}eifstolfer
‘befreite ﬁlanteil wird als Raffimat bezeichnet. In dieser Phase acliex
8ich die Kbh4enwasserstof’e mit hohem Viskositétsindex wnd n“edx*gem
.Conradsontes*'anrei.hern, die paraffi“ischen Kbhlenwasse*stoffa also.

Mit dem_Extrakt sollen .alle anbestandigan 0 = 5 ung Ne haltzgen ungnw'.”*
sattigten, aromatisohen und ein Teil Jder aaphte“lschen Kﬂhlenwahaer°?00f
e Pyt werden9 doho méglicnat alle diejenigen, die gich Lur die Schmie
TUng - hochbeanspruchter Maschinen nicht eignen. Tin A1l zzwrlean “ﬂ:z;rés«'

schema ist unter Anlage 4 zu finden. :
Die Losungsmittelbehandlung 8eibat kann erfolgen.

1. ) In einer Stufe, wenn das Losungsmiute] ~ur Ezfrakt-umpaes Gles

~ nur einmal angewandt wird. _ e
T 2% ) In mehrnren Stufen, worsd das uOﬁungn~‘1*a1 in mehrers Teile auf .
| geteilt uma jeweila ‘der fri.-:- s Lt2i1 zor snwondens "
kommt-r —

3.) Im Gegenetxomverfahxeng wenh das teilw»iés gez;;v~a.1.\:::.t'> Lésungs—
~m~mittel~2urfExtrakt1onfdes*d1e*Bauptveruzre*1igt33
Flﬂgan:Aksund das frischn Ldsunge mltte* fiir die Rafflnau*ov des

_aahonuyo“GRJxahlerten Oles<aengtzt oy hDiese GesenSLromﬁDx"Aabw
_tion kann entwe_eq nach dem Stufenver

- dem” Gegenstromprlnzlp &rbeifunden ﬁaecncurm eTfQJgnno‘“”

‘anren oéexr in. elnem naosh

_Die Forderungen. dle die an ein idealed Lésung mlttel Fa g el'cd_s-uaoAalnL

IR ) Entfernung der unerwuaschten Bestandteile aus dem. dLe,_ jli'f’; 
- 2 ) Geringe Loslichkeit i Bafflnas, nohe Losilvnkelt fir dle.Vevw‘b
unremigungen 0 LESURESIE Fbe g
Bo,%Das ‘LSsungsmi “Betr

ué... dé.;xlo ¥ i \.. o o R

f4;)‘Hohes spez.Gewichi ‘und hohe Oberf acnenspannuﬁga um . klare Trenn

tel_muB bei geelgneoen Be rlebstemperaturen hI’ubn”:

‘fiarhen zu’ bekommeno - e _ f;[

S+abilltat und Inaktxv*tat gegenuue“ dem 01 vei den Aaifxna 16n°

4

und- Ah%reibetempezatk"onn'
7o) Niedriger Preis,
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g Hntcrir"lien. o e g T o

Die Erge‘bnisse de* selektiven Lﬁaungsmittplrafﬁ.nation hia.ngen von folu

gendan Betriebsbedinmgen ab: . ;

««-zs

1e) Mbnge ‘und Fatur des- benutzten Lésungsmi ttels,
2 26, Exﬁraktionstemperatur,
- 3. )f”ﬁel;\ihmngszeit zwigchen 01 nn&-*Losungsmttel,,
4 4,) Abeitzzeit, '
' 5.) Axrt des angewandten Eztra.ktionsverfahrﬂns,

6 )‘ Zusammenaetzung des zu ext*ahie*zx& sx Ols. .

o

Sonach sind fur die Wahl eines Losun:rsmittels fo;.gende U’oeua
wicntigc -

aa. 19 )

Lésnngsmittel,die die gleiche Selektivike &t besxi»en;'
schiedenes Losung-vamogo.n e h werden a:;.eﬂ glﬁuc* en .msheu
_an-Raffinag und  Extraks - 1efem, wenn die Mcza\_,enverhfutnisse

‘abpr vey\m =

z, wis ;:ﬁh;en' ‘ 51 - ﬁﬁdﬂhé_aungsm tel_‘ent s, pre~her d_gewahl:h——we 'cde Inﬂ—mm-

«-gleicher Weise Wardan die Losmgﬂm -tel, das glo:-'_ she Losung*s«

t"e.‘n aber vemchieden‘. ‘Se

verna.ltnisse zwische*x Lﬁsungsmittei Aoy 3}1 a.ngewa*ﬁ.t“ze denydie
Unferschiede a.be* zmachen den Eigenscha‘, tan der Raffmai:e ‘und

" Extrakte v.-e“den gerlngere 3ein bel der Lisungsmittel mit der

-n~edrisexs»-sezek ivitit ( Die, Selektivitit besinfluBt die g&aldtf:

a,dd)

._‘;.. *? 1 4 E i
- bis sich 8ch¢13311~h Extra&% und ﬁuﬁiggwtﬁna

der L*rak+ ~ and Raufinmuphase, LL»:, Ldsuﬁgmemcgaﬁ die Ausinots .

'Dife Extra.ktiozz tempmratw: b
;ﬁie ai e'éélektifituto Qié?

Di.a Selek ti?..iat%&éeeh—‘alm% ‘mit sttt eniry Tempe

N . w

Abs..*zaeit wj rd’ von "ﬁef‘”‘f’a?ﬁr des Clgs

M
i o Tl - oy

Die ndjige
mittels best umt

e



h-;;iﬁ_,,.fﬂ_ﬁ

\
A

gd 5.) Das wirksamste Extrakﬁionsverfaﬁ&éa'wird meist des obén unter-3)
genannte Gegenstromverfahrérh ‘seine.

ad;6;“ Das Bﬁhmatozial 3pielt eine: wiohtige Bolle, da’ desaen Gehalt an’ f
ad 6.)

‘Stoffen mit hchen VI sehr unterschiedlich 1st. So ist es wivtw -
scha.*lich nickt tragbar,; z.B. aus einem asphaltbasischem Roho*
riickstand (Coastal) Raffina+s mit VI 100 bﬂulnnen zu' wo’lnnu I~+~
das Rohma terdal parafflnhaltig, sc ist das b »i dexr BehantLung '
temperatur zu beruuksivhtigeno :#; s , : 4 IR

—n - ——

Die vorstchenden Fragen sollen nur Anhaltspugkte 11 f I, Was 2lles bei .

2=k

der Prcgektierung und beim Betriab einer sel*ktivan Loaung"mxttaixQ£_-w
nation beachtcﬁ,wsrden muBo : g I s

Die Losungsmittelwiade“gewinnnns ~rfolg+ meis* \urwb'n\-iillétimno '
Die Lbsungsm“ttelfrage kann nach folgenden GQSLOhtsr“nki  hetrach
werden: - L . T e 5

'I,) Das LGSﬁngSﬁittel'Eestéht-éus éin@fa$inzigan ghieminchon Sabstany o

§

i

II.) Das. Losungsmitieal besteht aus mehr als insy chamnéﬁ;:n Saen:mﬂk
I:i;) .
— _daS‘Ol in einem Loqungsmlttel ZeIBEY; das “ich mﬁ@%iQa T

_dem fir die’ Ex*raktloﬂ gebrauﬂhtwu Lcour m¢ttelg Fér 5&f&xi

R

~_“on*°ekcst—kcrnen~%4eder e;n oder meger¢ Losuagaaxbwul - T
#;3ﬂzﬁit-werﬂena SR

I.) ninwLoaungsmi elvalfa“reng -

1) oOZ&Verfaggan QG, aann flir ﬁla
.’nexualp‘wirtsc“axtll cheT va nZen” nze

érrei““bara Yefbésserung ,ut unéau

: L T by
wird es in wirtschaft i hew . Haastab,angew ndt.

27) Das Chlovex-Verfahren  (CH,CLaCH,~0-CH,CH,O o1) iat vom der &

" 0il Co of Indiana entwnckelt worden and eigned sich vor a37¢

dle Eaffinat‘on won pareffinbesischen- Brzm{ w5 B.o2nsyivar “chwrj



;‘“1 ) B

{

~knfolge seinsr relativ ‘hohen Ldsefﬂhigkeit bedi ziemlioh niedrl-
gen Eztraktionstom”raxuron. Chlorex ist nicht ganz beaténdig

(HCL-Aba;pa.ltung)o Sein hohes spez.CGewicht aber (1,22/20°C) uagd
die niedrige Viskositdt erle*chxern die Scheidung der Extraktm

~ und Raffinatphase. _ o . CHO
3.'DasuFurbléVexfahron v u03ﬁaﬂ~--».~;C£1:hw“-»J; SO S
CH = ca””

ist von der Texas 011 Co und der Royal Duich Shell Co fur dis
Raffination von Mid Continent Ulen entwickelt worden. Fiir.
Coastal ist eine niedrigewe,fur penﬂylvanlsche eina ‘héherse
'axtraktionstemperatur zu wihlen," _
Das LSsungémittel (seine Aldehydstruktur dsutet schon davauf
‘ hin).scheihtinicht ganz stabil zu sein (O »empfindlich“und auf
_;die SRR Extrakto po;ymer151eren& zu wirkexn. Auﬁerdem; “
) b‘lden slch héufig auch im Raffinat. luslicha,gmmmzbrtigp utw;*ﬁ"
die eine gelinde Nachraffination mit Hy SO erforderlich ma n>§
1Die Mbglichke*t bei Furfurol ueganstromuﬁaschvurne anzuweLécvu“*

“bhietet elnen ‘whrtschaftlichen Anteiz,besonders well es bei

fuiem¢’0h ‘hohen Extraktlonstehuaraturen—aagewand%—ﬁcfveﬁ-kzéx

'Msohaﬂ ‘auch par&ffinhaltig;*Produkte sich ims

»oﬁne Schalev gkeinen vararbeitan 1° sena Das Wzlaaamgte mﬁLptw

i

ra i rg&falle im haschtdrm ist bei s? w>28°c‘ur"5*telt woerden.

Fur:f’uro1 wird aus Pentssen,wie sie in Maisehfillen,Sirch usw.

vor&cmmen uurrh chhﬂn mit verdinnter H 20, ofer HC gevopnawn.
. ’ ) o ) g 2

4 Das Phenolverfehren 18t ir ‘@wrster Linie vom ¢

(NnJa)*nnd der Imperial 0il Co of Ca
“TTAuch” mit diegem” Losungqmlftel konne

Gegenstromwasﬁhern extrahleru ﬁerden,‘ eil wi

Behandlungstemperaturen hoch lzegen konnen

Segisserwﬁﬁckfluﬂ,wirq in den Extraktionsiiirmen durch

spritzung erreicht wodurch die Ex%*aktioasmkézun" Ehnli

urch Herstellung eines Temperaturgefll es untexrnhitst

Eine befriedigende Trennung zorischen H_0O 0 wnd  Phenod wird

l\ 3

'Waschunr der Dimpfe mit dem Eing&ngsa crrelicht. Dﬁaiurqprf o=

Ilcﬁ ‘auftretenden Kbrr081onsenschelnudren dureh dnsed cheruhy”
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pi—

von . S-au.o-Verbindungeh im ktrakt scheinen durch Benutzung von-
Sondormaterialien‘behoben zu saino "'ﬁ””’*“*=v“”<:““““ T

) —

;5. Das Kitrobenzolverfahren iat von der Atlanticwﬁefining Co ausge-

 arbeitet worden. Die Lsurgskraft des, Nitrobenzols Gbertrifft die
S der meisten anderen L33ungamitte1,weahalb és vor allem fiir aie
Raffinatibn paraffinbasischer Ule (pens;lvanischer) geeignet ist.
Jedoch kénner auck-andere.lle damib extrshiexd werden,vorallem '_
weil die Anwesonhelt von Paraffin im 61 be1 den niedrigen Tenpera-i,
turen,wo Paraffin sich ausschexdet,aux dle Trennung in zwel Fhes LJ;
nicht in denselben Crad storend wirkt wie bei anderen Losungum_v~
telna Wégen seiner ﬁohnn Losungskraft -sind die Ezn*aktlonstomba »
turen lat*v niedr1g,(hauf1g sogex m;nusuemperature* e*fordsrT 1 

"und dle gebrauchte Ldsungsmlttolmnnge gering.

,,,,,,

De“ Siedepunkt wvon Nit*obenzol erschwert le mrennung vor lmlckﬁeg
ren SchmlerBIen. S e T

Eine Abart diesés Verfahrens,d1~ Verwendung vo" Nltrocnngo’vhn\j
Schwefelsaure,scheint keine wirtSﬂhaftllcaen Lr?olge gedracht zu -
babem, . - :

Iza, ] " Gemizchte Losgggsmlttel< o - B

———Eax~éas Pr*mﬁr-Losungqmlitel (Haupt enge) eiﬂg un*gnugeﬂde S&JE
Vltut gder Losungskraft in elnem ‘bestimmten Tempe aturbereluh

so kann disose yerbesse*t werden durch Zugabe elhc" zwelsen Lésumgw

mlutels,das hohe: Selekt1v1tat oder nohes Lisungsvermdzen besifien -

maf3, Beim Phenolprozeﬁ_éfBebcsxtzt des rlma losungsmltta4 SoWoLik
hohe'Sei;ktivikﬁt wie hohas.Lﬁsungsve;mogena"Die Zugabe des zvei.
~*£Sﬁ%*ﬁ§un§gmittei—ﬁgtWﬂéﬁ”?ﬁé5k*aiamnaaﬁ5§§§¥§ff”aen‘E%*mawggﬁ;-

g Sunc'smitteIS“zu'V°rmindez’n2 was durch Zugabe gewisser Mengen von

VWesser oder nisdriger Alkchole gecch:entu Tekand iz
. werden Geshalb als Stogfe beueﬁcunet,“*a bei der
. 1oaLngsmi*tcl dessan uoﬂu~g°v rmégen Ve rs ﬂmarnagaa
vité*sclgenschaften WeQQPtll”h zu bseintréchtizen Mit'ih:ﬁr.LLm;g
kdnnen also die xtrak lonﬂbedlngung»n basser,dén jewcilié:n R <
i dur*nlssen angepaBt ung lnnerh 1b gmwisaer Grenz:t audh 814

ratuerariakle ausgescn&lfet wexdcr
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_§p2—Benzol-Verfahren., Von den Ldsungsmittelgemischen hat,abgeeehen

‘von Phenol und Waaser das SO ~Benzol-Verfah-ren 'w*rtachaftliche Bew
dentung erlangt. Entwickelt wurde es von der Union 0il CO of Callw
fornia. Die Benzolmenge,die dem 802 zuxr Steigcrungvseiner Lésungs~'
kraft zuzugeben ist,hﬁngt von der -Batur -des Rohdls -ab-und-von-der-
gewunschten Qualitdit der Fertigprodukte. Dievzwei Lasungsmittel

' werden getrennt. wiedergewonnan,soaaﬂ keina_wésentllcpen Sehwi. rié‘

flnlerung gebraucht werden (81“5# Selte 24\ ue nacadem ob d“ En

eine Phasentrennﬁng”"u errelcheno

'fZWeifach;'Ssungsm telve it
ot i

“génseitiges

keiten bei der Herrichtung der ndtigen Mischung fir diw nach‘olgén~a
de Extraktion eintreten kﬁnnen. Dieselbe Losungsmlttclm¢~whar; kan.:

be1 eincm anderen Verhaltnis zwischen 802 H Bnuuo¢ auch zur Entrare
ko

par&ffinlerung vor oder -hinter der ‘Selektivbeharndlung atatisf

wird man eine gewisse Mange SO abtre;ben oder’ .ugnbgu‘x qsen;nm—L-

An dle'bai Anwecenhe*t von ﬁasnerunren suftr euenden Kbrvo ong—

Oxydatlonwipr schmeflxgen»Sﬁure~zur~H<304~e1n,d1e~dann—uw;1@@;

Vo

bildung hervor*u;

‘ﬁiegcTVerfEhren'vexwenden 2 Lcsungsm tsl mit-rel afiV*g§r1nger'g@'

":Lﬁslichkei ,Wovon elnes vorZL iché'iééunéseiga\
ten fiir ais unerwiinschien Olbeﬂtandtel¢v,daa andere solch

erwiingchten zat Diese Vef’ahren kinnen als “Einfach”«
cayial en nohei die Raffinstphese

- “,,;_.“-fj\\f)g...n);bilffx s m

T »n /'H”h 1
ANJ ! T

g ‘ “- ' L T
Das Dudsol~Vexfehrern ist von oHoTutt)@ von dsr Maz.wﬁﬁﬁf@
iepem Falle Pro

u&gaa__ eitet worden. Als Losungqmi%~el wird in &
pan fiir die paraffin S”he PhacCSbanutzthf;r'di Brxtrel

3

91vh die Naphithene.- ubw,anreLchern sollenq.c T_Lmeﬂ

ctwe 20--40% Phonol. Diese Losunbsmltta kamblnattgn l&¢ﬂvﬂwv}yﬂ&%w

o ,F‘"

N Pl
halb des verlangten Tempera%a$be¢elu“es fine d@;f““ﬁ;%?ﬁn

?rennang.wq@pﬁw%QEQWA%ﬁ@hﬁluhaltl6e OLP damit raffinien
konnen,da vom Krgsc1 nzﬂbt v d}g yom Propan gefTsll

%*eder gelost,sdndexn auch/ “vusrw&nS“htan th*wn‘aST&
: ’fr-
. 1 i = 1‘} ; ' A T/’

) . .
f }
. b




) 222 -

niedrigem VoI. aus der betreffenden Gl-Propanlbau.ng extrakie S

ev-den. Um .die Nebenproduktgewinmmg zu erlelchtern,wira m.r ;i..:
d-r Praxisﬂjedoch die Entasphaltiemng moi&t niohi: it dé“ Pre
lektiven I:Ssungamittelraffination verbinden,da aich dex Asphzl
‘von den naphthenischnn Produkten séhwer trennen léet,sonuem 3
der 'Arbeitsgang wird seins P e e e

En‘ sphal tierung - Entpataffini erung- ‘

qelektive Loemgsmittelm finatlonc S

Da die Extraktionstemper&turen “bei diesem Prozel zv vischen
15 ‘und- 33 og liagen;kinnen asuch paraffinhaliil ige"dle verar‘twi'?'a"
werden. Die Verwendung von 2 Losungsmitteln andererseits be— N
dingt ein hohes Losungsmlttele].-Verhaltnlso Pis zu AGO Geu-?
":""wz.chts-‘,fb Propan und 400-Gewichts~% Selekto werden hbufig ang
wandt,mc.nchma] sogar noch h&hers %, Damit werden aber zall-
bei Zylinderélen Conradsonteste unter % erhaltan. Die gro:
Verbreitung,dic des Duosolverfahren gefunden .._a‘tgve‘*c._.nk?
der Anpaasungsfahigke‘t an die. vex schledenen/ﬁo olsgdxe w
—grdBer-ist-als™ vei~ den“anderenwbcsungsmlt elverf%hran ev‘=‘-‘«f-~—a
ist es weniger._ alastisch in der Gewinmxng von Olen mi* M.

—seﬂedener Q.ua...itat -aus. einea. gege‘bezxev- Em.ol.:or».e»

v glaic.h der versﬂh:l.edenen Ld':ungsmitto a.ffizz&.'i:-ionsv_e_;ff; »
)Tah"ano R

i - - o

Von den obeaaufgefuhrten uosung.:m t+e raffiw+idnas,'nrfahrsz:—--

haben . nur 3 fixr die Schm:.erolgew:.nnun;, groBer; Bcdeuth.nv Eg

'fahren. Unss-re., u;achtenq a8 be’i der n.hl ‘sinen "W“dlu'c'ta
""“fur Nouanlagtn :mch aas- F'.xrfurolwvevfanran aLoSCIleJ deﬂ« da {"um-
furol nicht die “ohen Selekglvita*b*zeing chalf’mn b»si.ﬂ'r»m,

d 'he 1den ande: raan L‘tra& ulonsmlt*’el gw‘i’hpnﬁ'{ be 2 L_r'e 20l . Fer-

"kazm Wurde man nun dlesen Verglozch nur Z‘.’.’l.":-Ch??-; »i-_.ie}s'gn_ bed-

(den ‘Verfahrem durchfuhreh,so witrde e'r* 'u». Yy zu Jn(ju‘sj:&'nu
1
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zeitigen Entaspha;,tieruug und aelektiven Ldmmgsmitte}}:ghandlung
wird immor zugunsten s Duoool«Ve:fahrona sprechgn,auch wenn diesy
Fahrsveise in der Pra.xis vielleicht nur beschriinkte An-.vendung ge-
funden bat. ﬂir muasen deshalb" x:ﬂxxﬁxﬂnngxmimx des Phenol-

veri’ahren in Verbindung m:l.t dem Propanverfa.h.ren/ vorallem der. PI‘O“ :

-

m:.t umsomenr }!echt,als fir d.iese Kombinafion dle Iou.Llnzenzgeber
ist. ' o ’ ' ‘ . - ‘
Uber diesén?-Fragenkomple'x' sind nun schom o:l'ndentig» Versuche vorge-
nommnn WO den,indem groBe re Mengen mogfrichst almli‘.h zusammengeu-
setoter Proben eines Ruckstandes aus Rodessa—Crude an.die
qu. BoMiller Comp.zur Aa'farboltung gemiBl dem Duosol-Verfahren u_ud

" .an die MoJeKnllogg Co zur Au“a*’nelmna gemé.B ﬁam kcxnh:l.*').!.e1~ ten Ve“-'
den. Die Versucnserge‘uniase gind von der qtandard 4"sgewertet WO+

den und Z:aben zu f‘olge“dem “‘xsebnis n-e.ft.hrt 7‘““ S

‘4,

Y' Die Eig~n¢‘hafte'\ des Raffmatos 51:1" be* d«m Pﬁc-pan-Phenol-Ver—:,;
*‘ahren etwa.a _,ybcsser als bei dem Duosol—vnrf‘a.hren,dxe nuobcuue Dbas

~wegen sidh-auf gleicher HOR@g o v e e
ha.ch Ansic‘ﬂt der Standard ist das Prope,“cPhenol-Var;ahren dem- Dum-'

304.“ romes nezdgl:.c Aus‘oeu und Q,aal:.tmt der Produkte gl elunwar-»'

tig;beaiiglich _wpaamngsfﬁhigkeit des Verfahrens (bezw:siner ge- -

ge'ben;n e.nlage)' an verschiedens Ausga.ngsm..t i.;lién icie z.Bokurze -
oder lange Rhc&sfénne /agzxent sich maf die Destil a tion ued heiBft
“mehroder waniger hocn a"bgr.schnl er.),,oda* ‘be"kglich dex MEg-
‘iun:z von Raf«-.

flmtuﬁn mit bestimmten n.ig-snscp.s.ft@n,lst dac; Prcp\.n-—P“,n,@leerm '
fahren dem Duosol<Verfahren weit lberlsgzen.. Dle 3&WL11& erfaz'dez»-:-
‘lichen Lésungsmittelmagen sind beil dem DuosoleroveB wesertlich™

i,

hohe*. a.ls bei dem Propgn.ghancl_veerMQn das auBerdem einsm -

=X} "'( Aus Memorandum betreff: Duonolvmrﬁ‘ah:nn'-‘?erglelc}{ de* Ery zeb—
.nisse m»t Propan—”henolverfahren, 15. ez, 1938’) ; .

ok
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