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Dasg Verfahren-iet.diskontinuierlich, da wdhrend der Keaktion laufend
hochmolekularewkohlenstotfhaltige Ablagerungen auf dem Eatalysator
abgeschieden werden, die dann in einer Wiederbelebungsperiode durch
Abbrennen mit Luft cder O2-haltigen Gasen entfernt werder miissen,
Die Angaben {iber die Lange der Reaktions- ung Wiederbelebungsperiode
Vschwanken-derartig, da8 hiernach irgendwelche nghere. Angaben unmég-
"lich sind. Finen Anhalt gibt dagegen die Koksbildung, Sie beléauft-
sich auf 1 - 2 Gew#, bez, auf -eingesetztes Heptan bei einer Poluol-
bildurg. von 30 - 35 % im einmaligen Durchgang. Nach unseren Brfai-
rungen mit Zhnlichen diskqntinuierlichen_ProzeaaegfLQ}SZ, HF- und
KE~Verfshren) diirfte demit auch bei der‘vorgeseheuen“niedrigen Be-
lastung maximal -eine ReaktionsZeit'voﬂfQO - 30 Std. mdglich sein.
Der Chromkontakt.acheint gegen die-Regeneration’empfindlicher als
der HP- oder KEK-Kontaky =zu gein, Er 801l nach Mdglichkeit: nicht
V5llig zusregeneriert werden, da sgonst seine Aktivitét‘nachléﬁt.
Evtl. ist auch vor Beginn der'ReaktionSPeriode eine Reaktivierung
mit Hilfe von Wasgerstoff erforderlich. S 3 :

Ale tvsbeute wurden in Elteren Patentahmeldungen;der'Ruhrchémie'

70 % Toluol ung 30“%ﬂwasserstoff'and gasfirmige KOhlenwasserstoffeg
einschliEBlich“anderer Nebenprodukte, bekanntgegeven. In den spdte- -
Ten Anmeldungen werden nur die Ausbeuten Fiir—eine Kogasin»Fraktiaﬁ‘
von 80 - 200° angegeben. Hierbtei soll eime Ausbeute von ca, 91 %
an flﬁssigen‘Erodukten‘erhalten\Werden‘ Der gromatengehalﬁ.im'éna
Tall betrigt Cas 33,5 %, Das Gzs 3o0ll zu 90 Vol% aus Jasgergtoff -
‘bestehen, Bei (rechnerischer) restlicher Ubexrfiihrung in Aromaten
wirden also nach diesem Beispiel folgende'AuSBéuten,zu'erféichen 3
seiw: 77 % Aromaten ung 23'%”Ga8*}kKCk&q;Hiﬁzbei«Siﬂd:&lscﬂdie”ge;::“
.pbildetenwnichtarematischenfflﬁééigenVKfackprodukte unﬁéfﬁaksichtigt/'
geblieben, Damit witrde auch in diesem Fall die angegevene Lromatepn-
‘ausbeute annihernd mit der beim nﬁHep%an:aufgefﬁhrten'Toluclau-bens“'
%e,ﬁhereinstimmeﬁoft ST A e et
Hine Nachpriifung der Verfahrensbedingungen'und -ePgebrnisse Jer Ruhr-
chnemie an Hand von amerikanischen;.hollémdischen und russischen Ver-.
Effeailichungen.ergab,*&aﬁ-diese.durchaus'zutreffen kunen, Jedoch
- mub - auch bel den anderen Stelleu,bérﬁckSichtigt'werdeng daf die big-
her in.gémtlichen‘Yepﬁffentlichungen beschriebenen Ergebnisga.mur_in
allerk;einste§“z§§§gg§g§ggémﬁuneﬁ~é45;eemﬁﬁoataktraum) exrzislt wure
~ﬁen:“fnf61§§*§eﬁ htkex/Wérmevezbrauchggéger Reaktiowm ung der gchwie~
rigen.Wérmeﬁbertzagunggjbe@bhder, bei'den'nisdrigenf [Belastuﬁgen,,

uné geringen S%rﬁmung$geschwindigkeitem im;Gfea;‘muB'bei&‘ﬁbergang

“n techunische Ausmafe eir Riickgang der ggsbeute'érwart?ﬁiwerdea."ie

Ermittlung der isusbense geschahlmeistemé"mur.durChLMeSSung.der,Gas—-
memge<un§fduxch,Bes§§mgung des_Wasserstoffarohl&nwasserstoff»Ver— o
hiltrisses im Gas Degegen wurde in fasimallen_Féllﬁn'das Zuftreten
vor Iliissigen Spalﬁprcdukte&,_z;B;ﬁGe wid g Echlenwassersteffen? -
3owie der in dem flﬁssige&‘gnfall geiéstem Kohlerwasserstoffag nicht
berﬁcksichtigt,-Beimhﬁuftreten ron ¥ethan und Athan im Gas muf .
vaher‘eine,Eildung”von flﬁssigen-Spaltprsdnkten unvedingt angenommen
werden, Deshalb diirften auch begonders . die von den Amerikanern anie

geégebenen sehr hohen_iusbeutezahlen neistens zu glnstiz sein, R
Die in den Vérsffentiichungen angege@enen’BelastungEnTSinﬂ\sehr'v r-—

iy

sSchieden, Eine»niedrige.Belastung von 0,1 v/v/h erveigs: sich immer

daum'als-nctW§ﬁ&ig,;wenn'aufmeinenhoheancluolgehalt‘bei elmmalia
gsm¢Burchgangjund,auf;éinen pgaktischﬁolefinfreiena&ﬁfall;g&arb@im .
tétfwé?&en.ﬁollgaﬁei hohen Belastungen wird‘neban_Toluol.fast ehene

ovisl Hepten gebildeta'ﬁachfiﬁgabgn von Gregse erhdlt man die be-

sten Ausbeuten, wenn way bei hohen vrchsfitzen (0,8 -« 4,0 v/v/hY
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‘Die bisre“vangegebyne To1uol Ausbeute gilt nuxr Lur 6ie'Verwér6uhg‘

von reinem Heptan. Hach unseren E:-*““uﬁ~°n beiw HF-ProzeB, wo di
‘Anwendung der drucklosen Aroratisierung auf eine Benzin-Traktion im
Siedebereich von 80 - 165° vprsusbt wurdey ist wahrschein’ich durch
den Gehalt an 5-Ring-Naphtlhienent) mit einer htheren Koksbildung alse
beim roinen Heptan und auvenh mit einer Anreicherung von Bebenproduk»
ten inm Woluoisiefebereich zu rechnen. Unter der Voraussetzung, daf
gich die gesamte Heptaonraktlon in dem beschrigbenen Veriahrer ver-
_avbelten 148%, wdre bel einer Verarbel‘ung von 100 C00 jJjato Rohol ,
maxinal eine erzbugung von 1 800 Jato 101u01 noglich, . e

§ — AN

Zum Schluf soll ﬁoch‘el kn*zer Yberbllc {ber die ﬁéterilage anf

dea Aromatisierun “g”Oiut gegeben werden, Die Grundpaterte iiber .
dieses Vcrfahrenh%sﬂcre Zusammenstvellung der Patente) sind in Resitz
dee Tniversal 0il Products {1tal.P. 351 078, 352 747}, Diese Gesell-
gchaft besitzt weitaus die meisten Paterite auf diesem Gobieto\AnueAe A
amerikanische Tatentiriz2ber gind die Standard (0il, die Phliipps Petro-

. leum Co., die Shell Developrent Co, In ,eutqchland wurden bishexr nuy.
‘von der I.G. und Ruhrchemie Fatenteangemeldet. Von der Ruhrchemie

ist uns bisher nur ein erteiltes Patent bekannz, dagegen laufen meh-

. rere . Anmeldungen; ﬂeqen die von uns. bisher in allen Falien E1nsnruch

erbobern worden ist. Da\ edoch . selt ¥riegszusbruch die! Eogllchxelt
bvesteht, T Tatente :ehe¢m anzumeldin, kann die unten aufgefihrte Zu-
samuenq»ellung der Ruhrcaeu;e-;atente und»»anmeldun&en unvollgtin-

ig .gein, jsuBerdsm be51tzt die Ba adfsche Pet”oleum ﬁoch elnlge xa» ,

”ftvnoa auf diesen ueb;e? o =

-

7usammenfansung

s sls wanrscheinlich dbzr das heute von 42T nuus—
1uol—H°rsfellungsverfahren,a&u Heptan erm1tte1t
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"Dds {hptan w1rd drucklos bei niedrigen B aqtungﬂp und 460 : q200

“ber A1207—0r03 Kontakte aromatlslert. Es sind Ausbeuten von 6504

5 Gew% bez. aul elngesetztes Heptan mogki h““Das*Verfahren*rstwdt@-m
'kontinuiarlich, da sich wihrend der Reaktlon koks&hnliche Ablagerun-
gen auf dem Katalysator bilden. Bei einer technischen Durchfilhrung
des Verfahrens-treten die ‘uns bereits vom T 52—, HPF- und KK-Verfahren.

jbekdnnten ‘Sehwierigkeiten fir solche dlskontlnulerlﬂche Prozesse auf,

die durch dzn °uBPrordentllhh hohen Widrmeverbrauch wihrend der. Reak*af
tion (581 Kcalfigbe; 100 p*g°m Umoutz) qoch verstérkt werden.
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