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Blaft . zur Aktennotiz vom 6.4 42  Rd%/Wa.

T

Cadet Caepnst (st WAV Aty Mol . S 3T A - leals L e .
PRV IRC N S N AN -r.-ym.r,‘;;t;-‘ g “d“ ot st A

lhgt boi sen deutschen Anhm w0 nur ein Teil des a—c dil Iuo—ln-
lsge geht, im Rahmen der Betriebsreserven, bei der Anlagoa!ga_€d

ergibt sich fiir die Butantrennung sine Mehrbelastung von 25 x5

was neben einem hlheren Energieverbrauch eine VergrSBSerung dems XOionnon-;v
durchaessers von 2,4 s auf 2,9 m bedeutet. Die dadurch auftretonden P
Mehrkosten kinnen, wie durch Herra 0.X. Keinke uachgeﬂ.oaeh‘ wird, durch
xont-ktorsparnia auch bei den runiinischen Preisen fﬁ.r AlCl; nicht sus~ -

gedichen werden. Eine Senkung des Umsatses anf 30 wird nger fdr . zwecke

niBig gehalten urd deshalbd vorgesehsii. Die 10, e wird aish ausge-
legt :ﬂir 3t/hicC Ausbeute im Ausdau B bei 39 Dasatz- um} ie Putan-
‘trsnnung anfaprocbiud bemessen: - : ‘ : RN -

. Trockngg des ~Einau§gbntmo

Es wird fzatgqstelhc, dass dte von der "Aatra" vorgeacb.lagena' Troekmmg
dae Eineatz= nC, nicht erforderlich ist und dnss bai dem 'laasergehalt
- won 0,02 % koxns Korrosion zu befﬁrchten 1sto o

4 ) Kontaktofen. = - - L ST T
’ Zu der Wahl des Ofendurchsaa era von 1100 ‘mm eta‘_tt ‘l,?‘()f)9 vie uraprunglic

Tfar R\mt vorgese:en, wird folgendes festgestellt, Wenn: tateﬁchlich,
- wie von der Astre befiirchtet wird; schidliche Nebenreaktic
- Wirmetbnung suftreten . scllien; kann die Tcmperatnr auch im
‘micht mehr yehervecht werden. Bei der-hohen Ausbeute von
"kinnen aber kein- 'esentlichan Rebenresktionen. mehr auft
" Umwandlung von nC, fn1 C
- Cegen die diakut*ﬁrten Ofs.ndurchaoeaer bsstehen woder vdn
‘von thermodynamischer Seite Bedenksn. leaentlich “fir die W, 1 des 110091'
"Ofens ist sber d:e Tatsache, dass 1700er Ufen wegen den. erforderlichen
grofien Wandsté,rk -n @it ertraglichen L:laferzeiten auganbl;c ‘ch-
- —zu bekommen sind e RES

tionsschicht4nuOfan-erhﬁht—und-—dieucaagoachmindigke t£~u

L0397

Ofenaurchsatz steigert; wird fir nnsweckmiiBig gehnlten.. ]
| Mﬁglichkeitg das: dann in der untersten Zone nut. noch wirkungsloser
Schlamm sitzt. A:Berdem scll iiber der Kontak tachicht noch.ein. geniigend
. groBer freier Raum- fﬁr die Nachreakt:on des mtgerlssanen_ =1C13 vor-
- handen aefin., . : - : LT R

Ofenbe laat&ng o |

“Die Ofsnbelastu.n, betragt 220 N m5/h Gas anf 1 m; Kontaktraumc Die - :
. Kontaktbelastung betrb.gt ) I 39 bezogen auf’ die elngesetzte Kontakt-ir____ v
menge. R , S ‘

6. Kontaktl1ege&g '_ o S o
“Der Kontekt wird vom der I B gelieferto, -
Kontéktv‘ -

_ erlusto Lurch qubiimationo _ A -
hE Bei den Versuche in Leuna treten par eehr geringe Sublimatlonaverluste

o auf., An Stelle d 8 Filters ‘hinter dem-Kondensator wird jetzt in die: Abgas@- -

Teitung ein weit:rer Ofen geschaltet, Dieger ist mit Raschlg—kingen ge~ -
félit; die zu Be:8Pn des Betriebes mit Kontaktachlaum benetzt werden. -
“Dem-subliniertem: Alcl wird hier Gelegonheﬁ zur Nachreaktion gegeben. L
Um ein Absetzen dss - A;.CB in den Leitungen. “dnd da.mit mvnﬁstopﬁagen

zu vermaiden, we den die" Abgasleitu@gen ’oeher&.o . .

'Anordnggg des Ko taktes. auf Trgg ra. o L SRR
o ‘;9‘1739che mit Alg., Buf ,_Tras,e.r!},}p_-rleeuna haben ergeban, dass disss -
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Anordnung keine betrieblichen Vorteile bringt und dazu unwirtschaftlicher

ist. Na nut die Cherfliiche reagiert, hat das reine Alcl3 den Vorteil dass
sein Xorn einen groBen Kontakixmmmx-vorrat bildet, was “dei dor diskontinuier
lichen Filllung des Ofens eine léngere Betrisbazeit ergibt. Dex pick bYildende
Schlamm ist noch »i3 zum Schluss wirksam. Das Abschlsmrmen bereitat keine
Schwierigkeiten, 3ai Trigerkcntsk ten besteht grBSare Gefahr, dass uwper-
winschte Nebenrerktbnen auftreten.. - - B o - o s _

"9.) HC1 ~ Kreislanf, _ : . . _
~ ———Der grofe snieil im Frépen ung Buian im HCl-Kreisiand war durch die. Arbeits=
welse der Destillutior bedingt, weil urspriéinglich dss ganze Kopfprodukt ver—
flissigs wurde. ~9e5% wird Gas ECl gasfirmig abgezogen und es ergibt sich
dsdurck eire erhesliche kleinere Kreislaufmenge. Am Ofeneingang wird jetszt
~mit folgender Gaszusazmensetzung gerechnets L S e

F108 :
Der RiickfIu2 der {olonne betrégt jetzt 1:2.3 o Bei den Versuohen wird mit eis
nem Riickfiunfiverhi'tnis von 1:1 noeh eiq_gutor.Beinheitsgrad'grrqich$o Das- the- |
oretische Rickflviverhiiinis iiegt bei 1:0,4 -5 : S : e :

3

-

15 € BCi; 64 % nt,

4 o 50 E. s 2: L AN VIR o
R I LY _

| oo} Verflitesipung des Beakticnsgemisches, - - = _ o

= Der vou der Astye vorgeschlsgene ¥erzick: aut dic totele Verflussiguug des
Reakticnsgeunisches hat vox allem den betricbiiches ksachteil; dass.die Fahr=

welse der Znlage sehr usmelasiiscsh wird. Vie bei einey BCi-haslitigen Gas fen
» ~Leun&-hef&ra&tetan.Schwigrigkeiaen‘sn Gen ¢rfcr&exlictct_Kd&presqugﬁg simd
. in dea herrn Jubeg Lekannien Anisgen nichl surgeiresen. S '

"L 0397
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”ugua¢m' vuzo - VERFASSER: ~Dr.01denhage

und Fabrik fLir. chem.Apparate i ,

 Zweigbiro Leuna Verke - Durchdruck an: aie Horren
o - : - QI Keinke

: Dr.Pohl ~ B
o : -~ Ing.Krdgexr .-/crru pf- 'fe‘f}/‘-“ “«¥n
: AKTENNOTIZ ..+ " Dir.Dr.Kshler 3

ﬁber-die Beepreohung mit: S DI Palzer :

- : -~ DI Griephan
Herrn OX Keinke = DI Reichardt

T % Dr.Pohl, - - DI Stanjek

. " Ing.Kriéger , DI Ewalg

in Launa am 26,u.29.7.42 - Ing.liebscher
~ Ing.Kirmsse

- - T { Ing.Altheide
&uwesend° die Herren-' . B % ' Dr%Oldenhagea_

~... O Xeinke . . |
oo DpsPohl T vom . Armoniakwerk 1z Akte

A__Ing ,’Z,'rbgey; ’_;_J“‘ v e L o _ o R

™\ DT Palzer Tng.Altheide- AT 2 - C1odn
OF omioghan o ‘Oldenmage %$.2§4 2}é$° ~ 16.4ug.1942
DI-Reichasydt Lo BRI - . '

oo DY Stanjeh ' _'“ffi - g
(DImwaid

_'-Isoﬁasfris19&:&@&1@@5 N B 0043 "SU {

e [y 3

1) Zweek der Bcaprechung LA
T die . -endgiilvigze Berechnunr und Lonstruktlon der Iso- PR
Anlagen durchfihren zu konnen, sollen alle noch bestehendeu
Uhklarhe*iea begeitist wérden. Dabel sollen die in der Ver«
suchaanlage Eeuna gemachten Betriebserfahrungen verwertet

werden;

o i 2) Unseriazen 5A’ B R I Ul o
- ATs vﬁrblndllcne Unterlagen haben zu ge7tenfjﬁm¢;]fmjw

L. 1'1; ‘engenschena Ruat ITT et
L 2) Lesswns-rumentenschena I 5016 ST
- Eine Aktennotiz mit den messgerdten wird uns- von Leuna -
Target-we:'.ngereicht Fiir 'alle deutschen Anlagen betrict der Umsatz
© 2579, Tir die rumanlsclen Anlagen 30 9 bezogen auf nC4

Die uebeute 65 4, :
43 *‘30/ 4’021391' H(‘l—Antell betrigt 18.6-1 ol g-der blngahgsbutamnenge,,
"~ -~ Die iiver -Xopf der” HCléKolonne gehenden FProdukte sind . . .
76:Xol % HCL1 und 24 ol ,Kohlenwasserb%offe. Der. Rhcklauf
,am ¥opf der Kolonne steht in~ Gewichtsverhaltnls 12 2 5-- L
Die Eroduktantello oetragen 30 Lol il qu 32 ”ol G 3 8
und 38 Lol ¢ C H10 o i e

r}*fff" 3) Grésse der Anla.gen und Anfahrtermlneh &
oo ~In Leuna Yorren-Xontaktofen mit einen- ﬂhrchmesser von,im o
1000 um und einer Leistung von je 250 kg/h iC;H1O gar oo e
AufqtalTxngo Die Ofen in allen iibrigen Anla-en haben einen
Durchmeuser von 1700 mm und- elne uelstung von 500 kg/h S

e e R 1% : SN
- Die Ofanzahi und Lelstunv ist' Lo j.ri:. L 4 10 .
o R ”fof_.aa--m;:hww
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Anlege 10 Hy rzeu;' w‘infkc/h o OtenégQI;

-{So,l--Le:tstunt Kann-ueiatunp Betr. hoscre.

Teura . - . 200 . — 83
schc’ven : ': .zgéo ST 150
hJen o 3302 - : ‘ } 1500
Blechhammer 943 7 330
‘Ruritnien I = 1670 . . 2.
Pu. nien I1 . 2¢ o 3707

3
4

TR R S
LTRSS

. it allen Anlaven lic«cn wr rcicklich monu.

- Dic fér die -Jeutsehon “nAﬂgen vor;cgehenen Anfa} rtermi cind:f“

Scrolven : ' .43
Boklenn - ;* ‘ .13.43
Blechhanner T 12.43

4) ?rnduktuaznvang e o i

Tai.aus der rennanla e be"w. dem "anLla'er Lorncnlc n’Jm
{27°C) wird .dureh n-Sut tan=-Iunpen {von. 4 auvf 23 ata) Cen v~r—-~
"znpfern zugefiihrt. .enge wird dured ﬂva*rqdvﬁller (;ow* " :
Zeuther)wemesuen. vidersiandstherrometer wnd Cafiometer W rdén

av? diec Jesstafel gezo_cu, .‘cnge-vird voa uaa ein cczoll

?a'lenunv ven dcr uesstafel ause .

*ePJQ&pfunc der J='1xttg;-an but;ne sipd uinbeitsvor"anwfer
-v'elner Helzfliicte von 2,9 me / Llenewt vorgeschen, ?r:uul
SC“tly ist mit eincr Temncraturs qvwc von aoac auf 1209C zu.

»s ist eimne Hoehiruelids wiheiguny an 16 atu PR run- gg

Ob. wWix mgrlna zen 1“.axn-

‘ Iﬂ. ﬁv. anien .ocent a.L, Iicignittel arﬂiil .'sur Vcrfum.nj '\cr |

"mcubcr ang iot etwas scﬁlechter aber nicki vicgentiielh. )
Liann uSﬂalbo¢it ia' elbeu aarmcdurca*anﬂ rechncn° Gl-,?;
**eratur =:3527C. ' -

f“vargcsaﬂenc Anzahl dcr Vprd .pfcre;emen:e.1st»fost;eAegt;'”’

L L PUy oeholven = 7 e R e s T
o ) fur Dthlen. = 6 .vwmig,' e ST

'77“'A.;f:- »_f’ﬁ higks ol ﬁlecbxanrcr =5

C) vincreinrizhbung . e |
FUE Uas Tiseron 16r ﬁutqu;n fe ait dem Kopfprodunt a¢“ dcr

AtD:‘.x ' "GnadO iaﬂ_"l f"’ lﬂw' nic;l ‘}i -OCIT:".‘. Arier}’&}“‘ nsc}‘ R

net sind, 3011 der Jrificeniscler ertfallen. ierr- Lcinke

Pir lumanzen = 6 odcr—S blenente.

"e,raft. ‘Ein-in die npduhar-Ja4' leithn cin cbkautex uiucr—'
T gtonds tFerrometcr=V1rd,az. éie “esstafel gozo; en.‘x. : A

HCi-Kolonn: waren einc Dise und ein Ovrifice-l izehor. vorgeselen.
Da_ >chilan=nnischer Jecdoek nieht zun loelien von Dumpfen geeig-

maw** den. Vorsechlay, entweder Puec ojcr Propeller zu v lcn.<«~f7

g geniiet - sehon; 2 Rohre zusanmcnsufihren wnd doan die o
dr'ch einen festotehenien Irorellcr (Winkelstcllun = CR.597)
zn leiten. linter dem kropcllcr miss eine gerade Sirceke” von

,2A" vorgcvauen verder.
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Vorschlﬁﬁe und Angchote £Xr Duaen pollen von den ¥irren

Kortin: .y nnover, und Wilegsnn;s, .crccbur;, an:cfordcrt
werden, Anfrace untor "Jehedim", -

‘Fiir Rumiinien ist zunjichot bei der jetzijen Auslegung dcr An-

 loge . nit eineyr Ceocerwindisl:eit von 8% m/ceo. in Yiee zu -

" rechneori, tei hoheren Ausbau 1ot auf 1. m/oeec. zuv. sc*en.: STt
In Runiinien-schwanlon die iin an:ezonson in wedten “renzen.

‘Deskalb so0:l dor fir nornale ‘enre: auszelegten Dﬂae eirne
zvieite, klcinere Duae odor ein Propellor parallel eschaltet

wreyden,

'7ontaktdfen
: u=_und. Abﬂanvsleitung der 3fenanla:e erh&lt je ein ”ano-
weter. Ausseraef civen Tifferengzdruclc.coser . Jcdor Jfen crhidt
- wor der . Rerelventil an: eordnct 1 Grafopcsscy und 1 - 1dere
1standstaernometer. Alles dvf Teatotafel. Aupserden verden in
Ciedenr dfen 4 uiderstandather"omctcr 24r Mentenperaturmensuny
cinzebaut - je 2 auf Tulti, 2 auf Yaster (6-fachi 3cireiber).
Da noch nicht ein.andfrei ceklirt ist, ob der Ofen Realktions=

. wirne mach sussen frelgibt oder ob §irue gugefdhrt wordonm

- mups, kann noch nicht eua’t erdon, ob dexy Odfermantel zZu
. reizen oder szu kiihlen ict, Baei. ancrikanicclen Irfatrwen
rueg. virre abgefllrt worden. Ple dfeargwitenperatvr so:l

wal'?3%~e~betragen. Leuna'*sic”t'voryl&cnféfbxna riel zZunlichial nur
-~z beheizen, s wird nit entspannten Dampf ~eliglzt. Das ﬁon-,:
- de xpusat wird ir-eine Pauchung scleitet, unm. cinen- “erinwen Je- e

endruck zu haben. Dappf vor jcdem 7£en wird regulie
. (gucL auf lcestafel ezogzen) R
© . Leuna gibi die’H%rmeabstr1?§ung ués 3fena mit 36 uhﬁm k an. S
“Me 501l jedoch mit 100 VE/x®h gerechnot-ver&en. _ '
¥ Zumidnien soll- uampf ?um nClzcn wmd Lagser sum Kihlen ~e-
: blt worden. Fir alle Anlag azssertalb Lcuna eoll ctonfalls
»qf” misehffahrweise vorgesehon: weérden. Der Koniaktraur uird rdt

Luehipgringd n~aus.cIaondernzorqulan_uefullimLIDAnaJ‘mLo:sﬁmu“_”“

~zellar ict ar besien. dber dcr Dezur-dex “a~caigringe igs .

nitheres bein uin}.auf I Teuna zZu Qr.fra ‘e - .

Der Schlarmaarmelbekwilter siekt durch 2 Ventile, aie uihrend,‘h

des Betricbes. offen sind, nit der: Ofen in Verblindunze =

Das Ablascen des Sehlamscs in Entleerun*sgefusse erfolrt. ,

'e»shontirvlcrlich. Die Entleerungzsgefiicse soilenmit Griffan
zuan . Irager. verselrern verden unid eiuen Inhalt von 50 1 habon. R
X6 gollen etwa 1D Stiick davon-in Vorrat ~ehalten werdemn, . - .o

‘*-T,r Versel:luss wird in der Art der. : ilchLannenveraohlﬁcse

 “&asweftn* ‘o Xonatru?tionezelc’nknv wird von uns heraestollt;v'
ner~gta.danzeiger ‘ar ucllammqammulbchdltcr hiilt Sz.}onl

xi wr:t The-notwendis, da der Betricb nicht gefithrdet wird, wemn .
der Zeitponkd fir die Zntochlanmung cinnal lberschritien vwird, 7

“Lyuna Teo)net danit, jeden iamy einnal abzuschlamuen. Iel &ne -

. deven Anlrigen evil., in jeder Sehicht. ‘Die wolilen uchlaﬁufis- ;f'f
zer sollern mit ZYekirokarren sbgefalren verden.. - N

Las Jntucllaﬁgen feschieht. wnter Druck. Jer-Sehlawmn hat un;e-vjff

- Fihr-eine Tonsistenz wic Cetriebesl. Vorstopfangwgefahrmiwt L
Aoat vorkanden. Von den™ “blacsventilen unter dem Schlariie s

toter ot das obere Ventil 2" und das uniere 17 zun R

‘ _."-wkox ent norﬁale Ventile zur Anwsndung. Jie Zerstn-\fi
,rnn duz 1 orrosion re%t nur lanvean vor vich ‘ e
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nntgih isgen gZus Saolun m una it uam)fachla..'-on

oizern . aucortictet tv.ceden,
xaumamumsmanwnm 700 1 ar’ordtm-

" Mok, Jas Jehiittoowicl.t von AL tr'igt!,a .

ey z:oma!tcm botr'h. ptundlickt S5,€ kg, .

Thmek gcder 3 «oolen) wird der Ofon vollkom-cn ontucrt.
So*t vorerst nicht su vernerten, «r wird -
aunf d:l.o linlde- ocohﬁttet. &9 80.) meh ;epr:ft vurden, ob cx
cren von Holz verwo:.det wordon kann, -
| pe an den Vontilen soll entfallon. Dan
~ Splllcn des Yrors it ttcl.nto!’f tleilbt Leotehen. (Snoe
- @0llen Qber UCl=Vernichtunscbokiiltor in Snocneter geloltet
verden.)lboF vap intsohlescicn und “n.opamen verden von
Yorsohrilten lesli-lich der Jabei ru Yecach enden 3ichorieltse
nassnainon anscarbeitet, nezw Laterlagen verden wng mch &m
_ . tipstellunz suseleites, o
o dain Wntau koin uuckatorﬁ zur Vorsl ut.cht, 101'. aie g
. Prage dom Ttmnuo m mzenp nook: ‘nicht . goklirs. S

' %ﬁ E 2 m&m. dm be:l 5o°c konaenaiert -."crden S
- Susa,. el hliteren Lenperaturen bestiinic Sefahy, daos infolgo
m-aeh.rhmm Fllssickedt 4u don Ifon kiue und der Konlakt

- vercohlars:t viinde, &6 -mmog-bel- ¢inen Srunck von l6-ate 4nm
-Oten bleiten, De | atlogumf dexr emi -nlt:lgeu ':'omperatur o.,e‘:t

, B susSs ,

: In guns ’betr"g% dde Gomtﬁirmeleistung 245 YT /e TUT da. -?;
- wo genl:-c:id ticfiriidircon Kihluaguer in avoredcicuder lcne
.hulcl't sur: ?crmgan;: otekty zct cvtl. mnit I:i,!zllmtﬂn m arbci- ‘

g ¢ W«a Bte's Srunncasascer von 18%C zur Ve wun Damt o
“iiegoc aum -olae mamaor-ferperatur von 25
- grredohct. an kinnte dann el 359C kondonpioren.’ Scmooicn S
hat_kein Iricchvancer. Die .nssorfrare der Fimzelwerte rmsg
~moeck: rokdilet wepden. . ias Jurckhalton cr Konitakt®fen e.chdoht
- dureh Repoln der Ilihlvasscrmenge. lcshalb sind »achmmlcr un=- -
f'-'_mveomiiam.;,. Sie entfaslen.. Pic Pufforbehiilter hinter dexr
- Ron-ecnoatiion erhalien- utanaregelum -Dendurch wird die Firders
- leistimpy dlcr Funpen -ur HCl-Iolonne goregelt. {Also Abhﬂrgiga- o
- keid von idcr Ifene " GRL: 'e) Eine U: zehunroleiting 43 nidt
- nbtir, da pich .mico Lpurpen in ﬁ:exz arer:zcn der Fﬁmcmen:;e
g pasaen ' R
Die i {fePl ah:i:l.wr :suaaon aue ' ..:Lc!. .tof".-mesc?:luu" a'sc' .
-‘trencluﬂansc!.luac *zabpn. _ L , S

-9Y) ICl-i0lo . ‘ . RN
— Ter !wr'%astmo‘ cY vor der "03.-:' larme beste* : *ena wie 1e:-
Lo~ din angswirdanifor eus <dioBeituelo *epten it Jo 2,9 me. ~.cj.z.-. N
- flllehe. Baim Ver.:le:le .en doy £ir -die-fnlagzen in loura und
. ‘Run¥nien wor: . selonen Gecsathulzfliche der irmeaustausche _
- wurde fend featellt gacn der fir uwinien gowidhlte W’zrx:zea.ua.. '_
- $auceher #u kledin ist. De davlon-eind nochnals zu prifen. o
, unf()l{"e' ier risseren I‘lﬁasic}.c:lts- onixen bei- Ihamdn:len sind - '
oo dies Mluaegeaca.mai. x»c, ton -rJ.mcr und dam:lt cl:le T artc S
el wc;aentliel. cuwtiger.) S , |
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Dio Kaaatrukuou dor ncz-:counm. ird Wch"csproomn. D:l.o Lir
. Suniinien gew''hlito 129)~or Tolonro soll boutelcn. blci'bcn, 2b-
wohl einc 19 O-or Xolonng ausreiciion viirde, - .
- -4t Gl.cken wird dor 3locl:cnquorcomitt noch riSsser alc
Yol g dex muc mlu:st nooch -tcrimier. Dic Zolonne wird
nach &naicht wvon Jcrrm 1 icinke ut arbeliten. - .
Dér Abotand swicoion Oborl:nnto Joi'.luzendo dex- f1seken m:d—
.0V 06l) naxd:sal 50 = bdot: oo -
Das (berlaufwehr an dor -antc act ¢ soll 8 =z tiefcz- 'c""alten
: g:.facu d‘]'?é} dio “mao&):cit av.o‘ an .ucner Sc::u;e ¥ *'L
121 3t 4 PO £

"o 40t vorscsclen o rolunne eznan U:alaztverdmrfer L
zu nontieren. (2. ’crdan*te: ant «azey). onn von Ruwiinicr v
. Jedook 2 Lur unbedin ¢t no.wondi: *e!*altcn werden, dann collem
:\;cl -aeatde nanzecoblosacn worden, (Blei'bt or’gltig moeh zu’ :

mcn' N

A gem !‘Tohm'en-nucz.lm ﬁ'.oac\on""toreu beﬁ slom eich D'L‘ri‘e:ln— :
C tritt und Sltcoig:kcitoaustritt an eincr Stelle, lierr icinke - 4
hat gezcn diese Anordnun: keinc Ecaankcn. s gollen noglic;zst N
v:l.ol 3etikanen cinrebaut mrdc.-, m YOOSC MASTerges c‘-v.:lu,.ig,l.d
—ten (1 n/seco iat gut) and dmit m.xta m-t.erte (400 - 5 i ) . #
‘erreicken. ’
Zur lcs dex: Rt.oklaur"en e aus- ae:: Kom, en'satcr m die Kolaa-_
ne 8031 Vorcehlag von lexrrn Keinkc cin Staugeriit Verwen- |
dung tinden. toi denm durch die Uffaung. im Boden eines iichile- |
- tara 'die Flic-sigkeit abfliesst. Pie jJewelll: e I‘lﬁsairg::cita-“
hit o owisechen Ausflusstffnun: wnd Tluscigheitsspicgcl dm-
Gefiiss und dcr Quersc.mitt der Badeniiffmmb si..d ein ° a,s ..J.r

. *ie gbfliesgende 'c B

"‘“'~Dia Flﬂssigkeitwen;,e, :I.'dr = T s

e *O’Gr o:. 2 e L "o h -

\

I esen:tnch_bei._diesc % of ‘*eusei&z'icatunc, 4gi, Gnse zwisc!:en .1en |
- Rilumon  oberhalt vnd’ ‘unterkalb der Auuflus.,cffnmxv einc druck-""}
' ausgleﬂ.ohsleitun; - QBOen r.ird. R }
.. Eine I'onatruktions?eic‘ auns {iber di@se cssei.ricatm o lrd
“won Leuna hergestellt. Tu ! Soklusckihler braucht aie :r,at.;:i;-
.te':meratur anicht unter 40°C” gebrac‘zt zn v-orden. AR .

1-Celalt in Tndprodukt I : : SRR
Zur TR, Cy Wit der -»ex.alt 4n undproaur.t ‘an zﬁoc!cu"siw-
e Lnten Zu- :md:lzierez. wnd zu iiberaelon ist, ocagt Hery »‘r.:ohl, VL
" ‘dage einc Autonatil zu kompliziert ‘sein wiirde, Ein ph-. esser '
.. 3ot nicht 20 enpfehlen, da ¢r nur. in Verbinch g8 n.:u; aaa"er
T arbeitet.
' ._»_D%hec:e "ethode dst, ‘gureh re"elm.i si*cs '”i!‘trierevx den. -
o Vor’oandener i Cl-Ge} alt im Prudu}.t festzustcllen. S

_,—/:L“.; —:?—,?-Q—.,:;—--“=thm_~ i S
. S . . . R

- ! {_c’/;ﬁ-ft}/(v' - ..
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I.6.Perbenindustrie Akt.Ges. - =~ + ¢ Herrn Dir.Dr.Goldberg:'
Sticketorf-Abteilung =~ - . _ ¥ Hezrn Dir.Dr.Solmeider
Hexza Dixr Vr Hulier~Cunredd - C g paTe T.VenbECED .

- == LA T R e X e DX s HeT0ld | .

' o CTRWE WMe L
AWP Bln/A .

Ludwigshefen {(RL

- o S ¢

MG/Bn - . 29.1,1943

. swP . 16.Pebr.1943
. 33’03&6&@‘6}/ S ' S - | ) - -

Isomerisisrungs—hrbeitems . . .o e

In Jhrem en Herra Dir.Dr.Schneider gerjchteten Schreiben erwihnen
Sie Iscmerislerungsarbaiten, die in Oppau durchgefiibrt sind und fiber
~die suf verschiledencn Bsgprechungen iiber "Verarbeitung von Xohlen-
 waaserstoffen® beriochtet worden ist, wobel betont wird, dass es nach 1|
den Cppawer Versuehen mbgiich ergchsint, mit der Umsatz srhedblich -
hiher gu kommen und die Bildung von Propan und Pentan guriicksudringen. |
. Da unsers Hachbeerbeliier sich nleht mehy entsimnen kinnen, dess susser -
- gelegentlichsn Andeutungen; insbes. auf den letzten beiden Bespreshun=
gen am 2%. /30.1.42 in Loune und 16./17.111.42 in Tudwigshafen, von
““Oprau hieriiber berichtet wurde, 80 wéren ung anthers ¥itteilungen tber
den Stand der Oppemer Versuche sehr erwinsenhf. in dem Protokoll der-
- letsitgemennten Beaprechung befindet sich Uber Isowmgrislerung nur ein
. Referat von Dr. Pohl, Isana. Vir mbchien in diesen Zusammenhang darsuf
~_binwelsen. dsss Sie offensichtlich such im Hai vor.d. anlseslich des |

o Projektes der Putandehydrierung mittels Chlox gur Heratellung ven |
ET 100 das leunser Isomerisierungsverfahren flir besser durchgearbeitet
gehalten haben-als dae Uppauer Verfahrem. Denun nach lhrer Mitteilung

- bei dex Besprechuing im Reicksamt gingen die Isomerislerungszehlen, die -

Ihrer Projskiieruunyg zugrunde lagen, suf  Angaben won Dr.Wietszel zuriek,
der Ihren sedneg Zahlen aug dem Gediichéris sif Crund des Referstes
unseres Herrn Ix.ohl mitgetelld heite. Wahread der Verhandlungern haben

.. Sie auch stets dle Angshen Lsunas Uber die Isomerisiezung 8ls Reech~

- oornungsgrundlage beaudst. LT 0 T IR

Wenn die Oppauer izongriglerungsversuchy neuerdings’ Ergebnisse geigen,
dig Ubex die in Iewuns Yekannten Tinsusgohen, so hatten wiv es Degrisst,
. @ie ErgEbnisse der Dppausy Arbelten miglichs$ schnsll swuerhelten, um -
- osie; Talls drgendwmIglich,fir das Gisant-AT-Treibstc?iprogramm nooh mit~ |
. _einsusetzen, bDesvnders THr unserd Lennser lIsomeridlerung, -die im Hahmen
- @er Alkylatenlage eratelld wird, wnd swa¥ depheld, weil die Isomsri-— -
o slerung- Leuna, dig gunfohst mur alg Versuchsanlage geplant war, fir die
- Jetsdge Pabrikesion unter Usmstidnden etwa@jzaﬂkléiagdimQQBianiértiisz0»’”
T e T T LT AAMONIAEWERK MBERSEBURE- 0 - o oo
oo ee o Gesellsehaft mit beaghrinkter Haftung =
. _ L . | A SRR TR
e Bloentg TN

—

o el
T Entw.a. 30968 o
. _'m.getru;T,a3080O7
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. G. FARBENINDUSTRIE AKTIENGESELLSCHAFT LUDWIGSHAFEN A. RH
Ammoniskiaboratorium Oppau

. Eingang:  Slickstof{-Abt. %1744/-"( ‘é

. 25FEB1943 00479 l/

——

Aamoniakwerk Morseburg %.mebells .

s
NER

Leuna Tarke (Freis Tersedurg 2

Kil/58e/51e 312128 16.2.43

P JBR/54, 23. Febr. 1843

'Detr.: Isomerisiormnzg-irveliter, | \

Iz dea Schreiben des Rechisunterzeichmeten an ferrn Dir. T.schnuider

vom 2%.1.43 1st darsuf hingswiosen, dad unsers in Portsetzung der

lsoserisierungsarveitaon, . walohs ir dem vor Yerrn Dr.2inger geu-
leitutan Hepprechunzen derichtet worden iat, ausgeflhrten Versuche
80 asalichiareish.  srscheineny duw ihre ¥siterfBhrung in :twa balb-
technischese Ygistad Ly swes ; angesehen wird, Ia es gioh noch

richt uwm oin fertig sitetes Verfahren hardelt, hadber wir du-

¥Yon Abatand genommen, 4ie gawomnenen Resultats zu vervenden. 3ai
ungeror Flamung haben wir deshald Ihre Aurck Versushe iz griveren
sHasatad gesicherten Zehlom singosstz$. Sie von uns im Laborstorian
orszielten durochschnittlichen Umatitse liegen swischem 40 und [N
Jis Nebenprodukie gohed pash dw Anmlysen bis euf ctwa 27, Yezogen
sufl erhaltends Isodmian, gurick. ‘

Nlem Yorachl ihyres YHerin Bir.:)r.ncrolﬂxgntsprechend. hsltfen wir gs

¢ fur asweokmiiig, wenn 4ie mgeleg % iz oimzeiren vor der Sperten-

sitsung in Oppau gwiachen den Rstelligten Losirochen wird, wee wir
Herrn Dr.lsrold bersite zugesegs haden, :

Tl o PARIANIBRLUITRIS ALY ISHE w8 4LLIC K 5FY
. /

-

% Uerrn Sir.ir.toldbarg, P

fl’ » 2ir.r.Sohne id‘r, Leuha
7 s Tir. T« Ve i taden, eunea
ﬁ RS § o o .Eiﬂﬂm-’ lL.enna

x) (Brief vom 13.2.43) i | . ' |

5455-10M-4121
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Merrn Uir.Pr.von 3t.den.-
" Dir.pr.Cicsen/Dr.lanicch
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HBerrfi Dr.Ringer, Berlin.
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Abtlg . Versuche . = Leune re-rlre, 5. Dezember 1942
ALY, 111/4zc Ba

Ak tonnotiz

Bag TQ]"W dyevisior -~ Kontakte fiir Butadion - Srzeugung

P \ Spraecr b ” , vy
\3“0“4-’3' "80/4.9-2 Bes p & fu‘ng, :1.1 ?ﬂépau an 46. 47V 29 N

. Anwegend dle Herren. Dr. Brsuers) ' Pir DrlHerola 3
-~ ~ . \ ] .
o - Dre Kleine ). Schkopau~—-ﬁr Fowotny 3

T © . DT, Er01ch) -

- Bei den Versucher zur bpaluuvp vor Dlmenh"ldlo zu. ¢uoprep, LHZO und EQO treten
~in Leuna 1nsofern erneblichs Scnule*lgxeltnn auf, als die Kontakts gomely Vo-dohlen
schon nach sehr Lurzer Zeit v81lliyg insktiv werder und sich die Ofen durch die Har«—~~
abscheidung verstopfen. Da- Schiepau auf: diesem Gebiete durch die -Arbeiten lber die
Dehydratislerung von 1¢%-Eutylengliykol und Butadien langjéhrige Erfahrungen be81tzt9
scllten. dle dortigen ArbEItSL-uhOﬁer fLr die Leunaer Versuche benutzt v erden.

- Kontaki: Es zeigte sich auch ir-Schkopau, daf nur Dhosphorg@u ehaltige hontakte ver-
wendet - merdﬂn'konnén* andere Xontakie verhalicn sich Vv6llig insktiv. Die Phosphor-
siure-Kontakte in qcrkﬂnau eind nicht regenerierbar. Sie Oestenen aus Graphit als .
Triger, der 5 his X ST '7““p"r0pbOSLhau, 3 % freie Phos vhorsiure und- 30 % ai-
meres Natrlummetaphoupb,u urid etwes uutJlaMJn enthilt. \achﬂqc hkopzaer Erfahrungen
darf der-Kentakt nicht- ‘mehr and o ,ht weniger als 3 bis 4° P freie 33904 enthalten.
Er mus mﬁgllchat fei lotu*;i lno Bine Probve dieses Xontalktes wird in Leunu

’ zur‘Dloxanbualtung ausgepriif ¢ woérden. Auflerdem wird Schkepauv_der Leunser Kontal
~abteilung.seine Erfahruhizen in der Analyse soI_'cl:er.,l.o.“pla ez-Phouphorsaurenhontdkte

— T

T Verfi ﬁggg*§te¢le“¢ SRR - : o - : -

Betriersweise: In Schkonau v.owird das Gl]ﬁol Flt HQO (1 1 wa.—Te11°) bei 270°-vber
- den Kontakt gelelteu.‘fu 1 l Kontakt  werden’ 20’ bis 50! .cen Glykclelngcsprlu t. Bei

hiherer Belastung klix 1gt der Xontak <t uL schnell ab und die. uaoeute wird sckinchueru
da der verbrauchte Zontakt zu Iobeureaktlonen fibhrt.s Aus dlcsem Grunde wird im teach
nischen Betrleb das ulgIOZ dureh seitliche Stutsen in verschiedener Hhe dexr Xom. ==
udxusch1cht‘b1“gesvff* 5t TR dleiyeruhrungszelu_mzt"aer VurerLCﬁten &o ,“k+ ahzn~
kurz ene = . — - e S : - L BENOE S

Bei der. Glykolspaltun g': JOO%lgeL Vnsatz gcxanren verdnn, da dig “btrennun~“
vor BEgO und‘ul;bo7 e > =t. Bei. 4~r«DioyaAopa3thr dagexen “wnn man s'ch it
'elpem Teilumsatz Vegniizen, was sich fir die fusbveutbe glinstig auswithken Alrfies Die
Verharaungsge-al segen ist bed 3 *adupaltung'"roﬁek, Ga’ neeen dem Ivooren
auch moch das Hul i. alctiondify iép CH20 anfsllt. Diese Beos“cnuung machte man
auch-in bchkopa ﬁ", erguchen ouz paltung von ButyTengl "LL-Acﬂtal dehyd-Acetal,
WO aucha 0301- A@»r ::“-z-'_. Ider Ko ntakp verﬂa”zt VO T RS ”-, S

sX=3s Weg au ;180prthdurch apaltung des Dxémans vorlaufl=
noch als sehr Yepwleriy zu Leirichten ist, machir Herr Dis ““euers den Vorschlag
das Diozan unter Drwck zu am_lﬁun&‘l.j-am\langlykcl hyd

Re, Roaktlon sch won it Hhniic an. Vary vtindungern zu befrlcllgnn Len

Falls dies méglick 3 dary das - 1.J—ﬂmyle' ' g »
te t/wcrden,wwlc dag 1 glykol, was heute ‘ein tﬁcb“n:cn 5PS¢Ch fﬂs’vbriahfen
istw Die Schkopauer hmeq u} Ve%sucne zur hydrierenden i Speltung des-
“Dioxans- durchzufuhrrr' ‘;ngck.werden lauieni_Dloxanproben nach cbkopgu_m

,»espz_c_w,-. o ] : i

o

TP%

e R 2

—L

v
C ‘L Rl (8
Cl3

zlt bﬁlpeter' ot - r:ﬁ" <5
lelu“qux Do rElrrung gdwal oloton.uﬂd av*
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agen Uber dle Austveute vulassen. Ein SOlChbr Ofen soll auch in Leuns
.cstellt werden.

rven-Reinkeit: Zur Polymerisation vermendbares Isopren.muB sich vor
n- durcn grofte Rainheit suszeichnen. &hrend.Kohlenyabserctone bis
bis 2 % .noch keinen merklich schadigenden EinfluB heben, muf die
-sserheit von Verbindungen mit aktiven Gruppen, wie Alkohole, Aldehyde
.nd Ketone peinlichst vermieden werden, Beim Isopren kommen als solche
im wes2ntlichen Methanol und Formaldehyd in Betrachtw Methanol soll zu

f'nl % méhr als 0,01 und CH20 nicht mehr als. 0,001% anvegend sein, was”
neten der Fraktlonierung suBerden noch eine - kombiniarte Wasser- und
_ nlh“llnasche erfordern wiirdes” . = : .

a

e 3

3o
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"¢ Herrn Dr.Hérold _

Bunz Jerke -
G m-b....
a.“.von He*rn Dr. Preuers

S.c h X opau
Krs. lerseburg

d/ﬂov.

Dehydretations—rnatalyse

 Bei der Bésprechung in Schkopsu am 26.11.42 erbecien Sie sich in Jankensvcruar Yeise,
Versuche mit unseren “ﬁmctnyl-l 3-Dioxan zu desssn V'erermnuer Spzltung zu Amylen~.
~71Jcol durchwuLLnfcn,'u bei uns Yei der. direlten Specltung zu Isopren grofe Schwie-
A chhgrzeﬁ des Kontgsues und devse kurzer Lebenscau rmaufﬂeureten

WETeN e o S ] ' s L

Tﬁ“‘l clien jel'ny.es uns cler, =inen regéncriPr*iiaﬁvﬁﬁPﬁg;ﬁsiiiben Font ,gt u
‘;anen, womlt die-oben angeflhrten Schwierigikeiten-suls behober geltern dirfien.
Kbhta tferbrcuch, L Iuozrun bezogeny telfuft sich in kleinen V“:suchsofen suf”
193 =2 e Unter cdiese . Unstinden zrschs int es uns nicht mear. nétig, den Um: =5
dus ALylenﬁlycol ‘ 1ter'zu verfolzen uq& alw mit dén in gieser Richtung ubernomhe-.f'
nen Yersucaen: elvcr'zu bemithen. Jir- en Ihneit fir ”ine'ulbubllun& ihe er b*"
irgebnisse {ber die:hydrierende ural.un” donkbar, L,mlu wir nocnmuls. ;

fea&taorsﬁeue*hbPrfruﬁeﬂéuna—verbiﬂ&eﬁeﬂ~kornen.. ——

=4

ungeh ver dén wir Thner deznichst eine Frobe unserss Kontokies zuschic
on Ihan'JIfé tcncn—"écetal—Aon =18 hetien wir kednen frfolge et

“ —

fraen *i”:rn, oL':' v »der 5 4 L ‘Isopren zu dessen
uwezccnﬂnn sollen, <ss U2 ‘uch_“wutikﬁz?ion“auc' noch - darc” Te g
che von Do*’mul hydmanui;ftﬁanol mﬁrelnxgt;ﬂulge@, T S

ves nuni3
haufi brcruen 4lkali
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' Lehydratations-Katalyse, :

Sie teilten uns mit, dsf es lhnen gelungen ist, einen regenerierbaren
phosphorsurehaltigen Kontakt aufsufinden, mit dem die Spaltung lhres
Dimethyl-1l.3-Dioxans zu Isoprem gut verliuft. iir begrlifen diese Fest-
stellung besonders, weil es uns micht gelungen dst,mittels hydrieremder
Spaltung einen brauchbaren Weg zum Isopren aus lhrem Lioxan zu finden,

" In einigen wenigen Versuchen haben wir versuycht, uns Hber die uriinde .
hierfiir ein Urteil zu verschaffen. Wir stellten fest, daB das Formalde-
hydacetal des l.3-Butylenglykols guantitativ zum 1.7-Butol bzw. ietha-

..nol spsltbar ist, allerdings schwerer als das entsprechendé¢ Acetaldehyd-

.'mcetal. Bei der spaltenden Bidrierung Ihres Dioxans unter den gleichen
Beding eri wurde praktisch kein Methylbutylenglykol, sondern in d-r
Heuptsache tlige Produkte mit einem sehr weiten: Siedebereich festge-
stellt. In-einem gesonderten Versuch wurde ein Ringacetzl der hydrie-
renden Spsltung unterworfen, das wir durch Synthese zus 3-Methyl-Butan-
diol-l.% umd Formaldehyd gewonnen hatten. Im Resktionsaustrag wurde
’ neben Bligen Produktem und teilweise unveridndertem Ringacetal eine

betrichtliche Menge von 3-Methyl-Butandiol-l,3 er erhmlten, Wir

. achlieBen aus diesen Ergebnissen/Mn einem gewi Widerspruch ste- -
- '-, bhen zu den Spaltergebnissen mit Ihrem Dioxan, d das von lhnen ge-
"~ . liererte pimethyl-l.3-Dioxan noch Verunreini en enthielt, die in

R .. .  irgend sifer Form.die Freisetzung von 3-Methyl-Butandipl-l.3 stBren.

i — Nach diesén Ergebnissen besbsichtigen wir, an dieser Aufgabe nicht

B . mehr weiterzuarbeiten. :

in dem oben-genanntén Schreiben sagten Sie uns zu, eine Probe desw’

von Ihnen benutzten regenerierbaren rhosphorsiurehsltigen Kontektesn

urs  guguschicken. Da das Muster bis heute noch nicht be}l uns-einge-
~ gangen ist, fragen wir sm, ob es bei Ihnen bereits zum Versand ge=

kommen ist. _

- , , er k e
desells ‘ eschrédnkter Haftung
- ) f. -
A ,;IQ ) %’@&l‘q
: / " .

Samtliche s‘.um.wm in awel Ausfertigungen erbeten,

Nonten: Deutsche Lilnderbank Akt.-Ges. Bertin - S
Lot 205-20008m 411 DrakE = ~es. Bort 3:W7ﬁmnhhk.mn Morssburg Ne. 186/817 Postashesk Beriln 83700
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des Herrn Dr.Pannwitz’ T " Lfd. Kr. 23 v -
Labtor Technikum B 30 Diktatzeichen P-Abt.Dr.Pa/M.
Abteilung P ~ Schkopau, den 5. Januar "1942

=========================================:'===================='======r_'==========

" s

- Polymerisationsfiihigkeit von 2,5-Dimethylhexadien-1,5 und Tetramethylbitadien |

" Wir erhielten von Leuna 2 Umwandlungsprodukte des Isobutylens zur Priifung auf
'Polymerisationsfﬁhigkgit unter folgenden Bezeichnungen: . e -

"1.) 2,5-Dimethylhexadien~1,5 H2C = C - CH2 - CH2 - C_= CH2~ ~ e

'2.) Tetramethylbutadien (durch,isémefisierung aus 1 éihaljgn) :

CH3, H
o 3>c = CH - CH = c/c‘ ?
| CH3 : .\CH3 _

Die vorliufige Beurteilung erfolgte in den lonatsberichten von Augustumd =
-September: Als zusammeni'assendes. Ergebnis der Untersuchungen, die im P-Labor
- .und auch Zzmx von den Herren Dr.keyer und—Dr.Johne'durchgefﬁhrt;wurdén, kann
- »fblgendeS'berichtet werden: Das Dimethylhexadien wurde vor den Versuchen -, .
. nochmals genau destilliert. Kp 113° unkorr., geringer Vorlauf, 10.% Riickstand.t
Zur .Bestimmurg der Jodzahl (Dr.Jjokne) wurde die Substanz mit ©ijs'scher Jod= F
18sung titriert. Pro 100 g Substinz warden 1,84 '1ol,  Doppelbindung gefundern;
~entsprechend 2,02 Doppelbindung. pro Hok. 3ubstanz. - o : :

. Die‘BeniopérSﬁﬁEE?T%ration (Dr;Meyer),eréa%_ziemlich_généu'aieselbefxurve>{
... wie beil Diisobutylen. Lian kann-daher annehmen, daB die Stellung der Doppel-
' bindungen”tm wesentlichen endstindiger Art —-C=CH?2 ist. - o . -
ST . o R - CH3 ST T S
. Danebzn"kann aber, wie im Diisobutylen zu einem gewis.en Prozent-Satz die
‘Grupoierung_—CH=g—CH§ vorhanden sein. Eine Ozonspaltung steht Co
) ; er T = ‘ R TR e S _

E 5

noch aus.. , ‘

- Mit.Natrium trat <eine Reaktion .ein.-GemiB dem oft von uns, festgestellten
Befund, daB7Mischpolymerisafionenfmit;Eutadiénhwenn;iberhaupt,vdann im Mol-
verh#ltnis 1:1 infolge besonderer sktivierungszustinde am besten polymerisie-
rén, wurde der Ansatz mit Emulgator A in Fmulsioh im Phasenverhiltnis 10C:115.

" bei 500 inﬁérhalb_48‘Stdn;Vgép:ﬁit;'Die Anwesenhleit des Leuna-Xehlenwasser-—
stofides bremst die Polymcrisation.‘Die.Ausbeute,‘bezogen,auf eingesetztes
Eutadien, betrug 100 % d.Th., das Hexadier konrte durch Wasserdampfdestilla—

 .tion mwu ‘80 % wiedergewonnen werden. Es war also keine ¥ischpolymerisation

des Hexadiens eingetreten. o LT o L L

Da's® Te trame thylbutadien ~wurde—ohne vorhérige Destillation verwandt. Mit :

.. Wis'scher Jodbsung wurden pro 10C g Substanz 1,1 Mol. Dopﬁelbindung:géfundenf
- (Dr.Johne)., entsprechend 1,2 lol. pro Liol. Substanz. . ' S

) o= i . - . L L. i o G o . ) . ] .
it Maleinsﬁureanhydr1d traL'kelne Diels-sche Reaktion ein, 'sondern nur eine -

e

" geringe Verharzurig. _ _ R RS S
ﬁDie'Tiﬁrafidh“hit-Eéd%Qpe%%H@rg%¥Dr;Méyer)fsQllte'nur einé;Doppelbiﬂaung‘ .
' anzeigen irnfolge wahrscheinlicher sterischer Hirderung durch die primir ge-

bildete:fthylenoxydgruppe. ‘Es trat aber einé gahz.andersartigéwUﬁsetztﬁg,eih}p
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Bereits nach 15 Min. wurden 112 % d.7h. an- Dovp.:. cl indung crnalven. Der %ert

"blieb nic.’ stehen, sondern verinderte sich nach 23 Std. auf 176 %, ur beinm

“ndvert auf 182 ¢ 4.Th. zu steigen. Lan kann gus dicsem Verha' ten also keiie
_Schlﬁsse auf d_e Konstitution des Kohlenwasserstofies 21ehun.

Ilt 2 und 1 % Natrium wer zuischen 35 und 50° noech 14 Taben noch kzine Poly-
m@rluaulon zZu Lgouachuen. Ir Gemisch mit Euuadlen pol"rerlulcrue nur dieses

allein. o o

-Kit Borflorid- “therét wurde nur ecine Viscdos 1t tse*hchung festgestellt und

zw§£m3:§%«bélm#urwa~men der ug}tggﬂfuuut“nz en.
In BErpulsion wurde der analoge #£nsatz,wie vorher be;m Hexadlpn beschrleben,
bei '55° polymerisiert. Nach 48 5td. waren mur 5 < vom Butadien golymerisiert.
Der KehlenWasserstoff wurde zu 97,5 G- wiedergewonnen., Es. hatte durchaus den
Azocheln daf in. deér Substans noch clnc_Uerblndung 3rthalten war, die die”
folymerls tion henut, Auf eine Unheltllchhelt deutén auch die vechselnden
Ergebnisse mit de* Jodallagcrung und - benzopelshuretltr»uvon.
-~ B
gez. Pannﬁitz
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. Farbenindustrie Aktiengesellschaft ' Berlin NW.T7, den ‘2'9,,1.19”43

Biro Dr. Langhelnrich Dr.Lzh/m.AN.Nr. 440 Exempl:
BERLIN NW7 Dorotheenstraﬂe 35 : ‘ )

&l 2,&ga_uar 1349

.“:G‘l‘l" .ul' B SOI’O 9
'.Hezrfnr;gaaghc_"

Proiﬁ‘c&vrxu?u’l nSE “ciaaat und Bro curunb.

Zur ';f’ﬁlﬂﬁ seTUNE der"&cvunﬁ ‘des - Toluolnedarfs wird neue ~dinzs
Relnﬂsaau :eifusr "'OLuo_L—‘JlanunO mit dem Einsatz von
die- ' :nat.v&err Dr.Sorg wmuarde gefragt; -

*at;naeﬁfﬁo~~ gin Interesse an dcm Einsatz der

die ;OLlo;—sew1“1ung bestehe. Herr Dr,Sorzg .

St andpunict, dass mit Rilcksieht aur~die noch.

it 3 €2 Toluol-Planung und_den verhiltnis-
Gas Projekt Leutol II das Amt sich
'Da die Verwendung der ILmdwigsha-
xrstelitng letsz Le“ Tndes eine Schwa=-
bedeuten wilrde, Des*enen'uwelivl,
disser—Antage Tir die Tolurad—
eits "ist es noch nluht Llar, we
gingesetzt wird und ob dlese in
WE _wr. tnnena.. . -
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“enn“alé ]-:* ”ijﬁkblbrunéAﬂef”Leu o1~ II—Aﬁ;awe in Leuna WA=
b€r”LT%lC:. werden soll, so ist. uoch_plchu asmit - zu réchneimd,

ﬂ&s hren duﬁflﬂb spiter Xylol zur Verfiigung gestellt wird.
'-c,t?c “a s d $'LlepﬂdCP ;onmaterlalelnsrtz geqac“t~

'Vmacnt,vuaau die Verwendungz
. Kosten des Flugtreibstofi-
’ch iu; seingen. Elnsatv ml*

f . iy

uln:e*lﬂsen; dass beiir -Einsatz dlesgs Rohe-
Umstinden mit eineL'An‘ 11 -von 1.000 moto
k Mnefvwie‘er - in seinem Toluolplan 2in- :
1@c@st§ns‘etwa'7oo,moto,vuahlscnelnllcn b"%f*

T3




-

‘*acqacm Xylol in die Mitrie rung eingesetat werden soll, halt
~auecn das Reichasamt es fur rlCﬂtic¢«C”S in der LeutoleAnlage
anfallende Zyliol herzsuszuziehén und damit die Ausbente wieder

oo

ZU verovessein. Angaben Uber die voraussicb*llchan Ausaeuten

marden nicPt ;emacht urd auf die. Notwenalv teit neuer ”ersuche

fHr diese’ Zwecke Alngcwiesene B et

Xvyiol ?alderbur

‘Die oest17la+ivc Heretel’vdg von Beldxrlol_aus dem Waldendbur-
gexr Rohxylol pel Rumﬁevq Hat folgende Ausbeuten ergsevens

i0 % Toluctmw~ - M
;bO p Reinxylol g
40 Ror“"?olruckstando

vay von dem Brgebnis von Ritge ¥s noch nichi ocf ie-j

bet-darum, 6058’ NS =-Wenn irbena mbglich~ eine ——
senaue FPraltionierung des Faldenburger Robxy r101s vornehmen
wichie, um dessen einifelne Hompomentewn, insbesondere auch de
ortho~, meia - und para- b&édlt -;ebtzubtellen. ‘Hach Rltgers
soll vevdiltnisméusi& viel Oxthoxylol. darin enthalten seﬁu,
~welches flr die Il*?*ﬁrups ueﬂl” “oe gnet ist, : :

ToOlucl -aus Imﬁez | : S :
Bei Récaling 1n Vothlngen sollen nach dem ;unenabsauge-VEr-.

Pnl

fanr PL C&o 50 ‘ncto. nferelniéjl:es Toluol aﬂfal?en, mit einem.
Gehalt von ca. 70 % Toluol. Herrn Dr.Sorg wurde zugesagt, daf
Leuna priifen wolle, ob dieses gereinigte Toluol durch eime
Hilfsstoffdestillation in-Reintoluol uaergeluhrt werden klnne
=r wolle veranlassen, dass sich RocrllnO mit -ung wegen cwr"

fnerbauuunv EInes PTODELESSes 1N Verblnauﬁ% setets

-i’oluol 218 dem Lacksc go&g B L

‘ﬁek VU’bu}Ld; Sheres ﬁ?*rﬁwﬁgczot A1y é*bhss+eLle fur klneralol
400=500 ﬂOvQ Toluol aus dem Lﬂc@s“xto: Tix Sprengstoffzwecke '

'T.ncrausz zirhen, wird von Dr.Sorg SiCBalSCL beurteilt. Da der .. .

Kinsato uc ,”otuolg fiir die verschiedengn Verwendunvsgehiete
fﬂacﬁ_O”lﬂ n - Qualitdten erfolgt, ist anzunehmen, dass das dem
CLacksekior Suxr JuglggunM wcu.allt Toluol “bsattlﬁte Kohlen=- .
[ wasse “cto fe entha nd nicht obne we1ue*e RQ;niQUhg fur die

Mltr;grug~7;1aﬂaseimt wcrig kua ST T o A

!

dULkon*enscn?eTﬁenzinen.[

: .,~;,‘_ razte nral : ._IflﬁhL01t, sus den &twa 50 “‘
13.“; y.ch,c,m cnthaltender Stoinkonlen~ und. Bramlkohlenschwel}:e -
33 Juol eWAINn:y il ES e ihm gesagt, dass ohneé vor-
Lraittion e Cmit “imd allein mit einer Hilfsde-

el wqjvaPVSCﬁ.“w,’ﬁb iicht moglich sein werde, Rein-

,41’0.& ?’.}le--&’c. - . : B . . B . e

-

Y .
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1. Katalytisches Kracken . 000013410

Bearbeiter: Dr.Kaufmann,uDi.Hartmanﬂ, Dr. #elz, Dr. Hilberath ;f
: ‘ ' (ab 15.6. 41)

Die gute Qualitidt dés bei der katalytlschen Kradcung ent-
.stehenden Fllegerben21ns und die-- demzufolge in Aussicht genomme
ne Plagnung einer grosstechnlschen "K.K."-Anlage (in Moosbier-
~baum) liessen es seit etwa Mitte des Jahres erforderlich er-
scheinen, alle apparativen Durchfuhrungsmoglichkeiten des
katalytischén xXrackens eingehend zu prifen. Es wurden deshalb
folgende drei “erfahrensmogllchkelten n die Untersuchungen_‘
einbezogen.. s ' '

1. Katayltlsches Aracken mit fest ngeordnetem Kontakt :
2. o _ S mlt zu Kugeln verformten Xontakt 1m
: I ’ o ' Scn¢eusofen -

;3, o ' R mlt staubfur em Kontakt 1n Gaspnase-

Tw

e Dle fruher ‘nur im ¥Kleinen aussenbehelzten 2- l Ofen durch-;‘
gefuhﬁen~Veraucne wurden durch solche in grdsseren unbeheiz- .
- ten Ofen von 10, 50. und 100 1. Inhalt erganzt Durch 0

Durchasystematlscne ontaktversuche (Dr. Kosterhon) wurde eine :
'?wesentliChe "rrbesserunv-des Spaltkatalysators (xlumlniumhydro-e
silikat) erreicht, der Jetzt nicht nur einwandfrei reprodu-
‘zierbar ist, sondern auch eine ausserordentliche friiher nicht:
erreichbare- Formfest*g&elt besﬁ?tzt .Die aus paraffinba31schem
rumdnischen~Xittelsl bei einem Juvchcang und bei.e€iner Bela~'
stung von 0,6 v/v/h und 20 Min. Reaktionszeit erzielbaren Aus--
beuten an Flle gerbenzin betragen bls zu 30 Gew% vom- Elnsatz.

2. Dle ungewohnllch hohe Fermfestlﬂkelt des neuen Spaltkata—;“f—
lysators und. die~leichte Verformbarkelt waren die Veranlassung -

- zur Aufnahme-von Scb¢eusversuchen. Eine komplette Schleusofen— -
—Inlage; in welcher der Kontaxt hintereinande¥ Wiederbelbung

T in hrackzone durchwandert,*komm im Januar 1942 zum Anfahren.

Ba hach DLTVhprufunr verschledener Arbeltsmethoden wurde
~schliesslich eine solche entwickelt ("Wellrohr"), die aus<
s1chtsrelcher als bisher be&annte (omerlkanlsches erschelnt.
Die Vérsucbe oeflnden sich. noch im An:angsstudlum.

Arbelten—fur—4942  ﬁ - - Q-T B ﬁ Q. ”, ;'b B

‘Eingehende . SJstematlsche bearbeltung a¢ler drei Verfahrensmog-i<
_ llchkelten. Inbetriebnahme der statt in Pressburg jetzt in’ Leuna?
T-h““im Bau be¢1ndllchen T cm3-V°rsuchsanalage.f
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2. HF-Verfabren (Hydroforming)

Bearbeiter: Dr.Kaufmann, Dr.%elz, Dr.Treuge, Dr.Miller
. S (bis 31.8.41)

‘"Im Hinblick auf den welteren Ausbau der HF—Anlage in Mbos—
‘bierbaum (3’ Ausbaustufen mit einer Gesamtproduktion von .
250 000 3ato) und der DHD-Anlage Leuna wurden die - Versuche
im halbtechnischen Massstab (Grossraumofen, Rohrenofen)

" besonders stark vorangetrleben. s

1. Unbeheizter Grossraumofen ' B .

- Dem Ydrmeverbrauch der HF-Reaktlon wurae durch eine giin-
s'ige Verteilung von 3 Katalysatoren abgestufter Aktivi-
tiat. vortellhaft Rechnung getragen. Bei dieser Kontaktan-
ordnungj; "sind:-
‘bei gemlschtbas1schem rumanlschem nenzin folgende Ergeb<
nisse erzielbar: bei einem Durchsatz von 0,6 v/v/h und
einer Reaktionszeit bis zu‘15 Stunden erglbt sich eine
HF—Ben21nausbeute ‘von 75—76 % (Aromatengehalt 50 Vol%)

Rohrenofen

Die zahlreichen- Versuche in diesem warmetechnlsch gun—
stigeren Ofen lieferten die Unterlagen fir Konstruktion .
und Bau der zweiten Ausbaustufe MOOSblerbaum.,Dle im Roh- "
renofen erforderlichen Bedingungen und die dabei erziel-
baren ‘Ergebnisse sind anndhernd denen im’ elektrlsch be-
" heizten Elnrorhofen glelchzusetzen. e : -

“Die Xontakt- und Prodnktsuufen in"den Kleindfen wurden
vervollstindigt. Viele Versuche erforderte-die richtige
Auswahl und Herstellungsmethode der Tonerdebas1s fur den
HF-Kontakt. Dlese irbelten gehen wnlter. ,

"

" Die Vberladbarkelt der-Hﬁ—Benzine bei einem Aromatenge—"
;det“voH“SS“Voi%“irevt“im‘f“ftuberachussgebiet“bereltSM*—mﬂ“
“iiber, 1m_L1ftmangelgcb1et und im. C3-pand.'

”1Arbe1ten far 1942 T ;_, .* ‘g R ‘;  ﬂi';

Weitere- abschlxasendeVersuche zur- Verbesserung der drgebnlsse'
Cim Rohrenofen und Kontaktstudlen.v

Bt
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- 3, Herstéllung von hSheren Qlefinen
Bearbeiter: Dr.Kaufmgnn,,Dr.Hilbefath

.Die Olefinkohlenwasserstoffe im Bereich von etwa C12-C20
“"haben als Ausgangsmaterial.filir verschieden neue Synthese,
-Z.B. flr das Oxoverfahren in zunehmendem Masse Bedeutung
“erlangt. I's besteht daher ein Anreiz, derartige Olefine

auf Erddlbasis herzustellen. Durch Dehydf%ﬁrung bzw. End-

spaltung von paraffinischem ErdSlraffinatwiirde bel der Mog-
lichkeit einfacher Durchfihriing ein wissenschaftlich trag-
bares Verfahren zu erwarten sein. - S S

a

o Vgrﬁuche,dieser-Artfbefinden-sich z.2t. im Anfangsstadiﬁm.

o
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4. Vurguche Zur Herstellung von testgerechten Treibstoffen aus

dem Primdarprodukt des Synol-Verfahrens

Beafﬁéifer; 8r,Kaufmann, Dr.Hilberath

Ti

u1e im uenzln— und Dleselolberelch 31édenden Ante;le des -

';ovnols erfiillien in verschiedener Hinsicht nicht die an

ginenm normnerechten ”rvlbstoff zu stcellenden Anforderungen.

Als zuverld381nster ueg Zur Gewinnung eines verki juflichen
Benzins erwies sich die katalyticche Unmwandlung der Primdr-—.
fraktion (z.:B. < 2000)-iber Bleicherde, die durch behydra-
tlslerung ‘Jer hdheren Alkohole zu einem nahezu sauerstoff-
¢re1en, olefinreichen Trodukt fihrt. Durch diese Behandlung
wird gleichzeitig eine ZrhBhung der Oktanzahl und der- Lager-~
bestindigkeit, sowie eine wesentliche Verbesserung des Geru-
ches erreicht. LKach Zusatz eines Inhlbltors ist daS~Ben21n
ormbe"echt -

-

‘Das unterhalb 1600 siedende Synol bes tzt ‘auch ohne elne

iche katqutlsche Verarbeitung eine sausreichende Klopffe—
stlghelt Die korrodierenden und zur Harzbildung nelgenden
Lestandtelle lassen sichdurch Einwirkung von Lauge in aer_-
weitgehend entfernen. Hemmt man durch Zusatz eines-
Inhﬂoltors (z.B. Trikresol) ihre. Leublldung, oo_lst.das'”
frodukt als Benzin' verwendbar. ‘ S

‘ucn aurcn eine .ascne mit - Natr1u$b1su7fmt—Losunv, kann die L
uagerbestdndlg ceit aes Orig 1nalmater1als verbessert werden.

Surch ule.lahl n'eclfrne*t;er uledegrenzen (160 3200) und die -
Dntfernung der” rettsauren U. “Ester mittels-Tauge erhélt man

- eln den dbllchen Anforde rurgen entsprechendes Dleselolr S

‘Von dem flu551ﬁem Rohanfﬂll_des oynolsuwundpn etwa 44 -% auf
_Benzin («1600) und 31% auf Dieseldl’ (_60 3200) verarbeltet

we‘rden k0nnen. -

Ele Arbelten 31nd vorerst abgeschlossen.

VTR Py
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Herstellung von extram klopffesten Triebstoffen auf Basis van
Hx-Gaefraktionen '

Bearbeiter. Dr.ﬁaufmann, Dr.Stratz (bis Mitte Mhrz), Prxiithny i
Dr.Pohl II, Dr.Kuhn,‘Dr.Nowotny, Dr.Hilberath (1.2~ |}
15 6.41) S e e SHRT

Dehxdrle ng von. Isobutan - *"[   o e ':;’" e
- Die halbtechnischen Versuche ‘wurden abgeschlossen. Die Yersuchs-‘
ergebnisse ‘werden- in den inzw1schen in Betrieb genommenen T52-
 Produktionsan1agen praktlsch ausgewertet., -

. Qggxgg;grung von n-Butan l R EERE
. Die Dntwicklung spezifischer, aktiver und auch formfester n-Bu-, .t
>,tan-Dehydrierkontakte wurde xxnzkn systematisch fortgefuhrt
;7(Dr.Hula) "Der bisher beste qutakt iat auf Basis peptisierter

Alumlnattonﬂerde mit- 7-12 % '€r203 und 1-2 %- K20 hergestellt und
‘erreicht in Kurzvercuchen n—Butan-Umsatze bls/zu 40 % bei . Aus-
'foBeuten von87—93 %. im Dauerversuch uber 500 reine Dehydrleretun-;

- den 33 %- ”.‘ B j lr“g' Sl »;,j 9?=] »“”T;J; T ;'JT, |
'Dle Kontakterfanrungen, sow1e alle ubrlgen bei den zahlrelchen ;ﬂ7“
_A_'JDehydrierversuchen gewonnenenﬁ nrkenntnlsse bllden die. Unter-:wv;f
7*g1agen zur Ausgestaltung der - Dehydrlerstufe des AT 244-Verfahrens. f

v fFur 1-Butan sund die beschrlebenen Kontakte ebenfalls geelgnet
'”und lleSQBn entsprechend hohere :erte als dée Jet21geﬂ Betrlebs-
"»kontakt 5063.ﬁ1 N ) R .

— S

lfButadien durch Dehvdrlerung von Eutvlen ff7j:-£J”'””’“<L'l‘ _
‘Die’ weiter unten beschrlebene Mogllchkeit der Pelndarstellung
‘von Bmmylen aus. Butan-Dehydrlergas lasst eine Wlederaufnahme'
der Butylendehydrlerung als Butad%en—Herstellungsverfahren als i
~zweckmassig erschelnen. Dle erst.vor kurzer Zeit begonnenen‘f“
Versuche beschaftigen slch im wesentlichen mit-der Aufflndung

- der . optlmalen Fahrbedinpungen und gunstlgsten Kontakte.’f_

\

- 4. Gew1nnung von lsogren uber 4 4'-Dim§th‘1di’-an 1 3.aus Butvlen }r
-7 und Formaldehyd - ’ B Si
' D1e schon erwahnte Reindatstellungsmogllchkeit der Butylene

 _e1nerseits, sow1e gewisse Vorteile des Qsopren-Kautschuks fiir
‘*'Sonderzweéke lassen es geboten erscheinen, obige Dastellungs-' '
»mogllchkeit (s.tber51cht) zu oearbeiten. Die entvor kurzer Zeit

-,aufgenommenen Versuche haben vorerst d1e Gew1nnung des Diotans

T e
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aus Butyleh und Formaldehyd- zum Z2iel.

. Iaomerisierung von n-Butan . N ' o T~

Die WSp-Hochdruck-Isomer181erung wurde abgeschlossen.‘Die Isome- |
'-'rislerung mit AlClz-Kontakten wurde eingehend bearbeitet. Nach

lsorgfaltiger Auspriifung von Schmelz- und Sublimationskontakten,
'Tmit verschiedenéten Tragern ergaben die handeleubllchen, tech-_~
nlschen Al“l3-stucke die besten Resultate: Bei einer Belastung 
_"von 2 y wurden Unsitze von_35 40% erreicht, Bei. Ausbeuten von:
7%ca. 95 %, DTer Kontaktverbrauch schwankte zw1schen 0, 6-0 8 %

: vAlC13 auf - hergestelltes i—Butan.." RN : o
‘1Die halbtechnische Anlage in Me 52 (120 l-Ofen mit 40 1 Kontakt.‘,

l’ﬁﬂ 250 mm, _ Fllessschema im Jahresberlcht 1940) reproduzierte, »;?_
S omit- solchen HE A1013 als Kontaktx Kach<anfang11chen Schwierigs

T hkeiten ( orrosion durch. nmcht absolut trockne Apparateteile),
ade i Kleinen erzielten Ergebnisse. Fahrbedingungen und Zusatzf$;
”-.Lapparatur wurden weiter entwvckelt. Die er21e1ten nrgebnisse ‘”
m”'?und gewonnenen ‘Erfahrungen dienen JetZt als Unterlagen zum-Bau .

' 7_der technlschen lsomerlsleranlagen im Rahmen der AT 244-projekte.cf.

] o » Sl : L B o L;;;..;-.

: Alkvllerung von~Isobutan mit Butvlenen, mlttels Schwefelsaure' 

!_waecks Aufflnden dee fur d1e Alkyllerung gunstigsten Reaktlons-} Tl
7firaumes wurden mehrere Apparaturen in Me 244 und Ne- 52 gebaut, ' ]

“in- denen die qulglerung von H?SO4 mit den’ Kohlenwassorstoffen
nach herschiedenen lrinzip:en (Ruhrer,‘Dusen, y 8 Orofi e—Kol ) e

durchgefuhrt wurden.:Der Rﬁhrbehalter erzielte bei gunstigeter‘ S

"ertschaftllchkeit d1e beaten produkte und gerlngsten Schwefel~ia
saureverbrauch.Bln Grossversuch (7 to Alkylat/Tag) bestatigte5;7

e

dle 1n k?elneren Apparaturen erzielten Ergebnlsse.xnxxﬁﬁxxzxng ’

tinnxﬁxxxxixztttxxggnkz, ,wﬁ““-' ‘ ‘
Zur Konstruktion der A% 244~Progekte konnten nach Abschluss

"zb obiger,Versuehe folgende Unterlagen Piir die AlkyllerungzvonA«}

i ,_.,,__.«__ -

Isobutan mlt n-Butylen angegeben werden.~-~'

1 ) Reaktlonsraum: Rahrbehaltet mit Plattenruhrer. Verhaltnis
_ e .. von_ Riilhrbeh#ilterdurchmesser zur Hthe der
Emu181onsschicht = 1 1 g 1:2'c ;

PRI
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2.) Warmeabfugr Butanverdampfung im Reaktionsraum

3 ) Reaktionstemp.. um 0° - | - - ég

4. ) Verweilzeit der’Kohlenwasseretoffe im Reaktlonsraum. 40+60 Mi.,f

5 ) ¢chwefelsaureverbrauch"6* 10 % bez. auf hergestelltes
A ' Alkylat ‘

6 ) Zusammensetzung der Emulsion 1m Reaktlonsraum HgSO4 Kohlenwasff
. _ _ serstoffe =1:1

T

-

7 ) Absitzzeit der Emulsion im Abscheider' 2— Std..

8 ) Guvstlgste Zusammensetzung der UL Alkylat-’15-20 Vol%
- Kohlenwasserstoffe im Reéktions-w~,v Isobutan mindestens

raun (bei ca.22% Butylen im Dbehy- = ... 45 Vol%
drlergas) ; _ .  nZButan u. Propan:
v R S =R e hochstens 40 Vol%

9 )-Ausbeute7+220 % bezogen auf elngesetztes 01ef1n.

vi 10.) Eigenschaften des unter dlesen Bedingungen er21e1ten, Sta—‘hj'“
”5%3 blllslerten undﬂauf/4-2%p Ruckstand redestilllerten Alkylates

¢ .

”a, Sledeanalyse nach Engler"¢j' =

108 1Q2 111 112 11¢
35 45 55 '

Bromzahl. O 0 ‘ . _
Dampfdruck n. Reld b 38 7 0,2
: Glasschalentest ”1,0” .
nlchte-€~~;;~ :0,709 -
_ ‘S—Gehalt fva Spuren ;
e Korrosion . : keine
“h.Dichte bei 15 0,709 »
~ J. Oktanzahl (MotOrmethode) ' 94-95 S
}f’k. uberladbarkeit 1/2--1 ‘Atm. uater T 52 e

_'ftﬂVerschiedene Alkylate ausi,,d»undmi—Butylen, sowie Polymerbenzin,-,f
~~jund Butylen-Propylengemlschen wurden hergestellt und auf 1hre

Elgenschaften geprift. Alkylate ‘ausdound p- Butylen-sind" gleich- it

,Lwertlg. Die Alkylierung von Isobutylen erfordert hohere Isobutan-?ff

e e e T
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'»konzehtrationen(70 % statt 45 %), um éhnllche Produkteigenschaf-
ten zu erzilelen. Die Alkylierung mit Polymerbenzin (Rukland) be- .
notigt einen bchwefelsaureverbrauch von 25 %, Die Oktanzahl (H.M. j
der bis 170o siedenden Anteile des Rohalkylates QSL%) betrdgt ‘88. ||

- Bei der’ lxyllerung von: Btuylen -Propylengemischen 1st ein- Gehalt;E

. von 10-15 %. Propylen ohne wesentliche Verschlechterung ‘dex Alky- - |}

latqualltat zuléssig. Der Schwefelsaureverbrauch betragt bei 15 ’,f

o Propylen im Butylen—?ropylengemisch 15 B : g

Konzentrierun' von~ Bu%'len aus Butan&éh#ﬁilerun
Silbernitratlosung = v

Anrelz-fur diene Konzentrlerung 1nsbesondere fur eine Relndarstel-g
. lung von H%gwlen lag 1. in der erhebllchan _Verminderung der )
o Destlllatlonskosten bei der “lkylierung, 2. in der Verbesserung :
der Alkylatqualltdt (hoherer Isobutansplegel) und 3. in der Schaf-
"fungblner neuen 33815 fur organlsche uynthesen QButadien, Isopren|
 Alkylch1or1de usw ) Als bestes Absorpt10nsm1tte1 fir Butyle er-. B
_ wies sich eine 50 1ge Ag N03-Losung, deren AnWGndung durch die—
':VMogllchkeit elner thraktion des Butylens aus*der AgNQg-Losung 4
- mlt Isobutan oder hohere Kohlenwasserstoffe besondrrs vortellhaft j
,_erschlen. Auf Grund der an zahlreichen Laborve}euchen ermlttelten Z

Absorptlons- sowie xtraktlonsgle1chgew1chten und der besonders |
hohen Absorptlons— und Extraktlonsges*nwindlgkelt wurde eine halb-?
technische Anlage fiir 100 1/h (flussig) Butan-Butylengemisch er~v.§
'stellt, die jetzt 1n Betrleb genommen w1rd. ) : /

7Trocknung von Butan - . S . ]

‘Da die. Verarbeltung von nassem Butan in der Alkyllerung den H?SO4-§
‘Vebrauch stark erhohen_wurde, war es notwendig s—die w1rtschaft- ‘:
lichste technische Trocknungsmethode fiir Butan zu ermitteln. Vonmk3
_—Egﬁﬂﬁrlnziplell mogllchen Prockenmittel (HaOH, KOH, Caclg, CaClg—;ﬁ

L — Losung, SlOg-Gel und. Ausfrieren) zelgte slch,_wenn auch ‘nicht 1

. als intivste, so- doch als. praktischteﬁelneCaClg—Iosung. Das- in ?‘

- letzter Zeit festgestellte Azeotrop Pr0pan—H20 wird wahrschelnlich%
bei’ geschickter Anwendung dieses Befnndes jedes Trockenmittel ;

uberflu381g machen. '
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9. Versand von reinen Kohlenwasserstoffen'
" Der Versand an hochprozentlgen C3=-" und C4-Koh1enwasserstoffen
.an versch@Lﬂene Stellen inncrhaldb und ausserhaldb der I.G. betrug-
_vom 1. Januar 1941 bis zum 15.11.41 fir Propan 961 kg, fiir i-
Butan 1 807 kg und- fur n-Butan 2 566 kg, also iﬁsgesamt oder
6 t auf das Jahr. gerechnet. Dle Destlllatlonvund Abgabe erfolgt
in Me 225, : : :

. Zu 1."Abgeschlossen;'Twéé;Aniage ist in.Betrieb;‘

Zu 2. #e1terentw1cklung hochaktlver u. formfester Betrlebskon-
R takte.' - ,

|

. . [ .
R A K S R A N U PPyttt

Zu 4 Fortfuhrung der erst begonne‘mﬁrbelten.’“

Zu 5. Versuche mlt elnem Ofen von 500 mm Druchmasser pnd noch -
o notwendlgen Arbelten flir dle.ueltere technische- Ausgestaltung.v~“

e

Zu 6. REXX Bllgnzverguche und wertere toduktstudlen (AbSchlies-g'3
.sende Arbelten. R CoTE e S - ' |

' lZﬁ”Q. ullbernltratwasche. Versuche in halbtechnlscher Apparatur';‘_

;\Kaskade) ) .j_-: T : QA i —

—_—

";XExsnxhxxxnxkainxxxnnxxxhﬁxxx Absch uéSarbeitén.fﬁr'Ai_244A"
_Anlage. : : Lo :
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_1. Dics ift ein ctaatsgchmmms im Sinne des
8§ 88 RStGB.
2. Weitergabe nur verfdloffen, bet poftbe'
forderung als  Einjdhreiben . .
w- 3. Auibewalrung. unter Decantmwortung. - bes,,
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PRERE N IR




3 .

0000132

n oo
remm et - »

PaT

S
[ SRS

sevgste

er

Pro
P

ti

aud
scll

-

BYSEe
AR

5
RS




00001324

un

itbasischen
r snlage Moosbierba

n gemiscr

-
[

m
»

B4
pid

e
[

-~

=i

grf:
vin
D

wr V

ol

das HF-Benzin 1%

»

1

-
Py
B
o

7.

TT
Ix
el

tdl
fie:

mi
a

1

spenzlin

<2

enzfall.

Gxr
Ose Aus;
noin de

o)
PELEY

,‘

¥

5

usbeute

38

e
P Teutie Rt
L L

unterexr

HF-

24
)
\I“,.r..

s

das

L
L

rgoa e

an
' Bescl

2

@,

stx:

3

.4

v

f

waf fenk

i
> 5y
RSN

&5

T

“endernass

o
-

ustufe

a

sb

FAARE

ufe

haust

JAus

: O

—
=
L

T

SO00 T

<& '?

<

&
St &

erix)

“ry
g

7

3

beatd
AN

f2l5Tillen -

la iy

e )

NP BT NI NG o Ty s e,




000013286

:v.ei s¢ und v::re:.sprufun ﬂ | - 000013‘55

Dex verliulice Freis ist nach den urundsatzender anlle en&en

Vorzuskalkulation (Anlage 1), die einen. Bestandteil ‘dieses Auf-.

t_ uges Dlluet, zu. errechnen. Er enthdlt eine Amortisation von
20.% auf die vovau531chtllch neu zu investierenden 7,05 Mill.
- RM eigenes {apltal und 10 Mill RM fremdes Kapital. Dle Fert-
ansitze dieser Vor auskalkulation sind vorluu”ig und unterlie-
sen cer Prelsnrufung :

SR

.u*rebsaéwmeﬁllcmkﬁ&%~&eg_€PwAn ge Jahrlich 120 QL0

nbws 7&“ OG0t ?r""“ﬂ+w*““ﬁ~eﬂﬂ*n mzcn-dem 2.Ausban

ragt und dJSS/aLese Durchsatzmglichkeit vell aues-

e

.Negu zt i ts‘DleSPr Zustand wird voraubqlﬁht¢lvn im.
Laufe des ;elten Betrlebqaanres eid 2 ' -

e Yo R e SR R T TS U
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o b
R a
. ’ AbZzn? des I.Lieferjakres wird auf Griund eicex §
nrifuny cex hdhultl ‘e Preis fUr das erxrste Be-
57 '"uhh deu n.r"abﬁssec des ersten Do~ » :
S T oy} i Vglzendeﬂ LsO~vVorschriften- er- )
- _ - et wird fir das zweite uwad aritis '
. at, preis im vorzus varc1“bbita e
te ey . &ass Jie betrigoblichen Vers- -
nE’ iss LS ZU Sgcsea be“*erFt festou- -
- . setuzen e lte das = “’t der ¥Fall :=ein, sc
- 5001 zw e iche& eitpunks: le Fastlegwng
T eines ¥ PR IRAY :ze vnd dritse »rtr;GPQm
janr er dexw drittﬂn “eLV1eb:3huf wird anf -
Grvnd = g, der Tesipreis im versus Tr
. , S deg vie ,e*richjwﬁn vereinbart,
s . Zed ZW¢ﬂgslivP*ger“ferteuerung des MP-Berzins, Z.35-
S - "ﬁﬁv ﬁ’v=rteuerung,,midﬂerer~cuaingi gesten~
rho;u:g aaex inderzbrahme,. wird 4 gelitends
B - afe*ur-h's auf Grund einer P lelsnv“fu“g nacii- S
R oh entsprechen ermoat Koestensiteigerungen, Gie
e eIl rertreten. sind. gehen.su Ihren Lasten.
. \ o o - - R o ..- G 03 .. : e R, 3 , - N %
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: > e ‘die Zewzedt. ; ; : . et
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: . Abteilung fiir Leuna-Werke, den 4. 9. 1941
Wirtachaftlichheltsprufhng e }
Dr. Fa./ke./lQZi;

Png Ta rget_; .
$(\/:"—3A P*BO/AI" Gg;ennotiz. -

Besprecnung in Ludwigsha‘en am 25,
?eilnehmer: ; o o Herr Dr.gSimon4
. T : : ;. Dr. Becker '
" .Drc".,,o uOChSuetter P o "—
- % Dr. Free - - )} - Ludwigse
" Dr. Hartmann '}  hafen
" Dr. Schneidex L
% Dr. Lang -

Dr. Herold
-~ Dr. Qber
~Dr., Welsz -

- -Dre K8di no

© betr /'Hydrlerung von hraol~pebt1};gtlonsruckstanden
’ (Pro jekt Moosblerbaum).

X S e e .-'-u..—c---..—-—-—--.- oo wm avs e PR R

C e | L e o

Mir - Mooabierb%um is t dl“ Bestill tion von russischem Erdsl. ge- »
‘plant. Der dabei anfallesnde Rickstend ( 160 000 jato) so0ll durch’
Hydrierung in Bensin Ubergefithrt war&en, das als Rohprodukt f£ir
:owe,drwhnlaﬂa sselened 1sf° Da in“Indwigshafen einerscits die Pla-

~nung fUr die ydrieruug'von Erdolrickstédnden. fUr Politz durchge-
Sihrt  wurde und andererseits von Herrn Direktor Dr. Pier die
- Druckdestillationsdulége anstelle der ouvnznhase-Hy riervng vor— -
- geschlagen worden 18t, s80llten durch eine Besprechung-in- Indwigs- |
hafen dis 6dth§T“Qh“Hd&n Unterlagen fir die Planung Moosbierbaum
. DEnWa die Geg dnﬁberstel1ung Hydrlerung-aumpfpnase und Druckdestil=
' lafion dure nU bPTOCh&P werden.-, . Ny

to

Fxr iea HyerS:uné bestehgn'fo¢g :d Logl.cngalten-f‘

1) Der Rileks band wir d'in-ciner anmpfphase aufaydrlert,
dong aabei entstehende Mitteldl wird in einer G“sph se’
in ein Benzin bis 165°¢ umgewsndelts - - - R

11) Der Dicketand wird in siner Sump;phase Zu Mittalﬁl~und‘
~w,yunuin abgebaut wnd des -A-Mitteldl und Sumpfﬁﬁgée-ﬁittem
£ 0 WL Anmodie h*tdlytlSCQB Arqcx_nlage geschic Anschlies:

i s¢ wird dag o Vbel nfellende R-Ol (Dl&selol) fibexr
F aict 6434 in Benzmin bis-165¢° umgewanuu+t Bna uls
&Ghmq+ ial‘iur-*:» ﬂﬂ*ﬁﬂ*a e elhﬁesetZua o

A T

- ol R S a e

NN e !
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Kontakt =~ : 6434 _
Leistung :. . 0,5 T IQIf - .
L,Abstvex*er—xonaentvauion bis 350° Sledendes.’ 506
Vergasuag : 15 % (bezogen auf Mittels1l bis 3500. +
' , . Vergasuné)
~ﬁndproaukt is t e1n Ben71n mit einen S¢edeenae von l65°

Dic asvortellung ist 1olgenaeo -”u{ o R . -
' Sumgfphase. je t Ausbapgsmatcrlal 127 kg Kohleawasser5001fe“
S - \folgender Vertellang.'
70 8
27 Lew.p-f
2%
30

16

je t L1t+ﬂlol 157'kb OAIenwasserstof
T der Ve:qeb;unﬂ ; .

E“wuriﬁ*fol‘éﬁ‘é ‘assea

,15%,
JL.\“L’  “ S_J - 600 s A
bler Wasserstoff: 15,5 %.

"45° g ﬁ'vf*:?:ﬁf o
A-liittelll einen
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HAUPTLABORATORIUM . ' Leuna Werke, den 11 8. 42
Versuchsgruppe Me 219 . Dr.le./Ei.

Bericht {iber die Anfahréeribde der HF-Anlage Mboabier%aun

| Beide Ofengrupven wurden {iber den Reaktionsweg (Hauptvorheizer, Zwi-
. schenvorheizer I und II) aufgeheizt. Die Aufheizung erfolgtemit Heiz-
81 .- Temperaturen 125/133,_ Zwischenvorheizer I 12,5/12,7, II 12,2 (Créﬁﬂ

AR 15.7.42, 14,45 UhrABe inn der Wlnsgritzun%. Bedingungen: G,15 kg/

o/ i = eislaufgas/h, Druck gunschst 5
atil bei einem HzaGehalt von 60 %, Die Aniage wurde vor dém Anfahren
auf 2 ati entepannt und dann der in Moosbierbaum vorhandene Vasseratoff |
aufgepre8t. Daduxrch konnte nur ein Druck von 5 atii erreicht werden. Di-
: waibere Drucksteigerung erfolgte durch die. Einaprltznng. Der wvolle A
- Druek (1495 atid augseite) konnte erst nach ¢a 1,5 Stnnden erreicht wers
" dene 3

" Mit_dem Eeizo brenner 1ieB sich Jedochim Hauptvorheizer nlcht die ge- :
 wilnschte Resktionstemperatur erzielen, Die max. Temperatur am Hauptvor- |
v/ heizer-instritt betrug 11,2 mV (Cr-Ni). 4n den Zwischenvorheizern o
- wurden folgende Durchschnittstemperaturen erreicht. I 11,5, II. 11930, -
. Das unter diesen Bedingungen erhaltene Anfallprodukt (A. P. + 100 »is
% 159} war zu schlecht und wurde deshalb wieder in das Rohhenzin zZu=
'rdckgeaebeno-~ :

- Es s*ellﬁe sich hnraus, da& ‘der Ahhitzekesa_l.nicht einwandfrs¢ arbeitem}
. te, Durch Absinken des ¥asserstandes wurde der Flansch am Abhitzekessel~
--,Aasgang und Jder o RegeneratorASaugseite Eingang undicht, Die Anlage
‘warde big auf 5 atii enlepannt und die Flanschen néachgezogen. Die Sté-_ .
 rung. daunerfe vor 17.40 = 29.45. Es wurde bei' 5 ati mit der Einapritzun*
. Wieder. begonnen, Der Kompressor muBte abgesteilt werden, d& 3ich beim.
Aafflillen mit Kreislaufgas scheinbar einen Teil der Kohlenwasserstoffe
bereits im Zylinder vcrflisszgteo L

B@rezog wa 92090 gzb es eine. zweite térungg dnxch eipen-ﬁeizdlbranﬂ

i Be inm der Rea&tian mit der alten Einspritzung 16 7° an 6 15. Da bei
dar Resktion die Ofermanteltemperaturen teilweiee'BIE’EET“?ﬁ’EV“gestieaj
gen waren, wurde an jelen-Ofen eine Lzge Iesclierung entfernt. Spidter ¥
- zeigte sigﬁ, daB zueh die MafBnahme nicht ausreichés. Es wurde deshald
am cberen Teil der Ofen die Isolierung vollkommen entfernt.

Aﬁ*tretenﬂe Undlchtigkelten n der Drosselklappe des. Abhitzekessels 3
konnten nichi besditigt werden., Die Packel wurde geziindet., Bei Ent-

sg&nﬁu}gg1 zﬁzr 03/h4aMengen an der Stabi1131srung ist die_ Faekel zZu

gtark belastet, -

PRSI

Besim U@g?sllen der V@rheiaer von Heizﬁl guf Heizgas muﬁte das Wasser
aug der - H@izgaﬂuanchung entfernt werden, da sonst zu starke Druck-
- sehwenkungen in der Heiszgaslsitung auftreten, Mit Heizgas lieSen sich -
in den Vorheizern die jeweils gewiinschten Temperaturen ohne weitseres
. erreichen. Leider traten durch die ungleichmiéfBige C Cigﬁntenannung an
Be ler in der Stabilisierung staxgp Schwankungen im Heizwerd des caseés
i dﬁrch i dde Regulierunb“&er Vorheizer sehr exschwert wurde“”““

N




8,JP warde dia Eingpritzung auf 5 m3 h = to
i 7v,h graont. Die Ausgangstemperaturen an den Vorheizern be-
4{€% gsﬁ T]_ﬁ,m? f@r"§ 11,5 wnd 11,0, Vorheizer wurden sehr unregel-
uovnm”sa hohe Tempera*u Ten- stieg die Vergasunb (Dichte—
an:% £ —_—y 0 4 auf 096) sﬁark'ano o _

#Wehrend dis Ofengrunps I aaf Peaxtion lief, wurds. d*e Ofengru“ne II
.mit Irexrtgew fg_‘ﬁlut und iiber den sufheizer am 13.7, . der
tufluiguh ~e* egmaﬁratlcnsaeite Yegonnen, (Regenerationsstellunyg
. -aschlabscnem ventil 28 und gedffnetem Vertil 37). Das durch die
41 a*wvgﬂ* ten deo ﬁalzgasgeblases entweichende Iperntzas wurde mit
aresmar nied»@ in die Anlsge befBrdert und so der Druck
Um zu grole Verla&te _zu vermeidern, wurde spiter auf den
ibar Tz umge stellt,

$4 055 “maru¢1ang aer OxquLupngn O&eﬁgrupoo.ﬁz in Reake
L wn Hegen ticuo,bcﬁwlfuab Taut Auntonztik. (Aus
"*“*wwL &an snfheigar Dﬁ Ofengruppe L war
qsne Dis snilinpus J%'ﬂﬁhﬂri tian such Zum
eheEn ~30% und *:“} In der sweliten Periode
x schon meisy anf ,.:af{G?v ehalten wardan;
“ﬁ£“”“”+nfbuu?&unﬂ ' ‘*“* ritt der Vorhele
FEET %egulx#w“@; - i Ke@3ﬂ$$ LM@*Wi
REETh 2 "UédngA&mreh in=-__
Vassex ugung3¢sltang
;ﬁs*$ %@9_9&3 Zus8 %=
: -Z:rame%&_‘mﬁ?

Tt. Tisse axd

Dis Yer‘us%e
'  dig zZugs-

=RE bbwfﬂ& Eaigw?;1€ﬂ~
drigen. Drucx wAd den Tlisineren Leiltungs~ .

“heizex-fannxa'w?“L ;gg_éeﬁingauwalzza

sdurch nabm zuch die S8 rufﬁon eine sehr
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___&in-wsiterer Brand ereigiete sich am SE-Schieber 809 durch Undichtig~
_keliven an dex Schweifinaht wvon Sperrdanpfeingang.

| Durch Vg‘f agen des Vazmumbv'echers ar GasKOL presBor. Tillite sich Jder Inertgasm. 2
gasomed c*'uellweise mit Kreislaufgas. Der Gasometer wurde daraufhin
centleert und mit Ifrischem Inerigas aus Propan hergestellt, gefiillt.

InIoEa“ inasr Versetzung der Abstreiferleitung an dsy UP III nuBte die
UP I ab“ugtell* and  statd dessen die UP II hereingenommen werden.
WahTend dby Umgtelliung traten starke Tem r"furSVhwankungen-aufa Dis-
Reduzierung des Lre iziaufgases auf dis halbe Manige muB aiss sehr lang-
sanm "rpo"be; Beim %iedsranfahren der UP III und Hereinnshmen in den 3
Kreisien?, stisg die Gastemperatur auf 350 und wurae vordbnrgehend Amuall§
in dile hﬁamd_ouf?asmgsche ibergsrissen, :
Durch uny gelm~m¢ges snts annemn vOm 93’64 lﬂ der St bilisierung wurde
die Packel tesilweiss stark Ubverlssiets .

Die Regeneratxo G 'Gfen~rupp@‘li;erfolgte Wle-vorh@r dber den Aufs
helzer: o R } :

, s Umsehalivng fgw~ru en: Ofeng rtnpe 1T 1n~—£eaﬁkesw
€ Hegenerillicrn Darsity legen guvcn ‘den_sterken Dr&ckverlust»'

- im Wilzgasgeblidse visl 9»-.$crigkei%e ., -Der Druck muBte wahrend dex’ :
eration mehrialae mIt Insrigaes wieder aufgeprest werden.

Reak; L@wuwbﬁlodeo Aromateﬂseh 1 a des_ nn¢a11¢b aus= "
- chige weiieres A,‘.-vap =209 e a¢eLeL° yurch

e e 1y
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g “.u‘.-utt, de molk
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ey Vakuwanbhrecher wuxds b nochmaligem Versagen vo*laufig aus-
cegcnaliat. g

£ i .
Digrileinen SF=Schigber im ¢il wmd zwar Nr., 39, 40 und 44

Uroaohs . ho 1 Tuft im Steuexdl,

14 & Ko &
Anlage bis auf den~AbhitZékés;v
X Ag*ﬂn Dampfventile den -
, 4 zuw Stopfhlichse un&xﬂhuo Im koltan
rdficktig n.an dﬁa.ﬁeduziarsta%acnen 37 und G ’

Tazehal ik o §F v'lra enBer starken emperaturschwann,
A auck stzis uvnd 4sbsginken-des Suande, iz Benzine

s

_Einspritzventil 87?
chg autemnzr3+u$ep von
Drucx enen und konna

hvoﬁnde‘ ﬁﬂs sohitze-
*I warde vam,“y stem abge-

cannung wergorﬁarten sick die Una
W ohﬁgewaluye FZhrend der Rep

pei Belastung 0,2 kg/w/h
ﬁmbphu&uhn” der Ofengrupvea
HLSe L

“mi shmﬁm&am{ 5-ati .
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1;43.5 -
W

ie Ofertemperaturen hersbzusetzen. Be-
b*e am? 5,3 ra/v/r gesteigert wurde,

die shexrk

lagtang ngh i -1 5,3

Diese MaBrsbme und 4le glsicans E&uufwgzu.g d2r Vorheizertempera-

turen uwm 2 zV hatte zuni 5 de ; Frfolp. Leider war auch
; n G upd 5 =ine exotherme Reak-

?

~bei den niedrigen Tem puﬁa &
Yion vorhavuwgg Aie 2eBs ,
&»_@?urst

t

Gfenguagang hin eins Tem--
vereoryief. Nack dem 2ll-
miklieksrn : gn n “uéﬂe wcravcht die =2lten Vorheizer=

f@w@e*a*mr' sder singusgtollen, Dahei eyrninten sich dle Temperaturen
: ¥ ‘ nY fan dexr Oberfléche von Ofen % mnrdﬂm

a8

¥

~

oo
5ty

o )
1y

<]

N

wuréan d4ie Temperatursn ehernals
5 m¥ redusisrt. Dursh allmihlicbe
gdamenge bis auf ¥3 der urspriinglichen Heunge
tnf artialdruck sterk reduziert. Dadurch
2 wr gehalten, aber nicht herabga tﬂt
amuwniiznng im Laufe von Y4 h wegze

”nubyaﬁﬁﬁﬂ Hes Trel: 1au¢ga933 bis aidf§ éﬁ:’&uussa*g;%
3”5%3?;3i& zuch. dle Temperatur im Haootvorheilzer re-
sanssn die Ofentasmperaturen : iemllﬂh achn ell bisz suf
Bei hihesrsn Q?en%em“ewayurcﬁ JEritt auch neil diz-
anfork alz_;zaeharmv_xa tion wisder in wﬂubha&nwwgo
5 lge Aisser REaktion ,u;ae rur Zu An*anw Treobachniet,
et aln iia‘ﬁﬁgi*hgna. ;0 Anf dio anf denm K@n akt vgwhﬂnaun
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8.Aug.1942

Ronbenzin sus Tank B v.7.8.42 | - 00001350
d15 = 0,750, A.P., + 47,2, Br.z2. 1,12 Dampfdruck 0,261 atu
Glasschale 8 5 ng, Dr.Test negativ, HpSOy~Test unter 24 g

,Engler 52 60% 70 80 90 100 - 110 120 130 140 150 160 16!
055 155 3,5 38,5 12,5 34,5 4745 65,5 77,5 88,0 94,0 95,

- 170 175°4N. _Ri
D T,6%

Stab Lelchbbenzin aus Tank D Ve 2,8 42

 d45 = 0,690, A.P. ca. + 55°, Br.z. 2,38 ) Dampfdruck 0,716 atit, =
DriTest nevdtlv, HgSOq—Test unter 24 g, Glasschale 7 3 mg ‘

Engler 37 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130. 140 -164+N.
A . 1,0 16,0 49,6’6750 8j 0‘89 0 9%,5 95,0 94,0 95,0 96,0 97,5

e

i:i'-%;a;? o S T T RiL 1,0 %

— o AR .- . el -

 ;Stao Schwerbenz19 aus Tank F V. Z 8. 42' I

- *’*’v—-'l"

*-d45 0% 791, AJP. -6,3 Br.Z. 3 59, Dampfdruck O 9266 atu, Dr Test - B
‘aeg tlv, ﬂ2804eTest unter 24 g,“Glasschale~e;"mg e I .-‘

F”;Engler 45, 60 70 80 90 - 100 110 120 130 140 _150_ 160 16
= ~ 2,05,0 71,0 19;5 25,0 70,5 56,0 70,5 85,0 92,0 9.0 97,

167 + N Ri . S S
T8, T,0% . R

"Fertlgben21n Gem¢och v. 86 % Schner— und 144% Léichﬁbehzih~

o _;945 G, 776 A P. +3.7 Fr.z. 3,24  Dampfdruck O 2 451 atu, -Dr Test =

neoatlv . H9oO4—Pest 6— 12 ng . Glasschale 2 6 mg

Enmlor 45 50 60 70 86‘ OO WﬂOO 140 120 130 140 gp 160—
O 8 50 10,0 T@}SBO 0 40,0 51,0 65 O 78 5 85 09 5 96 O

. e e g

1 65 /‘ 6‘7-}-_[\ . U SR
9L0 97,5 ;ﬁ;c %

_'Ruckstund aus v 1ocheLtank 8 v 7 8 42

. dqg = Oy 892 AP, 4-20° VlSkOQltat bei 20 1 056 -C Stockpkt bei
Krlcvallblldung, ¢lusolg, Flamzpunkt + 12 C . Br. Z 4 98 '

Eng1er 130 140 150 160  165- 170 180 490 100 . 210 220 250
— < -70,5 G,0 18,5 31,5 &k, 0 62 0—75,5’79 o gk 0.86,0 87 g

240 250 260 280 300 316° +N_ Rii. "“, S e
39,5790,0 92,0 0%, 0 96,0 57,0 2,2 % EPRTE T

ﬁf”*“”’
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"Im SchraibenfbroKranepdhlz Anfahrtermin fir Mbdb IKSept, 1941, fir
- Mbb IX Juli 1942,

Droxﬁhler nennt folgenden Termin: Anfah*en der Ofengrupye Anfsng
to 1941 : .

Dr.K8hler: £1le Hsifgasschieber kinnen trotz Einschaltens des
Reinhsamtsffrﬁhestens bis Ende Oﬁfober geliefert werden.

. Anirsg zur Ertellunb dar Baureifeerkldrung fur b IT1X:

vauftrangabocnem‘ 345 000 DHD-Leuna :
: 350 000 Rohs1 ) . aug Ruflland
150 000 Rohbi ) Mbb ausg Rumiinien
130 000 Rohbi }- ° ° aus RuSland
Alkylatanlage '

- Nachdem ‘bisher alle Erfahrungen und Planungen der Hydrierumng zur

_Eenntnis gebrachit wurden, wendet sich jetzt Hy Me fast nur noch -
an Hochdruck Iny Konstruktionsbiiro Me und Versuchslebor. Me werden
nicht mehr hinzugezogen. (Grofe Besprechung in Me 870 zwischeun Horh—

“druck Luw uad “ydrzerunﬂ-ve 22: 8.5 DrDDe*terq w*eeerhclt in .

rdestiﬁlaticn. ande oaduar 42.

Arbcl en in ﬁbbe

CXaufmann ane Fels esﬁchtggon DED- “"litzo ulndruckz HY 'ur al;*
Pﬂkhvgzxne, WED—f“*_' -vdrle*?Pn.inso;”"sweichmcglxﬁhhe-teni

o A“ Pruc&probe der Ofe anleges Qacéo,ElnA'

fo. Abpressono greofe Undichitizkeiten.-
- Nichiungsringes.. usbau'sémtlicherfﬁinfa

erev im Juli'(s J*ba an Asys)

Ela.ﬁnk I..L uul.«nb

.~urvh die Abhit L93€C4¢ Rﬁgaraﬁur

a&glzgmsr@gaﬂerztur'iﬁneﬁ.

ist guts Gewihlies Arbeitsprinair
nsclenentp {HeiBventile; Aut tematik, .
“emahrungawrcbc bestenden, utoruagsa :
v4hren zu tune - B

...,, LRI
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Moosbierbaur, 1. Okbober 1942

Vorléufigé Be@ M‘ en Fir die Reaktion bei eirem yum, Bensin
Anilinpunict 48 ~ 50° und 20 — 25% bis 100" siedendm Anteiléh.

Aus dem Benzin werden ca. 10 Gew.~% ﬂakiﬁ.aiestea LBy hermaeachn’.tu

ten, sodaB eine Eingpritzfrakition von 70 « 165 suxr Verfigung steht, ;_,,,'-_

' Es Xonnen folgende Temp tur r;igg Ofenbelastung von 0.4 kg/)

Kontaktraum/h =« 9 to = 12 Kreislaufgas sngegeben we:n-
" den, Ofen I (II) 2? mv, Ofen III (IV) 27,4 n¥, Ofen V(H?Z?.B oV ,
Dié Resktion muB ¢instw
werden, da die Ofentemp rat\u'en zeit'eilig valn:g falsch ans
Fir die_Abstrahiung gzwlschen Vorhélzer wn Oten “eine Tempe

ilen nach den vorheigertemperaturén ahren o

differenz von 0.3 — 0.4 m¥ zugrunde selest? Der Terlauf der Roakkion SN

- wird en Hand des Anilinpunktes und der Krgisloufgasdichte verfolﬁb.
Der Aniliripunkt soll durchsehnittlich ~1¢° betragenm, die Kreislaufl
‘gasdichte 0,52 bils 0,57 . Die Pemperatures werden nach dem

punkt korrigiert. Hogliehst keine Tempersbur-Eorrekturen #iber 0,2 IW .. f

‘Zun Einfahren der neu angsgebenon Temporsturen =cll dem Hellew

tens 1 Std.Zelt zur Verfigung gessell mardeie Qempera"merandomsen
brauchen nicht an allen Ofen gleickzeltiy vorgenommen werden, soudem )
‘kOnnen sich auch auf einen Ofen srstrecken z.B, den, der nach der '
Wirmetdonung am wenigsten belastet erschoimt. Auch’ dar Siedeverliaul
-der Einsppitzfraktion muB laufecd beobachbtet werdem, Die Einspﬂ.tl— L
. Prektion s0ll ca, 13 - 18% bis 110° siecende Avdeile mnach er be—_
- gitzen, Bei einer geringerem Menge an leicht siscdenden Anteilen uﬁrden
' ricdrigere Tesperaturen erforderiicy seim. Iénge der Reaktions-

 ‘periede ea, 12 Std, Die Ofen scllen moglachst ‘kurze Zeil parallel ge-

- fahren werden, d. h. nur scleuge wie es ur Elnhaltung de3 Anilin-
‘punktes unbedingt erforderliich erscheind, Fihrend der Parallel-Schal~ -

- tung ist die Abstraalumg z'@ischen Yorhetzer und den_ﬁfen gréSer als - .-

" . oben. angeoeben

_ I Dj.a Tmyerafmea sollen 1/2 Std,
vor der Parallelschaltzmv- ndgiichst schan un U2 mV-erhdht werden,

um e:m Ansteigen des Aml;a.npm:ktes nag Z czﬁr_nchm"nng zu verme:lden. .

: Regenemtiombeﬁﬁ@s% f'

o Berei S wahrend der Spulperloden muB éaraan? eachtet werde daB
- Ofeneingangstemperaturen nach ddglichkeit nicht unter 19 - 50 oV sin-
ken., Pie Regeneration wird mit elner mdglichst grofen Walg

‘durchgefiihrt und zwar wird das Gebliss gzsrade soviel gedrosselt, daB o j;;

. am Schaltser 45 - 43 Ampo angezeigt werde.a. 1

den C?i?en nauheinander ‘Tegeneridrt.

 bei stark von der Ofenewgangs%empemtur abhiingig. Eine Luftzugabe

" yon-140 mm soll nur dsnn gewdhlt werden, wenn die Ofeneingangstempera;'f
tur unter 18 mV liegt. Druckunserschied wahrend dememgg‘iggtnichﬁ
: s 220G AL
1dssige Temperatur im Konbakt 29.5 mV . Diese soll Jedoch nach "ﬁb“glich..

iiber 4 at . "Hchatzulissiger-Druck 15 util sm Rispse

Eeilt nur im lebzben Ofen errelicht weérdon, Beim Ausfallen des ¥ilegas- -
- gebldses muB die ILuft sofort abgestellt werden. Zu Beginn der Regenes -
‘ration, wo zunichst deér leicht verbrennliche Eoks shgebrannt wird,

- 8011 die Temperatur von 26 = 27 r¥ uicht iberschritten werden, In G.le-

ser Anfangsperiode findet die Verbrennung vorwiegend bis zu dem

" "' 4, veiden Elementen stabtt. Erst nach dem Abklingen der Temperaturenm

Da der 3. Ofen imme:e die gros‘l"e Kur.:sm jée entEEI‘B werden die 1. bei- e

74 ales zuhdchst-mit der ImEt—"
- lzugabse im ie Ge J.0fen begencven, .uJ.e, Tuftmenge betrigt fir den 1.0fem |
‘ca. 100 ~ 140 mm, fur den 3.0fén 80 - 100 mm . Die Iaftmenge ist hierw

B

" an d&esen beilden Elementen ist es mdgiich die Verbrennung fast dber dm

- ganzen Ofen auszudelmen (dieses kann 1e1cht ‘an Hand des Te&peratnr-
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unter=chiedes zwischien .ien Elementen verfolgt warden)., Zeight ein
Element noch keine uBhere Temperatur 21s das uber ihm liegende Elo=
ment, So ist dle Rrennzeme noch nicht biszu dem Rlement vorgeschrite
ten. Die Temperatur von 29,5 mV-darf erst damn erreichtt werden, wean . _
das Blement 80 eine hdhere Temperatur als die anderen Elzmente asufweist.

Der 4. Ofen regeneriert verhiltnismifis achnell sus, eine Redusie- .
ung der Luftmenge unter 80 mm 48t neistems atcht erferderiich, NMack
dem dew Zsugrateff durch dem 1, Ofef durchschligt wird mit der @
ration des 2. Ofem (wenn erforderlich sach fréher) begonnen, Die lmft
 rd nierbai vor Aem 1. OPen zugesstzt, sodal bei der Regeneration
dzs 2, Ofen der 1, Ofen vb6llig.susregensriert werden kanm, Die Eine
saogeenperatur in 2. t. 3. Ofen wird durch Beta&Lligung dor Drosssie
Tlapper. mm den abhitvzekesseln amf 20 - 21 m¥ gehalten, Die Yz~
zabe fiip. dem 2, Ofen. s0ll, wenn sie iiber Ventil 46 erfolgbt-nsch
iSglierlteit .zu Anfang nieht mehy als 60 mm betragen, Ras Durchschlom
dea Soerstofies duveh den 2, Ofen wird sm Sauverstoffsechrel =

AN g,
-

am Tliemme 5 asngezeigt. Br kindigb sich bereits vorher durech

arkes Abfallen des Elementes 80 oder 87 ¢ aBl. Sobald dies der Fall
386, wird die Luft vor dem 3. Ofen mdglichst schnell reduziert d.h.
1m0 die Imft pur iiber den 1., Ofen zugegoben, Dieses ist vorteil-.
paft, weil die Iwft in diesen Faile mit durch den Wirmesustsuscher -
smeht und infolgedessen auf eine Temperatur von ca. 20 mV aufgebelzst = =
-ird, Sobela die Ofensusgangstenpersturen (80 u. 87 ¢) im 1., . 2,
OFen auf ca. 2% oV gefallen sind, sollen die Xlappen zux Abhitze-
kessel ges-hlossen werden, Dadurch soll erreicht werden, daB nach
der Regeans ztien in jedem Ofer noch eine Eingsngstemperatur von 21
#¥ geholven werden kanm. Die Regemeratien wird Deendet, wenn hinter
dem letzten Ofen umindestens 1% Sauerstoff durchschiigt, und auch bed

weiterer #“rhbhung der Lufbtmenge kein Anstelgen der Ofenzusgangsele-
nmenbe 80 u, 87 ¢ eriolgb. Im letzien Tell der Regeneration, wenn dis
e -peiden Ofen bereits ausregereriert sind, ist e weltere Sauercs
fulrhihung bespnders vorsichitig verzunehnern s da zuca bei Abstel-

L

L% he der Ssuevrstoff moch iiber eine zienlich lsnge Zedd

e

[~

..‘Q
b
""Q
§

anlten bicivt. Nzch der Regcrerztion wird—colange umge=—
. dms Element 80 unter 25 mV abgefallen ist, Wéhrend der
tion 48t noch darauf zu achbten, dal die Dosierumz der ILuf® -
‘gleichmiRiz erfolgh und d.h. die Luft nie gang wWeggenom—
nden braucht. ¥ibrend der Hauptregeneratienszelt erfolgt
ierung zwischen 40 u, 100-mm,. AuBerdem mal auch wéhrend |
noration auf-die gum Ofeneingeng bhin befindlichen, in der
T biefer liegenden Elemente geachtet werden, Ein schwaches
1 dieser Blemente bei E hShung dcr imfbzugabe zicht aul Je= -
sip umso ohivkeres Anstelgen der auf hBherer Tempersbur be-,
Plenente nach sich. L e SRR "

id EOS W St S0

o i

" T - fu .
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dem Rezsnsrieren nicht fenligend Inertgas zum Splilen vor=
@0 kenn die Regenergtlon beveits dann abgebroehen werdeny
inre Sauersteifmengen duvch, ded letzten Cien Qupehschlas.. .
wilggaskreislauf kenn deznn darch T ¢ -
wsrdens 4a der-noch auf dem letzten Ofen befind~
uerstoetf verbraucht. | o S .

et . FToa
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Louna W;r.e, den 9. 10. 1942

"Bericht iiber die Inbetricbnahme der HF-Anlage .Mioosbierbaum in der Zeit
’ vom' 13.9.42 bis 2.10.42 '

A.) Apparatives

-:1. Hochheizen und-Newvanfahren. der Ofenanlage - — o 4
Seit dem 13.9.42 17.45 Uhr wurde wieder mit der Einspritzung in. ,
der Ofenanlage begonnen. Die Einspritzung betrug zuniachst 4,4 cbm,
wurde dann im Laufe von ca. 2 Tagen auf 12 com = 9 t (dies pnt— ‘
spricht einer Belastung von 0,4 kg/Vo Kontakt und Stunde) ge-
stelgert. - o

Da von der vorhergehenden Fabrperlode in beiaen Ofengruppen noch
Xoks auf dem Keontakt vorhanden war, wurde dieser zunichst durch-
Regeneration entfernt. Die Regeneration erxrfolgte in diesem Fall:
Uber den Reaktionskreislauf. Die beiden Ofengruppen waren wihrend
dieser Regeneration pza rallel~5ca~c‘na1tec° ‘ D

~Einige Stunden nach Beglnn der. ulnspr;tzung, nacndem benuvend HeJ.u
gas angefallen war, wurde versucht das Yeitungssystem und den Warmeﬁ
austauscner des Regenerationsweges ebeanfalls auf TedPeritur zu - .
‘bringen. Hierbei erfolgte die Gasumwilzung nichit iiber den ublichen .
‘Regeneratlonsweg, sonﬂern ‘wie belm Inexrtg assp¢len II iber den SK-
Schieber 837 und den imfheizer: 1S Zelbtc 310“, daBl durch diese
MaBnahme die Leit tungen zwischen den Ufen und-der Regenzrator 1
*(Druckualte_ lusgeng) zwar auf 3009 aufgeheizt. wurden, daB sher die
.. — Cfen und der Kontakt au*,ggeafanr die-gleiche Temperatur abgekiinlt
wurdens Die: Regeneratoren 2 bis 6’b;‘“ en praktisch kalt. Aus die-—
‘sem Grunde muﬁte auch die’ ﬂﬁcte Rpgcﬁerat*on vollkommen, dig. 2.
Regenération -zu Beginn fir ca. Stunde iiber den Aufheizer durch--
“gefihrt werden. L“bt bei- der 3. Hegeneration hatte der Wirmeaus-
tauscher der Re5enerat10ﬂsuevte seine volle Temperatur erreicht.
D¢es Scawlerigkeiten 'in der Temperabturhaltung wihrend der Regene—
ration—rief en*dann-avc“n*w o%re wmwc}e'"'wﬂ" s*mn*%cﬁaimvrvor‘emﬂ y
Ofengruppe auf .
Durch lanberes i;,A‘JIeﬂD‘uypeﬁ soaq+e jedoeﬂ im
Jedem ri‘e..Ll die ”x sratur erreicht werden. ———

hrend des ¢~f s L ur durch eine Vergrd-
Aers oehob Swordsn - . < ' :

v

iz die Vorheizer wies, nschdem in der"bablllulﬁmung
sleichmiaiBi Lgeres mbstoBen des-““ﬂpan~uatan-Gbm1aches mPglich
y bedeutend weniger DehwanKungen uutﬂ Dadurei war zeltw3111g
eine Lenaue TemyevaburAaltu. an dem Vorheiger glich
zeigte $Fich jedoch, daB beim Kreislau ifgassuffillen uxcu,
des wilrread dvi'?oaﬂ*lon gebildeten waSchS§3f€hagt15e
gases eine starke Anreicherung von FPropan und Butan im
'du“arub bed iingt starke Hei ZhertSOQJ&PKQ: 1n»“w$t atan.
gen-wihrend des &re;s1auzg43aaffulluns scllen ﬂ&d&“C?;ﬁ
werden, 4ad m;scnun dem Heiszg asbacomut . und 1%? 1scast
Kreisiaufgas ung—s tab17lsve¢gas ein Uberpang swiy
und 33120431 »itungiseschaffen wird, ; uud ] 4
~uﬁvnovu ' 2w kéglalaufaasaasomefb cexfolet. Die ?aurtbcnm;e

Ve

=

= ¢ :
eiten Tir ﬁlne einwandireie Temperaturialti den Vorileizern
223
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chend geschulten oder °ch1ecntcn Bedienun spersondl.

Die starken Temperaturdlfferenzen zwischen Hauppvorneizer and
" Ofen 1 (bzw. 2), die "Kéinesfalls durch die Abstrahlung erkIl&rt
werden konnten, wurden durch auBerhalb: ‘des Vorhelzers an den Rohr-
leitungen aufgebundens Hlemente nachgeprift. Dabeil e«rgabr sich,
daB3 die Temperaturmessung am Hauptvorheizerausgang durchuuﬂ eine-
wandfrei war, widhrend die in den. Ofen gemessenen Temperaturen
oft um 1 mV_fulsch anzeigten. Zu €iner einwandfreien. Uberwachung
. der'Vorheiver ‘vom Bedienungsstand aus waren auBerdem eine Um-
- gchlieBung der jetzt an Chromnicke’—nlemtente angescblossenen

Trufa-Regler auf Fe-konst. Elemente erforderlich.

'In den ~yigschenvorheizern ergeben'u*ch flr die nufhelzung wahrend
des Umscnaltens noch dadurch SCQWﬂe“lék°1ten, daf diese mit dem
Dampfiiberhitzer gekuppelt sind. 1e Rohrwandtemperaturen im
Damybwberhltzer nicéht zu hoch kOMm lzgsen, mul winrend die-

: ine—groBerp Menge.. Dumpﬁﬁgiqu die Uvberhitzerschl ange gg;;

leitet und ins. Nlederd?uckdampf“bf ﬁntsodn“L werden.

L Fr

Tt

i

-

E . Stxomstorungen miissen, um
" Ten in deéen Vorheizern bis auf .
Gie- Exy;oglonsklappen und ‘der

s vermeiden, die~Fl§m—
»Tort gelOsehit und

«“ffnet werden.
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auf die- sterke’ AbkuhIﬁnﬁ diezer Leit ur'cn’wah;end der Parallel-
scnaltung, wo sie ohne uasstrGALng 8% , oder wihrend der Regene-

“&t;Oﬂ,#wO ‘sie mit einem Gas von niedriger Temperatur Doscniﬂku
-_“pru,u,azuruzkzu?uhrpn, Diesey Temperat uWQb”ail durch die ,bgekuﬁ7~“
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3

generation auch eine entsprechend liéngere Zeit erforderlich wire. Da-—
gegen erscheint es zum SchluB der Regenerationsperiode erforderlich,
die Ofeneingangstemperaturen oft etwas iiber die Temperatur von 4109
zu heben, um mdglichst viel Koks von dem Kontakt zu entfernen (aie.
sogenannte Nachregeneration). Dies kann jedoch am besten dadurch er--
reicht werden, daB der 3. Ofen als letzter mit einer hohen Ofenaus-—
gangstemperatur ausregeneriert wird. : '

Nach beendeter Regeneration sind die Temperaturen in den ersten beiden
Ofen (21 - 23 mV) auf jeden Fall bedeutend niedriger, a2ls die Tempe ra-
- turen auf der Reaktionsseite. Allerdings werden die Temperaturen wihe-
—rend des Kreisimufgasauffiillens durch exotherme Reaktion im Rontakt
(Reduzicrung dér Molyhd&nsaure) teilweise um 2 mV . orhSht, Was je- |
doch nicht geniigt, um .die Temperaturen der Reaktionsseite anzugleichen. |
Dadurch wird 'sicher die Temperaturschwankung wahrend des Schaltens, die|
-8ich schon aus den Abstrahlungen der leitungen ergeben wirde, noch ver-|
&gréBert, Durch entsprechende PFghrweise, z.B., Hochheizen der Vorheizer

bereits em .Schlud der Reakiionsperiode {also ver dem Schalten kann
- % : : 2 1 ?

Jedoch ein Ansteigen des Anilinpunkies weitgehend vermieden werden.
. ber o ~nden nicnt- erforderlich sein,

p |
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crieideflasche erfolgte mit einem ,
s8¢ Schwankungsn aufitraten, arbeitete’
‘einem Dampfdruck vonm unter 0,4, 4d.h.-
s ausreichend. Die Schwanmkunzen din
m vorwiegend aichit auf den-atwas un-
uckschwankungen im Hochdruckdampf
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zuriickzufiihren sein. Das seiner Zeit kKurzzeitig ausprobierte luft-
gesteuerte Regulierventil erwies sich als zu grob. Es ist jedoch
. noch nicht erwiesen, ob ein solches Ventil nicht nach entsprechender
- Uberholung hierfir Verwendung finden ' kann. Als Sicherheit gegen ein
. Uberlaufen des Abscheiderproduktes in die Gasleitung dtent vor 1ufig
der Wgschturm, da sich die Kreislaufgaswische nicht in Betrieb befin-
det und vorliufig such wahrscheinlich AiGHY In Befrieb genommen wer-

den braucht. Die Zwischenschsltung eines groferen ZwischenbehAlters’
wirdé natirlich™éine gleichméBigere Einspritzung in die Stabilisie-
rung ermdglichen. Im Palle einer Stdrurg jedoch, 2z.B. -durch Strom- _
- ausfall, wirde auch in diesem Fall die Stabilisierung stark in Mit--—
leidenschaft gezogen. : L : -

8. Umschal tung der Ofenanlage von Reaktion auf Regeneration

Zur Ausgleichung der neben den Temperaturscawankungen bhei der Um—
schaltung auftretenden Druckscihwankungen wird-die Regenerationsgei-

te beim Kreifleufgaszuffullen 518 Zurl einen Druck von 18 4tld auf.
gepreS8t. Die danach beim Schsl ten noch auftretenden Druckstofe spié-
len nach den bisherigen srfahrungen keine Rolle mehr. Die Tatsache,

dat beim Offnen des Abhitzekessels 2 Konitekt gefunden wurde, kann

auf den noch in der ersiten Anfahrperiode auf der Regenerastionsseite’
beim Auffiillen mit Ereislaufgas-gewdhltea Druck von ca. 14 Atm zu-
ciickzufithren sein. £s ist sogar mdglich, daB das Zurickschleudern

o~ Kontaktes schon voxr dem Apnfahren, veim Pressen oder irgendeiner_ -
‘dschaltung der SK-Schieber s¥folgt ist. 28 sind auch seitdém nie ,
sder irgendwelche Anzeichen Tiur das UberrsifSen von Kontakt auf der :

~Ek tionS— oder Regencrationsseite beobachtet worden.
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iImdnd<rung in der AutematiE  o e e B

wirden folgende UmHnderungen in der Automatik vorgenommen:

~wihrend der Regeneration wird das UberschuBgas nicht mehr Uber

~den SK~Schiéber 838 (da-dieses Gas zum Teil heif iber den Umgang:
v den Regeneretor aufl die Reduziérstaticnu37f gelgng%e), aondern

;. iiber 839 und den Luftkihler abgenommen. s muB durch diese Mal- )
‘nahme-jqdoc&$evtl;'eine-KoerSion“imaLuftkﬁhler befiirchtet werden, . .

“Der SE-Schieber 844 wird bercits wanrend des Kreislaufgasauf=
fiillens getffnet, wodurch ein leichteres Auffiillen der Umlauf-

- pumpe 1 bzw. 2 auf den erferdsrlichen Druck erreicht werden kann,

" ohne daff hierbei, wie es fribher mlglich war (Auffillen von der

. Reaktionsseite her), durch:Unvorsichtigkeit der-Druck in der Re-

 aktionsseite stark heruntergerissen werden—Xsnh. _ W

. Abhitgzekessel o . ' : -

3
<

X h dem Umbau- haben sich’die Abhitzekessel bisher sehr gut bewihri,
ibhitzekessel 3 nahm die Temperaturschwankungen beim Schal ten der
gruppen (ca., 609) bisher ohne jede Stdrung auf. Wahrend der Schalt-
iode wurde die Temperaturschwankung am Abhitzekessel teilweise durch
ulierung an der Xlappe z.T. abgefangen. Der Wasseistand kouants bei
,giner Belastung von 0,4 noch onne weiteres durch-den automatischen.

.~ Regler gehalten werden. bing Handregulierung des Wasserzulaufs war
2shalb bisher nicht mehr erforderlich. Die Abhitzekessel 1 und 2

ind zeitweilig wihrend der Regeneration in Betrieb. Sie wverden in
Betrieb genommen, wenn die Ofeneingangstemperaturen iiber 21 mV. stei- -

- gen und werden wieder abgeschaltet, wenn die Ofenausgangstemperaturen.
~auf 23 - 24 mV gesunken sind. Der Abhitzekessel 1 war w8hrend der '

~
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_ "Die Reduziersiaiicn 37 1ist so versetzt worden, daB sie sich beim -

" Kreislaufgasspiilen  im NebenschluB8 befindet.
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Regeneration bisher maximal 1 Stunde, der Abhitzekessel 2 maximal 3
Stunden in Betriéb, .Die Regulierung der Temperatur mit Hilfe dér Klap-
pen erwies sich als leichter als bisher angenommen wurde. Die Tempera-
turregulizrung an beiden Abhitzekesseln kann ohne weiteres von dem '
- Mann, der den isufheizer bedient, mit durchgefiihrt werden. Bei gleich-

- mé@Biger Dosierung der Luft und nach entsprechender Einarbeitung des .
Personals ist die Temperatur am Ofeneingang mit Hilfe der Abhitzekes-
sel wahrscheinlich mit einer Genauigkeit von.0.5 bis 1 mV einzuhalten

- die fir die Regeneration immer ausreichend sein wiirde. R

11,. Welzgasgeblése - ‘ \
Es konnte bisher nur das Wdlzgasgebliése .l benutzt werden, da das Walz-—
gasgebldse 2 einen Gagverlust von 1 200 c¢dbm~und dartber in der Stopf-
biichee aufwies. ks soll deshalb iiberholt werden. Auch das WHlzgasgebli-
se 1 weist beprichtliche Gasverluste auf (ca. 800 cbm). Diese Gasver-
luste kdnnen,falls wihrcnd der Regeneration kéine entsprechend groBSe
Iuftmenge mehr zugesetzt werden kann, nur durch Inertgas erginzt wer-
den. Dieses Inertgas siteht, solange der Sguerstor? durch den letzten
Cfen noch micht hindurchgebrochen ist, ohne weiteres in beliebigen Men-
gen zur Verfiigung. Mit dem Anateigen des Sauerstoffgehaltes im Wdlzgas
- muf jedoch auf das Inertgas asus dem Gasometer zurlickgegriffen werden, .-

80 daB in diesem Fgll die nachher zur Spilung zur Verfligung stehende -
1 Inertgasmenge zu klein werden viirde. Es ist deshalb zweckmdBig, die

| Regeneraticn so zu leiten, dal sich immer 2 Ufen in Regeneration be- |
finden, d+h..also eire so groBe Luftmenge den:-0fen zugefilhrt werden - |
kann; daB der. Druck im System auf 14 - 15 AtU gehalten wgp&en.kann.ﬂ;’“L

. ——

12, Wirmeéaustauscher auf der Regenerationsseite -

'—Umféiper ungleichmésigén“DruckbelaStung,vOn,Saug- und DruCkseité-deS‘v,~

Wdrmeaustauschers vorzubeugen, wurde zwischen Druck- und Saugseite eine
Ubergangsleitung mit Uberstromventilen, die auf 3 Ati eingestellt was
- ren, géschaffen FTs zeigte sicn jedoch, daB diess MaBnahme bei momen-
“tanen Druckschwankungen, wie sie beim 0Offnen von SK-Schiebern hervor-.

gerufen werden, keine ausreichende Sicherheit darstellt..

13, Rieselkﬁhler.tnd Korrosion?*s:

i

}‘Der'Rieselkﬁhlerﬁbereitetélzunéqhst«sehr’v161 Schwierigkeiten'undféwar
-dadurch, da Wasser nach dem. Zusatz von Natronlauge auf der .Saugseite
der Pumpe Kalkschlamm absetzte, der in kurzer Zeit zu Versetzungen. in

.-der Pumpe fiihrte. Bs wurde desnaib die Natronlauge nicht mehr, wie bis-}

her auf der Saugseite, sondern auf der Druckseite der Pumpe zugefiihrt.

| Eine vollstindige Auswaschung von SO kann im Rieselkiihler nmicht e reidtf

werdem, da durch die undicnten Klappen bedingt, ein.Teil des Wilzgas

| durch den Umgang und den Whlzgaskihler geht: Die Abscheidung von Wasser|

" aus dem Wdlzgas war zundchst verhfltnismiBig gering. Nach einer Fahr- |

zelt von ca. 3 Wochen wurde jedoch festgestellt, daB sich eine groBere
‘Wassermenge in dem Bogen zwischen dem Regenerator 5. und 6 angesammel®
‘hetie, welches dann pl&tzlich durch den Gasstrom bis in déi Abschéider
libergerissen wurde. In diesem Wasser aus dem Regenerator. konnte-neben

S0p auch 503 nachgewissen werden, wihrend ein Nachweis von 503 im WﬁIé:?

g28 bisher nicht .gelungen ist. Die Wasserabscheidungen im—Regénerator

sihdﬂ@éhrscheinlich;auf'Abkﬁhlung‘des”Regenerafbrsvbeiﬁﬁﬁféhen“wéhrend £
~+der Spulperioden durchzufiihren. Durch Anbririgung weiterer Temperatur- |

‘mefstellen soll dieser Temperaturabfall .im Regenerator wdhrend des =
= Stillstandes von jetzt an verfolgt -werden. Um den bisher eingetretenen
- Korrosionsschaden festzustellen, soll die Regenerationsseite. am 10.9..

- aktion nicht abgestellt, sondern nur auf eine niedrigére Belastung zu-
‘ riickgenommen werden braucht. o . S A

- getifnet Werden. Dieser -husbau soll s6 vorgenommen-werden, -daf -die Re-»
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14. Fackel

Bei einer Belgstung von 0,4 reicht sowohl die verdunkelte Fackel,
wie auvuch die daneben befindliche Tagesfackel zeitweilig nicht aus,
&8 wurde deshalb noch eine zu§dtzliche zweite Tagesfackel in Be-

trieb genommen. Da die Tagesfackel bei Lufigefahr geloscht werden
:mull3, so0ll, solange das Trelbgas noch n:cht andersg verwertet werden
kann, tagsiiber zunédchst auf elnen hoheren Arometengehalt und dement-
' | eprechend nachts auf einen niedrizeren Aromatengendlt {d.h. also im
'_letzten Fall bel er*n*arer uqsblldung)‘rc aq £n werden.. g

T B

15, Bedlenungsstand c : )

4ur BErleichterung der Bedienuag wéhrend dex Rageneratﬂo“ muB spator
ein Tastenschalter fir die Zlemente 82 ~ 80 in Jeaem Ofen (Ofanm*tte)
- in Hore der Luftventile auf dem Bedienungsstand angebrachi werden.
CTProtuwdex muf die Rﬁgedorablon nach wie vor an Hand degs Regenerations-
‘pildes, walches = der Multithermographen erscheint, verfolgt werden.

uftregulierung mit Hilfe der vorgesehenen Ventlle wurde fir aus-

P
2 L
~zichand befunden.
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‘Schwerbi dyy = 0,764 g3 400 170 120 136 140 150 160 165 182
(Ofeneingangsprodukt) 1,5 16,0 40,0 61,0 77,0 89,0 95,0 97,0

. Ofenanlage . e

o lVom 21. = 27.9.42 wurden (laut Messunéen an dbr nlngangs- und Ausgangs-
- |wage) 1 472 ¢ elngespritzt and 1. 268 t unstab. Abstreifer (A.P. — 10° ).
\erhal ten. Auebeute 86,1 % (Beldstung vetrug C,4 kg/;/h) A
Im- glelchen Zeltabscnnitt wurden 247 OOO cbm JberSuhuBgaq ‘= 139,4 t =

9,5 % gemssen. _ -7 _

#s verbleiben also 4 4 %, die teils durch ungenaue Messung, teils durch
Kﬁks, Verlust und dur"h das wanrend der . %puTuné anfallepde Benzin her-
vorgerufeniwe”den.

Stabilisic crung _ ' T

Rilanz unm8glich. Dampfdruck f 2t immer un+er 0,4. Nach den in Leund
~im Versuchslabor gesammelten mrfahrrungen ma Sten im unsiabilisierten
‘Abstreifer ca. 4 - 6 Gews Co —~ Gy g'lost selng Danzch ktnnte man-alsy ™
“ungefdnr eine Ausneutn v on 80 a-BQv\ew% an stabilisiertem Abstreifer
~m*e£wartano o : T : : :

-

Raffination ] = T

Hinflul der Rafflnation auf dﬂe @ualltat konnte bish:r

icht. ermlttplt
werden, da in Mbb keine Blewbomocntebt.durchgefuhwu woerden

zconn‘tenc

‘Uber-die Benziaverluste bal der Raffination konnnn 313“,r ke;ne Anga-
‘ben gemacht werden°,~‘ ' . : - : Pl e e

'Redestillation- | | -
“Hach den Tag esbllanven der*DP@tillatichverbleibeh ca
otand ‘nach der Redesb llatlun, _ T T e

HBmF:axtlon dncf= Q, f95
4.P. =5 Bis = 10°

45 60 80 . 100 120 140 150 164
2,0 12,0 30,0 _6?078STQf9€?- B

464 170 180 190
4.5 29,5 58, 5

susbeute an HF-Fraktion .iMTEQ%“e?gebenc

“jedoch zur als eine VO“S‘CViiM‘,SéﬁEt7unb anzu-

Verbesseru,g der Redestillation liefe sich wahrébheinn
der Destillationsric ; 30 % Yerm.pae*n, Wo—:
te an HF-Fraktion um

_/,
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Durchsatz Von ungar. Rohbenzins

, | Inglex Siedebgginn 70° ‘
Anomaten oo 100 B0
N feod SO N e 0
: : . D(J e [ s,,

o :)C..C--Elide 136~ .
End WeXde vortl \cz';;ehen‘i“ auf einen
cnle. B3 konnite Jedoch diese Falles -
¢z wordoen, da jazwlschen m»lge

Feztlg=-Benzin

Dicetrt e

Do

s

(e T -0y
robproduiooage m g *’*hbenzin am. O,c.? b/lfn

it rowlan -’ TR GG
1¢ Heizgas y“oemz:e.exfb "mrdeo Da= in c;e** .»cnweﬂbenzins‘caﬁim-

o ; -3_-;‘.-1

VLA EALERG
: g,,rmanahzr'c, von diesem Zeit tpunkt ab-direkt auf Kessel
Fihoeg N""i., cs nicht zur Veriesserung und Vermehrung
i”m "-hm in u_i.eses e*v“soa;m'u werden rusueo

< o

4"\-

3 ‘.nk L)%
ety Ay

‘f:: ~ p:‘.rac

. HadEE

e Treibzes wurde bis zum 10,10,42 in die Fack=si-

-

Redestillation

e . .
Shron.

,3

'4—2{‘.;..'
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TUlle Benzxn, , ungai. bBenzin
verdesto - . | . vordest.

Teichthi =103(Gewo) | ] 10—124(Ged.)
abdestili. o i :

,4o° 7 c,“
'-—&? -
483° 25 0

 51 & 27.1

ksox;qnn& wurde bei einem Vérsuch 2u 0.53 arrechne? Aus
"~

» vorcenommensn Zerechunungen vetrigt die-Wérmetdnung- caheruu@sweiﬁe
Ghens Ulem Uhrﬁﬂn?/%¢ in vweif»n OFfen- 5@ kcalfkg unc.im arit

!

Lo

gmgl %eobran“'*ven;‘ tarangen

“ié Fehvusise im Berichbemonuah war @a&enuaeichweu Lumsh Piae
knapnp Rehstofflagey-—sodal 3 x das Roh Todukt gewechgazﬁ werden |
nubte (3. oben}o Fm die Lewstunﬂsfhrigkuut der Anlage besziigl. des
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1. Dies ift efn Staatsgehrimnis tm Stnne
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. 2. Weltergabe nur. psfdloffen, bet Poft-
- befdrderung als ,,Einfdreiben’,
3. Aufbwahrung unter Derantwortung des

A ' *h ;
1 ,0) allgemeines Empfangers unter gefichertem Der{chlug,

Die Anlage war vom 1, = 23. und 25, = 30,1142 bis auf einige -
kleine Stoérungen. (s.,Punkt 5) durchlaufend in Bebtrieb. Am 24,11.42
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zie in die Ofenanlape bel einer Belastung von Uel?5 K&/i/h
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1.} KK-Anlage ist imwer fir 109 00U jate tinosts ausgelegt. Dle iningekosten werden
4,6 = 6 ©411. R: betrogen in AbhErglgrelt von-roch kihrendor OIan?natruktion.‘ .

2;) Pie Hereinnghqu&er'zhera;ﬁcheﬁ rreckprodukte bedingt in jeden Tall eingﬁoch-‘ .
druck-Bydrierstufe, x{afn{éuhsteﬂ“?nll‘(I)“einen«ﬁochdrﬁckofen pit vorgeschale -
tetor Redestillation. ' — T : o

=3
~ ' .

v@ia‘zﬁ‘vararbaifende Henge aﬁraigbt‘raﬁeﬁi uﬁd_théxmisshe rrackprodunte ist

”,almiah,éﬁia-hereimau&ahxéxde venge tasil iirndert sich sur im’?all IV doy “otal-
ATECEUNEe .- - ' o _ , e ) : : _
Cpie Zapasitfit der HPeinlsgen 1 und I1 wiré durch zukeul von Fremdkenzin #al; guge
mafahren und.hatrﬁg% bed 8 700 Petre=itdne im Juhr 180 GLO jato fiohbi, S

5e) Der von dexr Ar-anloge sur Yorfigung ptebonde wassorstoflf {7 ricelivasseretof!) £z

" Eydrierteil betrfigt vorsussichtliceh im citiel etwa 3 00O gebm/he . : :
6.) Tie Eﬂrtigﬁﬂﬁiihe:habe§“51aéeénﬁe_165°'agé Tanpiiruck C,4 ats - |

7e) #lle vahlenangsben gird wangels Yerasuchsuntorlegen f#r die Sinsatzprodukte ey
- gle Bichtegridfen zu-tewertene - o ' ' S Lo . -

Y i o e e . R PR
fixr die einpelnan Vorachli PAY ) - _ .

Zinfuekster Falls Eydrisrteil am klsicsten. Pas Gasdl wird sinzal dureh
- die A¥einlege gaizhren und liefext neben dew Ri-El &ie HEIfte das LHlasale
- =8 als Tleesldl.’ - R R - e T
Ohiges Tiesmelsl wird in vetvichilich srwoitertem Bydrierteidl (6434er Heani-
ninraiufeR) in L=8i (Sicdeende niwe 145°) iveryefihrt. Doy ‘esssrstelf der
| Ereanlage reicht hiorfiir sicht aus, also nosh zusdtzlich etwe durch %é-
thanspoitung—su—lieferny- ~ - - ot '

¥a1l TIIs Yholieh dem Fell!iilj statt Le#i wird ledsch 165%=Bi hargestellt fir Ve~ -
: - terbehsndlung:in dey AFe=inlage. Jor notwerdige-Zukeuf ven ¥remdind fir-die
BP=tnloge wird Nicr morkher verringert. Ysaseretoff: wis Fall Il.oo 000

Fall IV 3 d@s wird ?zctﬁlf-ﬁﬂkispgt. Sasfliedarl Lel éi@iqhblmib¢nﬁsrgiﬁ-ﬁim%nnga -
S - daher pur etwz halt s grpd wlie vl I - III. ﬁeazini@ruﬁg.fﬁll%-wieﬁﬁr,
T wegs Aufhyfrierstufe Swiet 2 Ofsn. Tagevratedd reichiv - Ce
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w,m,.\y,irtschaftliﬂhkeitsprufung Leuna VYlerke, den 30. ll ig42

Br.K&LAﬁe. L Aktennotiz Vr. ,ppg

.‘{."J-.“--v Tt —— ey to _ embla.r Nrn v

- Bag Taréei - e
j043 HBO/q @‘Z Aktennotiz" 1mEessmgmm

Des § Bﬂb:{.St G. gtfdl . -
Deitergobe nu 3
b-fﬁtlxzti!nn uls: c'u e m M

s.ﬂufhzmnhnmg mmztﬂemnnmhm
mnfﬁnm unter geﬂdmtem Derfdlhla

' 9.
-Be% 5 : OS‘Gmark-"-‘rojekt 19420-

In der vorl:.egenden Aktennotiz sind o-emf..s.-, den FliesSsschemen -
G/1285q v.19.11.42 (Dr.Eaufmann) die fir des Ferk Hoosbierbaium -
‘~_mntmasslz.5‘h .zu erwartenden Anlagekosten, Energlebedarf, Gesteh="
&osten und LSO»VP“kaufsprelse zusammengestellto ' -

i

Pl ¥ ..?'311 ¥ Fail 1Ip Fall IV »

'C:;’fodﬁﬁﬁoinsatz‘ '(in'“jatq)' o ,
merm Rrackbenzin 3 B 310~ 40 700 /%€ . 40 700 - 40 700 40700
. % .. Ervackgassl 1 ¥@ 165.. 6600 17 .- 6600 _ 6600 . . 6600
straicvht—run-Gasol - pRE 165,. 96 000 7587796 000 . - 96.000 52 000
S straiantwru{h-Benzizgsigis 3103m _ 50 000 93 .3_0. g0 . 30 ooo' s »30 OOO_:'
( straigh‘tﬂrvﬁzgeggég SUUEEE 510,., 107 ooo 553'107?00’6 62 500 o wo 800)
(muas zur Ausnutzwig der Kapazi%a.i; HF I » II (170 000 jai;o D:.nsatz} zasé,tzl..ch gekauft
 werden, Fur die Prelasuh'it zung. ist Inlana.aware aagemommen) . .

e

B -

Summs Produktainsats e 173 300 1737300 373300 129 300
~(onne " Zussizmengan an \ T , T T o ST
i straight«-;nm—Benzin)

Zwis chanproduk.te ’in jato)

_ Hyarierbenzin bis 1650 (f Iﬁ?aAalagen) 33 000
T Hydriar-Schwe]!‘aenai,z—D?}fhr KK‘Anl agen) 6 500
.. Hy@rier-(Gassi T 5 '303 .
E _.'E:K—Dieselﬁ'““ﬁ”- - {fﬁr Hsrdriemmg) K

ST,

T swme . : e 46 000
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L Fall I 7all IT  Fall IIT  ~ Fall IV
Por tig(Haupt)produkie (in jato) o o
RK-Benzin . 32700 m,% 32700 722 32 700 3% 32 700
R’K-Diéeelal-._ e - 53 400 &5 e L -
W-Benzda . . . el o ,49--5’0‘0 2L¥ 49 800 IL5 84400 3%y . 53 400 Iy

L

1~Benzin biu 1452 (wW 702-%51 | 850775 - -

9. #1,% 86 100 3,

Farﬂfrmeben)produkw {ia_jato) . St -
. ‘I‘rezbgas {aus. HF ard KK) ¥ B30 _ 0. 477/ 20 640 0 4390 - - 21.240
Hydrier-Heissl =~ T 00 : 7 Ta00]
A HF-Rdcaaua.nl T . 24 : - 3650, 2 3)0
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‘iergaaung HJ&:‘ieranu ' - C 1 L . 9840 4300~
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Waésez'a—%of:? ‘ 'i:i /b R ; T e e S N :
Ep-(98 %Y wedazz - 0 L 1 .j 5260 . 5320 % 600 -
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’ _ _ - winpbar . - C L .
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baai’iff ?a Dri‘{ut.!. DR, Hd-{:u,qw TERR :

~--s:/§: ST R TR .', ESEIRS. B
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omfal T ey o 1200 1190
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o Bs muss oii Asuer lessel alld E)a_éar wﬁ?ﬁ?"gll”*ﬁﬂ.t&..f fur die hydrlern‘e,
et o puee gus Grund -fe; ‘Leuna-Fabrikniion s £t werden kodhie, kann der Xeasasl evth -
PR -gemmt msrd&a,*..sbasovx& & -ﬁa ::“00»1{? 000 &Y zuy Verfigang stehen. -
 Wasser ist neu za beabhafi’en, }’Q.LB;_,QH st naa ‘ze erstslien undizwarfiir den ohenge...
nanpton Bedarf sowia fir Qen ﬁ??E‘H( —-hntsil ;7 der aus dem Heizgasbedarf Pfir H¥ ent<
nommen wird. Fir. Gebaudsheisung, L ckt und dergl,’ wu noelk kein Zuschlag: erfolpt
' aﬁdass fiir Dampf Strom, -‘Wasser als o‘.iu:an ca.. 10 ainsmarac!men sixm
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. : Fall II ?lll IIY

. 'Anlagekoaten (:Ln Mio RM) ] L _ | - SR,
.Krnoknnlage : B >0 6,0, . 6_%0 ,
':Iyﬂ.rierung ' ‘ . o - 5,03 . ”‘*».;9556 9;;'.{2

..uschlag fo BonrltgoKrackanlage o’ S , o - 1:34 S 128
Hyd.rlarung, : e T

. Suame Fabrikation ’ ‘ . : . 16;30 - 16,50

‘WmAﬁigg'e- ' '  vorhanien
B w‘asepr $0ff aus uindez,erleguag
N eln.achlo XKompression .
atoff aus Methanspaltung
. 21 nacl.l's Kompression
C")G ‘.a.naaalfsua.usa
54 sen, Rohrbmﬂ‘ n~ ¢l eiaan’a“
S Ene ziesusban 3.‘? Russelhsus 1 E3ssel
1L 200 n® ":’asser’h‘
" g;: - o qtrom ‘
vator n fop:BG Mio WB~ .
i.oren einschl; Bohrlea.tgh :

risgung ( ,,4000 ﬂuft/h; ,.9?_?;35_-

e ;“" ' N B 1 ’ \' T . - ’ . N
Summs Nebe:sanlagen‘uswe e T T 0945

v i Szimmﬁ “‘abrlxation e Hebena.nlagen uswe 975

Lo It i ""“"'—-w...-ao. sl

| : ‘I:Zi in 5 Fall I(aui ais B.ydrierungfmzi‘chtet“‘beuragen etwa d:!.s

' _Anla gekost‘:m Fabrikation s 77 BM 7.0 Mio. ‘ :

o Nebenanla gen usw, 7 220 0
Smmne T RM ,30 x&ioc

Bann mijsbten auf 47 300 Ja 56 thermi aches Kraclc—-.:eazln und ~Gasdl verzicntet
verdeng falls die elefinl schen. Produkte nicht in ‘die. }Er‘u- beawr EKwEnlégan ’mnw '

'bZQ&I' Slﬂ SR : : e e

- I . --’. - 4:,. .‘; '

: "'(Jfauﬁ'"aanaa ats Ges uenpre ise (BHE % kg)

_r- . - . ?:wl.n.t}“p_-q:«-.» . ! . . ‘ ) - B § s )
- %et. Zraccmasia sl 31,80 37,200 37,20
B 4 . v g, . <, S e S

| . Kz3 k:r'a:,i-mfﬁzea@‘i oi- - 76.50 . ! 1.6&50 T el e L
FeBemzin . . . 87es oo a5.2% . d5,23 - 44T
L:::=Benziﬁ*:b£§ 1450 | //é So-. RIS . R IL&Z,J o ‘
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Fall I - Fu2l IX  Fall III Fall IV

Nebeggrodﬁku ) . .
Hydrier-Benzin bis 155° (fur WY 40,39 40,39 33,03 40,39
Pj&rier-thmrbmsin (* =) 33,00 . 31,00 31,00 32,00
‘Hydrier-Gessl . . {"® EE) 16,50 16,50 - 16,50 18,52
Kat-Ereck-Dieselsl o o(mr Bpr) - 16,50 16,50 - - 15,50
| srmibgas T m e 434,00 414,00 ~14,00 ﬁJ14a°°. B

A

5 .
- v'L-

~nﬁcm‘wmm mit 20 ‘33 Amoxtisatione(ohne ﬁbg&bu?&mialal

Est, Erackbensis = T 4T3 41,43 49,16
. Eat, Eraokdieselsl . | 16,50 R R

| EPeBemsta.. ., . 56,50 - 3650 . 5515

-I:-Bez;zin biﬂ ?.6% SRS s 3923 B R

“’reibg&u L f-*a}_G;OU aﬁgvm N-IBD@OO» |

B .' .- e e wa e Nem B R - S e s e e R I R P

S

‘!he Berzi na 1iemn ia inrez:-, Preisnivasu so hcah 399 Ebsauz m:r an '.Renbr&an
mi%” Abzzaﬁm-a-'\und Xepital-Carantie mBzIich 1843 ia &1933 nur auf 5 Jahre g\,gahen :
caird) dst em'b ”0 ‘%i:rer Ame‘rtisa* ion- gerechna*,; : L S R : ,

56 Herrn 39,.1' ;Br aﬂemm.gg Wb,

. w ) @ll nDz‘«;Biithiﬁ;’h e

o ® Dir.Dr.v.Stadsn T
7% Dir.Dr.Schunck
o v mir Dr .Barold v
AT o
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ng zur Aktennotiz Nr. 2278 v.30.11.42
'bﬂtroosmrk-?rOJm 1942. "

 Pall V: (Uberschligige Schitzung) )
Unter der Voraussetzung, dass fir den vorliegenden Fall die Bin- |
satsprodukte wie in den vorherigen Pdllen gleichgehalten werden, |
. (siehe Fliessschemen 0/1285 1-48) vergrtssert sich der Binsatz . |
in die KK=Anlage von 109 000 auf 170 000 jato Einsatz. Der Bin-
satz in die Hydrierung steigt wvon 100 000 ¢t im Pall IV, ,auf - -

- 130 000 t bei einem Wasserstoffbedarf von oca. 3 380 §n°/h.

Bs ergeben sich Anlagekosten (fiir die eine Schitzung nicht vorge-

‘Fabrikation gesamt .08, 18,0 Mi11.BM e

~ Unter diesen Voraussetzungen qrf'eéim.en'g?gh' folgende Gestéhpreise

P

 HBy-Gastl _ _*- 16,20 % kg * (fur KK)

bW fdigei_gle,. V‘ei‘kaufrapreis_'e‘- nack~1S0 bei 20%iger Amortisation:

- EKE-Bt  BM 43,56 % kg o~ .
CoomeBt T Y sT99 ke T

T st




@Geheim! 00001392 #
. 1. Dies ifi ein Staatsgeheimnis im Smnc des . _ ’
" . . & 88 RStGB. : - o
HAUPTLABORATORIUM o, Meitergabe 1t m:mmebu pmm Leuna Werke, den T,12.42
Versuchsgruppe e 219  fsderung als , Einjhreiben’ " Dr.Xfm./Ei. o T
. Nujbervabrung - uutee Devantwortunag des .
Empfiugers unter g.jichesteam Derjcy{ug.

Besprechungsnotiz
Betr.: Ostmark-Projekt 1942, KK Mbb
Bespreghung am 4.12.1942 .

Anwesend die Herren . '

’ Dir.Dr.Biitefisch Dir.Dr.Schunck
Dir.Dr.Strombeck Obering.Keinke -
Dir.Dr.Herold Dr.K&ding

=.Dir.Dr.Henning' Dr.Kauvfmann

- Anhand der vorliegén&eﬁ*Aktennotfhen vom 23.711., 2711. tnd 30.11.
c-werden die vier Mdglichkelten der Verarbeitung won straight run -Ben-
-zin, Gasdl .und thermlschen Krackprodukten einer Deurag-Anlage in Moos-— |
bierbaum erliutert. Unter den gegebenen Zeltverhaltnlosen 1ntere531ertﬁ
sich Dr. Bute;lscb am meisten fir die Palle 1 und 4,. bei denen der

,".Dehydrlertevl am kleinsten ist und der von der HF-Anlage vorhandene
—Wasserstoff fiir die Lufhydrierstufe reichen wird. Dr. Bitefisch ent— -
scheldet sich schliBelich . fir—den Fall 1a, der lediglich den Bau_ - :
iner Krackanlage fir etwa 100 000 To Durchsatz vor31eht, ohre. Zusehal~
_einer Hydrierstufe, . zumal der Bau einer thermischen Krackanlage -
~g;S€ltenS der Deurag sehr zweifelhaft erscheint, somit also -diese- Pro- -
. dukte, dereh Aufarbeitung unbedingt die vorcesenene Hydrlerstufe ver— |
langt hétten, wegfallen. Es wurde liber eine derartige KK-Anlage in ih-|
ren Grundziigen gesprochen. Ofenkonstruktion ist noch nicht’ ¢estfelegt
- . Das Schleusprinzip wird gewihlt werden. Zweli Ofeneinheiten werden als
‘richtige Groje anerkannt. Die Anlagekosten betragen insgesamt etwa i
~9-Mill. Mark. Dr. Buteflsch sieht in dieser Emtsoheldung die weiteren o
Ausbaumoullchhelten fiir die Zukunft, -insbeondére zu dem Fall 4. Eine |
:Erwelterungsmocllchkelt der KK-Anlage Selbstﬁgn dem Fall vorzusehen.

. Die Notwendigkeit: des schrellstmovllchen Elngéues eines Schleusofens
—d- G- Ley—Platz-Aniage*Wde~w&eder~betent~ —

Zur’Elsenfrave- Dr. Butellsch.erzahlt von emnemﬂBrlef der Herren.M1lchif
. und Speer, worin die katastrophale Auswirkung der. Verzdgerung der .
J‘AT—Anlaven zum Ausdruck kommt und offenbar die Elsenver‘cellunb der = |

letzten Zeit einer allerschirfsten Kritik unterzogen wird.- In aller-

ndchster Zeit gelangt eine groBe Serie neuver Motoren zur Ablieferung
" an die Front, Tir die der unbedingt notwendige Cz-Kraftstoff fehlt. |
. Br weist- auca -darauf hin, daB mit der Erfillung geS'festgelegten DHD-

AT—PrOﬂramms keinerleit weitere Planung auf dem Gebiet der Flugtreib— |

stoffe vorgesehen ist. Dr. theflsch zlaubt, daB-er bei aller.Anspan-— |

nung dieser Eisenlage grrade jetzt die MOgI1chkelt sieht, fir die - .

KK—Anlage (und avch fir deanersuchsofen) das Elsen SCﬂnellstens zu

—erhalten.- - o AR S :

3SChlle“llCh welse 1ch noch auf dlp erforderliche’ Lontaktherstellunw
3h1n und schildere. unumwupdep meine Bedenken 1n,d1eser Anvelevelheﬂt '
;DT Perold kann sich diesen Dedenken nicht in- dem.MaEe anschlleﬁen und_/
= % sprloht 31ca,durchaus zuve¢81cntjlch aus. - S Sk ST

P
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anrboitou Dr. L.a,nfmmns D".r.,hrkov, Dr Hartmann . Dr,.Bilb-rath (bin 31.3.),

Drd, &b 23.3, ; Pr.Mote (bis 51.10.). Dr Pehan (ab 28.9. g
' "m.?g::?h ab 15.2 Dr:Tpeugw (ble 1.3.); Dr .¥aeise éab 25-9-

N 'nr ‘dlu, Dr Pohl 1%, "D nowo;ny; Dr .Wedar (an 1.2.), Pr.Pader (dd 1.9
A:hzi!!a;éﬂ_.252‘<

1. i Xxra n

K *{ﬁ&ggggg!!;ggygsg; Dis durch eime wesentliche Aktivitdtasteigerung -des Krackkon-
- bedingts noohmalige Uberprtifung der Fahrbedingungen fuhrto zu betréchtli-

)

‘ i .'”

ohc\r Yerlingerung der Resk$ionszeit auf 60120 Min. bei 0;5-0,6 v/v/h Belastung.

'~ Die haibtadhnimche Versughsanlage in Ma 56 (1 obm Eontakt) wurde iz Oktober
nit einem vorn[n!im minderwertigen Kontakt in, Botrieb .genommen . Sie-hat sich in
apn-ratxsik Eirsicht bisher gut bewdihrt,

Ws 1n siner Yorcuchpappmtu‘u von 20 1 Kontaktxuum wurden hinsichtlich -
Aufspal tung

und Produktvortoilung die gleichen Brgedbnigee wic bein Fastbettverfah- .
, ren,. auut, Dis Xontaktregeneration lief siob mit Luft der-nfiihren; wase neben der

konﬂ.uﬁltrlichon ‘A¥beitaweise einsn weiteren Porischritt des Sohl eusverfahrona ge~
conﬁbor “m Fﬂitbttharﬁhron dmtollt,

oAkt hren in der Jesphase: Als geeignetsie Bedinguugen fiir ‘das Kracken
ig Katalysator konnts die Apwendung wom Gegenstr ouy rinzip fitr Kon~

tuk'bcfsu‘b nnd ldampf bei sebr hohen Kontaktkonzsntrationen im Rssgkticnaraum aus-

findig ucht werden. Ausbeuten uvnd .gualit&nu gind jfetat siwa dis gleichen wie

" beim Nltbnttvsrfnhrono - , .

&_m—x_-mm:‘t

arohraugofans Die tef'hnipohn Anlege in loosbierbe.um ist seit August-in

laea in. voll.t!.ndim Umfangs bestétigt werden.
gg}%m&: ‘Durch stark anateigende Temperaturen {iber die Kontaktlinge konnte die

Hr miuuﬂnute noch weiter verbessert werden, z.B. wurden {iber einen gepillsen

BP-;- takt und bed 50 Vol¥ Aromaten im HP-Benzinm beim naphthsnischen Vorhydries-

benain bet 30 atl,0,6 kg/w, v/h Belastung und 40 Stunden Reaktionszeit 87-88
Gai'oﬁ, Yei oinem gaaiachtbasisc en rumfnischen Benzin Yei 15 atif, 0,6 kg/¥/v/B Be-
1a.tun¢ und 15 Stunden Resktionsseit 81-82 Gew.% erhalten.

Xins Kombination von R3hren- und Schachtofen durch Nachschaltung eines Sohaou-

ofens mit Y3 des Gesentkontaktinhaltes ergab bei naphthenischen Benzinen keime, dai
" gemisghtbasischen und parnrrinbantsonan Brdflvenzinen jedoch eine Lelstungssteige-

'Tung yon oa, 30%.
' Zur wéiteren Kldrung der Rohbenzinlage fiir Mopebierbaum wurden in kleinen
Ofln sahireiche Produktstudien mit ungarikchen, rm&nischen und anderen Benzinen

ddrohCOtﬂhrt o
“II

D&c Vnronohaarbaiton kamen auf. dem AT 244-Gc'biet4 zum\AbaohluB~ Fpoh endgiilti-
m Urthil der Deutechen Versuchsanstalt fiy.luffuhct, Berlin--Adlerehof, erwiesen
sich Misohungen von AT 244 @it DHD solchen von T 52 mit DHD. im praktiechon Betried

Wri-ch giuichrertig.

ie v n-Butanx Dia Unt&rlsgcn zum Bau der Produktionsanlagon wurden
duroh ‘Ausprilfung ¢ines 1 groBen Isomerisiercofans vervollaténdigt. Folgende Er-
 gebnisse wurden ersielts Ausbeute. 95-97%, Umea.tz 30 35k Eontaktverhrauch O 6-1%,
bczogcn auf hnmstolltes Iaobutmo

it nlch bisher iberseban 1H8t, koanten dis Ergebnisse der Versuchsan- .

\




!

100

b) Durch aseotropischs Do'gji.;;‘atinn‘x Die folgexi&cn Hilfsstoffe gelangten sur Anwen-
dung: Sohwefeldioxyd, Ammoniak, Moncmathylamin. Ginstige Ergednisse liegen bei Ver-
wendung von Monumethylemin vor. ' : .

Trooknung von Buten: Die Trooknung des als Ausgangsmaterial flir das AT 244-Verfah-
ren diensnden n-Butans wird durchb Dastillation mit Propan (wahrscheinlich infolge
Bildung einea Propan-Wasser-Aceotrops) erreichi. Auf diese Weise konnte s.B. ein
Butan mit 0,04 ¢sw.% Wasser avf 0,020,015 Gew.$ Wasser getrocknst werden. !

Dehydrierung von n-Butan upd Propsni’ Es wurdem 2 Kontakte entwickelt. Der Zwi-
schenkontakt (Basis unpeptisierte Tonerde), Zder nun auch groBtechnisch bereits
hergestellt wird (filr T 52), und der Endkontakt (Basis peptisierte Tonerde). Fir.
technischen Betrieb werden fiir n~Butan folgende Zahlen angegeben: 1. Zwischenkon-

" takt: Belaatung 650, Umsats.25%) Ausbeute 80%. 2. Endkontakt: Belastung 800, Um~

satz 25%, Ausheute 85%. Pir bBeide EKontakte liegt die chem. Lebensdauer bsi ca. 400
Sgyhddno Propan wurde im'Labdorptoriumsofen bei nur 580° C {iber 100-150 ki su 30-32%
ungesetat. Die Ausbeuten dbetrugen 85-90% bei Belastung 1000.

I

-1¥, Darsteilung von lsopren gus Fornéidegzg Qgcr daa 4.4-Dimethyl-l,3-dioxan

Diese Arbeiten wurden.im Hinblick auf Uséprenkautgochuk meu aufgenommen. Buty- |
lene wurden mit Formaldehyd 2u den entsprechenden Dioxenen umgesetzt. Die Olefin-
ausbeuten lagen swischen 80-85%. - Plr dle Spaltung des Dioxans zu Isopren ("Meso-
pren®), Formaldeéhyd und Wagser, die bei 250-300° C 4in Gasphasa vor sich geht, wur-
den Kontakte untersucht. Wegen der starken Yerharsung bira versucht, zu regene-
rierbarem Kontakt gu kommen. Die errsichten Umsitze liegen bei 30%, die Ausbeuten -

-Mi%4%°  _
Arbeitcn gg; 1943

#oiterm Produkt- und Kontakistudien gur Sohaffung von Unterlagen fiir das HP-.
Verfahren und fir die Plapung elner 100 000-Jato-dplage fUrx katalytischee Kraocken
in Moosbierbaum warderi durohgefilhrt. Als neues Arbéitsgebiet wird der Xohleauf-
achluB mit dem Ziel; mauerstoffreiche, wertvolle Produkte zu erhalten, aufgenom-
men. In einer z.7t. ir Ba'l bafindlichen relbtechnisclien Anlage fr etwa ¥2 tato Iso-
gron (Mesopreorn) i:? dte Dinvor Bildurng vnd -Speltung in groBem MaSstabd durchge-
fihrt warden. . . . ' . .

\l ' . ' . . "‘ ) ' \

SN A : .
R VRPN "By Ha- ¥ -
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Benzin Probe.IX (Geml:ca -aus. XT”~ and ”TInBenz1n euf O 6. st°b111~;wﬂ
Disses Bc1?¢n,ge1cqnef'slch segemubcr den’ bisher verwendaten QV~r~“ =
=7 s «tralbnt«rul—benzln n durch Ziren ziemlish hohems 070;14ge~~
w~Zanl 8,67 und cinen hohsd Gehals n_nieéflg—sxe}endan Kohlenur
{ & To1d noe s*ééer nach Bngier) aus.: Die zur HP-Bghand-
ngesétzie Fraktion multe desLalb bei tiefer ” emyara+ur ab Feuchnlu»
iap.'{GDPC}; , o L -

Benzin Probe IXT {(U55-B ) 3P iexrt), Dieses Benzin end
.100% 'siedend waeh
Probs, Jjedech ist der Clefingehalt ge~ ;
ial%-anunaghtheniSehe‘—k@ﬁleﬁwaqsprstofren-*-“
> {“435 Voi%) als bei einem paraffine.
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Kontakt.

wwowsz

Belastg.

v/v/h

Temperatur
nv

tab.ant.

£1oAnf,

HF= wmeech ~1650.

i

steblBi @ao aoyﬁ pa.+odmm,

5931 P

Zeitz 1X

1589

no.“.Nm .

25,5-21,5

8343

17,7

p\f

5951 P

A Zeite II

60 _~ 158°

’m&w' baon..m. J
Mv-mu O.‘wa ;—

16,

59

5931 P

Zeitz I1
60 - 158°

.Ms“. v.Ox...Mmm.c H.v

71 96,0-28,0

78,7

11,9

5331 P

Zoitz 11X

,-OA,. l gmmcv

1/24,5~26,5

77,0

-2645-2
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Nachtrag

e

. — [

Nach Fertigstellung des Eerichtés erfuhren Wir,'déﬁ vom ﬁLHVdie-Absicht
‘besteht, den Dampfdruck auf 0,5 at und den Siedepunkt auf 175 -~ 185° herauf-
.ausetzez. Xs sollen deshalb die sich daraus ergebenden Veranderungen hler
R NI —

noch kurz beonrochen werdeft ’ :

-~ Durck-den hdheren Dampfdr“ck kann ein Teil desﬂn—Lutans mLt in das.Benzin
hereingenomrien werden. Dadurch wird die Benzinausbeute uhm ca. 1 sH - 2 %
erhdht und die wualltat des Restbenzins verbessert. Allerdings v1rd dafhr

der Aromatengehalt um ca. 1 % herab*eseuz%

~-Die Veranderuncen, die sich durch die Erhohung des Sledeendgunktes ervebep
wurder an einem gemischibasischen TumAnischen Eenzin (Ru XV, und dem Vorny—
drlerunvsben21n Leuna iiberprift. Beim ruminischen Benzin kamen.Schwerbenzin-

g Vrakulonen it elnem,oledepunkt von 175 und 1909, beim Vorhydrierungsbenzin
“solcke mit einem Siedeendpinkt von 175 und 200°_zur Anwendung. Da der Siede-
anfagpupunkt bei der Binspritzfraktion immer gleich gehalten wurde, nimmt
die herausgenommene Leichtbenzinmenge (bezogen auf Rohb benzin) mit steigendem
bledeendpunkt ‘der elngesetzten Schwerbenzinfraktion ab Die HF-Begnzine wurden—-{

- jewells auf denselben uledeendpuﬂkt wie die ochmerben21u—*raktlon geschnit-

ten und mlt elnem solchen TF—Ben21n vom bledeendpunLt 1650 vergllc“eﬁ..'

Bei der JF—Behandlung dexr verschiedenen bchwerben21n—“raktlonen Jurde fest—
gestellt, daB die Ausbeute an stabilisiertem Anfsall mit steigendem Siedeend~
_punkt nur wegigﬂgggimgt (max1mal 1 =2 % bel einem Siedeendpunkt von - 190 bzw.
T200°. gegeniiber einem solchen von 1650). Das Gleiche gilt auch fir die HF-
Fraktionsausteute, da die lenge an Destillationsriic ckstand gleich }1elbt.
“Eine Ausnahime bildet in uleser Beziehung die Schwerbenz n—Fraktion 80 = 200°
- aus. orEv&rlerunfbben in Leuna, wo die Menge an Destlllatlopsruckstana -Von-

3 - 4 % auf 6 - 8 % erh5ht wird, was wahrscheinlich durch die starke Siede-

punktserhonung belm Unwandeln von De calin (180°C) in Naph‘thalln (217°C\ her- .

bei hoheren oledeeqdpunkt des SchwerLenZ¢ns, noch elneberlng*ugl ge Suelgerung
- des Aromatenwehaltes (ca. 1 4) bewirkt., Als ‘achtell des hdheren Siedeend-

Tpunktes im HF-Penzin mul elne Verscnlechterung des & estbenz1ns, vOor allen
Dingen durch hdhersiedende parafflnlsche Tohlenwasserstoffe in Xauf genonmmen
werden, die zu einer Verschlechterung der {verladbarkeit fithren. Diese Quall—'
twtsverschlechterun»—kann-Wleder teilweise. dadurch Xompensiert werden, daB -
mehr” Lelchtbenz1n aus dem- Rohbenz1n herausgeschnltten und die Schwerbenzin-—
Fraktion entsnrechend Scharfer, d.h. ‘also auf” elnen “hheren Aromatengehalt
gefabren-w1rd. Durch diese Fahrweise werden die im Benzin vorhandenen paraf-
“finischen X {ohlenwasserstoffe stirker gespaltep Werden, wodurch- Wlederum die -
Qualltat des Restbenz1ns verbessert werden kann. - ] S
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1. Dies ifi ein Staatsgcbetmnis im S{rme :
des § 83 RSIGB. :
' : 2. Weitergabe nur ‘perfdloffen, ber Doft—l,f
262 den Vomat Mal 1943 . befrderung als , Einfbreiben”. .. ,'_
- . o Lol .. 3. Uufbwabrung unter Derammrtung bés N
R Tl &fmpfaux t< unter gefidertent Dtddﬂuﬁ

c 19) _A_]éoema

Die Anlage war vom 9.,5,,43 21,00 Thy tis sum 16o5o43 !1900 ‘Uhr ¢hme. mn: ‘
spritgung und abgestelll wezes Zerrosionsscolmtsarbeiten am Ricselkiihlier .

lief aber dle Ulwige Zeit; Vis cuf eine Untorirechung von 2 Stundem, ngus
TUndichtigkeiten am SZ-Schisber 807, normal durch, Es wurde wihrend des - |

‘mwﬂmtsohnﬁaom@reachbmingmuohng.Mhmmc :
_aiohdasmeubmwthéltnismhiindonbamnustanmmm T
Hmtamfotm!tbﬁmmusmaohmcmmmm :

- 1sg in Mittol bei! Ogdﬁaagd.skgfi/thANmtmgemt&es im el her-
gesteilten Fertigbsnzins isg vei 55 = 568,
.maﬁomw‘mmmaga»mmmmmgaaBm
runiinische Bensine sus dem Auslende sugeliefert wurden, wslche hauptsiich- -
~3ich auf den Waaaemegs einlicfen unﬂi!bn d:l.e hhumlﬁoosue:‘bm - !

_;iwmaohumnom . 147 to
T wm ) n @ nooaherbann - 1 547 4
| Es.nsatz von Rohbi sur Vmuei*ung 6 202

- Brseuzmzy Mﬁg’?umm | | 4 TIZ,8 "
Redest, Riickstand = .- - 2474 "
 Treibgs - I 138,0 *
§ »Eeizgzs fsn- 0.71::) 1 408,0

| B850 ¥ 4556500 m3

Varaam: zauugbenzm R 3 9»0' to
- Rodesta eaate.na (alz Diesel~ : -
B kreftstoft) - - - 243.8 - |
LA (Eigmbranch) L1486
Treibgas in Eesselwagan 142,30
o= Eigamerbrmmh (Flaschen) 650 s |

Bei erﬁakaichﬁgung aer ”‘mkbewegzmgg aowie dee ahrens innerhal‘b _
der Gosantanlage, ergab sich rechnungsuifiz oinse te von 72,9 %
Feriizbenzin, bezogen auf verarbesitetes Rohbonsin, S
Durch dis Antelle von Ug. Wolche in dor Vardestﬂlation ,unﬁ deestumum
duech Uberlastung der Kihler ins Abgas bezw, verlaren &ohen, wizde a!.ch
die Aus‘beuw mooh un 3 = 4 % eu?hahena - .

—...._._..—.—-.M’A}l aupe
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3.} Sualitative Ansuben
BELE S s i e |
| 8) 1o = 9o5a4%~ © b) 16, = 3145043
BehdL vor@oste SBU  Rohbi  vordeste SBL

L. 05752 0g¥65 0 00754  0g766 -
48 0 es T sso 9%
7 - T ¥-3 0=
R |- - 123 . 128%
| - | 175 = 176°

Apcmaben Mo Qle'.u:;e,,
- Beztantess
DmmRdruck

' \.»’Ebex*.a&bax-keit: Dis %arlaﬂemﬂo de:- Izgrchschnittmter eus der mitan L
M':e mrz e er::t@n MG A.p.-ﬂ. sin.& s ‘sugegangen mﬂ. liagen wie folg% s

Sy saa ;-'}f‘ -fa;g 1,0 ‘1,1. 1,2

TN

L

’zobe~m ’S;@ B z,;gg_)3c43 gaﬁs 46,0 %.294';_ : “92 %292 SRR
o Toho 3534043 18,6 16,0 . 32,8 . 11,2 12,5-- R
18s5 153 12,0 1058 6

Banach entsprachen dle 5.n &...aear e:lt gelieferten Benzins aen teohnischm
Iieforbedingungen wnd as ma-am in Znhmft die Fartiohemina auf‘ 55 I~ 5&‘
. Azomaten eﬂ.ngas‘bail%c e o : e v

za%; Spez.. &srgwmbrauehe (‘besa m_f to Fertig‘benzi.n)

Bampf*g .Sm.ostah,?  Vordest, LBimS'ba'ba Redesta \mmibgasanz
D 05262 0,917 - 0,023 7 04031 o,ooz tof*o

| §~:=m\', 436 xinfte
© masser ° 61w/t . SRRPEN:
L ;441 m3/'bo - i 2@9__@0 ;"B/to e




00001400 -
T ramemmgarevordest,
- —SBEi (80% rum.)

939 12%

C 946 ¥gf1/n
2yt oy 512°

24,2 462°
27,5 w7 518°

w, I
| A T 26 4950 o 26360 504 -
e 4 L . 3. 2,5 »  518°

Parfodemlfnges . . gm0 T i

(m Abatrmfer)

o

. Bie Kakgmengs m,z&e aus &en Regmmat&onm fii? ein wj.tgeham;a rminiaches
- Benzingerdsch (802 .rm:’.na) gu G,7 Gew,$ exrechnet, Die Bestimmung der -
: , Arenaien—swisohen-den-Sfen exgad -folgendea-Bildi-Von-der-Gesemtnoubildumg—
17| an ironsien ergengt dor-ersie Ofen 30%; dic boidan andoren Ufen je 5%,'6,'
o LI Sweeh die Bichsitegronnumy dexr Eauptmhsﬁssmatﬂttetempsrsm von
SRS ._” izt =3 nicht mBglich die Arcmatenvilléunz im ersien Ofan durch die Mﬂm
o i +dor Temparatur su vermehran, ma mtimmg dor Arma:&en gwigchen den Gfen :
wﬂxdweiarfertsese*ﬂQQ S S

603 Me Gfenanl oo - Mﬁt oiner Bclsstungm 0,46 kall/hnoml bza zum -
9:5.43 chne Stdrung &urch, In sich an einigen Schweifotellan am Riosele .
kiihler Undiohtigkeiten, hervorgsrufen durch Eorrosicn, bemerkbar machten, . -
-wurde die Anlage abgesielil und der Rieselkiihler orhielt innen einan . Schutg:-

. enstrich (3% Vinofle®, ix Asfluid), Der bosonders gefdhrdete Eisemrost
' wyrde 2urch ¢inen HolsPeut ersetat und mit Holzpfoilern noch suSeriem ge~
- giitets Vihrend der Abstellung bis gum 14,5.43 wurden nosh im gesawten
Danpfoystem Vontile und Armaturen iilberholt und welterhin die.sfidiicke '
Bverhitzorreike des Dempfiberhitsers susgebaut, walche volllommen m:mmdsr!;
. wary ds sie, wie echon berichtet (s, Honatsbericht vom !Hys 43)wegen Rohr-. -
i rach-sbgeschaliet warden maBte, Beim Uffnem-dss Uberhitsers exgad eich,
. daB fis Teiger der elnzelnen Rohrreihen wahrschsinlich durch Varzinnanmg/i
v durcbgeircoben waren wnd die Rohre ‘allmiEhlich soweit durobhingsen, dad sie =
- sehilesslich riszen, Auch beim moch im Detrieb befindlichen (berhitserteil
.7 vwurde sin Absinksn der obersion Rohwereihen um a‘um 50 e festgestelll,
... Bei dsr nSsohoten ;rBSeren Abstellung der Anlage, vo [iohtlich iz Juli-
S &ugnat aollen dieso smg sowie andere Vorheizermangel (Umbau der Bremr .

«;4&: B
. ,
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- . ~00001401
u. Brannwtoln) beho::enmdmo
Hach Tiedsreanfahren der inlage am 14,5s und. mnamm ab 16.5o43 lag
dio Belmatung bei 0,46 kz/i/h,
Am 21.,5.43 mfBte die Anlage fir 2 Shmdon abgestallt und entspannt werden,
da beim Vorsuoh, den SK-Schieber 807 in geschloszenem Zustand nachsuver-
packan, dis Stopfbucksenpackung herausgeiriickt wuzde und die Stopfdiiohse
" wnter Betrieb nicht mehr gedichted werdsn konmnie, Dio Sidruag wurde sehx .
hald. ’behoben. Der von Leuna sngefordoris Eachﬂzm’mylindu £, Gagkompres=
I warde in der Zeit wom 26, = 2905043 eingshent und wilhrend disser
39:1% mit sscr 11 gefahren, Dia asmshmg warde wihrend ﬂiﬂau'
. ?eit Bafl 6,4 I:g?w?h mﬁckgmmeng , ,

e

Pisz in Vommt b2l 0fem & 'heo'baoh*bote Jrsahe:!.:mnm 3a8 das Ofemusgmgn-o
clemont erhilite Taaperatur wihrend desr Reakiion zeizi, txat im Berichte- _
manat en Angsangselenant des Ofen 5 auf, Dic Erscheirmmg _kornte trotm ez’
h:%;.%ecr: Regenerationstempersturen bel Seusrss ai‘fgaml%en in Wdlsgas dber -
515 02 ‘niocht restlcs beseltigt worden. Dag Hlement Flvgt nook mit etwa 1 aVv
c dzm Cfepdurshmchnitt, Bel dar nichsten. gr88sytn Abstellung dsr Anlage
l‘ 01l ‘&= Eentakt ausgewecheelt werden (wenigstens bol Ofen 5 uwe 6), W :

drpoh Susbaubefund uri Testversuche mit dem susgobouten Eentalt i.n Iauna.'
‘eins Xlsrung der sxotherman Reaktien herbeisufihren, :
Thch Tiederinbetrisbnahme des Riescliihlers zm 14.5,43 warde er nicht mekz
=it Frischwaoser, scudern rit Eondensat tsunfschlazt und suSeidem 1 .
. Batronizuge svgeoclst, Ul dle belm Regensrisron guftretonden Se»haltzgam
- gaso za neatralislisren, Eingebante Korrosionsyroben sollen danmn. Aufschlna
. gobemy OB &urch aiasa Fal"fweise dis Kmsa on mamgeéz&ngb ma. : :

e autemtiscm ‘Schieber arbeiteten 'bi.a anf a.en Mschsnfall mid Mac
" ber 297 sufrisdenstellend, Es werden in Zulzntt die Schisber nach Esidoh-
kel aour in gsBffreter Stollung machworpacict, w eine Abdiohtumg der Sﬁcﬁw

. Yiichse nach gufen cher su gewilwleisten, Im Honat Madl wuxden 15 SE-Schie-
‘h&r an dem Stopfbachzen nachgezogen, ein SE-=Sohicber murde mit ASYGET=

' ' »,'o Die automatischen *;m*&aapfvmtﬂe gaben kainsn Ans
"1s8 zm Sts-:mg,ezt, Es wurden 3 Spmdmp&mﬁmﬁﬂ.a mit Asbastscnm nach-
yerpacki und 2 amgwemolto : L , _ _

L ?e:'eaeat Llaticn

ﬁmatawro&u}x;%:* Engara und zw&no Gamiscﬁ“ gegen Enﬁe des iiozmta ﬁhezwiegenﬁ
rumin, lohbsnzin, bis cac 85F.
. Bis guf die Absieilperiode wom 10, 1495043 wegen Reparsmn in Oi‘mbem
- yubiger md stivungsfreier Produkticasverliauf deor Anlege, Ds die szantat
_ det Rokbouzins sbtoark wechselte und die Anisge wux nach-den Cewichisprozent
_-Ieichtbenuin mmhrea wmirde, schwanikten die Xolopnenmbenperaturen sisrk, In -
g7 Absa1)z54i% wurde dor ondstiltige Anschlul der Abgssleitung an die Bin=
: satsleitung 5% £ Jlc noue geplante Falrwsiss der Treibgasanlage &tmahgea
- PRt Dar Birbea neusr Kihler in den Eopfrrodulktweg wurde verschoben, da
" die Kihler nosh nioks groifvsy waren, Dis anfallendo Abgasmenge sonk gegen
" Brnde des Heonets auwf mindmels Jerlte, 4a 8sso eingesetzte Rohbenzin imx' weniger
Geha.lt an lei :.‘ffi;@‘st ﬂﬁchﬁgen Kchlemassersteffen enthieltg ' :

42, = 18 za3/n - ]
5~ 5 v
- 1., = 2605943 r 90 = 6500 e 2105943 65 - 75
%70 =120%° ol

. 2
Y

;@ Wos;}as - 5= 68 17,«2?'05,43 - w’ 27,,-.31.5«.43 - wﬁ
. 3:9 o= 09 .

T N .
~ R AT

BT
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uin&a..‘.produkt
Siede-Tegimn 100%¢/¥oi.l  Gicde~Bnde

bis 26.5.43 0,755 - 50% o 46 s
#b  26:5.45 0,755 5 175%

7 : : upza*:lllat

s 26,5043 05660 2% - 75aC
2b 265,45 0,690 ‘ “ | - - %03%

176 4
176 C

ie Anluse komzta im ¥Hai nur d:.skmzummar ol ;m;ab,xm werd
i’?"'*em‘!e Isaz.cnhb%{wzwe (}ma;cm 2 z‘l‘ﬁ*) ;
- Pauerbetriedb zu gowih .sciz‘:cn. el 2is flf_;uw- G
wurde der Tempidruck des in der Vordestillabion a ani’al endon '.Ldlchtbi so az.m;z**»“«
: @3 ein S4tebilisieren unnbsig werde. In dex Abstellzeit wuarde der Abgasumsah_:.
‘Lw.ﬁw dor ?ow’-&esti..xﬁ.uim Porvii ggus‘ca.l* und \he amse.fzmeﬁdrosse auf F ch'tww
Basung xs.b "‘ﬂ:aer'i:u - N :

EAnsatzmenss 2= 3,8 m“jh Y
Biigkfinud e 5,2 D
?epftempam%@ : :

Sunpfemparatar - 75 85 G -
Zolonuondruck 0 2 aﬁ!

| Abgasmengs | pim 25,5043 =8 o W

. inalysen ‘ stmz:fﬁruak EBineats

b&mez* ﬂazldizz—sbta’ai&mz.mng

nafaza;_, daa ,.uem 4 noch imer minimler ﬂcstﬂw,ﬁmfal gie I’Lul wurden wag-
serseitig grlindlich gesplilt, wodurch ein eiwas .;.rufm\.:c .craib asanfall erraicht
warde, Am: .zwlaanemkozﬁ’ wu:c«ien bedentende Undic ry:,.g:keiten :esz*;:-e.;tell‘to Indsr
Absiellzeit kornten diese Undichten an dex ¥eolonne duxrdh bleBes Fashui chazz dex
 VYerschraubungen behoben werdeng Fa y dem 15.5.43 mde ein a.,arker Iessiliiat -
- anfall von 300 - 400 kz/h erreich ﬁe““ sich wm natsende in dieser. Gr&-«eg;. o
oxdrmmg bowegie, Der Dampfragler mxrde roporiert’ una erstaalis miu _gm’;cm Er*olg_, _
in Betrieh gemommen. Aubsrdem wwrden die Kihler der Waschkolomne {s. Fongis-.
‘bericht wom Janusr %942),'2eren nonzrliche Tndichie si ch nerausl'i;allte, au.ag;ebauﬁ
umi izz c;raratur gapeban@ Ber Betriedb der Anl&gs m

' 'Einsauzz:z&‘vc S .q;‘ags%tq L o
i § - 10 m9fn
Ropfeenmoerater . - 40 = 50% " -
Sungftemporatur 155 -168°% :
Kmiem@ndfunk T

Lcs*‘ib.a%abstoﬂ.- o Ge _en lionatsende 3
Bbgas ,5=~295 G@ﬂo%
. Dampfa;ru'ck L 05400 atii




Baffination

. Ruhiger und oimvendfroier Produlctionsverleuf,

30% Lauge von 10% HaOli-
0515 - 0,17 Gew.% HyS0, 98%ig

) Redeatiliation - _ L. .

Dio Anlage zelyte eine stargngafreie uml ru.’b.ige Fe.arrmisec 333 uie eonde w.
éea Dostillofss ven eae 170°C koonte leicht gohalten werdan; doch konmis
- auch in diessnm Honst eine Siedeliicke nicht erseich‘b werden: !ma a5 malts -
weiterhir nit oiner Uberschneiduns wvem 5 = 10°¢ vorlish genommen werdem, —
. In dor Abstellzoit wurde ein vorhandeneés Kundomsaitoreliement ain zusitzlicheyr
=5, Eihleor zu dem Dostillatabsto3 tber dem Rieckflufbenilier montisnrt, so&a.ls N
é-}.g Temperatur de=~ Riokleufes vor dom RiickfluBbéhilicr von num ab aaf 3§ -
287C gobelfes wird und der Vexrlust an la:lchtsiedemien Antelilen des’ %
&estula*i:ions'benzins weitgahend vemmaerb wr&in maz’.atew ' _

Einsatsv‘ler' m _ C 90 e 12 go h - ' Amiyem
Rgeklanf - 5- 8 m/h . S %y
Ko;ﬁtsm,_)sratu. . %06 <~ 110, % 1 R -

T Sumpfienpersius ’ - 158 = 160 c Einsatz s ,5.803

- Temperatuxr wor Kolomne- 125 w‘l}c - Kopfprodult = 0,793 4
Kenge des Rickstandes 3 = Geweﬁs Suppf v ' 0,932 »

: A,”raib}ﬂaanle.ge',,, — B

C Die Anisse wew c:i.s 6c ,943 mae zeitwailig in m}:ebeh'icng da der-geringe
Treibgrusnfeil "sin deuerndes Preduktionsfahran umzﬁglich rachtos &b £.5.43 _
wupde 33 Sem Urschiuld der Anlage suf nenoFehrweise. bogonnen, Dex ...as&.lui’;

cwerde o gelegt, def der Kompressor und die qiliee.gele.nlage vor dexr Xolomne .

- zr liegen kamen und wablweise die Abgase der Vordentillation wnd der Lslehs-
Bi=Stab, (spiiter sueh diec der Sshwer-Bi=Stab,) als Dinsatsproduk: 4n die -
Xelonae driicken kenn, Vem Kolomenkorpf geht der Bestillatweg olne lmtsmg

' in den Eondensator und Spesicher, Es bleldbt aber dio Moglichkeits gogeben, -
__*__.jkd.eraajs‘auﬁ:&.ie._g&teM&emMMﬁMQSA}mde
~ wvezsuche ‘nach der neuenm Fohrweise vorgemommen, Bs stellte sich heraun,; daf E
das Abages doxr Verdostillation, sunindest ailein, {ir dlec vorgeschene' Fahm
wolse ungesignst istg de durch den hohen 03=Gehalt dss Gases eizme zu grnﬁa |

: ;;.ozn&ansa ticn schon.im Zompressor eintrat, Ieiexmaidg wurde auf der Semg=_

seite deos Kompressors Unberdruck feostgestellt, da éis Gasmengs gu ga:cing
. way; Bal Zuschaltung von S=Bi-3tab.-Abgas, Drusseciung der Saugscile wnd

- Brb8buns des SoBi-Stab.-Abgas dureh langsames Zuriicizfahren des Siabili-
zations-Kolonneniruckes konnte eimwandfreios Arbeiten erreicht werden, Ia-

. waufhin warde &ie. 1 glichkeit geschaffen, das S-Bi=Stab.=Abgas alleir sin-

" pusetzen; nicht benBtigte Gasmengen geken fiber ein Uberair@mventil in die
. Esiggmoushgen. kit Hilfe dieses. U‘beratrSmrentils ﬁ.‘rﬁ saugseiﬁg vor Rom-

mﬁeer oin ieie.'mer Vowdmok gzhalten, -

Treibmetenkiszes [EETE e

Naanaem ai’ej‘icnwgea:baitan betmdot waren, wumlen die Behilter abgepreﬁtf,g . e
Iag Rohricitungssysten wurde mit I"assor abgedr&ckt und naspnta Verschiaéeno —

o B’ndicht@n mden beho'ben@ S v .

7 )Fe.hraej.ee Lix Lona.t Juni 1242

us 3011 bed mﬂglichst hoher. Belaattmg, d.i, ofur das ‘chto zm'.\Anliefenmg
golengende ruminische Rohbenzin mit 48 < 50 A.P, cine Belastung vor etwa
0,45 ~ 0,46 kg/1/h gofahren und im Fertigbenzin ein Aromatengehalt wen

55 - 865 eingsstellt werden, (sgBesprq Kotiz RIM. v‘,13‘,5(.45 m.ne) ‘

PR
T
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Dio Vord.oatilla ion wird so ein(;eatellt. das 10 GWO% mtab.x.m a'bgosohn:lt«»
tan wexden, Zu dem in deor Schwerbi-Stab, fliissig gowonnenem Troibgas -soll in
der Treibzasanliase 596 aus denm A‘bga.a der Sohlerbi-stab, weiteres Flissig-

sas gewomman werden,

8¢)G¢ulanta Arbeiten und Bnteraum

- Die zwisohen dem Gfm genoxmmen “Proben woxrden mm’h wei.terh&n auf ilren
Aromatengehslt untemcht, un die Aktivitit der Kcmtakte laufend zu wver—
folganc
- Am Zwischentankissor soll die Kleine Sioharheitamert@atmwmmg durch eine.-
gr88ero ercctzt worden, die su Zw,Tank I und IV und zum Leck-Bi Ost Lihrt
und deron Sicherheitsleitung nieht Uber Daeh, sondern in die Fackelleitung .
gelest wordeon goll, Disse MafSnshme erscheint notwsndig, weil am 2w T, I und
IV zr88ero Gasmengen. dauernd ontweichem, Die durch neu sugobaute Loitungen
Bohr unilbersichilich gewordene Venitilgrupps DestillatabstoS der Schwer-Bi-
Steb. sell durck eine iibersichtliche Vaerteilungsgrupre ersetzt werden.

Dis Inbetricbnolms der Kroislaufgaswische wird varbersitet; obonso ist beab-
sichtizt, die A-Kohle -Aalage fir des ﬁ‘berachnﬁgas der Ofenanlege. anzufahren.
Beids EaSnehmen werden ,zfordem-lich, un die achwaza_gg_ Kohiemaserstai‘fr
‘sus der Gasen zu gowimnen.

2Die Insrtzasloitung dex Raffinatian soll zwischen Vm\o undmélachra.i‘ﬂ.nstm

. durch sinen Abscheidetopf getrennt werden, um ein Ubertroten von Benzin

- vor < inem Anlagetei} in den andern szu verhindern. Die Stockapparatur im
ILaboratoriun wird in Betrieb gemommen und die anfallenden G486 Byutamt:lsch
witersucht. Weiterhin werden die Restbenzinc der Fertigware auf ihre Oktan-
gahl uniersucht, um unebhiniz ver den Uborledewarten einem Anhalt mJ:a.‘benn S
@b éie Foxritigbenzine den techniaschen Lieferbedingungen motorisch onts preehom

Am ¥3.5.43 wurde im Hinblick euf dle cndgliltige Fassung der technischen Lie- '
ferbedin@mgan 'bei.m RLH die Qm,litat d.er H.Ew‘i'erbimm vi,o folgt fostge::
o Sps,ze Gew, bei 15 S 09770’?{0,790 : , R
. Dampfiruck -(Reid) 37,0 h&chstem T 055 ata '
- Verdempfungerickstand 3 S - mgf100 eo -
; Amaptverhalten merblei‘“OZ“mind‘est*ﬁ = :
' - mit 0,09 Bled 02 ©® 88

e 315" ®-8 8y
*c}’sd.zahl i oo o hBe ns - 12
Eerroaionatest - negat:l.v R o‘ o
AP, T - - <5 bim 480~
AT, IT - e "“:"- o +62 LB *67
| Aromatén u, Olefine - €% L
 ‘Biedeverhaltems -~ - vﬂll:lv abhﬁnig von eingasef:zten Rohbommn .

'munschm Siade‘bgn'inn S ~pioht unter 35°
bis 75° . uindest
" ‘800 - e

- :Siedaenﬂe U mter -
' Vez-lust o - hﬂehatens 1 : -3

w.'Desto—incku'cand soll geutral rea@eren»l‘ '
js.mefage}:sz nnter o.os cewe% 4
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~und pyridinhaltiger Mitteldle wurde ein 2-Stufen-Verfahren entwickelt: l.Stufe:

. : 2
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Y ) N - , /‘ .
HAUPTLABORATORIUM : ‘ Leuna Werke, den 9.12.1943

- Abt. Versuchslabor. , Dr.Kfm./Ra.

R f . .
' Arbéiten~im~3&hre 1943:

. —EKatalytisches Kracken

Treibstoffarbeiten 0000141_2

Bearbeiter: Dr.Kaufmann, Dr.Barkow, Dr.Faber (bis 20.11.) Dr.Hartmann, Dr.Legutke,
Dr.Nowotny, Dr.Peham (bis . .- ) Dr.Pobloth, Dr.Weber, Dr.¥eise,

Dr.¥elz '

Die inzwischen abgesdhlosseneanersuche‘in7der halbtechnischéﬁjFeétbétt—Anlége in

. e 56 mit aktiverem Katalysator, insbesondere diejenigen zu seiner W¥iedéflebung

e

R
Lo

‘I gearbeitet wird. } ©

. -

A

—

"F?"“'géringer Methanbildung.A . :

!“kiéinversucherzur Auspriifung von-Ausgangsﬁlen und des bis jetzt noch nicht repro—v

55 bis 60 Vol.%"Aromaten. bei ca. 0;35- Leistung erhalten werden. -

(Koksverbrennung), sowie die Versuchsergebnisse'des)kleintechnischen Schleusoefens
lassen das Schleusverfahren gegenliber der Festbettfahrweise als eindeutig liberle-

gen. erscheinen.s, _ o _ : : . e

s <

duzierbareg—SpaltkOntakte§;y}rden'fortgesetzt. Der Reaktionsmechanaﬁpugagg;ﬁﬁaﬁzﬁ
'\lenzgrgpkbedingungen wurde-an reinenrKohlenwasserstpffindividuen efﬂgéhénd~uﬂter-
-é&éﬁﬁi}iﬁ”Véildﬁfwaer,Arbeiteﬁ“mitﬁstaubermi em Katalysator im Gegenstrom erga-

ben sich zahlreiche;apparativg;§phw;erigkeiten; an deren Uberwindung vornehmlich

 HF:zerfahien> : - - . SR ?blj PRI _ S
.Versuchéfwurden?noéh'durchgefﬁhrt-zurﬁKontaktausprﬁf@hg und ‘zur Bearbeitung von
‘aus dem Betrieb. der HF-Anlage Moosbierbaum sich ergebenden Fragen. :

Gasphasehxdrieiuhgv R ' ﬁ ” S T :
Durch_AnwendungAvbn ﬁeehak%iveﬁ‘synthétiéchen Spaltkatalysatorenf(Aluminiumsiii;
 katenlJmit einem Zusatz von ca. 1 %'Molymﬁksﬁure”kqnnte bei 200 atii und 400 bis

420°_mi%" einer Leistung von 0,4 kg/v/h aus sauerstoff- und ‘stickstoffreien aroma- =
tenreichen Mitteldlen, z.B. dem beim HF~ProzeB in Moosbierbdum anfallenden Destilla-
tionsriickstand, ein Hochleistungsbenzin mit 70VAromaten bei @iner. Ausbeute von .
85~bie- 87 Gew,% hergesteilt Werden./DHD-Rﬁcksténde.erfqrdé;n“infolge ihres hdhe- -
—ren-Naphthalingehaltes-Kontakte mit—hsherem Molybdansguregehalt (5 %) und liefern
Benzine mit 55/Aromaten./Nach diesem Verfahren (Arobir~Verfahren) wird iseit Sept.

hydcaenappa:atur»der‘O:gwAbteilung'zu "Arobfnj;yerarbeitet>§¥v}J1-

- xest o Yol v

. - . L / I'/“:{,r-u.. S e e wEY L = W -5 ‘t:'{‘_ il . 4 >
Erdﬁ}@ittelGl-ﬁber.égigemquntakt benziniert ergibt mit ca..0,5 Leistung e3d(Ben-

" 'als technigcher Versuch derYHF-Riickstand aus‘Moosbierbaum,in-e&ne?»ﬁeeh&ruckf :

zin won-Bg~Qualitit- bei-efiiem-Siedeende von—cem 170°.f2Zur Verarbeitung phenol—

Vorhydrierung iiber HF-Kontakt bei Temperaturen um 500°, 2.Stufe: Entspricht dem -
Arobin;Verfahren.-Aus'Steingéhlentearﬁl konnten so 80 % Hochleistungsbenzin mit . ~

- e

Toluol aus Witolriickstand

‘Aus dem WitolrﬁcRStgnd'vog-Waldenburgwwurde durch katalytische Ent%lkyiiérﬁngfin”'
.Gegenwart von Wasserstoff bei 100 bis 200 atii und 500° Sprenggtqf?qugol gewonnen.
‘Geeignete Katalysatoren sind 1. A1203/MoO3-Katalysatoren mit einér-Téistung von -
Q,2 kg/y/h'he;feiner~@e§uoiausbedte von 50 bis 55 Ges.%, die aber infolge hoher L.
Methanbildungveine Methanwéscheuerfoge;p, 2;,Aluminiumsi1ikét/0r205fKata1ysatoren'
mit einer Leistung von 0,5~ kg/v/h $5% 45 bis 50 Gew.% Polueldusbeute und sehr
KohleaufschluBversuche [ S R o e
e———— —_— P i o o T o
‘Ziel ist, deh'KohlgaufSchluB zum_ZWeck\dgy_Treibstoffherstellung,so.zu lenken,

fda8 dabei.der worhandeneMghemiaqh,gebundene,Sauerstoff weitergehend als bisher

B ) ' ‘y‘ - - .“‘ N " 7. - R " T / L 3 N = "v‘ . N
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in wertvollen Verbindungen. (niedere Phenole) erhalten bleibt. Bisherige Autoklaven-
versuche ergaben Hinweise fir die Weiterarbeit. , _

Herstellung von klgpffesten Benzznen auf Basis Hygasfraktionen

Versuchsarbeiten auf dem AT244-Gdﬂét—mAlkylierungtklsome:isierung, Oiefin-Paraffin-
trennung ~ wurden nur noch zur Bearbeitung von &emBetrieb sich ergebenden Fragen-
[durchgefiihrt. Der lingere Zeit sehr hohe Schwefelsiureverbrauch (50 %) wurde auf
hohen Butadiengehalt und dieser auf ungiinstige Dehydrlerverhaltnisse zuruckgefuhrt.
Bessere Temperaturverteilung in den Betriebs—Dehydrier&fen, sowie Trocknung des
regenerlerten.Kontaktes lieBen- den S#éureverbrauch-auf ca. 15 % fallen. -

SR

Dehxdrierung von Butan und Progan - » ;;m

Durch Ubergehen von der Schleusfahrweise auf Festbettarbeltsweise im Rohrenofen
konnte neben neuen Erkenntnlssen eine wesentixche Verbesserung des Verfahrens
erzielt werden.~“~ — oo

:}»ﬁzgﬂwnoch nlcht ébgeschlossenen Versuchen lé.é1 diese avch’ fur d1e Propan—Dehydrlerung

- panlliy
glnstige Ergebnlsse erwarten. An der Verbesserung des Dehyﬂrlerkﬁntaktes wird.

welter- gearbeltet.

Darstellung von lsopren und Methy11s0pren aus'FBrmaldehxd und Isobutylen bezw._
Trimethxlathxlen :

- "Bei der Dloxanherstellung ergaben unter dem Dampfdruéﬁﬂées—lsahu%ylenSQbe1”56°
. “durchgefiihrte Versuche bei vollstandlgemdAldehydumsatz Ausbeuten: vonJBO—B%,% L
~Auch die Anlagerung von Formaldehyd an TrimethylathyYesn zu Trlmethyldloxah ZWwecks " T
‘Herstellung von- Methylisopren konnte mit gleichem Erfolg durchgefiihrt werden, Das-
Trimethyldthylen wurde durch partiells Hydrierung.des Isoprens, wie auch durch
‘Dehydratisieren von C5-Aikoholen aus der Isobutylsynthese gewornen. letztere . :
.~ Versuche ergaben die lioglichkeit der technischen Herstellung des Trimethyldthy-:
lens, wobei _die-anderen anfallenden verzwelgtgn A%Zlene é&rch»Isomerlslerung—
-{iber ‘Kontakt 163f&ﬂf3&s Tr1methy1athy19n-ub€%é§~ﬁért werden kémnen..
’"Fur d1e Spaltung des Dlmethyldloxans wurde e1n regenrlerbarer Phosphorsaure—
= Kleselgur?ontakt entwickelt, wodurch es mogllch war, in Kleinversuchen den Kontakt-
‘verbrauch auf 1.%, bezogen auf hergestelltes Isopren, . zu senken; Umsatz 40-45 2z,
Ausbeute'e5*90“%~‘D1e—ha1btechnrsche*ﬁpparatur-rn“ﬁe*s2~wird—zur“zett—angefahreu.‘

~Arbeiten fiir . 1944: - R . e R S -
,<wu1ne halbtechnische Krackanlage zum abschlieBenden Studlum des. Schleusverfahrens
"wird an Stelle der bisherigen Festbettanlage in Me 56 errichtet und vorau851chtllch
- Mitte 1944 angefsliren werden. Vor Inbetrlebnahme der HF<Rénreénsfen in. Moosbierbaum:
werden noch einige halbtechnlsche Versuche ° (Me 499) durchgefﬁhrt werden. Benz1n1erung
: (Arobin, Toluol) wird zum Teil im GroBversuch- fortgesetzt. Die neuen Butan-.und.
' .Propandehydrlerungsversucneerfahrungen werden gegebenenfalls 4in die Betiiebsanlage
- iiberfithrt. In der %2 tato,qesopren-Anlage (Me 52) werden beide" Verfahrensstufen
‘halbtechnlsch bearbeltet werden. : R :

R

/’V‘-AQLUL(_7!QA_,




4

: “ /A,' vZ&qxtt.f’;'l%{‘ ‘o Leuna-Werke, den 18.4.1944 Bg.

- _:‘l/"‘v e " /j . 2
o Ko Wekn, . ;4M,}‘C4§9p Y X
. - 46/ 2/:)-. l[‘ '7'[ 9’ NS a.‘ac.l}(%ﬁ/j{«'ﬂc‘tac‘;?_': .
- ,Zusmenf/emg&,?}” Prreys f( -«r"'v':‘_;;z')?"".'ﬁeé‘,‘m.ﬁf , '_;/’, . S . ‘ Z
-'Bs war {esgen-worden, dea katalytischen Krackofen': mit geschleustem Kom-
takt fir die Fahrweise Raumbelastung 0,4 und Periodenlinge 3 Stunden auszu-
legen. Hierdurch wird zwar der Krackofen wesentlich billiger als friher,
aber bei Ainderung der Fahrweise auf kiirzere Krackperioden sinkt die Ofen—
leistung sehr schnell ab, da der Regenerationsteil des Ofens zu klein wird..
Es wird gezeigt, daB es wirtschaftlich vertretbar. ist, den Krackofen von vorn-
herein mit wesentlich vergriSertem Regenerationsofen auszulegen. Selbst wenn
die VergriBSerung nicht benttigt wird, amortisiert sich ein grofer Teil der -—
Anlagekosten fiir den vergrtSerten Regenerationsteil durch Encrgioeindparung
fiir die Regenerationsluftfdrderung. o : T

s b0, Aol féa— 00001414

Entsprécheandém,pggg§§ggy§§g§gmgggdég§ig§§gg'ﬁber das katalytische Krackver-
{ fahren mit-geschleustem Kontakt soll die alte Fahrweise mit den kurzen Krack=
{{ -perioden von 20 Minuten auf gegeben unid bevorzugt mit langen Perioden gearbei- .

{ tet-werden. Nach einem Bericht von Otto, der noch nitht erschiemenm ist, in .
_seinem Inhalt jedoch mitgeteilt wurde, ist vom Standpunkt der Anlagekosten und"
des Energieverbrauches fiir die Beistellung der Regenerationsluft die Fahrweise
mit einer Belastung von 0,4 und eimer Periodenlinge von 180 Minuten die giin- .

stigste. Ob diese langen Perioden auch chemisch ein Optimum darstellen, bleibt -
unersrtert. - ‘ o _ oo s ) SR
o o ' : seeea :
Dementsprechend war beschlossen worden, das Projekt eines groBen Krackofens ab-
zustellen auf die_in dem Bericht von Dr. Kaufmann "Flugbenzin durch katalyti-
(. sches Kracken, Tabelle Seite 6" aufgefithrte letzte Fahrweise. Dieses Projekt
- wird absprachegemii durchgearbeitet fiir einen Ofen mit Innenkiihlung entspre-

chend-dem—Vorschlag—Otto-und-ghne-Innenkithlung~entsprechend dem Vorschlag

Bei der Durcharbeitung dieses Projektes ergibt sich Folgendes: Wihrend es bei

dem alten Projekt - Belastung U,9/20°= leicht méglich war, durch Herausnehmen

': von Maunerwerk im Krackteil den Ofen auch fiir.andere Fahrperioden .brauchbar zu
: ‘machen, ist dieses bei dem neuen Projekt nicht mit so einfachen Mitteln mdglich,
Eine telefonische Riicksprache am 3.4.1944 mit Dr. Ksufmann ergab jedoch, daB - -

- von chemischer Seite keineafalls auf die Mdglichkeit verzichtet werden kann,

. - such mit kiirzeren Krackperioden und hoheren Raumbelastungen zu fahren. Es zeigt-.
“gsich nun, daB in diesem Fall die (ldurchsatzleistung des Ofens sehr schnell abe
& nimmt. (Vergleiche beiliegendes Kurvenblatt: "A") Dies erkldrt sich daraus, da8

-« mit hbnehmender Periodenlinge und steigender Raumbelastung der Koksanfall?nnd; :
. der Kontaktumlauf immer groSer wird, ‘was eine steigende GrioBe des Regenerations-
{-raumes erfordert, wihrend der Krackraum immer kleiner werden muf. Die Verklei-

‘ ‘nerung des notwendigen Krackraumes 1l#St sich groBtechnisch in einfacher unag

. | billiger Weise durch Einbau von mehreren (ldampfeinfiihrungen in verschiedenen .

. Bbhen des Ofens durchfijhren. Eine einfache VergréBerung des Regenerationsraums
.. 1'ist unm8glich. Es bleibt daher nichts weiter brig als von vornherein den Re-~
. generationsraum wesentlich gréBer auszufiihren als fir die Fahrweise 0,4/180 not-
~ wendig ist. - . - . L o

o ]
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Auf dem Kurvenblatt ist unter B aufgetragen, wie sich die Durchsatzverhilt-
nisse des Ofens gestalten wiirden, wenn man beispielsweise den Regenerations-

raum von vornherein uﬁ‘6Zmﬁgggggg}gqgﬂi§§f§f¥?”ﬁ1€f §i§f as 3 Betriebsméglich-

keiten. ’ —

Mbglichkeit 1: Man dimensioniert die Anlage entsprechend der schwarzen Linie
' ' : . g-b-e und a’~b’-@’; man hat hiermit die MSglichkeit, links
der Linie x~x mit steigender Raumbelastung des Krackteils die

mex: etwa 130 000 Jato Cldurchsatz
zu steigern. Die Gebliseleistung miiBte auf 727000 d/h, die '
Wirmeaustauscher um etwa 1 400 " auf 3 800 f und die Luftlelw..
tungen entsprechend vergriSert werden. Dies wiirde etwa
. RM 75 000,~ Kosten verursachen; die VergrdBerung des Regenera-
tionsofens kostet etwa RM 80 000,-; auSerdem miSten selbstver-
- stéindlich simtliche zuséitzlichen Apparaturen, wie Olverdampfer,
Destillationsanlagen usw. um 30 % groBer ausgelegt werden.

werden die Gebléseleistung und die Wirmeaustauscher soweit ver-
gréBert, daB man iiber einen mdglichsi weiten Bereich die Nenn-
" +last vom X00 000 Jato 1 fahren kaan, entsprechend der Linie
a-c-e und fur die Regenerationsluft die Linie a’-¢’-é?. Hier
niiBten die Geblidseleistung-bis-auf 62 000 of/h 'und die Warme-
austauscher von 2 400 um 1 200 & auf 3 600 o Vergréfert werdeny-
dazu entsprechend die Rohrleitungen. Als Kosten kimen hier— -

" fir etwa RM 57 000,--fir die vergroBerten Wirmpaustauscher,

R Rohrleitungen und Gebldse infrage, dazu die RMB80-000,- fiir die
T fReggﬁerationgofenqu:gzﬁeerung. - ' ' ' e

MﬁglichkeitAZ: Fahrveige'ggggprgggggqAgggmggggggmgiq;gg, Bei dieser FahrweiSe

—

Aﬁﬁbglichkeiﬁ‘3:“ Das Luftgeblise und die Wérmeaustauscher werdein nur vorgesehen
- ~ . - - 7 fur die Fahrweise 0,4/180 mit etwa 45 000 »/h Regenerationsluft
.~ ___ ~ _Fir diesen Fall gelten die roten Kurvens und gwar fur den-01-
durchsatz die Kurve a~d-e und fir die Regenerationsluft die - N

. i

: ‘ZZS@%&:5a~ff"f; ‘ Linie a’-d’~e’. Man sieht, daB auch hier die_Durch;atzliiqtung;7

des—Ofens—zuerst—stark—abnimmt,zum SchluB_aber wesentli.

K [re2eT —> <y 4?¢04, ' {iber der bei nicht vergréBertem Regenerationsraum liegt. Hier
9;;v;fif;7;nm;=”“ “wiirden als Mehrkosten nur die fiir die VergrdBerung des Regene-—

. R ratipnaggggég in Hthe-von etwa RM 807090,- anfallen. Es ergibt .
=== —sich gegen A eine Stf&hbraparnisfvon-Z?rkq&9‘4 300,- RE/Jah¥e .
‘ : .'Die Mehrinvestierung wiirde sich q;st'ig‘etwa-l6 Jahren amorti-

PR R — ~

. Nimmt man éls_wéhrécheinlichste die Mﬁglichkgifiz entsprechend der‘é;ﬁhén Linie

- an, wirsia also zusBdtzlich zu investieren etwa RM 137 000,-, was etwa gréBenord-

nungsgemif 12 - 15-% der reinen Ofenkosten ausmachen wiirde. Diese Investierungs’
gkas%agéygzgpn.téilve13eﬁautgewogen;dadnzsﬁxsdaﬁﬁbgiéEahxggibe 0,4/180 die Fér-
_derkosten fuir die Luft um etwa 65 kWhund damit HE;IO 500,~ im Jahr bei einem

Strompreis von 0,02 RM/kW zuriickgehen.

: . . o - . o . ’ ) i e X . _— ‘,.‘_ Lt .. _.
Wenn man also von der Anderung der Fahrweise 1 {iberhaupt keinen Gebraiuch machen

"~ wiirde, wiirden die aufgewandten Mehrkosten von etwa RM 137 000,~ in etwa 13 Jah-
:birqqygmg;tisiert sein. Nutzt man jedoch die Vergriferung déa-Regenerations:anméé
: ;ﬁ; kﬁrﬁe?e;Fah:pqﬁ;yégn;aud;*so:pind\die;Mehrinvest;gruggskosten\natﬁrlich '

AR o S
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sebhr schnell durch die wesentlich erhthte Produktion wieder hersusgeholt. Zu-
.sammenfassend ist festzustellen, daS bei dem Ofen ohne Innspkiihlung nur mit

- 8tark vergrobertem Regenerationsteil sich dle Fahrwelse gegeniiber der jetzt
vorgesehenen von 0,4/180 auf kiirzers Perioden #ndern li#8t ohne einen wesent-
lichen Abfall der Ofonloiatnng zu erbringen. Nur bei sehr starken Anderungen
- der Fahrperioden unter etwa 1 Stunde sinkt die Ofenleistung erheblich ab-und
liegt bei der Fahrveise 1/20 ungofﬁhr da, wo unser- erstes Projekt selegon )
hat. - .

Wic weit sich dioso XaBnahmen . in ghnlicher Weise an dem Ofcn mit Innankuhluna,
durchfﬁhron laesen, muB noch untersucht werden. -

l2 Ee ist nur nech—BeachluB su fhsaan, ob und wie weit entsprochend obigen Aus-—
fdhrungon der Regenerat1onsta11 boi der. Neuprojektierung vergrbaert werden

50110 ) - L _ RRRPE R

' Anliegénd‘sind die Berachnungﬁwerte zusamméngeatéllt.'Séﬁtliche in Kurven,
“Tabellen und Bericht angefiihrten Werte sind, da sich die Projektierung noch
im Anfaugsstadlum befindet, ‘nar als unverb;ndlxche Richtwerte anznsehen.

m

Fgrteilér; Herr 'Dir. Dr. Strombeck / Obering. Wolfrom
S . Dir. Dr. Herocld . e
. OOI. Dr-o S&Ckm _
-Dre Elbel
s D Kauﬁmgyg
_:.‘- Del. Otto
1 x Akten

-t
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Dor‘icreéhnuﬁéiiu;ruﬁde géiaé&e'nhtoni

. Krackreum fir 0,4 v/v Belastung und 180 Iinuten Krackdauer

. ~~Erdﬁldnréhsat8 ~ =~ -w—300 000 Jato

spesd Gewicht des Erdble = 0,87

‘ Schﬁttgewicht des Kontaktes —=—0475

. spez. Wirme des Kontaktes = 0,25

‘apes. Wiarme der Luft o om 0432

Hindestr'generationsraum: . entsprechend 3 Stunden Abbrennzeit
Eintrittstemperatur des Kontdktes in den Regenerationsraum = 200 c ,
Austrittstemperatur " : aus dem " : n C= 575 % — _

: ?orbrennnngswarme des Koksea (0131) i . = 8000 kcal/kg

Fﬁr die verschiodenen Fahr'eisen, dio in anunft mit 1—4 bezeichnet werden, be—

deutst Fahrweise 1 die mit 0,4 V/V und -3 Stunden Periodenlinge, 2 mit O 5 V/V

und 2 Stunden Peériodenlénge, 3 mit 0,6 V/V und 1 Stunde Perlodenlangc, 4 mit
1,0 V/? und 20 ulnnten Periodenlﬁnge. ; o _ e

_ e
100000 -  iposD sads
1) KrackraumgroBet 5000 - S 87 o3 " 36 of | ».dﬁ“&“ﬁ?/@4&,6&2v

': Thaoretischo Loistung dea Krackraumes von 56 -of bai Fahrwelse 2 - 4._

2) v.QQ_QQQ_:_Qai _h.f 125 o0 Jgto:cl.

3). .1_0_9_.9_0_0__..9.é " = 150 000 Jato 1

o

‘5). Lo

¥

160 000 L3 1' N

..'.,?50 _oop,,.!iato o LN

Lo : B

GrSBo des filr obige Belas gqugenog £ eghggggngxaglgnaxnnmes. "G"-
Xrackr um . Abbrennzeit '

G- AUE e Al O ' e B . Iy

Krack—Periodenl&nge

36 .3/3 . = 36 nLRes- Baum ”

36. s 3/  =.54d "
.36 ..3/1° .. = 108 o ,";

| .3/055 - 3242 " -

Es werden veiterhxn 2 Fhlle betrachtet: s

Fall Aa ,Beidﬁiesem iet der Ragenerationsraum wie fﬁr Fahrweise 1 bendtigt -
36 . x
FallﬁB: Der Reganerationeraum ist willkiirlich mit 60 ff Grode ansenommen..
‘(Diese GrbSe kamn anch Jeden anderen: geeignet scheinenden Wert
. annehmcn.)l
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]fq_nnohotohendor Tabelle ist zu ersehen, wie grof8 in Progent der vorhandene
generationsraum im Verhiltnis zum bendtigten bei den verschiedenen Fahr—
welisen ist. ' '

T Mm% o M2F
' 100 167
. ~ 6T R © * U
T3 33,3 - 56
I B e L 18,5 o

w .

Man sieht hiersus, dad im Fall A die Ofenlejstung nur durch die Grofe des
' Regenerationaraumes begrenzt ist, der mit steigender Belastung des Krackraumes:

prozentual schnell zu klein wird. Im Fa_ll’/fi’aT f’ﬁi’é zur Fahrweise 2 der Regene-

. rationsraum su grof und somit ist die Krackleistung begrenzt durch die GréBe .
. _des Krackreumes. Erst bei Fshrweise 3 und 4 ist die Leigtung des’ Ofens begrensz’
' durch die Gr8Be des Regenerationsraumes. Hieraus ergeben sich fiir den Fall A .

und B die mSglichen Ofenleistungen und Grife des Kontaktumlsufes wie folgt:

o1

S xﬁglicha :Ozoﬂleggtuzigx;_ L T e
" Fall A: ‘Thearetische'xracklyeiatung’ . _pv;_ ST .

~ Pall Bs ‘Gleich theoretische Krackleistung firnz> 100 % bazw. -

- ... theoretische Krackleistung . n2 fir n2<100 %

"~ Kontaktumlasf "E" in t/ms
. _— K ;——G ,d, —;;atz‘,‘._,m__, P ocoun~cantl _ TS L

000 « 0,87 « Raumbglagtﬁng:_ Petiodenlang;‘ e U

' -+ Theoretische " - megliche Ofenleistung und Kontaktumlguf
§ .,."_.K:alehei‘““?Gf . . "~ Fall A . .. Pall B: .
Jato C1 ‘= . Ofenlei-. Kontakt- ~ Ofenlei- " Kontakt=
ST - stung - umleuf K = stung ‘umlauf K-
, - Jato 01 - t/n . Jato C1 -t/

S -1000000 < cTIG0 0000 9,0 100 000 9,0
125 000 - il sy 84 000 9,0 125000 13,5~ -
150000 - - . 50000 9,0 . 84000 15,0
250000 - < 77 28,000 9,0 . 46 000 - 15,0 =

, For die folgenden Rechnungen werden dié moglichen Ofenleistungen entsprechend o
. obiger Tabelle fiir Fall A und B eingesetzt. T = o~ s




Pell 4 00001419

) Reg@ngrat‘iona luftmenge

- - - . . y - — - ;

Uldurchsats Stiindi’.RnB-& Verbronnuﬁga- Koxi'iaktu.m- Uarnun!nah-o
- bildung wirme Q 1auf K im Kontakt Q1
Jato . kgmh kcel/h - - t/n. kcal/h

- 100 000 - 375 - ' 3000 000 — 9,0 L - _850“ 000
84 .000 367 2 930 000 — 9,0 - 850 000
50-000 - 280 . 2 240 000 - 9,0 . 850 000
. 28 000 210 - .1 680 000 9,0 850000 S

Es 'erden an Verbrennungslnft nL" n?/h benotigt und hat sie an ﬂi.rmo "Qz" -
‘ kcal/h aufznnehmen. T , .

In ddr Luft aufzuneh~ "Eﬁft‘tmﬁirsiﬁr- Regene- B.enﬁtig't_"e‘ iuftheng_e sL :
-mende. Wﬁ.rmcnenge: ... rationsrsum Eintritt - - T R |

Q=@ - o, SEE
‘kcal/n o~ -~ %

2150000 - 425

2070000 - T .. . 430
1 390 000 o a0
OO0 - .

B ‘.Vorlangt ':l::d cim Eindcstt mtnr dae Kontnktee mch Lbbrennon‘aoa le:leht

" yerbrennlichen Eokses von 440 C. Der leicht verbrennliche Koks s0ll 43 der

' Gesamtkoksmenge dstragen. Hachstehend wird dis infteintrittstemperatur cmch—

net, die notwendig ist, um die. genannte ‘Bedingung von 440°c Koatukttupomtur
. su erfdllen. Die notwendige- Kindootlufttonp-rntnr der ointrcteﬁdcn Heiﬂlnft

.,”1)‘ #1e 440 < 8o faa2 =k g2 -0;52'

- Lberechnet sich.-ic folgt; T T A o S R |

"‘Setzt nan in din Fbrnst'dio '.rtn—ein, ergibt eich aio einfache - Boziohung

ga grg.m sioh dann folgondn nndost notwondigen Lurtcintrittstmpcraturem -
v 408 °’ 2 411 ct' 3 420 c. 4 437 (R _ | :

B "-Dcr Vcrgleich it den obca cingosotst.n Luftcintrittatcnpornturon crgibt

die .ugcmnoncn lcrto noeh eino Sieherhcit von 12 - 2o°c ho.bcn va
v gcnﬁpnd ist. el o _ S
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Kontrolle der Feuchtigkeit der absiehenden Regene~
- _ tionsluft im Somor' C

Die Hzo-llcubildu.ng betrigt = m——”’-mmlﬁ—‘—-z ' 000014‘?0

Die Feuchtigkeit do%omr wird_an _Lnommon mit 20 € 'asser im K,

" Verbreanungs— Verbrenmmgs- "Gesa_ntvaaaor— Fouchtigkcit
wasser wasser g/if Ver- gehalt der Ver- der Luft in
kg/h ~_brennungsluft brenn;nga luft Vol.%
. 4 P . - - 8 d -

193 5:9. - 25,9 : - 593

=

v x.eiatg_g der Lnftgeblaao S S

. Die Gréfe des Ragmrationarams -ird wio folgt angcnomom 5 . 6 Quorachnit;

und-1,2 m hoch = 36 o o
Hittlere Lufttemperatur in der Abbrennsone. 500 c. Hierana crgibt aich die
‘_-Lnftgeschwindigkeit oy" :I.m Regomrationaranm : . , . o

Der nrnckvorlust :la der- Kcntaktschicht omcknot s:l.chqmt

dp - 1,18 1,85 350 -1, 2 "5'63_'%71% '  262 mm¥S

e Dor Geanmtdruckvorlust “der Begenorationaapparatur ergibt aich: .

B} Mw—wﬂ, Dmckntlmt in. dar Kontaktschicht 262 mm. < T
SRS . Druckverlust im Wirmeaustausoher ’
Drackvorlust in den Rohrleitungen~
- ..__.,_Sm_,., o

g e
R R ZmpETL

_ Hieraus crrechnot sich.die. Gebl&scleiatung zu: SRR, |

Fir dio Boh-tnngatano 2-4 wird derjngrsieverrhramch nmgmehnat im Verhaltniaﬂ-'

'--’*-v—v“ et T PR

(Luftmengcn) ’9 - Es_ orgobon eich somit fitr dieaoz e

S 21 :wi. Pnll 1, Fry Luftmgo dieeolbo S s
45 " “’

ORI ,85--,, | o
'i,_,__;_,;_- 43 _1_§__0 18 "’ - 31 kw

\ .,_,:-._..,,....» 45,.~_‘ ~:— _‘._..W...,.__,_,.__m.__ PRSI

T T T T PR SR T

TERETITIT, ::v::"w::“z i




00001191
Wie vorhor beroits angegoben ist hier willkiirlich bei derselben Irqokrcm

. 'von 36 i der Regenerstionsraum 60 o gro8-gewidhlt worden. Fér diesen Fall er-

_gobon sich folgcnde Wertes  _

i Regene mti oim luftmenge .

Uldurchsatsz Kokabfldung Verbrennungs- Kontaktmlauf W&rmoaufnahm
' Jato . kg/h wirme Q K t/n im Kontakt Q1
' kcal/h -  kedl/h
| 1067000 - 375 3000000 & 9,0 ° . 850 000
‘125 000 © - 5%0 . 4 400 000 13, .1 260 000 -

1

>
3 84000 = 470 3750 000 ' 15 - 1-420 000
4

46 000 345 2 760°000 . 15 1 420 000

Es werden an Verbrennungsluft "L” dyn benotigt und hat’ sio an WAxmo "Q2"

kcal/h aufznnehmen. _ . _ o

_In_ der Luft au_fzu-‘ IR anttemperatur benbtigte Lnftmenge L
- nehmende Wirmemenge - Regenerations- "“—_ﬁ““‘i]’h .
Q2 = Q1 . sintgits ~

xcal/h o %

~ 2150 000 . ‘425
5140 000 . - R 430 .

- 2330000 ., . . 440

"1 340 000 e »

Sioho hierzu Erlﬁutenmg und Formel Seite 3 unter Fall Ae Da hier dio Koo~ .}

‘taktuslaufmenge nicht konstant bleibt, kann hier nicht mit der verkirzten . |

- Formel .2) sondern muB mit 1) gerechnet,xerden. Aus. d:leser Fornl ergeben s:l.eh. )

——

die Lufteintrittstenpcraturen gas o IR

" 1 = 408%, 2« 410°¢c, 3 = 421° 'C, 4 = 459 c

) H:lorzu vergleiche Berechnun,g unter: Fall A Soite ‘

hn ‘sient anch hier, -daB d:le oben oingosetzten geschatzton Ltrtteintrittttmpe-
atureﬂ gendgende Sicherheit haben. : _

i . 1

T xohs:olle dor Lnftfeuchtzggoit

C e

Verbrenmmgao Vqrbrennunguno—- ‘ Gumtwassergo- - Feuchtigkeit del

‘wasser - . - ger im o Verbren- halt der Verbren- Luft in Vol.%

- kg/h - nungsluft . nungeluft. .l R 1
- s .8/* S ~~e/f ' S

30 At i 2 3,28




| 00001422
In dem Kurvenblatt sind unter A die Werte fiir {ldurchsatz, Luft und Feuch-
tigkeitsgehalt fiir den Ofen ohne vergriSerten Reg. Ofen und unter B die Wer-
te fiir den Ofen mit vergriBertem Reg. Ofen aufgetragen. Durch Extrapolation
‘der Kurven unter B ergibt sich als 1. MBglichkeit die Projektierung fir die
_Maximalleistung des Ofens auf der Linie x~-x mit etwa 130 000 Jato Oldurch-——
sats und 72 000 f/h Regenerationsluftmenge. Dies erfordert natiirlich, daf .
‘auch die fibrigen Apparaturen wie luftvorwiirmer, (lverdampfer, Destillatione-
anlagen usw. fir diese Leistung ausgelegt werden. Will man diea nicht, gibt -~
es die 2. MOglichkeit: Man 1KBt entsprechend der griimen Linie den Oldurch- .
satz soweit als mdglich mit 100 000 Jato konstant und paBt dem nur die GrotSe *

" .. der Regenerationsapparatur an. Fir diesen Fall kann man graphisch aus ‘den -\

' Kurven.von Punkt c-auf .c’ die maximale Regenerationslufimenge zu 62 000 d/h
ermitteln. Die 3. KBglichkeit wire die, entsprechend der roten Kurve. Bei :
dieser Betriebaweise wiirde man nur den Hege. Ofen -auf 60.of vergréBern, den
Regenerationskreislauf jedoch nur fir die Fahrweise 1 mit 45 00C f/h ausle-
gen und wiirde dann die roten Betriebskurven erhalten. Fir die 3 skizzierten
Mbglichkeiten werden nachstehend die Gebliseleistungen berechnet. o

T . Leistung der Luftgeblise _ L O
Der Querschnitt des Regenerationsteiles ist. gewdhlt gu 6 . 7 m, Hdhe 1,43 m

~ . & 60 e Hieraus errechnet sich die luftgesclwindigkeit und Gebléiseleistung

- lichkeit (rote Kurve) zus = - =

y

. = 0,84 m/esk

. S _ '273 . 273 ®
Der Druckverlust .Vin‘ dnﬁ_,xoqtaktséhi&: oiéibf sich —_zufi;_' |

e

el e gl 2 aomw

' Druckverlust des-Wirmemustauschers - = 200 mm WS

' Druckverlust der. Rohrleitung - = = _100 mm WS_ Lo
— e . . — 470 _mm WS_#.15.% Sicherheits-
T : - *  suschlag = 540 WY

e, A e

. Hieraus erglbt sich die Gebliseleistung mit denselben Werten wie oben zu =

133 kW, Fir die l. Miglichkeit (schwarze Kurve) und die mbgliche Maximallei- .}
- stung vom 130 000 t ergab sich laut Diagramm eine Regenerationsluftmenge von |
_stwa 72 000 of. Legt msn fiir diese Menge die Wirmeaus tauscher mit denselben = |
 Grundwerten aus wie fir 45 000 of Luft, so werden diese bei der maximalen Be-

lastung von 72 000 i wieder einen Druckverlust von 200 mm WS haben und ebensof

' die Rohrleitung einen solchen von 100 mm WS. Fir diesen Maximalbelastungsfall

" ergibt sich der Druckverlust des Regenerationsreumes-und die Leistung der Ge-

‘ -hlﬁ._eg“zq_s_‘ B —— ) : >

~'Luftgéschwindi'g;e§t im Régénexati'onerann:_.

T e B0 T By = L35 m/sek..

. Druckverlust im Regenerstiomsraumi ——:=
:. !' 1.'351985 , 350 . 1’43 . %.53_.;_2.:17% 2

1
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Der Gesamtdruckverlust der Apparatur betriigt dann

‘Druckverlust im Regenerationsaraum
Druckverlust im Wirmeaustauscher
, Druokverlust in Rohrlei tungen? ’ .
. ‘Summa 7 WS-+ 15 % Sichcrhoitazur
: ’ ac.hhg - 805 mm WS

e —_— PEA PR S

: Hierfﬁr orrechmt aich die Gobl&seloistung mit denselben spezifiachen Zahlon
wie vor-zu-322 kW.

Betreibt man nun den Ofen entaprechend Fahrweise 1, 8d errechnet sich der
' Druckverluat dcr Rogenerationsapparatur zug . L -

= 330 mm WS

Damit ergibt sich eine Gebliseleistung fiir 45 000 of Regenerationsluft von

- 80 kW. Die Gedbliseleistung ist also um 80 kWh kleiner als wenn an die Wirme-
‘austauscher. und Leitungen fir die 45 000 of Regenerationsluft ausgelegt hitte.
Legt man jedoch die 2. Mbglichkeit mit 100 000 Jato Maximalleistung der Kon- 0
,atruktion gugrunde, ist die maximale Luftmenge fiir die Regenoration 62 OOO o, |
Dexr - Iruckverlust im Kontakt botragt fiir dieaen Falla L e

. 85 L . '
400—.<.‘} g) o - 305 ma WS

Der Gesamtdmckverlnat dor Apyaratur betragt dann

T T e

Dmkvcrluat im Rogonnrationsrcun 305 =n IS R
S “’“. Druckverlust im Wirmesustauscher = 200 mm WS & -

Druckverlust in Bohrleitungen ' _JoOmmWs o
.. Summa- 305 mn WS + 15 % Sicherheitesu—

. ’ L : i . _ ochlag___..?.oo..mjs.m .

Hiomus ergibt aich die Gebl&aeleistung su 236 kl. E | e G

L

- Far- den Fall, daB die Apparatur bei dieser Anslegung der Wﬁrmauatauscher \
‘'mit der Fahrweise 1 mit 45 000 f Regenerationsluft betrieben wird, wird der
Druckvorlmt der chemratimapparatur erheblich géringer, und zwgr betrﬁgt

U S SV MU

N 1,85 R .
W;;f-_nﬁi,—‘ﬁ jricibt’ sich die G.e'bl"asel:cistun& su 95 EW# o .‘

Ile Stromrapnrnis fur die einzelnan Fallo ergibt sich ﬂ.e folgt:
-Der Krackofen genau ausgelegt fur die ' : L :
- Fahrweise 1 bendtigt o 160 kW —.
. Der Ofen gusgelegt mit vergrtSertem Re- - o ' T
- generationsraum von 60 f aber Wirmeaus- - .
- tauscher: fir rahrleiae 1 mit 45 000 nf/h Ll
Luft erfordert . S
_Der Ofen ausgelegt cntsprechend Mﬁglich— R
~keit -2 mit maximaler Luftmenge von - L
62 000 of/h Luft, betrie ben aber nach der
Fahrweiae 1 ben&tigt R PR

- .
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Dexr Ofen nu.gologt fir die mnximal mbgli~
che Leistung von 130 000 Jato U1 entapre— 00001424
chend 72 000 o Regenerationsluftbedarf, jedoch ’

betrie ben nach Fahrweise 1 mit- 45 000 ? Luft, - -
benﬁtigt 80 kw.

Mnn eioht alao, daB, wenn man von vornherein den Regenerationsteil fiilr die
- Fabrweise 1 zu groB8 dimensioniert in jedem Fall bei Betrieb mit Fahrweise 1. |
~gegenliber dem Ofen und der W&rmoauatauachapparatur, die man fiir die Fahrweise.
1 gebaut hat, in der Stunde etwa 65 - 80 kwh einspart. Bei einem Strompreis
. von etwa RK 0 02 per kWh-erglbt dies bei 8 000 Betriebsstunden eine jdhrliche
Einsparung an Stromkosten von RK 10 000 -« 13 000, womit man etwa 70 000 = . - .
100 000 RM Anlagekoatenerhﬂhung amortisieren kbnnte.

~

Ea bleibt jetzt lediglich noch ﬁbrig zu ﬁberachlagen, wie gro8 l. die Ver~

- teuerung des Ofens durch die VergriBerung des Regenerationsteiles von 36 auf .
60 o ist und um wieviel gich fiir die Moglichkeit 2 und 3 - 62 000 bzw. 72 000
@/h Regenerationsluft - die Anlagekosten fir Geblhse, Warmeaustauscher und !
Rohrleitungan erhﬁhen. = , ~

— Verteu der Anlage durch Verari&Be
s des Raggnerationsraumea

_ Aun anliegenden Blﬁttcrn ist ersichtlich, tieviel -‘Materigl -an Eisen, Sicromal
und Schamotte in dem Ofen mit 36  Kontaktraum und 60 rf Kontaktraum eingebaut
werden muB. Hierbei wurde zur Vereinfachung def" Rechnung angenonmen, daB die .
‘Blechdicke inkluaive ‘sémtlicher V&rsteifungen, ‘Bihnen 4Q mm botrﬁgt. Die Blcch-
~haut wird somit schwerer ums ' _ .

Gswicht der. Blechhaut des Ofens mit 36 o Rog.Rann 103 ¢
— " w god v 0w 1338 . o
chichzaznnahme i . . . Eisem . .0 28% .. 728 000,- BM

Gnicht dor Schmttommmerung dos Reg.Ofena 56 o 416 t
_ O 586t

hewi“ﬁtaznnnhnc  ~' g T Schamottc @47,;;170 t

Ge'icht dar oberen Windpfeifen hei 36 o Reg.Raum 16 &
Loom e god w w263 |
Gtvichtaznnahn. R L Eisen ﬁ : ]lo,jt---“ -10 000,-

Gewzoht der nnteren Windpfeifen bei 36 o Reg. Ranm 8,0% -
T NS 603 12,2 ¢

Gswichtsznnahma ' ‘f o ’ _ o 4,2 t““’

Vorteuerung dos Bagenorationsofens durch Vorgrbsernng
'**des Rng. Banmes somit R , ‘
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Cr88e_und Kosten der Wirmeaustauscher, Geblise
und Rohrlei tungen

Wirmeaustauscher

1) Fir 45 000 f Luft fahmeise 1 : 00001425 ”

e OOO. .0 2 -
F - 575_425 = 20_ | 2 040 of 4 ;? % Sichérh;iZgguﬁpﬁ;ag -

- = . -
- - do

2) Fﬁr62 000 o Luft Fah:nleiaez . ) — A
15' - %LQQ"—"-‘?ﬁ—'—%E - 31002+ 16 Y2 % Sicherheitszuschl -
575-435) « 20 . i
- . . | 3 600 o ,
- 3) »'Fﬁr~72 000 of.Luft Fahrweise 2 '

- : logz.ogg 000 - . o= 5 6001f + 5 % Sicperheltszusgylag -
‘ . . 3800

1

Nimmt man an, daB eln-$ Warmeaustauscherflache bei derartig grofien Aggregaten
“fixund fertig montiert. inklgg\pe Iaolierung hdchstens RM 40,- ‘kostet, kostet -
dez‘Warmeaustauscher - , . i

fidr 45 000 of ﬂ;‘ o T SR
- fir 62 000 o RN 144 ooo, 3 - St %‘_‘___‘_. S
fir 72 000 o __ RM 152 000,~. - : e T o

' Die Verteuerung fiir 62 000 o Luft betrb.gt also RM 4a ooo, und fiir den Spitzen-
_wert von 72 000 nf RM 56 000,-. : SRNEEE o

fir 45 000 o Luft, 650 mm ¥S u. 160 kWh = _ R 17 cToE,F\’
- fiir 62 000 of Luft, 700 mm WS u. 236 kWh =~ .= RM . 20 000,~
- fur 72 ooo>ni' Luft, 805 mm WS u. 323 k#h = RM 25 000,-.

'*fi  ' ',Jw.l : Rohrleitungen

' Eur die BeiBluftleitungen werden folgende Daten der erglelchenden Berechnung ‘
zugrunde gelegt . . L R

Lange 80 m'mit 200 .mm Innenisolierung, Euftgeschwindigkeit etwa 25 m/aek; -
die Luftmenge vertexlt sich auf 2 Rohratrange. .

~Es ergeben aich fblgende RohrgrdBen, Eisenp und Schamottedengpn:
1)\ﬁ3ur 72 000 of Reg.,Luft Rohrleitungsquerschnltt F '
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Dios ont:prioht: Innen-p der Rohrleltung 1 200 mm, AuBen—¢ 1 600 nE -
, . 34 t K:Laen und 70 & Ananauenuzg

Dies entapricht fir Elsen-: .. = R RM ' 34 000,-

, 4 " Anamuerune RM 21 000,-

. Summa , RM 55 000,-.

2) Entsprechende Daten fiir 62 000 ofs

' 1,14 . 62
T2

— -

Dies entsprichtz Innen-¢ der Rohrlei tung 1 100 mm, AuBen-¢ 1l 500 Dm =
, 31 ¢ E:lsen und 65 nf Ausmauer\mg . ,

. Rdhrleitungéquerééhnitt - 0,98 o

)

- Dies entspricht ‘fur Eisen ~ . RM 31 000,-
- " Auamauerung : : ‘RM 19 500,~
S . =+ ‘summa’ T RM 50 500,-.

T “>lu
[

B et

) Entsprechende Daten fir 45 000 £ .

',1 14 .'
712 : .

Dies entspri chta Innen-¢ der Rohrleitung 1 000 ‘mm, AuBen—¢ 1 400 mm =

T R 28,_t F.‘;lsen und. 60 ? Ausmauerung .

r
o

EERC N

_ Rohr lei tungs quers chnitt = O, 7 1 mz

Dios entspricht fur Eisem T RM 28 000,

" Ausmauerung - ‘RM 18 000,- .
T Suma e ‘RM 46 000,=«
Fir die kalte-Windleitung von don G_ebla;sen' _
zur Anlege ergeben sich folgends Leitungs--
' kosten fiir v = 15 m/sek Geschwindigkeit"
" und 150 m Linge ffir: 72 000 nf/h Begenm— R
tiomlufﬁ- R

oy B L3 - 339“'7'#.,¢"-jf“' 14.000,-

- . 2) far 62 000 u! /n Reg. Luft - Rt
e =1300 f3F - 1200m¢-_’8¥'1}.000r'

= 3) far 45 000 u?/h Reg. . Luft ,_;_;— R o - '

- 1 300 ¢ V | - 1 000 o G - m(11 000,~
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A uﬁenﬂache-

25elfenwande A
+2-45-39=+ 77m?
+2 - 08 11 =+ rfa »
+2-80- SS5=v 880 »
-2 - 05 12"" 15::
-2-70-70=~ 20~
+1-60 - 45=+ 27,0 ~

- ) 7250m2
e

2Seitenwdnde B.
+2 .7 -280=+39,4m"?
+2 -7 +-735=+789 »
+2 -7 -2885=+259
+2 -7 - 7,30=+782 »
+2 7 - 3303 +462

@7 - J4SE=420,3
*77; 475 =+29,0 »

) " ~7990m2
.+ 1250 "

o Pl L LA i,
X Oberfléche = 3240mr™ e e

S ch amo{fe -Mauer werk

25 -2 .‘ .
+ (—1—'—'—7') 7 =__.__+3'43m.3.

2

372m3 " -

- -08:60-20=____~ 10m3
-76-%-33.5.008=— 70 »

: Konfalt(rcxum ) _
"—1sobcre—16un¢‘ere Wmdpfo/fen i
32-96: 03 5=

735m> Kontakt— .

RS

e L zﬂauerwerk =£=gs=n_,=~3 Schamoﬂe '  Blechhaut=324:40-8=703¢
o : . . Schamotte=n208-20=__4%#76"
. /(Onfakf'__._735 075—__700 "

) 679¢ - ‘

he —

16cbere Wlndpfelfen ’ -
16.-20mUmifang x12s(ark S Iangxe____76 O(E/sen

76 un{ere Wlndpfe:fen
16 20m Um fangxb's!ar/r 5m(an918_____80t51cr 3

ety ST

om-rwmu oo - i Co T :




AuBenflache:

2Seitenwdnde A.
+2-7,5-39=+ 747m?
+2-08-17=+ 484
+2-80-64=+7752 «
—2-17-24=~ 460 -
~2-40-70=— 204
+7-70 - S4x+ 379 »

~160,0m% - - .

2Seitenwdande B.
+2:8-280=+448m"°
+2:8-435a+246 »

00004429

+2: 8 - 185=+297 «
+2 8 -240= 4385 "

+2 - 320-+514 u
428 1.5'0=+260 o
T - 490=4~390 "
o 2490m?2

- + 4600 W
B H }.‘Oborﬂachel= 4090m2 .

:>'> [7 A ~,
My ]ﬂf ]r
= L

': M i
'l'nu |l|u”
IL ||t |ll

O
0
||

-08:70:20=___= 17m°
-79-%-39-6.008<~- 78

e fﬂl «
T

79Kandle IT :

L SarmI T
T =254 n

Zﬂauerwerk "293m3$cbamoﬂe )

Kon!ak(raum e el L _ 42843 —e-ﬁ :

-'19 obere—19unt‘oro Wmdpfe/fen -

: 206m3Kon(a/d B

B(e'&“hhauf 409/#0 8 13((

-Schamotte= 293 -2:0=_..586~

/fontakt =__2206 - -0,785=.. 154 ~

- 2 e

1sober-e Wlndpfelfen

719 -2 2mUmfang x73stark-6m Iangxa ______ 26 3(£lsen

—J~
79 untere. Windpfeifen: -
79-2, 2m Umfang x6stdrk -6m (ang x 8

Ammomakwcrk Mers eburg
: Konsir Biro M
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Oberladvarkest
In Bn-iehtmt trafan folgoende Ergotniaae dexr ﬂ'bcrla xbn:hitmﬂfwngnn

. 0’73 038 ’9 . 1’0 . 1" - .z 1’25

?s:b'1§°;33§° 169 W2 160 12,2 10,0 0,6 12,1

.,f;,f’bo’;ﬁiﬁa '16,9\ 51 162 12,5 10,2 10,3 ==

G M w2 158 1,9 9,9 10,0 11,0

.w__ (beso auf to Fertigbmm) . . |
Daupfs SBE-Stab, Vordest, LEl-Stab, Redest, m:!.hgas o:enan:., =

Wassari '

Helmgass 145 &/tét: 1 339 000 ﬁE/to |
Sa)wm SR
Widest, 43 omd
Belastung = - 0,81 kg/i/1.
B .2A6,.4"mv' - ®o0® g

“Ofen T o
Qe IX- _ L &
23,4 ™ 450"

22w 5Y3°

260~ 494° . ..
s s2°

e A 27,2 8l
- Drusk o ‘BBatﬂ’

T

 Am Gy 65554}1'7@_&9 ein Voysuch sur Beatimmmg der Kmtaktaktiﬂtat .
- urchga&zln-tw Da‘bad. ergab aicb.fozgendea Bilas -

SN Tamp,  Arom, meugtem ;latmg_da_;ﬁton_;_.
: ‘mvéeasstasm = U6k e e o

Ofen 1 U2 *268:»’7 2937& 147 o 334/34
- 3 u.d 2'!’2" 44‘ % _ "”F '3‘;3
. 5wt 27,9n 58;1$ T3 3/3
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' Ein Vergleich mit dem im Januar durchgelihrten Vorsuch (siche Monatsboricht o
‘| Januar 1944) seigt, da8 der Kontakt nach we'.teren 3,5 Monaten Batriebsseit

' kxaum in seiner Aktivitit nachgelasseuhat, Fle gebildete Koksmengoe bei diesem
.| Versuch wurde zu 0,6 Gew,%.berogen auf Dfenninspritsung, ermittelt und swar

! vurdon im sreten Ofen 22 %, im mittleren Ofun 38 4 und im lotzten Ofen 40 4 - .
! Koks gebildet, Die WirmetSrung wurde su 8% kcl/kg Einspritrung ermittelds -~ -
'\ Diese verteilt sich auf die einzelnen Ufen wie folgts, o R

T

e 33 % . k
e -

| Der in der Zeif vorr 11.=12.%¢ d.urohgeﬁihrta Bilangversuch hatte folgendes :

e P e W T T g o

» ‘Roh‘bnnnin' 160 to
Vordestillation A
_ Vordest, SBL - ...93,6- to
unstab, LBL - 6% y
Abges © '
S
%8

Leichtbi-Stabs
stab. I‘Bi -
1.
G
c’.. e LRI -

e

~Ofenaniace 5 = »
' {fberscimBges Hp

Koks “15. 'Veg:iix;st A

' Sclﬁerbehs;ﬁstgb e
e sovereirer . o0t

. oretbgas Cp .. 04327

s

o3 1,2'2-:‘* T
4.‘ ‘1»-_; 1 o ] _

: wﬁi‘mtién ..‘« R

. Taff, Abstreifer ~




Bedestillation

red. u, raff, Abstreifer

“Riiekstand
Fertighongin -

-4-

70,8
'2ly

76435

- 00001433

%0

n

vo

"Zusammenstellung der Abgese in to (oihschl

Lroibgas) bes. auf 100 to
Robbenzin onhEsss B

L g

0,90 to
329
538
6,19
3,76 "
0,86 "

20,.35 to

Cer
P
PN

Dio Ofznanlace war den sanwen Monat dber mit einer durchechnittlichen .
Belastunz von 15,55 m3/h (0,49% kz/1) ohne nennenswerte Stdrungen in
~-Batriete, Am 15.5.44 fiel durch Ausfall der Batteriespennuns an der UP IIT
disse Haschine fiir 1/2 Std, aus, doch wurde sofort die UP II angelahren,

" Die Einspritsurg war wihrond dieser %eit nuw einige Miruten unter—- =
brochen, Am 24,.5.44 wurden die . beiden Produktkilthler nach § w8chents- :
iichen Betriéb gereinisit, da ihre Kihlwirkung durch schlammartize Abe

. setmungen auf der Wassorseite atark vermindert war, Der fnde IEHrs eine.
" gebaute neue Hochdrfck-Regenerator von Leuna begann im Homat Mai mich
- lengaam su versetzen., Die Druckdiffcrens auf dexr kalten Seite, wolche
~ Bu Deginw des Monats noch bei etwa 1 at lag, stiez bis Honatssnde ouf
4 n¥, Dis entsp‘regh’en&an Zreislaufgesnengen waren. enfsprachend 9000 ..

,-m3/h Vemu, 6800 m’/h, Insbesonders wurde beobachiet, dal jede Abstol-

i lung der Ofsnanlage cinc Zumahme dor Druckdifferens sur Folge hatte,

| Daher sanl das Casverbiiltnis unter 500 1/1 und die. Bensinguelitdt =

' begligl. Bombentest stiog tber das sulissige ¥af von 1C mg, Die Haschinen

oy, 1iofen stérungsfrel, Es wurden 31 SE~Sehieber nachverpackt u, 21 an
_dar Stopfhiichse nachgemcgen, Felterhin wurdon T Sperrdampfhandventile
- ausgewechselt, 4 nachverpackt wmd 7 an der Stopfbiichss nachgesogen,
,Die Geschrinkekiisten der Vorheiser wurden periocdisch abgeluntet, En

: ww&araﬁﬁer-dem‘ﬁchteh“mﬂm‘f‘sa‘“'v wtf der Lestseife dem Zwischopme
. /Vorheimar I (s, Mopatsbericht Ap»id 44) wwel leichte Undichtigkeiten
- am Houpbv orheiger festgesiellt, - R Lo e
| Yordestiliation o
Dle Anlimge war dauernd 3 :
" ed. 5 Gew.% Leichtbl geschnitten,
gogangon, o
Betrishadnten

'in‘gmiane‘aezm Betzggb.'l}s,wu;:den.bis z’am-&&:.’ii; o
dann wurde -suf 3 Y2 - 4 % bewrunter-
. ) N ‘ . N [ C N JR—
17 o’/n _
2 - 5 &
3:5~ & '%Gwa%"'lveichﬂ}i“
S 50 mfn . |
Zolormmen ruck 0% . _atil

Temperatur Kopf 60 702_3
: Mo Sump? 120 ~ 125°¢
__.i%l&ly_ﬁﬁn-“—;—.__,. - S :_j. ﬁ15 _‘ ’__ ==8yBe T ,
'_ . Binsets 0,788 . '7530‘ L
- Kopfprodukt - 0,660 . 32°¢
Sempf = " . 0,762 100=110°¢

. Leichtbenein-Stabilisierons - ol
" Die Anlazs wer nur geitweise in diskontinuierlichem Beirieb, Xeins |
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Einsats 3

RiekfIud . 0

n 1 - - k 3

Kopftemperatur 49

Sunyd - A (o]

Analysen ~ -Dampfdruck Einsats 0,720 - 0,900 atit
o Sumpf = 0,520 - 0,720 *

- 4 to/n
2B~ 1,2 ®
%

att
80°0

3 ta sl ' iglauf i
Die Anlage war dsuernd in ntanmgpfroia Betrieb, Bein Kr-ulaufmm
ist d4c Bichstgrense der Berieselung mit 13 to/h erreicht, ohne daB ein
Oherkotsen fostgestellt werden konnte, Um 4ie Vaschbensinmenge noch steigern
st knmmen, nmilssen Vaschdbensin-Regler u, ebenso Stab.Abzasdressel erst
noch ungelindert werden, Der Waschbensin-Resler wird so umgebaut, dad 'bi.l
su 20 tc/h Waschbensin gefahren werden kBnnmen, um den Zusummenhang v
swischen Baerisselung, Treibgasausbeute und Abgasmenzen ‘ginsum s nntew-
suchen, Die L‘bgumngvn Yeitragzen chne Wischer oae 550 / hy Boriolchmg
zdt 7 to/h ea. 430 m’/h, Dei Bericselung mit 12 to/h ca, 600 n /h. Hiermit
ist &ie maximale Abgasmenge erreicht; auch bei susiitslich ginslich offensm
_ Umgang wm den Abgasregler beginnt der Kolonnandmck =2 stoigan. ’I’er:ncha
* daridber sind bei Monatsende nooh im’ Ganga. = S ‘
Der Treibgasanfall war dauernd gut. e ' '
. Betriebsdatems  Einsats~ = 8 - 10 to/h .
. slaniataddntd i - RN O,,&,” : .
T T n5/h'
450" » 600 % .
‘ ‘ 12 atfi

- ‘ B - 13 'toéh
 Ereislaufgasmenge 6500 /h
Kopftomperatur _ . 530
Sunpfienmperatue TR 175 ¢
Dampfdruck Sumpf - 0,400 atdl

R T . Die Anlage wurde im 9.5.44 nach Fahrweise. 1- (d.he ‘Redestillation eines Tailes }
Lm0 des in %02 anfallenden mib@us) in Betriecd genommen, Eine starke Undishte =
%"’: © .. .- im Kondensator swang su kurser Reparatur, Redestillicrt wurden in dieser
, ' © . Zeit 23,8 to Troibgas, Am 16,%.44 wurde die Anlage guf Fahrwoise 4 (o:um)
o (Komg:asion v, Zurilekfilthrung eines ‘l‘eiha d.ea Stabﬂiﬁemng-sb AS
S Te-dem islaufanaischer) umgestellt und" E5-bis Monntsend :nach,,dieaar '
" Fahrweise stdrungafrei in Betrieb, DBie Erh%hnng der Treib@sambontu du:’-ch
die Rickfilrung von 180 53/1: Scnwerbs.-n@es botrigt ca. 100 bslh. A

o Bedgsglation I TR _
Pie Anlaze wur daunernd m sw:zmgamien Botriab. DJ.e Dostilhtrﬁcm Ag
-wurde in Betriet genommen, Es seigte sich eine wesentlioche: Verbesaerung o

.- der thermischen Belastung dg:r %latkondmatoren, dde Temperatur Kendoma
. sator =Eintritt sank wvon 98" aut 171°¢C, . T L
. Die lMonge des rilokgefihrien Destillates (ca. 12 m’/hund dadurch der
- Temperaturabfail wor Kondensatoren, wird nach oben.dadurch begrenst, da8
" dérStand- im RigkfluBbehilter bei weitergr ErhShung der Rickfilrungemsage |
staigt, trots gi’mlich oﬁonm Abstosx'aglera nna. Mfsﬂbh offénem Re~" u; -

1
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Betrictedatens
Rilekfluf
Riickatand :
Kopftemperatur
Sumpf °

Analyse o d15 oBo
Destﬂlat - 04790 4203
Sumpf - - 0:940 Ars¢c

A-Kohleanlsge

»
~

' Stazummfrsier Gang der Anlago. Ein Abaorber steht jefeila 8 Sté, auf

‘Belgdung “und 4 Std,au’ Avsdimpfen;-3e 4 Std, gehen deibe Abzorber
paralie} auf Boladung, Anfall ca. 1800 1 Ponzin in 24 Std.

Beffination

-, Ple Vozrai‘fination wurde varsucasseise vou 19. — 25.5.44 auBSer Betrieb
gonommen, Wt zi 2ehem, od svil, auch ohne Vorraffination gefahren werden

| gBnnte. Zeitlich mit der Herausnahme der Vorraffination susammenfallend,

- wurde eins gaus bedoutende Verschieocaterung deor ‘Bombenteste des Fertigw

bensins: festgestollt. Dio Annahme, dal diese Verschlechierung der Bom~
banteste mit der Stillseizung dexr Vorraffination susammerhingen Ifrmte,
erwies sich als nicht subtreffend, Syatomatische Versuche, BuE zn:sdchlichen
Kts:runb dieser mﬁmaind :Lmﬁaag&a s

Wﬁﬂ
!}as ‘Brei‘agaatanklage ‘var ohna "w*-..achenf&lle normal ia Betriehq

Ins‘wsanders auf dem-Gebiecte des Iuftschuises wurdesn nous Amveiszmge“ o
gagoben, Fir don Alarxiall wurde festgelegs, welehe Anlageteile still- -

.-gelegt wordon, bezw, in wicweit der Betried aufrecht erhalton wird, Im

 Rehmern dieser Vereinfackhmung wurds die Vorraffirnation hersussenommen, -
S3dmtlicho Zwiseheﬂvov'r&ta werdon mdglichst tiof gohalion, Gloiches gilt
fxm Rohbensin a; Fe*tiv'bsnzin. v ’

7 ) Fahmise £ixr Monat Junt. m

-l

Eg wird sit der opdimalen Eelastang auf ainen Armtenoehalt von 55 - 55k
Aromatsn im Fsrtigbemi*c gefobreon, Die Belastung richiet sich nmch dam
Kreisloufsasverhiltnis +., swar s0ll dieses ndohid unter 500 1/1 ainkon,
un 4ic Qualitat des Fari*ig‘bens...:xs (Brommahl, Bomteniscsi) nichi su vere
‘schlechtern. Gleichweitiy wird durch Ricklompression dersisb, Abgase u.
Einfihren in die Xreislaufwische versusht, das mdgliche Maxi:mxn an. Trei’o»
gas su ger:rizmen, Die chr 'affinanien wird. ausgaschul%ef:@ ) - _

B84) gl&'zte Arbeiten us Unkwaucm. e S

Ba dor ED»‘?aueneratm- aul der Dmekseite langsam sugeh'& ist in nb.chstar
- Zedit mit einer Abstelluny der Anlage gu rochnen wad die varbereitendsn

|  Arbeiten dim¢ sheefiirrsn, AR Stelle des, HD-Regenerators ;eii dor Abhiteme-

Eossel III wiedor eingobimt werden, Die dred- Tieconden Siill-Uirmeaus- .
" Teuacher adllen gerelinigl werdor, Ferner soll ein nener Kalorifer ein-

o gebaut wsrddn. Zu gegebaner Zelt soll aunch der Sperrdampﬁi.:erhitscr

ausgaaazzt und durch einon mit Klsineror Hegeflichs orseizt wden, um

" den sllguhohen Dampfverbraush suf ein Hinimum berabsuirioken, |

" Die im Honpt Hal begonnen Untarsueinmgen sur Festutelluns dar Frsachen
-der Rogeneraiorversotzung von der Produkiseite her worden Lurtgssotat
una wahracreinlich is Jung abgaszhlaaaen seifi; Ebenso sollan 2ie: Unterb
suchungea dexr Verschlechierung der Bombesnteste abgaschlossan werden. P

 Es wira lasufend an den ‘Vwr’bemnmgea dezt wgmfmghm

- miﬁergearbsite%@ » e o : / s c/ér' . L




q00014 36 .
A 3 "l R % ;"\ £ ) ‘ 33
Aﬁﬁ i i Wi
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’ Pefdrdrvnung ahe Jinidaciben

1 !ﬁ ga J ( . 3.0 s ibwaboins wntor Devantportiung des
s . “s 7.171, 'y - . ' Fanpfangers unter gefid ‘(‘TA\INL\—A;»)H'D

‘Dle I{F»A..l'«xge t,ing vach Beondisuin dox verschicdonen .‘Ba_,ar nren wid Fledere
heradelleng s urbadizoh nohwm_i*mu fulagoteile mach dem om 25:6,44 erfolg-
-ten Fliﬁmxgﬁ:&'ﬁ &t FoBod4 wiedar in Yoofulctdlon, Die Andass war vip zun
28,5:.44 ohac nenzzamnww’“a vatrizsthlichs St&zungaﬂ mit boils ramileddoken, teils
“ungardschen wed oueh genipchien Sitrslghdorun-Benzin novamal in Detrisb, Durch
Verainderung der Teoklogsrlapesiti? nach don avsten Misgoromopeif? on R6:.6.44
_uzd bodingt duxoh Jdic Hs L?:m‘;z‘guﬁ’*v“;.. vande debbimezdin direit 4n dfe Ufensn-
izzo o‘é.n.gesp"i‘h% £ 20,8644 kap dis IT-dnlage pach exfolgisz Absiellany cuf
aa.a Tommande "msinhfshraa o Wegen eri’chﬁan 4w 28202 onf doz Terk bie El.; oy
onde nicht wieder oum Anfelwen, In dew Zeit vom 5, » 28.8.44 war dic Guroi
sehnil *ali.che: Bolestuny der Ofemanlage 12,5 rﬁ/.za Dox Avonstengehalt e v .
zougten Poriishengine betrug 58 « 595 Aromsicn + Clafine, (ikwond des usxri e
der Anisngs im Uonal August 1944 wurde iz Anlaess € mal au? das Hornande """z.:
s&si&z&ma =® boel Hi@ﬁsrala.m poracheis ,:a:;'.f.’:i:: a,{,gta‘ﬁmlto Rie Robbangial
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4 -

.~ Aronaten ¥+ Olefine
Glasschale -
Bombentest

T AePy — Co

ﬁ’nerlad‘barkeit

'Es ging.en folgende d‘herladbarkeitsergnbmiase e:‘..m ‘

B s e o;,;z;;; 0,9 1,0 ot 1,2
Praba VQisf “’121}8944 (Orig) 165’;' . ‘4 59 1198 1007_ ‘1'4
wmt 20% =T 116 16T 1558 22,4 11,5 1244
Verglolchelrafistoff . 16:3 M7 12,0 11,1 1,7

% .Jnergiever‘hﬂ.iuche (voz,. auf %o dertibbemixv)

Y Dampfs SBi~$ﬁab$v Vordect, Tbi-Siab, Rodest %o Trei'bgas Oa.ananlage ' Bl -
U 0,278 L s T = e 05025 0,025 - 0,227 04555 to/te

. _Strems .'“$3§fﬁﬁf to | e o B

e Unssers 1655 =3/t 0 .

) ,,_.Heisgass . %94 O - %490 060 Ve

-E‘ahr eds_ng\.mgsg ‘ 3 s
Froauit R ReBbL T mma, Honhbd

LBi shdost, e ”
Bolactunz e %ﬁ'm 1.;0—.:.1-——--—-—-———~0,484:@/1/h

- aga® 25,3 oV 482°
"Ofen 4. o o

S 386°, T 24,47V

o e v

298° 24
520° . 26,7 oV

26,6 BT

Drucis.

" Pericdenlinge

3 o o 3 &
i y‘fv Aoy u.ns ﬁ&h,;ali‘?ﬁ‘i«ue for

. ; . P . P .
B i?r:i’.s epar-.."curu m:’.cl T.lsmzn""'e
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ari’olgten Fliegeranzriff auf dan Verk waren Ende Julld $944 beendat, sodaf

an 1,8,44 die Torheizer dor Ofemenlage mit leigl) gesindat worden komnteng Am .
848444 War die Anlace aut TenpGrAtE Uil aE Se8.44 morgens 3,19 Uhr wurds als
Bipspritzung anjefshren -Durch duravmnannc des Eoochdruskrertmoarators wegen
Yorsotoung (s, Zonctsbericht von Jxti 1944) wiedo das Zuechalicn don Abhitzoe
kosgels YII notwendize Viv hineprtunng bawegte pick je rach Froduktl.ze ‘
Z¥izchen 10 und 46 mﬁ/b., Des Kroislmufgreverhilinis var girchls vod bodrug

Je nac.h Belestuawg GO0 « 752 3jl, Dadwrch war ldo (;e‘ailﬂ.etu Folmoengo worhiidde

L nisniBly gewlng mﬁ e malte selvwnolsc dle Reaktlonszzdl wirliiagort wardon, um
oehy MR&! zu erzengen wnd domdt die Ingetoasorneugins su elcherae Duzc&z Vegfalld
cinars bosonderen RDralsioufypscescneters und dwron Terrirgeswng Ges Heldgopse :
spaiai.ewa%m.ans won 3000 .ﬁ enZ 2000 o) mmStc witwend Jes Detxriehes der Ofim -
anlage i Honat-Ausuct 1944 Bfior wegzr Pelsgan- boow. - ‘re,.&la-.ur._;asm.u{pl iu
den ‘i?’orheﬁsem?ma&'h iiek Helisbl gofelman warden, Soms*' crzabon pich kmwm
mmcmmterta betricblicke Silrungen, Die UTnvegeluifigislideon woeea zum. umdv:m‘

D _ua“ngﬁrﬁ. seher Fotwr, Bln Fabsl der dulomadik bekem durch eine achodbafie

""stal“.{’“ hind 11:'!" i moadtoen bie ser Babsbunms des” Senadens dic SS-Gchisbher 27,
4%5 49 fi‘r,:- kuros e::. vor Zend gofahren werden, Vegen Hichifunictlonierern des .
ﬁzuls?ul&n...*m*‘em fizlon mohrere Lale TR IXI, WG IX om& 8o Ji.. gug, Dor Fa .u....ﬁr"‘ '
Cgurde gleich mau::s:e:z., D*e An Bedrdicdh befdndlichon Hogchduen lielen bis aufl G 1

' navmsal u,,:gmh@ Dioosr wav o: Ca Ve Do8e44 wossn aerfe;tr!:m- Zylicderiichtuny s Bas
Reveieh, Inm Monat Suzant 1844 bomnitezn dio boiden Vescohinenm UP I e I niehi so
fohves w::.rslwg well die 2&?&2‘@:@1&% moch nichd ferh:‘.{,gﬁatem waresn, Oan ﬁ:miy«
mﬁufgaﬁ:;gm wards o0t don Gl durghzafthrd und suferdsm nm 1 - 4 Stde v
iBngeri. Bs .aw&% -Gl F\m M&a waat 3 SReSchiober mehwsrpaoki, § an dozr S m.
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